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649 Armatur mit zwei Armaturenteilen.

@ Die Erfindung betrifft eine Armatur mit zwei hydrau-
lisch kommunizierenden Armaturenteilen. Um einen
seitlichen Armaturenteil (2) stirnseitig an einer Aussen-
wand (8) eines breiteren Armaturenteils (1) unter einem
vorgegebenen Winkel zu befestigen, weist der seitliche Ar-
maturenteil (2) in einem Endbereich einen Hohlraum (4)
auf, in dem sich eine innere peripher ausgebildete Nut fir
einen Sprengring (12) befindet. Ein Befestigungselement
(7) umfasst einen in diesem Hohlraum (4) des seitlichen
Armaturenteils (2) montierten Verbindungseinsatz (9), der
einen Gewindeschaft (10) mit einer Bohrung (15) tragt, um
eine hydraulische Kommunikation zwischen den zwei Ar-
maturenteilen (1; 2) zu ermoglichen. Der Verbindungsein-
satz (9) weist eine dussere peripher ausgebildete Nut auf,
derart, dass ein Sprengring (12) zwischen diesen zwei Nu-
ten montiert ist. Der Sprengring (12) weist eine Flanke
(35) auf, die im montierten Zustand an der inneren Schul-
ter (34) des seitlichen Armaturenteils (2) zur Anlage
kommt, um eine Keilwirkung auszuliben.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Armatur ge-
mass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und einen
Sprengring gemass dem Oberbegriff des Anspruchs
11.

EP-A 0386 594 beschreibt ein sanitires Wasser-
auslaufventil mit einem Ventilgehduse und einem da-
rin einschraubbaren Auslaufrohr. Das Auslaufrohr ist
mit einer Dekorhilse umgeben, die axial gegen das
Ventilgehduse gestrammt ist und eine entsprechend
der Aussenwandung des Ventilgehduses geformte
Stirnseite aufweist. Auf dem Auslaufrohr ist eine
Ringnut angeordnet, in die einen Sprengring einrast-
bar ist, wobei die Ringnut so platziert ist, dass unter
Zwischenlage eines als Feder wirkenden gummielas-
tischen Rings und einer Scheibe die Dekorhiilse mit
Vorspannung gegen die zylindrische Mantelflache
des Gehauses gestrammt ist.

Es ist Aufgabe der Erindung, eine gattungsge-
masse Armatur zu schaffen, bei welcher ein seitli-
ches Armaturenteil mit wenig Aufwand und einfacher
Montage an ein breites Armaturenteil befestigbar ist,
sowie einen zu diesem Zweck besonders geeigneten
Sprengring vorzuschlagen.

Diese Aufgabe wird durch eine Armatur mit den
im Patentanspruch 1 angegebenen Merkmalen und
einen Sprengring mit den im Patentanspruch 11 an-
gegebenen Merkmalen gelost.

Weitere vorteilhafte Ausfihrungen der Erfindung
sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.

Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise an-
hand von Zeichnungen néher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Arma-
tur mit zwei Armaturenteilen, die durch ein eingebau-
tes Befestigungselement nach der Erfindung mitein-
ander verbunden sind;

Fig. 2 eine vergrisserte Teildarstellung eines sol-
chen Befestigungselements;

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Sprengrings fir ein
solches Befestigungselement;

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen solchen Spreng-
ring;

Fig. 5 eine Detaildarstellung zur Erlduterung der
Arbeitsweise eines solchen Sprengrings und

Fig. 6 einen vergrosserten Querschnitt des Ran-
des eines solchen Sprengrings.

Fig. 1 zeigt zwei Armaturenteile 1 und 2, die bei-
spielsweise ein Gehduse, ein Rohrstlick, ein hydrau-
lisches Gerat usw. sein kdnnen, wobei insbesondere
vorzugsweise ein breiterer Armaturenteil 1 in Form
eines Gehduseteils einer Wasserarmatur mit einer
zumindest angenahert zylindrischen Aussenkontur
und ein seitlicher Armaturenteil 2 in Form eines Aus-
laufrohres mit einem Auslauf 3 fir Wasser oder eine
andere Fllssigkeit dargestellt sind. Im Sinne der Er-
findung bezieht sich der Begriff «hydraulisch» auf ir-
gendeine Flissigkeit. Das Auslaufrohr 2 weist einen
axialen Hohlraum oder Durchlass 4 auf, der mit einer
den Auslauf 3 bildenden Offnung kommuniziert. Die
Armaturenteile 1 und 2 weisen je eine axiale Sym-
metrieachse 5 bzw. 6 auf, die sich in ein und dersel-
ben Ebene befinden, und sind in enger Beriihrung
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miteinander durch ein Befestigungselement 7 ver-
bunden. Das eine Ende (30 in Fig. 2) des Armatu-
renteils 2 beriihrt die Aussenseite der Zylinderwand
8 des Armaturenteils 1, der den grdsseren Durch-
messer aufweist. Die Zylinderwand 8, deren Form im
Wesentlichen durch diese Beriihrung nicht beein-
trachtigt wird, berGhrt somit eine Schnittfliche des
Armaturenteils 2, die zu diesem Zweck in der beson-
deren Form einer sogenannten Durchdringung aus-
gebildet ist, so dass die Form dieses Endes (30 in
Fig. 2) des Armaturenteils 2 an die aussere Flache
der Zylinderwand 8 des Armaturenteils 1 angepasst
ist. Dadurch kann der rohrférmige Armaturenteil 2,
der den kleineren Durchmesser aufweist, stumpf un-
ter einem vorgegebenen Winkel an den Armaturen-
teil 1 zusammengefligt werden. Zwischen den Arma-
turenteilen 1 und 2 ist dadurch — von aussen gese-
hen - eine scharfe Berlihrungskante gebildet.

Das Befestigungselement 7 nach Fig. 1 und 2 um-
fasst mehrere Teile, ndmlich einen Verbindungsein-
satz 9, einen Gewindeschaft 10 mit einer Mutter 11,
einen Sprengring 12 (Fig. 3 bis 6), einen Dichtungs-
ring 13 und eine spezielle Dichtung 14. Der Verbin-
dungseinsatz 9 weist einen kreisformigen Querschnitt
auf und ist mit einer axialen durchgehenden Bohrung
15 versehen. Der Verbindungseinsatz 9 fir sich kann
aus einem, zwei oder mehreren Teilen bestehen; ist
er vorzugsweise einstlickig ausgebildet, so wird er
auch Rohrstutzen genannt.

Fig. 2 zeigt weitere Details des erfindungsgemas-
sen Befestigungselements 7. Ein Bereich 16 an ei-
nem Ende des Rohrstutzens 9 ist ebenfalls als eine
Durchdringung ausgebildet, um ihn stumpf an den
Armaturenteil 1 anfigen zu kénnen. Das andere
Ende des Rohrstutzens 9 ist durch eine senkrecht
zur Achse 6 ausgebildete Stimfliche 17 abgegrenzt.
Der Rohrstutzen 9 weist eine zylindrische Mantelfla-
che 18 auf, um ihn mit wenig Spiel gleitend in eine
Bohrung 19 an einem Ende des Armaturenteils 2 bis
zu einer Schulter 20 einflhren zu kdnnen. Der Rohr-
stutzen 9 weist noch eine relativ breite und tiefe Nut
21 fir den Sprengring 12 und eine kleinere Nut 22
far den Dichtungsring 13 auf. Die Nuten 21 und 22
sind parallel zur Stirnfliche 17 ausgebildet. Im Be-
reich des Endes 16 des Rohrstutzens 9 ist durch
eine erweiterte Innenbohrung 23 bis zu einer Schul-
ter 24 ein Luftspalt ausgebildet, wo die spezielle
Dichtung 14, beispielsweise eine Silikondichtung, un-
tergebracht ist, deren Endpartie vorzugsweise eben-
falls als Durchdringung ausgebildet ist, um sie
stumpf an den Armaturenteil 1 anfligen zu kénnen.
Die Mutter 11 driickt (ber eine Scheibenfeder 25 ge-
gen die Stirnfliche 17.

Der Gewindeschaft 10 weist eine koaxiale innere
Bohrung 26 auf, und aussenseitig ist er mit einer
mittleren glatten Mantelflache zwischen einem ersten
Bereich 27 mit einem Aussengewinde fur die Mutter
11 an dem einen Ende und einem zweiten Bereich
28 ebenfalls mit einem Aussengewinde an dem an-
deren Ende versehen. Die zylindrische Wand 8 des
Armaturenteils 1 weist eine durchgehende schrige
Bohrung 29 mit Innengewinde auf, die koaxial zur
Achse 6 ausgebildet ist. Der Endbereich 28 wird in
diese Bohrung 29 eingeschraubt. Das diesseitige
Ende des Gewindeschafts ist wenigstens annihernd
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entsprechend der Innenkontur des Armaturenteils 1
geformt.

Fig. 3 zeigt die seitliche Form des Sprengringes
12, der, wie sich aus Fig. 4 ergibt, nicht vollstandig
ringférmig ist, da er einen Ausschnitt in einem Winkel
w von zirka 30° bis 110° aufweist. Als Sprengring 12
kann sonst auch ein federndes Klemmstiick dienen.

Der Armaturenteil 2 (Fig. 2) weist angrenzend an
sein schrages Ende 30 einen erweiterten Innen-
durchmesser auf, so dass dort ein Luftspalt 31 bis
zu einer Ubergangsrampe 32 vorhanden ist. Zwi-
schen der Rampe 32 und der Stirnfliche 17 des
Rohrstutzens 9 im montierten Zustand ist an der In-
nenseite des Armaturenteils 2 eine umlaufende Nut
33 vorhanden, die ausgebildet ist, um den Spreng-
ring 12 derart darin eingeklemmt zu haben, dass der
Rohrstutzen 9 fest an den Armaturenteil 2 gehalten
und gegen diesen gedriickt werden kann.

Vorzugsweise ist, wie in Fig. 5 dargestellt, die
dem Armaturenteil 1 zugewandte Wand oder Flanke
34 der Nut 33 geneigt nach innen ausgebildet. Zu-
dem hat ein radial dusserer Bereich des Quer-
schnitts vom Sprengring 12, wie in Fig. 5 und 6 dar-
gestellt, die Form eines symmetrischen Trapezes,
wobei eine kleinere ungleiche Seite an einem &ausse-
ren Rand, zwischen zwei vorzugsweise schriagen
oder geneigten Flanken 35 und 36 liegt, die insbe-
sondere auch symmetrisch ausgebildet sein kénnen,
und wobei die Flanken 34 und 35 dieselbe Neigung
aufweisen.

Das Befestigungselement nach den Fig. 1 bis 6
funktioniert folgendermassen: Zunédchst wird der
schréage Endbereich 28 des Gewindeschafts 10 in die
Gewindebohrung 29 der Wand 8 eingeschraubt, bis
sein inneres Ende wenigstens anndhernd mit der In-
nenkontur des Armaturenteils 1 fluchtet. Dann wird
der Rohrstutzen 9, gegebenenfalls mit montierter
Dichtung 14, (ber den Gewindeschaft 10 geschoben,
bis er mit seiner einen Stirnseite in passender Drehla-
ge am Armaturenteil 1 wenigstens annahernd anliegt
und der mit einem Gewinde versehene Endbereich 27
des Gewindeschafts 10 aus der Bohrung 15 hervor-
ragt Schliesslich wird die Mutter 11 an dem Endbe-
reich 27 angeschraubt und vorzugsweise Uber die
Scheibenfeder 25 angezogen, um den Rohrstutzen 9
gegen die Wand 8 des Gehéduses 1 festzuhalten.

Ist der Rohrstutzen 9 einmal in der richtigen
Drehlage bezuglich des Winkels zwischen den Ach-
sen 5 und 6 an die Wand 8 des Armaturenteils 1
fest fixiert und der Dichtungsring 13 in die Nut 22
und der Sprengring 12 in die Nut 21 eingefihrt, so
kann nun der zu befestigende Armaturenteil 2 Uber
den Rohrstutzen 9 Ubergestiilpt werden. Der trapez-
formige Rand, das heisst der radial aussenliegende
Endbereich der Flanke 36, des federelastischen
Sprengrings 12 gleitet Uber die Rampe 32 und wird
in die Nut 21 eingedriickt, bis er sich beim Weiter-
fahren des Armaturenteils 2 in die Nut 33 dieses Ar-
maturenteils 2 ausbreitet, so dass sich die Flanken
34 und 35 in der Arnt von Keilflichen berihren. Die
Abmessungen sind so gewahlt, dass in der richtigen
Drehlage des Armaturenteils 2 der Endbereich 30
rundherum die Mantelflaiche 8 des Armaturenteils 1
berihrt. Dieser Sprengring 12 bewirkt daher eine
nicht mehr abziehbare feste Verbindung. Da die dem
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Armaturenteil 1 ndhere Schulter oder Flanke 34 (Fig.
5) der Nut 33 im Inneren des Armaturenteils 2
schrég ausgebildet ist, und zwar mit demselben An-
stellwinkel wie beim trapezférmigen Rand 35 des
Sprengrings 12, den sie beriihrt, ergibt sich eine ra-
diale Verspannung, die eine spielfreie Verbindung
zwischen den Armaturenteilen 1 und 2 gewahrleistet.
Durch den kleinen Anstellwinkel an der Flanke ent-
steht zudem Selbsthemmung.

Nach der vorliegenden Erfindung wird daher das
Rohr 2 mittels des Sprengrings 12 gegen den Arma-
turenteil 1 gedrickt. Der Sprengring 12 kann auch in
bekannter Weise beispielsweise einen kreisférmigen
Querschnitt aufweisen, wenn man eine eher ldsbare
Verbindung haben méchte. Vorzugsweise weist je-
doch der Sprengring 12 mindestens eine Flanke 35
auf, die beziglich einer rechtwinklig zur Achse des
Sprengrings 12 stehenden Ebene geneigt ist, wobei
in bevorzugter Weise der Sprengring radial innen mit
rechteckigem und radial aussen mit symmetrisch tra-
pezférmigem (35, 36) Querschnitt ausgebildet ist.

Dadurch wird die Verbindung zwischen den Arma-
turenteilen 1 und 2 unlésbar, so dass eine vollkom-
mene Einheit als Ersatz fiir ein entsprechendes
einstickiges Gebilde entsteht. Die zwei unlésbar
verbundenen Armaturenteile erweisen sich als be-
sonders vorteilhaft im Hinblick auf ihre Oberflachen-
behandlung. Denn ein entsprechendes einstlckiges
Gebilde wéare — insbesondere entlang der scharfen
Beriihrungskante zwischen den beiden rohrformigen
Teilen — relativ schwer zu reinigen, schleifen, polie-
ren, verchromen, lackieren usw. Solche Oberflichen-
behandlungen kénnen jedoch bei den urspringlich
getrennten Armaturenteilen nach der Erfindung ein-
wandfrei realisiert werden.

Fir die vorliegende Erfindung ist es unbedeutend,
ob die Querschnitte der Armaturenteile 1 und 2
kreisférmig sind oder eine andere, beispielsweise el-
liptische Form aufweisen. Die Zylinderwand 8 ist da-
her im Allgemeinen als Aussenwand des Armaturen-
teils 1 zu verstehen. -

Der Verbindungseinsatz 9 ist vorzugsweise einsti-
ckig ausgebildet. Er kann auch aus zwei Teilen be-
stehen, wie die sich beispielsweise durch einen
Schnitt nach der Ebene der flachen Wand 37 (Fig.
5) der Nut 33 ergeben wirden, weil die zwei Teile
dann sowieso durch die Mutter 11 festgehalten wiir-
den. In diesem Fall kénnte ein Dichtungsring zwi-
schen der Rampe 32 und dem Sprengring 12 einge-
setzt werden.

Patentanspriiche

1. Armatur mit einem breiteren Armaturenteil (1),
einem mit einer inneren Schulter (34) versehenen
seitlichen Armaturenteil (2), sowie einem Befesti-
gungselement (7), mit dem das seitliche Armaturen-
teil (2) stirnseitig an einer Aussenwand (8) des brei-
teren Armaturenteils (1) unter einem vorgegebenen
Winkel befestigbar ist, wobei das Befestigungsele-
ment (7) einen im Inneren (4) des seitlichen Armatu-
renteils (2) montierten Verbindungseinsatz (9) um-
fasst, der Mittel aufweist, um an dem breiteren Ar-
maturenteil (1) befestigt zu sein und zugleich eine
hydraulische Kommunikation zwischen den zwei Ar-




5 CH 694 918 A5

maturenteilen (1; 2) zu gewabhrleisten, und wobei der
Verbindungseinsatz (9) eine peripher ausgebildete

Nut (21) aufweist, derart, dass das Befestigungsele-

ment (7) mit einem zwischen dieser Nut (21) und der
inneren Schulter (34) eingeklemmten federnden 5
Sprengring (12) an den seitlichen Armaturenteil (2)
montierbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sprengring (12) eine Flanke (35) hat, die im montier-

ten Zustand an der inneren Schulter (34) des seitli-

chen Armaturenteils (2) anliegt, wobei die Flanke 10
(35) und die innere Schulter (34) schrag ausgebildet

sind und sich im montierten Zustand nach Art von
Keilflichen beriihren.

2. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Anstellwinkel der Flanke (35) und 15
der inneren Schulter (34) derart klein gewahlt ist,
dass Selbsthemmung entsteht.

3. Armatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verbindungseinsatz (9) eine
axiale durchgehenden Bohrung (15) zur Aufnahme ei- 20
nes mit einer axialen Bohrung (26) versehenen Ge-
windeschafts (10) umfasst, dessen ein Endbereich
(28) in einer Gewindebohrung (29) des breiteren Ar-
maturenteils (1) anschraubbar ist, und an dessen an-
deren Endbereich (27) eine Mutter (11) anschraubbar 25
ist, um den Verbindungseinsatz (9) zwischen der Mut-
ter (11) und dem mit dem Gewindeschaft (10) verbun-
denen breiteren Armaturenteil (1) fest zu halten.

4. Armatur nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das eine Ende (16) des 30
Verbindungseinsatzes (9) als Durchdringung ausge-
bildet ist, um ihn stumpf an den breiteren Armaturen-
teil (1) anzuflgen. .

5. Armatur nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Verbindungseinsatz 35
(9) einstlickig ausgebildet ist.

6. Armatur nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das im Bereich des als Durchdrin-
gung ausgebildeten Endes (16) des Verbindungsein-
satzes (9) eine Dichtung (14) montiert ist. 40

7. Armatur nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet dass die Flanke (35) des
Sprengrings (12) bezliglich einer rechtwinklig zur
Achse des Sprengrings (12) stehenden Ebene ge-
neigt ist. 45

8. Armatur nach einem der Anspriiche 3 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass im Bereich zwischen der
Nut (21) des Verbindunseinsatzes (9) und der Mutter
(11) eine weitere Nut (22) fur einen Dichtungsring
(13) vorhanden ist. 50

9. Armatur nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Sprengring (12) im
radial inneren Bereich mit einem rechteckigen und
im radial &usseren Bereich mit einem symmetrisch
trapezformigen Querschnitt (35, 36) ausgebildet ist. 55

10. Armatur nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flanke (35) und
die innere Schulter (34) derart ausgebildet sind, dass
die zwei Armaturenteile (1, 2) mit dem Sprengring
(12) unlésbar miteinander verbunden sind. 60

11. Sprengring fir eine Armatur nach einem der
Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die Flanke (35) bezlglich einer rechtwinklig zur Ach-
se des Sprengrings (12) stehenden Ebene geneigt
ist. 65
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