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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania spinek, polegajacy na 1laczeniu noézki
spinki z jej gléwka, przy jednoczesnym tworze-
niu ozdobnej wklejki i osadzaniu jej w glowce
spinki.

Spinka, zwlaszcza spinka do mankietow, skla-
da sig¢ z trzech zasadniczych czesci: gléwki, néz-
ki i stopki, przy czym zazwyczaj dochodzi jesz-
cze ozdobna wklejka umieszczona na wierzch-
niej stronie gléwki,

Istote wynalazku jak réwniez i dotychczas sto-
sowany sposéb wyrobu spinek wyjasnia rysunek,
na ktérym fig. 1 przedstawia wyréb poszczegodl-
nych czesci spinki przed ich polagczeniem, zas
fig. 2 — widok boczny gotowej spinki, wykona-
nej w sposéb dotychczas stosowany. Dalsze figu-
ry przedstawiajg poszczegblne czesci skladowe
spinki, stosowane przy wykonywaniu spinki spo-
sobem wedlug wynalazku, a wiec: fig. 3 — spod-
nig strone giéwki spinki z umieszczonym po-
Srodku jej plaszezyzny otworem, fig. 4 — prze-
kroj poprzeczny gléwki spinki, fig. 5 — widok
przedniej strony gléwki przed polaczeniem jej
z n6zka, fig. 6 — noézke i stopke spinki, wreszcie
fig. 7T — przedstawia widok z boku spinki, wy-

konanej w sposéb wedlug wynalazku z uwidocz-
niong warstwa tworzywa sztucznego, stano-
wigca wklejke i spoiwo, laczgce nézke z giéwka
spinki.

Przy dotychczasowym sposobie wyrobu spinek
stosowano gléwke 2, ktéra na spodniej stromie
posrodku jej plaszczyzny posiadala wystajacy
karb z podluzng szczeling. W szczelinie umiesz-
czano jeden koniec nézki 3 i brzegi szczeliny
silnie dociskano, lgczac w ten sposéb nézke 3
z gléwka 2 spinki. Ten rodzaj laczenia gléwki
z noézka byl niepraktyczny, gdyz polaczenie to
bylo nietrwale. Po pewnym czasie uzywania
spinki, nézka 3 obluzowywala sie a nawet wy-
padala ze szczeliny, czynigc spinke nieprzydatng
do uzytku. Inny, lepszy sposéb polegal na przy-
lutowywaniu nézki. do gléwki spinki. -Chociaz
efekt tego rodzaju laczenia byl bandzo trwaly,
jednak Ilgczenie gléwki z nézkyg przez lutowanie
bylo niezwykle pracochlonne, Po polaczéniu
gléwki 2 z nézka 3 jednym z wyzej opisanych
sposob6w, pozostawalo jeszcze przyklejenie
ozdobnej wklejki 1 do wglebienia, znajdujgcego
si¢ na wierzchniej stronie gléwki, przy czym
wklejka wytwarzana byla oddzielnie, Trwaloéé



umocowywania wklejki w gléwece réwniez pozo-
stawiala wiele do Zyczenia.

Powyzsze waltyy wﬁelgg]xfgrzy obu sposo-
bach wytwhrzania spitiek usifwa’ sposéb wedlug
wynalazku.

Istota wynalazku -pelega ha wykonaniu w jed-

nej czynnogci*ljczenia nézki z gléwka oraz jed-
noczesnego utworzenia ozdobnej wklejki i osa-
dzenia jej na wierzchniej stronie gléwki“

Gléwka (fig. 3, 4, 5) stosowana przy wytwa-
rzaniu spinek sposobem wedlug wynalazku po-
siada posrodku jej powierzchni otwér, przy czym
spodnia strona gléwki posiada pierscieniowe
wglebienie 6, za§ wierzchnia strona gléwki po-
siada wglebienie 5 z obrzezem, dostosowanym
do ksztaltu wklejki, ktéra ma byé w nim utwo-
rzona i osadzona. '

Na powierzchni formy wtryskarki z wyrytym
_rysunkiem wklejki uklada sie gléwke 2 jej
wierzchnig strong z wglebieniem 5, a po umo-
cowaniu w uchwycie nézki 3 posrodku otworu
gléwki 2 wtryskuje sie pod cignieniem do formy
polistyren lub inne tworzywo termoplastyczne.
Po ostygnigciu polistyren twardnieje, laczac
trwale nézke z gléwka spinki, wytwarzajac jed-
noczesnie i osadzajagec we wglgbieniu 5 wklejke
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z odci$nietym na niej rysunkiem, odpowiadaja-
cym rysunkowi formy wiryskarki.

Spos6b wedlug wynalazku znacznie zmniejsza
pracochlonno$é wytwarzania spinek, dajagc w re-
zultacie trwaly i estetyczny wyréb.

Zastrzezenie ochrohnne

Sposéb wytwarzania spinek z tworzywa
" sztucznego zwlaszcza do mankietéw, zna-
mienny tym, ze gloéwke spinki o dowol-
nym ksztalcie z umieszczonym po jej Srodku
otworem, zaopatrzong we wglebienie pierScie-
niowe (6) umieszczone na jej spodniej stronie
oraz wglebienie (5), umieszczone na wierzch-
niej stronie gléwki, obrzezone wypuklg kra-
wedzig, a sluzace do umieszczenia w nim
wklejki, laczy sie z nézkg (3) przy pomocy
polistyrenu lub innego tworzywa termopla-
stycznego przy jednoczesnym utworzeniu
wklejki i umieszczeniu jej we wglebieniu
(5), znajdujacym si¢ ma wierzchniej stronie
spinki (fig. 3, 4, 5, 6 i 7).

Czeslaw. Warchoi

Zastepca: mgr inz. Aleksander Riedel
rzecznik patentowy.
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