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Sposob przygotowania wsadu cynkowo-olowiowego do spiekania

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przygoto-
wania wsadu cynkowo-otowiowego skladajgcego sie
z tlenkowych i siarczkowych koncentratéw cynku
i olowiu do spiekania.

Wedlug dotychczasowego sposobu otrzymywania
spieku dla wsadu do pieca szybowego surowce
cynkonoéne i otowiono$ne typu tlenkowego i siar-
czkowego wraz z odpowiednig ilo§cig spieku zwrot-
nego i korygujacych skladnikéw zuzlotworczych
miesza sie razem i nawilza, a nastepnie poddaje
koncowemu przygotowaniu w mieszalniku lub gra-
nulatorze przy dodatku niezbednej dla wlasciwej
wilgotno$ci wsadu iloSci wody.

Tak przygotowany wsad podaje sie¢ na maszyneg
spiekalng, gdzie prowadzi sie proces spiekania
z zastosowaniem dmuchu.

Wada tego sposobu jest niski uzysk spieku ka-
watkowego, to jest spieku o ziarnisto§ci powyzej
20 mm nieprzekraczajacy 30% wagowych materia-
lu spiekanego, wysoka zawarto$§¢ siarki w spieku
przekraczajgca 1% wagowy i niskie stezenie dwu-
tlenku siarki w gazach prazalniczych, podlegajace
znacznym wahaniom w skutek nier6wnomiernego
przebiegu procesu spiekania.

Celem wynalazku jest unikniecie niedogodnoéci
dotychczasowego sposobu, przez opracowanie spo-
sobu przygotowania do spiekania mieszanki tlen-
kowych i siarczkowych koncentratéw cynku i oto-
wiu, ktéry umozliwi zwigkszenie uzysku spieku
kawatkowego, obnizenie zawarto$ci siarki w spie-
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ku oraz podwyzszenie stezenia dwutlenku siarki
w gazach prazalnych.

Stwierdzono, ze wytyczone zagadnienie rozwig-
zuje sie zgodnie z wynalazkiem przez przygotowa-
nie wsadu do spiekania drogg dwuetapowego gra-
nulowania skladnikéw wsadowych. W pierwszym
etapie na mawilzonym do zawartoSci od 1 do 5%
wody spieku zwrotnym, o ziarnistoSci 0—6 mm,
nagranulowuje sie pyliste i drobne tlenkowe ma-
terialy cynko i olowionoéne jak tlenek cynku
i olowiu z procesu przewalowego, tlenkowe ma-
terialy odpadowe jak pyly, szlamy i zgary cynko
i olowionoSne oraz korygujgce dodatki zuzlotwér-
cze jak piasek i kamieA wapienny. Podczas gra-
nulowania wprowadza si¢ do wsadu dodatkowego
wode w iloSci od 1 do 5% wagowych w stosunku
do masy granulowanego wsadu.

W drugim etapie na uzyskane w pierwszym eta-
pie granulki, nagranulowuje sie zawierajace pali-
wo siarczkowe cynko i olowionoéne materiaty
wsadowe, jak blenda i galena.

Granulacje w tym etapie prowadzi sie przy do-
datku wody w iloSci 1 do 5% wagowych w stosun-
ku do masy wsadu. Granulki uzyskane po drugim
etapie granulacji stanowig gotowy wsad do spie-
kania.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest umozli-
wienie rozmieszczenia paliwa siarczkowego w ze-
wnetrznych warstwach granulek, co utatwia kon-
takt wdmuchiwanego powietrza z siarczkami cyn-
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ku i olowiu, ulatwia zapalenie wsadu i przy$pie-
sza przebieg procesu spiekania oraz powoduje lep-
sze wykorzystanie tlenu z powietrza przeplywa-
jacego przez warstwe wsadu. W skutek tego na-
stepuje lepsze odprazenie siarki, obnizenie zawar-
toSci siarki w spieku i zwiekszenie stezenia dwu-
tlenku siarki w gazach prazalnych oraz wiekszy
uzysk spieku kawalkowego.

Spos6b wedlug wynalazku jest dokladniej wy-
jasniony na podstawie przykladu jego wykona-
nia.

Przyktad. Przeznaczone do wsadu do spie-
kania pyliste i drobne materialy. cynko i oto-
wiono$ne, jak tlenek cynku i olowiu z procesu
przewalowego w iloSci 10% wagowych, odpady
cynko i olowionofne w dloSci 4% wagowych, ko-
rygujgce skladniki zuzlotwoércze w postaci piasku
w iloS¢i 1% wagowych i kamienia wapiennego w
ilo$ci 2% wagowych nagranulowywuje sie¢ w pierw-
szym etapie granulacji na mawilzonym do zawar-
toSei 5% wody spieku zwrotnym, o ziarnistoSci
0—6 mm, stanowigcym reszte¢ wsadu w tym etapie
granulacji. W czasie granulacji wprowadza sie do-
datkowo do wsadu wode w iloSci 2% wagowych
w stosunku do masy tego wsadu.

W drugim etapie granulacji ma tak otrzymane
granulki, o wielko$Sci do 8 mm, nagranulowywuje
sie blende cynkowg w iloSci 12% wagowych i galene
w iloSci 8% wagowych w stosunku do masy cai-
kowitej wsadu do spiekania. Podczas granulowa-
nia wprowadza sie dodatkowo w tym etapie wode
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do wsadu w iloéci 2% wagowych w stosunku ‘do
masy calkowitego wsadu. Granulki po drugim eta-
pie granulacji stanowig gotowy do spiekania wsad
granulowany.

W odmianie sposobu wedlug wynalazku dodatki
zuzlotwoéreze, a zwlaszcza piasek dodaje sie do
granulowanego wsadu w drugim.etapie granulo-
wania. T

Zastrzezenia patentowe

1. Sposb6b przygotowania wsadu przeznaczonego
do spiekania w celu otrzymania wsadu do pieca
szybowego do cynku i olowiu, znamienny tym, Zze
przeznaczone do wsadu materiaty cynko i -olowio-
noéne poddaje sie dwuetapowej granulacji przy
czym w pierwszym etapie na zwilzony spiek zwrot-
ny, o ziarnistoéci 0—6 mm, nagranulowywuje sig py-
liste i drobne tlenkowe materialy cynko i olowio-
noéne, jak tlenek cynku i otowiu z procesu prze-
walowego, odpady cynko i otowionoéne, jak pyty,
szlamy i zgary oraz dodatki zuzlotwoOrecze, jak pia-
sek i kamieh wapienny, a nastepnie w drugim
etapie granulacji na tak otrzymane granulki na-
granulowywuje si€ zawierajgce paliwo siarczkowe
cynko i olowiono§ne materialy wsadowe, jak blen-
da i galena.

2. Spos6b wediug =zastrz. 1, znamienny tym, Ze
dodatki zZuzlotwércze, a w szczegblnoSci piasek
dodaje sie do granulowanego wsadu w drugim
etapie granulacji.

W.D.Kart., C/93/73, 115+15, A4
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