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{54) Rozebira& hrani Feziva

‘.

ResSenf se tykd konstrukce rozebirade
hréni{ Feziva, Birokgch aZ 1,5 m a dlou-
hych &ty¥i, pé&t nebo Zest metrt. Hrdné ne- 1 7 8 5 15 10
musi{ mit pfesny hranolovy tvar a mohou byt
sloZeny z prken rbznych geometrickych tva-
rd i priuFezd o rlizné jakosti povrchu,

s proklady o vySce 25 mm, Boky hréng& srov-
nd p¥ed jejim rozebré&nim kalibra&ni mecha-
nismus, zatfmco samostatny svisly pohyb
jednotlivych lyZin zajisti funkci za¥fzeni
pti podéln& nerovné hréni a jejich kyvné
uloZenf vyluduje vliv p¥{&nych nerovnosti.
P¥{slu¥né polohy ly%fin pro zasunuti pod
vrchni vrstvu prken zabezpeduji snimact
pravitka nad kaZdou z nich, spousté&ni na
povrch hr&n&. Prkna rizngch geometrickgch
tvart jsou zpracovatelnd zdsluhou Selisto-
vych vytahovaéld nad odebiraci{m mechanismem.
Dopravniky prokladd odstrafiuji proklady > S &
z ka%¥dé vrstvy a shroma¥dujf je v p¥ipra- . i [
veném kontejneru.
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Vyndlez ¥eS{ uspo¥éddni rozebirafe hranf{ ¥eziva o 5{¥ce 1,5 m a délk&ch &ty¥i, p&t
nebo Zest metrd, z prken riznych geometrickych tvard a rizné jakosti povrchu, sloZenych
ve vrstvdch s proklady o pri¥ezu 25 x 25 mm bez ndroku na dodrfeni p¥esného hranolového
tvaru hréné.

Dosud se pou¥fvaj{ rozebira¥e hrdnf n&kolika systémi, z nich¥ ka¥dy m& své specifické
poZadavky na zpracovéni ¥eziva a sestaveni hréné&.

Rozebirafe s podtlakovymi p¥isavkami vyZadujf hladky. povrch materidlu, jsou tedy pouZi-
telné pouze pro opracovani prkna.

za¥fzeni vyjimajic{ prkna z hrén& uchopenim na koncich musf{ mit vS3echna prkna stejn&
dlouhé a pouze VvV omezeném rozmezi ddélek a tloudtdk materid&lu s ohledem na prihyb prken a
z ného plynouc{ch problémi.

Naklép&ci rozebirale majf p¥isné pofadavky na uspofddanf hrini ve svislém i vodorovném
sméru, protoZe hrédn& jsou bokem op¥eny o naklon&nou st&nu rozebfrade, posouvajl se podle
n{ a vrchni vrstva prken se odd&luje po dosaZeni{ jejiho vrcholu volnym piddem p¥es jejf{ hranu.

Rozebira&e pouZivajfci shrnovac{ 1liSty mohou zpracovdvat pouze hrdn&, v nichZ kaZdi
vrstva prken se co nejp¥esndji bli%{ vodorovné rovin&, stejn& jako za¥fizenf s odebiracimi
lyZinami.

PoZadavky vSech t&chto za¥f{zen{ mohou spliiovat pouze mechanicky neporusend hréns feziva
rovnané v p¥esngch p¥ipravcich z prken p¥fmych, rovnych, o stejné tloulfce a délce a se stejnd
pfesnymi proklady.

U v&t8iny uvedenych za¥fzeni je odebiranf{ prokladld z kaZdé vrstvy provddéno obsluhou
ruéné, p#¥i mechanizaci odebirdnf prokladd vznikajf potfZe v dlsledku malé provozni spolehli-
vosti odebiraciho zafizeni.

Podstata vyndlezu spo&ivd v tunelovém uspof&didni{ konstrukce rozebirale hréni, jehoi
jedna st&na je sestavena z n&kolika stejnych sloupovych sekci, druhd sté&na je tvofena odebi-
racim za¥fzenfm a v horn{ &4sti je osazena minim&ln& dvéma vytahova&i prken a strop, tvo¥eny
fetézovymi shrnovali, je smdrem ze za¥fzeni prodlouZeny o dopravniky prokladl, p¥idemZ vnit¥nf
prostor konstrukce je svisle ohranien listami mechanismu kalibrace hréné.

Sloupovd sekce md pracovni jednotku tvofenou svisle posuvnym zdvihovym vozikem s oto&né
uloZenou nosnou hlavou, na niZ je vysuvnd lyZina, rdhno se snimacim pravitkem s vedenim
valivé uloZeného protizavaii.

'Vytahova® prken, p¥imoda¥e p¥esouvany na veden{ v rovin& rozebirané vrstvy prken, mé&
oto&né &elisti pro uchopeni odebiraného prkna.

Proklady jsou vélci p¥i&éného p¥esuvu prokladl pF¥esouvdny na Fetézy podélného p¥esuvu
a té&mi po zpracovdni ka%dé vrstvy prken dopraveny na vstup zafizenf do p¥istaveného kontejneru.

Vyhodou za¥f{zenf podle vyndlezu je, %e neuplatfiuje poZadavky na Ffezivo, tak jak byly
uvedeny vyZe. Za¥izeni je sestaveno z ¥ady sloupovych sekc{ se samostatné€ fungujfcimi pracov-
nimi jednotkami opatfenymi v¢suvnymi lyZinami v naklép&cifch nosnych hlavich, jejichZ sklon
je v pracovni poloze urdovén sklonem vrstvy prken pomoci{ snimacfho pravitka. D4dle je rozebirad
vybaven mechanismem pro kalibraci 3i¥ky hrén&, vytahova&i prken navazujicimi na Fet&zové
shrnovade prken a také systémem pro dopravu prokladld. Takto konstruované zaffzeni miZe zpra-
covat i hrdn ¥eziva nepfesné slofenou nebo poruZenou p¥edeSlym zpracovéanim nebo dopravou,
proto¥e ji vlastnim mechanismem zkalibruje z obou bokd do poiadované Bife. Maximilni délka
hrén® je déna po¥tem sloupovych sekcf{ a jejich vzédjemnymi vzdélenostmi, p¥i kratdf{ hréni
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je moZné krajni pracovni jednotky vyfadit z &Zinnosti. Naklép&nim nosngch hlav s v¢suvnymi
ly#inami je mo¥né podebrat a zvednout vrstvu prken, kterd m& v hrdni bez podélného sklonu
p¥{&ny sklon a% 3,5° v obou smé&rech, to znamena, Ze jedna hrana proti druhé miZe byt u hréang
1,5 m Siroké vySe o 90 mm. Naopak p¥i minimdlnfm p¥f&ném sklonu umo¥fiuje samostatnd Einnost
jednotlivych pracovnich jednotek podebrat vrstvu prken s v¢Skovfm rozdf{lem v podélném sm&ru
a% 180 mm pro kafdou délku hrénd. Hodnotami maxim&lnfho p¥{&ného a podélného né&klonu je
ohranifen pracovni prostor vf¥suvngch lyfin, se zvét3ovdnim p¥{&né k¥ivosti.se zmenZuje pii-
pustné hodnota podélné k¥ivosti a naopak. PouZit{ rozebirale hrdn{ pro prkna s pddorysngm
tvarem odlifnym od obdélnika umoZfiuje vytahova& prken, ktery zabraifiuje ¥ezivu s nestejné
$irokymi konci nebo obloukovitym prknlim uvdznout v mist& jejich pfekldpeni p¥es konce lydin.
Posuv prken v p¥{&ném sm&ru a¥ k vytahovali prken zajiZfuje Pet&zovy shrnovad prken. Odstra-
n&ni prokladd z ka¥dé vrstvy a jejich postupné shromafdovdni do paletiza®nfho voziku umisté&-
ného na &ele rozebirade automaticky zajiitujf dopravniky prokladil.

Na p¥ipojenych vykresech je schematicky zndzorn&na konstrukce a uspofdddni rozebirade
hréni podle vyndlezu a funkce jednotlivych jeho &&4stf v prib&hu automatického pracovniho
cyklu, Na obr. 1 je nérys a na obr. 2 bokorys za¥fzenf{ s vyznadenim jednotliv§ch celkd.

Na obr. 3 je pracovni jeédnotka p¥ed spudténim pracovniho cyklu a schéma funkce kalibra&-
nfiho mechanismu 4, na obr. 4 je pracovn{ jednotka 3 ¥ okam¥fiku, kdy doZlo k zasunuti vysuvné
ly¥iny 14 do mezery pod vrchni vrstvu 12 a na obr. 5 je zn4zorn&na poloha pracovni jednotky
3 po jejim posuvu do horni polohy.

Celkové schéma za¥fzenf{ na obr. 1 a obr. 2 zndzorfiuje viechny hlavn{ systémy, ndkteré
jejich AdtleZité prvky a ddle pomocnd za¥fzenf, kterd nejsou soudésti vyndlezu. Na uvedenych
obrézcich je zndzorn&n zdkladni tvar hra&n& 1 sloZfené na suldrenském voziku 8, ktery je po
najet{ do vnit¥nfho prostoru rozebirale zakotven na hydraulické plo#in& 9. Na obr. 1, to
je v pohledu na za¥fzen{ zezadu ve sméru v¢suvngch lyZin 14 je zndzorn&na ¥Yada stejnych
sloupovych sekc{ 2. V ka%dé z nich se svisle pohybuje pracovni jednotka 3, oto&n& uloZeni
na zdvihovém voziku 17. Z dalffch dileZitych prvkid pracovni jednotky 3 je zde je¥t& snfmact
pravitko 15. Na &innost pracovnich jednotek 3 navazujf Fet&zové shrnovade 5 a vytahovade
6, dopravniky 7 prokladd 13 a vystup z rozebfrale, v tomto pfipad® ¥ikmy skluz 11, ktery
ovBem miZe byt nahrazen nap¥. ¥ikmym dopravnikem, rozd&€lovafem prken, zdsobnikem apod.

Z obr. 3 je z¥ejmy princip kalibra®nfiho mechanismu 4, coZ je vlastn& dvojice svislych,
proti sob& postavenych 1iZt, které svym vst¥icnym pohybem srovnajf{ hrdh 1 v celé délce do
pofadovaného tvaru a rozmdru. D4le je zde znizorn&na jedna z pracovnich jednotek 3 ve stavu,
ktery p¥edchdz{ spustdni automatického cyklu rozebir&n{ hran& 1. Pracovni jednotka 3 je
tvofena zdvihovgm vozikem 17, na kterém je Zepem 26 kyvné& uloZena nosnd hlava 16. Jejf polohu
zajistuje stavitelny doraz 21. V- nosné hlave& 16 je ulofena vfsuvnd lyZina 14 a ozubené kolo
25 pro jeji posuv. K zajist&ni sprdvné vyZkové polohy zdvihového voziku 17 a k jeji aretaci
slou¥{ oto¥nd vzpéra 27. K nosné hlavé& 16 je pfipevn&na dvojice rovnob&Zngch nosngych réhen
22, mezi ktergymli je valivé uloZfené protizdva¥f 23, zajistujfcf v ka?dé poloze vysuvné lyZfiny
14 stejny sklon nosné hlavy 16 a zéroveﬁ'vyvéieni mechanismu p¥i zveddni vrstvy 12. Pohyb
protizéva%i 23, odvozeny od pohybu vysuvné lyZiny 14 zajiStuje ocelové lanko 24. Na pfednim
konci nosngch rédhen 22 je oto&né& zavé3eno snimaci{ pravitko 15, na jehoZ volném konci je
suvnd uloZen snimad 18 roviny hréné€ 1 se spinafem 19. Rovnob&¥nost snimaciho pravitka 15
8 nosnymi rdhny 22 zaji%¥tuje pneumatickd vzp&ra 20. ’

Na obr. 4 jsou sfejné prvky za¥fzenf jako na obr. 3 po zasunutf vysuvné lyZiny 14 do
mezery pod vrchni vrstvu 12.

Névaznost na pracovni jednotky 3 v cyklu rozebirdnf hré4n& 1 zajistuji fet&zovy shrnovad
5 8 Fet¥zem 28, na kterém jsou una¥ele 29, ddle vytahova& 6 s Celistmi 31 kyvné uloZenymi
v t&lesu 30 vytahovale 6, posuvném po veden{ 32 a ddle dopravniky 7 prokladd 13. P¥{&ny

" pohyb prokladd 13 zajiBEuji dva valce 33 p¥iného p¥esuvu prokladld 13, podéln& jsou proklady

13 dopravovény dvéma Fet&zy 34 podélného pfesuvu prokladld 13. To vie je zfejmé z obr. 5.
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Pracovni cyklus rozebfr&n{ hrén& 1 zad{n& navezenim suddrenského voziku 8 s hranf 1
do portélu v kost¥e 10 rozebirale, jeho ukotvenim na hydraulické ploZin& 9, kterd je v tomto
okamfiku v drovni podlahy a zavfenim vjezdovych vrat, jejichZ koncovy spina& blokuje &innost
za¥izen{ pro zajiSt&ni bezpe&nostnich podminek obsluhy. Pokud jsou boky hré&n& 1 porusSeny
nebo nejsou srovndny do -sprédvného tvaru a p¥isludné 3i¥ky, uvede se p¥i zavAZeni do &innosti
kalibra¥n! mechanismus 4, jeho¥ liftami se boky hrdn& 1 srovnajf do jedné roviny. Po spusténi
automatického cyklu dopravi hydraulickd plofina 9 sufdrensky vozik 8 s hrénfi 1 do pracovni
polohy ur&ené pérem fotobun&k, snimajfcich trovenr vrchni plochy hréné 1. Tato situace je
na obr. 3. Vykgvnutim oto&né vzpéry 27 se uvolni zdvihovy vozik 17 a zalne klesat. Jeho
pohyb se zastavi v okamZiku, kdy snimaci{ pravitko 15 dolehne celou plochou na vrchni vrstvu
12, cot je signalizované sepnutim spinade 19 tlakem snimafe 18. ProtoZe délka pneumatické
vzpéry 20 je volena tak, aby snimac{ pravitko 15 bylo rovnob&iné s nosnymi réhny 22, zastavi
se nosnd hlava 16 kafdé pracovni jednotky 3 v takovém néklonu, jakd je p¥{&néd k¥ivost vrstvy
12. vgska je urdena podélnou kiivost{ hrén& 1.

Tim je vytvoien p¥edpoklad pro zasunut{ vysuvné lyZiny 14 ka%fdé pracovni jednotky 3
do mezery pod vrchnf vrstvou 12 mezi proklady 13. Nédsleduje synchronni zasunuti vysuvngch
ly%in 14 v3ech pracovnich jednotek 3 sm&rem do hréné 1, &imZ dojde k podebréni vrchn{ vrstvy
12. BZhem zasouvéni v§suvngch lyZin 14 jsou pneumatické vzp&ry 20 odv&trény, takfe snimaci
pravitka 15 jsou uvoln&na. P¥i pohybu vysuvnych ly#in 14 sm&rem do hrdn& 1 se tahem ocelovych
lanek 24 pfemistujf v protisméru protizdva%f 23, kterd zajistovala sklon nosnfch hlav 16
pfi jejich kles&ni a sprévné dosednutf{ snimacfch pravitek 15 na vrchn{ vrstvu 12 hrénd 1,
zatimco v dal¥im priib&hu cyklu zabranujf posuvu t&%i3f pracovnich jednotek 3 vyrazné& na
stranu hrén& 1 vlivem hmotnosti vrstvy 12 a vysuvnych ly%in 14. Stav po zasunuti viech v§suvnych
nych ly%in 14 do hrédn& 1 je na obr. 4. : ’

Nisleduje zvednutf viech zdvihovych vozikl 17 s pracovanimi jednotkami 3 do hornfi polohy,
zdroven dojde k vyrovninf do stejného néklonu s fet&zovymi shrnovadi 5. Ndklon lze sefizovat
u ka¥dé pracovni jednotky 3 stavitelnym dorazem 21. Zdvihové voziky 17 jsou zafixovény v hor-
ni poloze oto&nymi vzpérami 27.

Pokradovani pracovniho cyklu sestdvd z funkce fet&zovjch shrnovadu 5 a vytahovadl 6,
co? je schematicky zndzornéno na obr. 5. Na signdl od navazujfciho za¥fzenf Ze je schopno
pfijmout dalif prkno se za&nou posouvat Fet¥zy 28 ve smdru 3ipky, takfe jeden z una¥edd
29 na ka%dém z nich se opfe o vrstvu 12 a tla¢f ji po v¥suvngch lyZindch 14 smérem k v¥stupu
ze za¥fzenf{, kde je krajnf prkno vrstvy 12 uchopeno &elistmi 31 vytahova&él 6, jejich posuvem
je vyta¥eno z vrstvy 12 a po uvolndni Selistf 31 je spust&no na skluz ll. Tato &innost se
opakuje, po odebréni celé vrstvy 12 se v§suvné ly%iny 14 zasunou do zadni polohy, &imZ jsou
pracovni jednotky 3 pfipraveny k zahdjeni rozebiréni dal¥{ vrstvy 12. Nésleduje proto zved-
nutf hrénd 1 o daldf vrstvu 12 a cely cyklus se opakuje. Proklady 13, umist&né nap¥i& pod
kaZdou vrstvou 12 v takovgch mistech, aby nekolidovaly s v¢suvngymi lyZinami 14 a fet&zy 28
jsou p¥i posuvu vrstvy 12 undZeny k vdlcim 33 pff&ného p¥esuvu prokladd 13, které premist{
proklady 13 nad Fet&zy 34 podélného pfesuvu prokladd 13. Po rozebréni vrstvy 12 je sada
prokladd 13 dopravena do palety na Sele rozebira¥e hréni. Po rozebrdnf poslednf vrstvy 12
se hydraulick4 plo#ina 9 vratf do své vychozi polohy v drovni podlahy a za¥fzen{ se zastavi.

Cely cyklus préce rozebirae hrén{ podle vyndlezu je pln& automaticky. Jako silové
a vykonové prvky jsou pou¥ity elektromotory, pneumatické motory a vdlce a hydraulicky vélec
pro zdvihacf hydraulickou plodinu 9, jako signalizadni prvky fotobufiky se zdroji své&tla,
rizné typy koncovych vypina&l a snimadi polohy. Ridicf funkce zajiZ¥uje kombinovany elektric-
kY a pneumologicky systém.
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PREDMET VYNALEZU

Rozebirad hrén{ ¥Yeziva s odebiraci{mi ly¥inami a ¥et&zovymi shrnovadi prken vyznadujfct
ge tim, %e vysuvné lyZiny (14) a s nimi spojend nosnid réhna (22) jsou kyvn& ulofeny ve zdvi-
hovych vozfcich (17) Fady sloupovych sekcf (2), tvo¥icich zadnf st&nu za¥fzeni, zatimco
pedni sténu v horn{ &&sti tvoff alespoii dva vytahovale (6) s &elistmi (31), strop zaffzent
je tvofen alespon dvéma Fet&zovymi shrnovadi (5), védlei (33) p¥f&ného pfesuvu prokladl (13)
a fetdzy (34) podélného pfesuvu prokladd (13), p¥item? vnit¥n{ prostor tunelového uspo¥édéni
je na obou strandch ohraniden kalibra&nim mechanismem (4).

4 vykresy
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