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(57) Anotace:
Kompresor obsahuje kontejner (1), majici valcovou sténu
(1a) kontejneru (1), a zabudovanou ¢ast (101), uloZzenou v
kontejneru (1) a majici pfedem stanovenou viili mezi
vnitfni obvodovou plochou stény (1a) kontejneru (1) a
zabudovanou &asti (101). Zabudovana ¢ast (101)
obsahuje dvojici pfedem pfipravenych kruhovych
\iloznych &asti (102) v mnoziné mist v obvodovém sméru
na vnéjsi obvodové plose zabudované ¢asti (101), a
piipeviiovaci &ast (120) mezi kazdou dvojici pfedem
pfipravenych aloznych ¢asti (102). Sténa (1a) vdlcového
kontejneru (1) ma dvojici konvexnich ¢asti (107) stény
kontejneru, odpovidajicich kazdé dvojici pfedem
pfipravenych uloznych ¢asti. Pfipeviiovaci usek je tvofen
konvexnimi &astmi (107) pro upnuti pfipeviiovaci Casti
(120) mezi dvojici pfedem pfipravenych aloZnych ¢asti
(102). Dvojice pfedem pFipravenych uloznych ¢asti (102)
jsou uspofadany na vngjsi plode valce, ktery pokryva
kompresni komoru, ve stejnych roztecich. Jedna z dvojic
pfedem pfipravenych tloZnych ¢asti lezi v rdmei + 25° od
sttedové linie lopatkové drazky valce.
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Kompresor

Oblast techniky

Vynalez se tyka kompresoru, pfiéemz se zejména tyka kompresoru, vyuzivaného pro chladici
zafizeni, klimatizaci, zafizeni na dodavku horké vody a podobné.

Dosavadni stav techniky

Bé&Zn€ znamy kompresor byl vyrabén prostiednictvim pripevnéni zabudovanych ¢&asti, jako je
sek kompresorového mechanismu, tj. kompresorové prostiedky, ke kontejneru s pomoci vytvo-
feni otvorli v kontejneru, pripevnéni useku kompresorového mechanismu prostfednictvim smrs-
téni ke kontejneru a liti roztaveného kovu z vn&jsi strany pfes otvory, jak je popsano napiiklad v
Japonském patentovém spise ¢. 1994-272 677, zveiejnéném ve Véstniku.

Jako zpisob pripeviiovani liseku kompresorového mechanismu ke kompresoru, kde nejsou vy-
tvofeny Zadné otvory v kontejneru, slouzi zplisob, popsany v japonském patentovém spise <.
1994-509 408, zveiejnéném ve Véstniku (viz strana 1, obr. 1), kde je (sek kompresorového me-
chanismu pfipevnén ke kontejneru prostfednictvim ustaveni polohy kompresorového mechanis-
mu, zabudované €asti, v kontejneru prostfednictvim pfitlaéného pripevnéni a pfitlaéného poloho-
vani kontejneru, sméfujiciho k ptipravenému otvoru, vytvorenému ve vnéjsi obvodové sténé ase-
ku kompresorového mechanismu smérem dovnitf v radialnim sméru s pomoci pfitlaéného pii-
pravku pro "plastickou deformaci” stény useku kontejneru smérem dovnit¥ pripraveného otvoru.

Existuje rovnéZ zpiisob pripeviiovani iseku kompresorového mechanismu k uzavienému kontej-
neru prostfednictvim vytvafeni pfipraveného otvoru ve vnéjsi obvodové plose useku kompreso-
rového mechanismu a prostfednictvim "tepelného utésiiovani" s pomoci ohiivani z vnéjsiho ob-
vodu kontejneru ve stejné poloze s timto pfipravenym otvorem, jak je popsano napfiklad v japon-
ském uzitném vzoru ¢. 1989-131 88, zveiejnéném ve Véstniku (viz strana 1, obr. 1).

Existuje rovnéz zplisob pfipeviiovani seku kompresorového mechanismu zabudované &asti ke
kontejneru prostiednictvim vytvareni mnoziny ptipravenych otvord, které jsou v tésné blizkosti u
vn€jsi obvodové plochy tseku kompresorového mechanismu, pitlaovanim kontejneru, smétuji-
ciho k témto pripravenym otvorliim, smérem dovnitt v radidlnim sméru s pomoci pfitlaéného pfi-
pravku a upinani ¢asti mezi pfipravenymi otvory Gseku kompresorového mechanismu prostied-
nictvim mnoZiny konvexnich &asti kontejneru s pomoci tepelného smritovani, ke kterému do-
chazi pti ochlazovani kontejneru, jak je popsano naptiklad v japonském patentovém spise &.
2005-330 827, zvefejnéném ve Véstniku (viz strana 1, obr. 1).

Avsak tyto shora uvedené technologie, znamé z dosavadniho stavu techniky, vykazuji nasledujici
problémy.

(i) Kompresor, u kterého je piipraveny otvor vytvofen v kontejneru, vykazuje problém, spoéiva-
jici v tom, Ze cizi materily, jako jsou napfiklad necistoty pfi svafovani, jsou ptivadény do kon-
tejneru otvorem béhem svafovani, vstupuji do Gseku kompresorového mechanismu, tj. do kom-
presorovych prostfedk, a zplsobuji vadnou kompresi nebo tnik chladiva z otvoru kontejneru v
disledku vadného svafeni.

(ii) Krom¢ toho pokud roztaveny kov zatéka do otvorové &asti kontejneru, tak je kontejner ohii-
van, pfi¢emZ se kontejner roztahuje na vn&jsi stranu v radialnim sméru v disledku pésobeni tep-
la. Poté roztaveny kov, vstiikovany mezi zabudovanou &ast, jako je Usek kompresorového me-
chanismu, a kontejner, se v tomto stavu sraZi. Po srazeni roztaveného kovu dochazi ke smritova-
ni kontejneru pfi chladnuti, pfi¢emZ na srazeny roztaveny kov pisobi dovniti sméfujici sila od
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kontejneru. Usek kompresorového mechanismu je tak stlacovan v radidlnim sméru, ¢imz dochézi
ke zvyseni napéti, vyvozovaného v useku kompresorového mechanismu.

(iii) Kompresor, u kterého neni Zadny otvor vytvofen v kontejneru, vykazuje problém, spoCivajici
v tom, Ze jelikoZ je usek kompresorového mechanismu pfitlaGovanim pfipevnén ke kontejneru,
tak sila pro upnuti useku kompresorového mechanismu se zvysuje, coz zpisobuje napéti v Giseku
kompresorového mechanismu.

(iv) Existuje zde rovnéz i problém, Ze napéti v iseku kompresorového mechanismu se zvySuje,
nebot’ sila plisobi na usek kompresorového mechanismu pfi pritlacovani a utésfiovani kontejneru,
sméfujiciho k ptipravenému otvoru v useku kompresorového mechanismu, z vnéjsi strany bez
ohfivani.

(v) kompresor, u kterého je jedno misto pfipraveného otvoru utésnéno prostiednictvim ohfati,
vykazuje problém, spogivajici v tom, Zze usek kompresorového mechanismu se stava vratkym
vzhledem ke kontejneru, nebot utésiiovaci misto se tepelné smrstuje pii ochlazovani kontejneru,
i kdyZz muze byt snizena sila pro pfitlacovani kontejneru z vnéjsi strany pri utésiovani Gseku
kompresorového mechanismu.

(vi) Kompresor, u kterého je mnozina sousedicich utésiiovacich mist vytvofena prostfednictvim
tepelného utésnéni, pficemz usek kompresorového mechanismu je pfipevnén prostfednictvim
upnuti v disledku tepelného smrst'ovani pfi ochlazovani kontejneru, vykazuje problém, spociva-
jici v tom, Ze upnuti mize byt nedostatené, coz zplisobuje pfemisténi nebo vratkost iseku kom-
presorového mechanismu vzhledem ke kontejneru, pokud je kompresor vyuzivan po dlouhou
dobu, v disledku ¢ehoz dochazi k problémim z hlediska ztraty dlouhodobé spolehlivosti, jakoZ i
ke zvyseni hluku a vibraci.

(vii) Kromé toho prestoze japonsky patentovy spis ¢. 2005-330 827 popisuje zafizeni a zplsob
vyroby pro pfipeviiovani useku kompresorového mechanismu ke kontejneru, tak tento spis nepo-
pisuje zadné konkrétni zafizeni a zpisob pro dosazeni praktického, vysoce spolehlivého a vysoce
vykonného kompresoru.

Podstata vyndlezu

Ukolem predmétu tohoto vynalezu je tedy vyfesit shora uvedené problémy prostfednictvim vyvi-
nuti vysoce spolehlivého a vysoce vykonného kompresoru nebo podobného zafizeni, u kterého
nedochazi k moznosti sméSovani cizich materiald, jako naptiklad negistot pfi svafovani, do kon-
tejneru nebo nedochazi k uniku chladiva, u kterého je snizena sila, piisobici na isek kompresoro-
vého mechanismu pokud je tento Usek kompresorového mechanismu, tj. zabudovana &ast, pii-
pevnén v kontejneru pro snizeni napéti, vyvozovaného v useku kompresorového mechanismu, a
ktery nezpisobuje zadné potiZe, jako je zvySeni hluku a vibraci, k ¢emuz jinak dochazi v disled-
ku vratkosti Giseku kompresorového mechanismu, i kdyzZ je vyuzivan po velmi dlouhou dobu.

Predmétem tohoto vynalezu je kompresor, obsahujici:
kontejner, majici valcovou sténu kontejneru, a

zabudovanou &ast, uloZzenou v kontejneru a majici pfedem stanovenou villi mezi vnitini obvodo-
vou plochou stény kontejneru a zabudovanou Casti,

pficemz
zabudovana ¢ast obsahuje:

dvojice predem piipravenych kruhovych tloznych ¢asti v mnozin€ mist v obvodovém sméru na
vnéjsi obvodové plose zabudované ¢asti, a

pripeviiovaci ¢ast mezi kazdou dvojici predem pripravenych Gloznych Casti,
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sténa valcového kontejneru ma dvojici konvexnich €asti stény kontejneru, odpovidajicich kazdé
dvojici ptedem ptipravenych uloznych ¢asti,

piipeviiovaci Gsek je tvofen konvexnimi ¢astmi pro upnuti pfipeviiovaci ¢asti mezi dvojici pre-
dem pripravenych uloznych ¢asti, a

dvojice ptedem pfipravenych aloznych ¢asti jsou usporadany na vngjsi plose valce, ktery pokryva
kompresni komoru, ve stejnych rozte¢ich, pticemz jedna z dvojic predem pripravenych tloznych
¢asti lezi v ramci £ 25 © od stfedové linie lopatkové drazky valce.

Vzdalenost (P), ktera tvori polovinu vzdalenosti (L) mezi stfedy dvojice pfedem pfipravenych
nloznych ¢asti, je s vyhodou mensi nez dvojnasobek vnitiniho priméru (DI) pfedem pfiprave-
nych uloznych ¢asti, pficemz je stejna nebo vétsi, nez 0,6 nasobek vnitiniho praméru (D1) (0,6 x
DI <P <2xDl).

Délka kazdé z konvexnich ¢asti, vstupujici do pfipravenych otvord, je s vyhodou stejna nebo
mensi, nez 0,5 nasobek tloustky stény kontejneru nebo je zhruba 1 mm.

Zabudovanou ¢asti je s vyhodou kterakoliv z nasledujicich soudasti:

valec, ktery zakryva kompresni komoru useku kompresorového mechanismu, ktery zajistuje
kompresi,

ram, ktery tvofi kompresni komoru nebo ktery oto¢né podepira sek kompresorového mechanis-
mu, a

nosny nebo podpérny clen.

Ptipeviiovaci Gseky jsou s vyhodou uspotadany na vnéjsi obvodové plose zabudované &asti v
témét stejnych roztecich.

Teplota v oblasti za podminek ohfivani lezi s vyhodou v rozmezi mezi teplotou pro méknuti ma-
terialu stény kontejneru a teplotou tani tohoto materialu.

Teplota v oblasti za podminek ohfivani je s vyhodou teplota v rozmezi od 600 do 1500 °C.

U vyhodného provedeni teplota v oblasti za podminek ohfivani je teplota v rozmezi od 800 do
1100 °C.

Prstencovité nebo obloukovité drazky jsou s vyhodou vytvoieny namisto pfipravenych otvord.

Stredovy polomér (R) kazdé z drazek je s vyhodou mensi, nez dvojnasobek §itky (W) kazdé z
drazek, pficemz je stejny nebo vé&tsi, nez 0,6 nasobek (0,6 x W <R <2 x W).

Zabudovanou casti je s vyhodou valec, ktery tvofi kompresorové prostiedky, pti¢emz vnitini
primér valce je stejny nebo mensi, nez 75 % jeho vnéjsiho priiméru.

Zabudovanou ¢asti mize byt s vyhodou valec, ktery tvofi kompresorové prostiedky, pfi¢emz
Sitka vnéjsi obvodové plochy valce je stejna nebo vétsi, nez 5 % vnéjsiho priméru.

Kompresor podle tohoto vynalezu se dale vyznaduje tim, Ze

druha zabudovana ¢ast je ulozena v kontejneru s ponechanim predem stanovené vile mezi vnitini
obvodovou plochou stény kontejneru a druhou zabudovanou &asti,

dvojice druhych piipravenych otvorii je vytvofena v mnoziné mist v obvodovém sméru na vngjsi
obvodové plose druhé zabudované &asti,

valcova sténa kontejneru ma dvojice druhych konvexnich &asti na vnitini obvodové plose stény
kontejneru v mnoziné mist v obvodovém sméru, a
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druhy pfipeviiovaci usek je tvoren druhymi konvexnimi ¢astmi pro upnuti pripeviiovaci ¢asti
mezi dvojici pfedem ptipravenych uloznych &asti, pficemz

Sitka vn&jsi obvodové plochy druhé zabudované ¢asti je stejna nebo vétsi, nez 1 % vnéjsiho pri-
méru.

Kompresor podle tohoto vynalezu se rovnéz vyznacuje tim, Ze

zabudovanou ¢asti je stator, ktery vytvaii otaCivy elektromotor spole¢né s rotorem a sestava z
mnoziny laminovanych elektromagnetickych ocelovych desek, a

pfipravené otvory jsou uspofadany tak, ze obklopuji mnozinu laminovanych elektromagnetickych
ocelovych desek.

(1) V souladu s predmétem tohoto vynélezu byl tedy podle prvniho aspektu vyvinut kompresor,
ktery ma
kontejner, majici valcovou st€nu kontejneru, a

zabudovanou ¢&ast, uloZenou v kontejneru s ponechanim predem stanovené vile mezi vnitini ob-
vodovou plochou stény kontejneru a zabudovanou ¢asti, pfi¢emz

zabudovana Cast je piipevnéna ke kontejneru prostiednictvim nasledujicich kroki:

vytvateni dvojice pfipravenych otvord v mnoziné mist v obvodovém sméru na vnéjsi obvodové
plose zabudované casti,

zatladovani ¢asti stény kontejneru do kazdé dvojice ptipravenych otvori ve stavu, kdy je oblast
stény kontejneru, obsahujici polohy, odpovidajici poloham dvojice ptipravenych otvori, ohfivana
tak, Ze je vytvorena dvojice konvexnich &asti na vnitini obvodové plose stény kontejneru v kaz-
dém z mnoziny mist v obvodovém sméru, a

vytvareni piipeviiovaciho useku, tvofeného dvojici konvexnich ¢asti pro upnuti ¢asti mezi dvojici
pfipravenych otvori pfi ochlazovani této oblasti.

(2) U kompresoru podle aspektu 1 je vzdalenost (L) mezi stfedy dvojice pfipravenych otvord
stejna nebo mensi, nez dvojnasobek vnitiniho praméru (D) pfipraveného otvoru, pficemz je stej-
na nebo vétsi, nez 0,6 nasobek (0,6 x D <L<2x D).

(3) U kompresoru podle aspektu 1 nebo 2 je délka kazdé z konvexnich &asti, vstupujici do pfipra-
venych otvorti, stejna nebo mensi, nez 0,5 nasobek tloustky stény kontejneru nebo je zhruba
1 mm.

(4) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspekti | az 3 je zabudovanou Casti kterdkoliv z nasledu-
Jicich soucasti:

valec, ktery zakryva kompresni komoru useku kompresorového mechanismu, ktery zajiStuje
kompresi,

ram, ktery tvoti kompresni komoru nebo ktery otoén& podepira isek kompresorového mechanis-
mu, a

nosny nebo podpérny ¢len.

(5) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspekti 1 az 4 jsou pfipeviiovaci tseky uspofadany na
vngjsi obvodové plose zabudované ¢asti v témér stejnych roztecich.

(6) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspektii 1 az 5 potom teplota v oblasti za podminek ohfi-
véni lezi v rozmezi mezi teplotou pro méknuti materialu stény kontejneru a teplotou tani tohoto
materialu.

(7) U kompresoru podle aspektu 6 je teplota v oblasti za podminek ohfivani v rozmezi od 60 do
1500 °C.



wn

10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 306713 B6

(8) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspekti 1 az 5 je teplota v oblasti za podminek ohfivani v
rozmezi od 800 do 1100 °C.

(9) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspekti 1 az 8 je prstencovité nebo obloukovitd drazka
vytvotrena namisto pfipraveného otvoru.

(10) U kompresoru podle aspektu 9, je sttedovy polomér (R) kazdé z drazek stejny nebo mensi,
nez dvojnasobek Sitky (W) kazdé z drazek, piicemz je stejny nebo vétsi, nez 0,6 nasobek (0,6 x
W<R<2xW).

(11) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspektti 1 az 10 je zabudovanou ¢asti valec, ktery tvori
kompresorové prostiedky, pfi¢emz vnitfni praimér valce je stejny nebo mensi, nez 75 % jeho
vnéjsiho priméru.

(12) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspektli 1 az 11 je zabudovanou ¢asti valec, ktery tvori
kompresorové prostiedky, pri¢emz $ifka vnéjsi obvodové plochy valce je stejna nebo vetsi, nez
5 % vné&jsiho praméru.

(13) U kompresoru podle kteréhokoliv z aspektt 1 az 12:

druha zabudovana cast je ulozena v kontejneru s ponechanim pfedem stanovené viile mezi vnitini
obvodovou plochou stény kontejneru a druhou zabudovanou ¢asti,

dvojice druhych pfipravenych otvori je vytvofena v mnoZiné mist v obvodovém sméru na vnéjsi
obvodové plose druhé zabudované ¢asti,

Casti stény kontejneru jsou zatlateny do druhych pfipravenych otvort za stavu, kdy jsou oblasti
stény kontejneru, obsahujici polohy, odpovidajici poloham druhych pfipravenych otvori, ohfiva-
ny tak, Ze vytvaieji dvojice druhych konvexnich ¢asti na vnitini obvodové plose stény kontejneru
v mnoziné mist v obvodovém sméru, a

druhé pfipeviiovaci prostiedky jsou vytvareny, jak kazda z dvojic druhych konvexnich Gasti sevie
¢ast mezi kazdou z dvojic druhych pfipravenych otvori pfi ochlazovani této oblasti, pficemz
Sitka vné&jsi obvodové plochy druhé zabudované €asti je stejna nebo vétsi, nez 1 % vnéjsiho pri-
méru.

U kompresoru podle které¢hokoliv z aspektt 1 az 13:

zabudovanou ¢asti je stator, ktery vytvaii ota¢ivy elektromotor spole¢né s rotorem a sestava z
mnoziny laminovanych elektromagnetickych ocelovych desek, a

pfipravené otvory jsou usporadany tak, ze obklopuji mnoZinu laminovanych elektromagnetickych
ocelovych desek.

Jelikoz je kompresor podle tohoto vynalezu uspofadan tak, jak bylo shora popsano, je dosahova-
no zhruba nasledujicich u¢inku.

(a) vynalez miize zlep3it vykon kompresoru, nebot’ miize dojit ke snizeni napéti v iseku kompre-
sorového mechanismu a ve statoru otadivého elektrického stroje, tj. v zabudovanych &éstech, pro-
stfednictvim sniZeni sily, pfenaSené na zabudovanou &ast pii pFipeviiovani useku kompresorové-
ho mechanismu a statoru otagivého elektrického stroje ke kontejneru.

(b) Vynalez miize zajistit pfipevnéni zabudované &asti stabilné a pevné ke kontejneru prostied-
nictvim vytvareni dostate¢né upinaci sily mezi mnoZinami sousedicich pfipravenych otvort v
zabudované ¢asti.

(¢) Proto tedy vynalez poskytuje vysoce spolehlivy kompresor, ktery odolava obvyklym a nad-
mérnym silam, vytvafenym béhem provozu kompresoru, a nezpiisobuje zadné problémy, jako je
zvySeni hluku a vibraci, zpiisobené vratkosti zabudované &asti.
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Je nutno poznamenat, Ze vykon bézné znamého kompresoru poklesne, pokud je vytvareno napéti
v useku kompresorového mechanismu pfi pripeviiovani Gseku kompresorového mechanismu ke
kontejneru, nebot’ dochazi ke zvyseni inikovych ztrat, jelikoz stlaeny chladici plyn uniké z vy-
sokotlaké strany na nizkotlakou stranu, jakoz i ztrat pti posuvu, ke kterym dochazi tehdy, pokud
se rotor posunuje ke statoru.

Napiiklad u bézné znamého rotaéniho kompresoru se shora uvedené ztraty zvysuji, pokud vnitini
pramér a lopatkova drazka valce, které vytvaieji kompresni komoru, nebo jedina rovina ramu,
valcova hlava a piepazka, vytvarejici kompresni komoru, vyvozuji napéti.

Shora uvedené ztraty se rovnéz zvy3uji u bézné znamého Sroubového kompresoru, pokud ram, na
kterém je ulozena vykyvna spirala, ktery vytvaii kompresni komoru a podepira vykyvnou spiralu,
klikovy hiidel, ktery zajistuje vykyvny pohyb vykyvné spiraly, a pomocny ram, nesouci klikovy
hidel, vyvozuji napéti.

Kromé toho, pokud je stator otagivého elektrického stroje pfipevnén ke kontejneru u bézné zna-
mého kompresoru, tak jeho elektromagneticky vykon klesa, piicemz se ztraty Zeleza zvySuji,
pokud elektromagnetické ocelové desky vyvozuji napéti pii pfipeviiovani statoru, kdy jsou elek-
tromagnetické ocelové desky nalaminovany ke kontejneru.

Objasnéni vyKkresu

Vynélez bude v dal$im podrobné&ji objasnén na prikladech jeho konkrétniho provedent, jejichZ
popis bude podan s pfihlédnutim k ptilozenym obrazkiim vykresii.

Na obr. 1 je znazornén pohled v fezu, schematicky zobrazujici kompresor uzavieného typu podle
prvniho provedeni tohoto vynélezu.

Na obr. 2 je znazornén pohled v fezu na hlavni ¢ast, zobrazujici konstrukci a zplsob utéstiovaci-
ho aseku, zobrazeného na obr. 1.

Na obr. 3 je znazornén pohled v Fezu na hlavni ¢ast, zobrazujici konstrukci a zpiisob utésitovaci-
ho aseku, zobrazeného na obr. 1.

Na obr. 4 je znazornén pohled v fezu na hlavni ¢ast, zobrazujici konstrukei a zpisob utésiiovaci-
ho useku, zobrazeného na obr. 1.

Na obr. 5 je znazornén pohled v fezu na hlavni ¢ast, zobrazujici konstrukei a zplsob utésiiovaci-
ho aseku, zobrazeného na obr. 1.

Na obr. 6 je znazornén schematicky pohled na utésiiovaci usek zobrazeny na obr. 1, pfi pohledu z
vnéjsi strany uzavieného kontejneru.

Na obr. 7 je znazornén pohled v fezu na hlavni &ast, zobrazujici konstrukci utésiiovaciho useku,
znazornéného na obr. 1.

Na obr. 8 je znazornéno schematické zobrazeni pfikladné dispozice pfi pohledu z vnéjsi strany
uzavieného kontejneru, pokud je pocet sousedicich utésiiovacich mist tfi.

Na obr. 9 je znazornéno schematické zobrazeni pfikladné dispozice pfi pohledu z vn€jsi strany
uzavieného kontejneru, pokud je pocet sousedicich utésiovacich mist Ctyfi.

Na obr. 10 je znazornéno schematické zobrazeni, ukazujici utésiovaci pribojnik pro vytvareni
konvexni ¢asti na uzavieném kontejneru.
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Na obr. 11 je znadzornén pohled v podélném fezu pro vysvétleni utésiiovaciho tseku podle obr. 1.

Na obr. 12 je znazornéno schematické zobrazeni, ukazujici zatizeni pro vytvafeni utésiovacich
asekd.

Na obr. 13 je znazornén pohled v pfi¢ném fezu na vélcovou &ast pro vysvétleni fazi mnoziny
utéstiovacich tseki.

Na obr. 14 je znazornén graf, zobrazujici zmény $iiky drazky valcové lopatky, zplisobené pfi
zméné faze utéstiovaciho useku.

Na obr. 15 je znazornén pohled v fezu pro vysvétleni procesu vytvareni pfipravenych otvorl na
zéklad¢ vstupniho otvoru valce.

Na obr. 16 je znazornéno schematické zobrazeni skiiné pii pohledu z vnéjsi strany na uzavieny
kontejner, pficemz je zde vytvofen prstencovity utéstiovaci usek.

Na obr. 17 je znazornén pohled v fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle druhého prove-
denf tohoto vyndlezu.

Na obr. 18A a obr. 18B je znazornéna horni vélcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 17,
pfi¢emz na obr. 18A je plidorysny pohled na ¢ast s ptipravenymi otvory a na obr. 18B je pohled v
podélném fezu.

Na obr. 19A a obr. 19B je znazornéna spodni valcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 17,
pfiCemz na obr. 19A je pidorysny pohled a na obr. 19B je pohled v podéiném fezu.

Na obr. 20 je znazornéno schematické zobrazeni pro vysvétleni napéti horni valcové &asti, zpi-
sobené napétim pfi utésiiovani kompresoru zobrazeného na obr. 17.

Na obr. 21 je znazornén graf bezrozmérného napéti horni valcové &asti, zpiisobeného napétim pfi
utésiiovani kompresoru, zobrazeného na obr. 17.

Na obr. 22 je znazornén pohled v podéIném fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle dal-
Siho piikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Obr. 23A a obr. 23B znazorfiuji spodni valcovou ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 22, pii-
¢emZ obr. 23A znazoriuje pidorysny pohled na ¢ast s pfipravenymi otvory a obr. 23B znazoriiu-
je pohled v podélném fezu.

Na obr. 24 je znazornén pohled v podélném Fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle od-
liSného piikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 25A a obr. 25B je zndzornéna piepazkova &ast kompresoru, zobrazeného na obr. 24, pfi-
¢emz na obr. 25A je pldorysny pohled na ¢ast pfipravenych otvori a na obr. 25B je pohled v
podéIném fezu.

Na obr. 26 je znazornén graf bezrozmérného napéti v piepazkové ¢asti kompresoru, zobrazeného
na obr. 24.

Obr. 27 znazorfiuje pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle odligného
pfikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.
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Obr. 28A a obr. 28B znazornuji ramovou ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 27, pfi¢emz obr.
28A znazoriuje pidorysny pohled na ¢ast pripravenych otvorl a obr. 28B znazoriuje pohled v
podélném fezu.

Obr. 29 znézoriiuje pohled v podélném fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle odlisného
ptikladu druhého provedeni predmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 30A a obr. 30B je znazornéna valcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 29, pfi€emz
na obr. 30A je ptidorysny pohled na ¢ast pfipravenych otvorti a na obr. 30B je pohled v podélném
fezu.

Obr. 31 znazoriiuje pohled v podélném fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle odlisSného
piikladu druhého provedeni predmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 32A a obr. 32B je znazornéna ramova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 31, pficemz
na obr. 32A je pidorysny pohled na ¢ast pFipravenych otvort a na obr. 32B je pohled v podélném
fezu.

Na obr. 33 je znazornén pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
Siho odlisného ptikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vyndlezu.

Na obr. 34A a obr. 34B je znazornéna horni valcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 33,
pfic¢emz na obr. 34A je pudorysny pohled na ¢ast pfipravenych otvoril a na obr. 34B je pohled v
podélném fezu.

Na obr. 35 je znazornéno schematické zobrazeni pro vysvétleni napéti v horni valcové ¢asti, zpi-
sobené napétim pfi utésiiovani kompresoru, zobrazeného na obr. 33.

Na obr. 36 je znazornén graf bezrozmérného napéti v horni valcové ¢asti, zpiisobeného napétim
pfi utésiiovani kompresoru, zobrazeného na obr. 33.

Na obr. 37 je znazornén pohled v podélném Fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
stho odlisného prikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 38A a obr. 38B je znazornéna ramova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 37, pfi¢emz
na obr. 38A je pidorysny pohled na ¢ast pfipravenych otvorii a na obr. 38B je pohled v podélném
fezu.

Na obr. 39 je znazornén pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
$iho odliného ptikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 40A a obr. 40B je znazornéna &ast pomocného ramu kompresoru, zobrazeného na obr.
39, pfi¢emz na obr. 40A je pidorysny pohled na &ast pfipravenych otvori a na obr. 40B je pohled
v podélném fezu.

Na obr. 41 je znzornén pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
$iho odlidného piikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 42 je znazornén piidorysny pohled na otagivou elektrickou strojni ¢ast kompresoru, zob-
razeného na obr. 41, prostfednictvim rozebrani ¢asti pfipravenych otvord.
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Priklady uskute¢néni vynalezu

Prvni provedeni

Na obr. 1 je znazornén pohled v fezu, schematicky zobrazujici kompresor uzavieného typu podle
prvniho provedeni predmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 1 je znazornén sek kompresorového mechanismu, tj. jedna ze zabudovanych &asti 101,
ktery je zabudovan v uzavieném kontejneru 1 a obsahuje kompresorové prostiedky, které jsou
uloZzeny v uzavieném kontejneru 1 a pokryvaji obvod kompresni komory pro zajidtovani kom-
prese. Uzavreny kontejner 1 je spojen se vstupni trubkou 103 pro pfivadéni plynu, ktery ma byt
stlacovan do iseku kompresorového mechanismu neboli zabudované Casti 101.

Je nutno poznamenat, ze elektromotor, kterym je otacivy stroj pro dodavani hnaci sily pro usek
kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101, sestava ze statoru 2 a rotoru 3. Stator
2 je pripevnén k uzavienému kontejneru 1, prostiednictvim uloZeni nasazenim za tepla.

Nyni bude vysvétlen zplisob pfipevnéni useku kompresorového mechanismu neboli zabudované
¢asti 101 k uzavienému kontejneru.

Usek kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101 je ve stavu "hybného ulozeni"
vzhledem k uzavienému kontejneru 1.

Vyraz "hybné uloZeni" znamena takové upevnéni, u kterého je vnéjsi primér useku kompresoro-
vého mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 mensi, nez vnitini primér uzavieného kontejneru
1, pfiCemz zadné zatiZzeni uzavieného kontejneru 1 neplsobi na usek kompresorového mecha-
nismu neboli zabudované ¢asti 101, pokud je tento sek kompresorového mechanismu neboli
zabudované ¢asti 101 umistén v uzavieném kontejneru 1, i kdyzZ je brana v avahu pfislu$na zaob-
lenost.

V tomto okamziku se vnéjsi primér a vnitini pramér tykaji prevazné primémych hodnot vnéj-
Sich priméri a vnitinich priméri méfenych ve dvou nebo tiech bodech.

Na obr. 2 az obr. 7 jsou zndzornény pohledy v podélném fezu pro vysvétleni Gseku kompresoro-
vého mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 u kompresoru uzavieného typu, znazornéného na
obr. 1.

Na obr. 2 jsou pfipravené otvory neboli (ilozné Casti 102 vytvoieny na vnéjsi obvodové plose
aseku kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101. JelikoZ jedna soustava dvou
pfipravenych otvorli neboli Gloznych &asti 102, sousedicich v obvodovém sméru, je uspotadana
ve tiech bodech na vné&jsi obvodové plose (iseku kompresorového mechanismu neboli zabudova-
né Casti 101 v témér stejnych roztenych intervalech, je poget pripravenych otvort neboli uloz-
nych ¢asti 102 celkem Sest.

Pokud je oblast, viozena mezi soupravu sousedicich pfipravenych otvort neboli tloznych ¢asti
102 (¢astecna oblast vnéjsi obvodové plochy aseku kompresorového mechanismu neboli zabudo-
vané Casti 101) nazyvana jako "pfipeviiovaci ¢ast 120", je pocet pripeviiovacich ¢asti 120 celkem
tii.

Je nutno poznamenat, Ze na obr. 1 je znazornén pouze jeden pripraveny otvor neboli alozna &ast
102, nebot’ jde o pohled v podéIném fezu.

Poté, jak je znazornéno na obr. 2, pouze pfedem stanovena oblast (nazyvana v dal$im rovnéz
nékdy jako "ohfivaci oblast") uzavieného kontejneru 1 v poloze, odpovidajici stredu 121 pripev-



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 306713 B6

novaci ¢asti 120 (sttedova poloha mezi sousedicimi pfipravenymi otvory neboli uloznymi ¢astmi
102) a obsahujici stied 109 ohfivani je mistné ohfivana z vn&jsi strany uzavieného kontejneru 1.

Poté po tepelném roztazeni uzavieného kontejneru 1 pisobenim ohtivani je pfitlacny pfipravek
111 ptitlatovan na uzavieny kontejner 1 z vné&jsi strany uzavieného kontejneru 1, jak je znazor-
néno na obr. 3.

V této dobé ma pritlainy pFipravek 111 sloupkovity tvar, majici vnéjsi primér, ktery je stejny
nebo ponékud mensi, nez vnitini primér ptipraveného otvoru neboli (lozné ¢asti 102, pricemz
ma plochy konec.

Kromé toho dva z piitlaénych pripravka 111 vytvafeji jednu soustavu stejnym zpiisobem, jako
ptipravené otvory neboli Glozné &asti 102, pfiemz mezera mezi piitlacnymi pfipravky 111 je
téméf stejna, jako mezera mezi sousedicimi pripravenymi otvory neboli uloznymi ¢astmi 102.

Proto tedy pokud jsou dva pritlaéné pfipravky 111 pfitlacovany na uzavfeny kontejner 1 soucas-
né z vn&jsi strany uzavieného kontejneru 1, jak je zndzornéno na obr. 4, tak se st€na la uzavie-
ného kontejneru 1 plasticky deformuje a jeji vnitini strana vstupuje do pfipravenych otvori nebo-
li uloznych &asti 102, takze jsou vytvareny dvé konvexni ¢asti 107 (konvexni ¢asti kontejneru), to
znamena dvé "utéstiovaci mista". Mnozina sousedicich utésiiovacich mist (zde dvé mista) bude v
dal$im nazyvana jako utésiiovaci useky neboli konvexni ¢asti 107.

Je nutno poznamenat, Ze utésiiovaci Gseky neboli konvexni ¢asti 107 jsou vytvafeny pfitlacova-
nim piitladnych p¥ipravki 111 na vn&jsi obvodovou plochu tseku kompresorového mechanismu
neboli zabudované &asti 101 ve tiech mistech v jeho obvodovém sméru téméf soucasné.

Poté pokud je uzavieny kontejner 1, ktery se tepelné roztahl, opét ochlazen, tak dvé konvexni
&asti 107 stény la uzavieného kontejneru 1 seviou piipevitovaci ¢ast 120 useku kompresoroveho
mechanismu neboli zabudované &asti 101, nebot’ utéstiovaci Gseky (dvé konvexni ¢asti 107) jsou
piitahovany ke stiedu 109 ohfivani v disledku tepelného smritovani, jak je zndzornéno na obr. 5.

To znamen4, Ze jedna soustava dvou sousedicich ptipravenych otvorl neboli tloznych €asti 102,
které jsou uspotadany v obvodovém sméru vn&jsi obvodové plochy tiseku kompresorového me-
chanismu neboli zabudované ¢asti 101 prostiednictvim pripeviiovaci casti 120 u tohoto uspofa-
dani, seviou pFipeviiovaci ¢ast 120 v obvodovém sméru, takze sek kompresorového mechanis-
mu neboli zabudované &asti 101 je ptipojen k uzavienému kontejneru 1.

Jelikoz je usek kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 pripevnén k uzavie-
nému kontejneru 1 nikoliv piisobenim sily v radialnim sméru, jako je tomu u b&éZné znamych
zpisobl svafovani a lisovani, av8ak prostfednictvim upinaci sily v obvodovém sméru, je napéti,
plisobici na isek kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101, snizeno.

Jelikoz dale neni v uzavieném kontejneru 1 vytvoten zadny otvor, tak neexistuje Zadna moznost
smésovani cizich materiald, jako je rozpraSena kapalina unikajiciho chladiva.

Na obr. 4 jsou konvexni &asti 107 vytvoreny na vnitfni obvodové plose stény 1a uzavieného kon-
tejneru 1, pficemz konkavni &sti 106 jsou vytvoreny na jeji obvodové plose. Vnitini pramér
konkavni &asti 106 je stejny, jako vné&jsi pramér piitlacného pripravku 111.

Na obr. 6 je znazornén schematicky pidorysny pohled na sténu la uzavieného kontejneru 1,
vedeny ve sméru Sipky A podle obr. 5, tj. pfi pohledu z vn&j3i strany na uzavieny kontejner 1.

Dvé sousedici konkavni &asti 106 jsou vytvoteny na vnéjsi obvodové ploSe stény la uzavieného

kontejneru 1. Jsou opatieny tfemi misty kolem obvodu. Na obr. 6 pfedstavuje pfedem stanovena
kruhova oblast, vystiedéna vzhledem ke stiedu 109 ohfivani (znazornénému gerchovanymi Cara-

-10 -
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mi) oblast 108 ohtfivani (zndzornénou ¢arkovanou ¢arou), kde pisobi teplo, vyvijené mistnim
ohfivanim.

Materialem, tvoficim uzavieny kontejner 1 je obecné Zelezo (véetné oceli). Mez prutaznosti Zele-
za prudce klesa od teploty zhruba 600 °C.

Teplota, od které zacne mez pritaznosti prudce klesat, bude v dal$im nazyvana jako "teplota
meknuti”. To znamen4, ze teplota meknuti Zeleza je 600 °C. Teplota pii tlaku je s vyhodou vyssi,
nez teplota méknuti materialu, a niz8i nez teplota tani materialu, a to za uéelem sniZeni tuhosti
uzavieného kontejneru 1 a snizeni tlané sily pro vytvareni konvexni ¢asti 107 pti stlaGovani
uzavieného kontejneru 1 prostfednictvim pfitlaného pripravku 111, a pro snizeni meze pritaz-
nosti materidlu uzavieného kontejneru 1 pro jeho G¢innou deformaci do ptedem stanoveného
tvaru.

JelikoZ navrat uzavieného kontejneru 1 do pivodni polohy v radialnim sméru (ndvrat konvexni
Casti 107 v radialnim sméru v tomto pfipad¢) po snizeni plastické deformace uzavieného kontej-
neru 1 prostfednictvim snizeni meze pritaznosti v dusledku ohfivani, je G¢inné a stabilné zajiste-
na pfedem stanovena "velikost zatlaCeni".

Velikost zatla¢eni zde pfedstavuje hloubku konvexni ¢asti 107, o kterou vstupuje do pFipravené-
ho otvoru neboli Glozné ¢asti 102 (jak je vyznaceno vztahovou znac¢kou H na obr. 4).

Materialem uzavieného kontejneru 1 je Zelezo (v¢etné oceli), jak jiz bylo shora uvedeno, pfi¢emz
Jeho teplota méknuti je 600 °C. Teplota tani zeleza je zhruba 1560 °C. Proto je teplota mistniho
ohfivani s vyhodou vyssi, nez 600 °C, a niz$i, nez 1500 °C.

Pokud je pouzit jiny materidl nez zelezo, tak se teplota ohfivani méni, pfiemz je stanovena na
teplotu vyssi, nez je teplota méknuti materialu, a nizsi, nez je jeho bod tani.

JelikoZ oblast 108 ohiivani pokryva vSechny konkavni &asti 106, na které jsou piitlaéné pripravky
111 pritlacovany, jsou konvexni ¢asti 107 stabilné vytvéateny, pri¢emz pritlaéna sila pro vytvafeni
konvexnich ¢asti 107 je snizena v disledku vyuziti shora uvedenych charakteristik materialu
uzavieného kontejneru 1 pfi vysoké teplot&, coz umoziiuje snizit napéti, ke kterému by jinak
dochazelo u aseku kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 béhem montéaze.

JelikoZ je stfed 109 ohfivani u uzavieného kontejneru 1 ustaven ve stiedu 121 dvou pripravenych
otvorl neboli uloznych Casti 102 (viz obr. 2), tak se konvexni Casti 107, které byly stabilng vy-
tvofeny na uzavieném kontejneru 1, tepelné smr$tuji smérem ke stfedu 109 ohfivani, kdyz je
uzavieny kontejner 1 ochlazovan. Proto je pfipeviiovaci ¢ast 120 (¢ast mezi sousedicimi p¥ipra-
venymi otvory neboli (loznymi ¢astmi 102) useku kompresorového mechanismu neboli zabudo-
vané ¢asti 101 pevné uchycena dvéma sousedicimi konvexnimi &astmi 107.

Usek kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101 je pfipevnén k uzavienému
kontejneru 1 prostiednictvim takto stabilné vytvofenych konvexnich ¢asti 107 na uzavieném
kontejneru 1 a sevienim piipeviiovaci &asti 120 (mezi pripravenymi otvory neboli @loznymi
¢astmi 102) Gseku kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101 prostiednictvim
konvexnich ¢asti 107 uzavieného kontejneru 1.

Takze i kdyz je usek kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101 piipevnén k
uzavienému kontejneru 1 prostiednictvim "volného uloZeni", je mozno realizovat pevné piipev-
néni (nebo spravnéji pripevnéni Gseku kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101
k uzavienému kontejneru 1), které mize odolavat kolmé a nadmérné sile, vyvozované béhem
provozu kompresoru, a které nezpisobuje Zadnou vratkost.
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Jelikoz volné uloZeni umoziiuje, aby sila pro pfitlacovani useku kompresorového mechanismu
neboli zabudované ¢asti 101 v radialnim sméru, které pisobi pfi pouzivani b&zn€ zndmych po-
stupli svafovani nebo lisovani, byla odstranéna po skonceni pfipevnéni, miize byt napéti v aseku
kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101 snizeno, v dusledku ¢ehoZ je zdoko-
nalen provoz kompresoru.

Usek kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 je podepirdn v osovém sméru
kompresoru nejenom prostiednictvim upnuti konvexnich ¢asti 107 uzavieného kontejneru I,
av3ak rovnéZ prostrednictvim tuhosti vlastni konvexni Casti 107.

Proto rozmér vnitiniho priméru D1 pfipraveného otvoru neboli Glozné ¢asti 102 useku kompre-
sorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101, znazornény na obr. 7, predstavuje kon-
strukéni prvek, ktery musi byt zvolen tak, aby byly splnény pozadavky pevnosti proti vytazeni pfi
prepravé nebo padu kompresoru, kdy dochazi k urychleni v osovém sméru.

Pokud je napiiklad nezbytna pevnost v tahu pfedpokladana o velikosti 1500 kgf a pokud je utés-
flovaci usek, sestavajici ze dvou sousedicich utésiiovacich mist, umistén ve tfech mistech v obvo-
dovém sméru, tj. pokud je provedeno celkem 3est utésiovacich mist, tak pevnost v tahu bude

"1 x 32/4 x 24 x Sest mist = 1018 kgf"

kde vniténi primér D1 pripraveného otvoru neboli alozné &asti 102 je 3 mm a kde mez pevnosti
uzavieného kontejneru 1 je 24 kgf/mm’.

Proto tedy nejsou spln6&ny pozadavky nezbytné pevnosti v tahu.

Pokud poté vnitini primér D1 je roven 4 mm, tak pevnost je

"1 x 42/4 x 24 x Sest mist = [810 kgf"

coz zcela spliiuje pozadavky pevnosti v tahu.

Takze vnitini primér D1 piipraveného otvoru neboli ulozné ¢asti 102, ktery spliiuje pozadavky
pevnosti v tahu, je zvolen v souladu s poétem utéstiovacich mist.

Je nutno poznamenat, 7e piestoze ptipad uspofadani dvou sousedicich pfipravenych otvori neboli
aloznych &asti 102 v obvodovém sméru vngjsi obvodové plochy aseku kompresorového mecha-
nismu neboli zabudované &asti 101 jako pripeviiovaci ¢ast 120 byl shora popsan, tak smér uspo-
tfadani neni nikterak omezen pouze na obvodovy smér.

Jelikoz pripravené otvory neboli ulozné &asti 102 mohou vyvozovat upinaci silu i tehdy, pokud
smérem uspofadani je osovy smér useku kompresorového mechanismu neboli zabudovana &ast
101 (kolméa na obvodovy smér) nebo jakykoliv jiny odlisny smér, tak ptipravené otvory neboli
alozné ¢asti 102 mohou pevné pripevnit Gsek kompresorového mechanismu neboli zabudované
&asti 101, aniz by doslo ke zvyS$eni jeho napéti.

Je vsak vyhodné usporadat dva pripravené otvory neboli alozné &asti 102 v obvodovém sméru,
nebot’ &im vétsi je pocet konvexnich &asti 107, na které pusobi zatizeni v osovém sméru, tim veétsi
je pevnost proti vytazeni, jak bylo shora popsano.

Piesngji fe¢eno, pokud utéstiovaci Gisek, sestavajici ze dvou sousedicich utéstiovacich mist v ob-
vodovém sméru, je uspoiadan na tfech mistech kolem obvodu, tj. pokud je provedeno Sest utés-
flovacich mist, tak sila v osovém sméru, vyvozovana béhem piepravy, je zachycovana vSemi
témito Sesti misty.

Pokud utésiiovaci tisek, sestivajici ze dvou sousedicich utésiovacich mist v osovém sméru, je
uspoiadan na tfech mistech kolem obvodu, je na druhé strané sila v osovém sméru zachycovana v

-12-



10

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 306713 B6

podstaté jednim mistem na utésiiovacim useku, to znamena prostfednictvim t¥i mist t¥i utésfiova-
cich aseki, prestoze je zde Sest utésiiovacich mist, nebot’ dvé utésiiovaci mista na jednom utés-
fovacim Useku se prekryvaji v osovém sméru.

V takovém piipad€ musi byt vnitini pramér D1 pripraveného otvoru neboli Gilozné &asti 102 zvét-
Sen tak, aby byl vétsi, nez primér pfi usporadani v obvodovém sméru za (celem splnéni podmi-
nek pevnosti v tahu.

Pocet sousedicich pfipravenych otvorl neboli Gilloznych ¢asti 102 na vnéjsi obvodové plose tseku
kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 rovnéZz neni omezen pouze na dva.
Pokud jsou tfi nebo vice pripravenych otvori neboli (iloznych &asti 102 umistény v blizkosti, je
oblast, ktera je jimi obklopena, upnuta jako pFipeviiovaci ¢ast 120.

Takze i kdyz je pocet pripravenych otvorli neboli aloZnych ¢asti 102 jakykoliv, tak konvexni
Casti 106, vytvorené na mnoziné mist, se ochlazuji a smr§tuji smérem ke stfedu 109 ohfivani,
pokud sténa la uzavieného kontejneru 1, odpovidajici sttedu mnoziny umisténych p¥ipravenych
otvor( neboli loznych ¢asti 102, je ustavena jako stfed 109 ohfivani, takze pFipeviiovaci Sast
120 (mezi ptipravenymi otvory neboli (loznymi ¢astmi 102) mize byt seviena viemi vytvore-
nymi konvexnimi ¢astmi 107.

Na obr. 8 je zndzornéno schematické zobrazeni kompresoru pfi pohledu z vnéjsi strany uzaviené-
ho kontejneru v radialnim sméru, kde poCet sousedicich utésiiovacich mist je tfi, pfiemz tii utés-
fiovaci mista, vyznacena konkdvnimi ¢astmi 106, jsou umisténa v trojuhelniku, pfi¢emz oblast
108 ohiivani je vytvofena tak, Ze obsahuje viechna tii mista prostiednictvim ustaveni jejich stie-
du jako stredu 109 ohiivani.

Na obr. 9 je znazornéno schematické zobrazeni kompresoru, kde pocet sousedicich utésiiovacich
mist je Ctyfi, priCemZ Ctyfi utésiiovaci mista, vyznacena konkdvnimi €astmi 106, jsou usporadana
pravouhle.

Prestoze smérem, ve kterém dvé nebo vice konkavnich ¢asti neboli uloznych &asti 102 je uspota-
dano, mize byt jakykoliv smér, jak jiz bylo shora popsano v piipadé dvou mist, je vyhodné vyu-
zit takové usporadani, ze vice konkavnich ¢asti 106 odolava zatdzi v osovém sméru z hlediska
pevnosti v tahu.

V pfipad€ utésiovaciho seku, sestavajiciho naptiklad ze t¥i mist, je vyhodné uspotadat dvé mis-
ta na spodni stran€ (nebo na horni stran¢) ve svislém sméru, jak je zndzornéno na obr. 8.

V pripad€ utésiiovaciho aseku, sestavajiciho ze &tyF mist, je vyhodné uspoiadani v kosoétvered-
ném tvaru, jak je znizornéno na obr. 9, nebot’ podet opérnych mist (konvexni &asti), ptisobicich
proti sile v osovém sméru, miize byt zvy3en v porovnani s ptipadem uspoiadani &tyi mist ve tva-
ru, posunutém o 45° od uspofadani podle obr. 9.

Pocet utésfiovacich mist v jednom utésiiovacim seku mize byt zvysen nebo polet utdsiiovacich
useki, uspofadanych kolem celého obvodu, miize byt zvysen pro splnéni pozadovanych podmi-
nek pevnosti v tahu.

PrestoZe tii utésiiovaci liseky, z nichz kazdy sestava ze svou sousedicich utésiovacich mist, byly
uspofadany u shora popsaného provedeni, mohou byt utéstiovaci tseky, z nichz kazdy sestava ze
tii utésiiovacich mist, uspofadanych v trojihelniku, jak je znézornéno na obr. 8, vytvoreny ve
Ctyfech mistech kolem celého obvodu, to znamend, Ze miZe byt celkem vytvoieno dvanact utés-
fiovacich mist, pokud jde o velky kompresor.

Je nutno poznamenat, Ze uspofadani pfitla¢nych ptipravkii 111 se méni v zavislosti na usporadani
pripravenych otvort neboli Gloznych &asti 102.
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Je vyhodné provést mistni ohfivani pfed utésiovanim po kratkou dobu za tim a€elem, aby nebylo
vyvolano zbyte¢né tepelné napéti u uzavieného kontejneru 1 a aby byla zdokonalena citlivost
sestaveného zafizeni.

Tepelny zdroj, ktery je schopen zvysit teplotu uzavieného kontejneru na nezbytnou teplotu v
kratké dobg, je s vyhodou doporucovan. Je mozno vyuzit vyhfevné energie obloukového svaro-
vani, jako je napriklad svafecka TIG, hofaku, laseru, nebo vysokofrekven¢niho ohfevu.

Obloukova svarecka, jako je napiiklad svafecka TIG, vykazuje vyhody v tom, Ze ji lze pofidit s
nizkymi naklady a Ze mize ohiivat uzavieny kontejner 1 v ur¢itém misté na vysokou teplotu v
porovnani s obloukem. M4 vsak tendenci vytvaret prohluberi, pokud dojde k pfilisnému zvySeni
teploty stredu 109 ohiivani do poloroztaveného stavu a pokud je pritlatny pripravek 111 pfitla-
¢ovan na tuto poloroztavenou &ast.

Prestoze ndklady na potizeni vysokofrekvencniho ohfivace jsou vysoké, je velice vhodny jako
ohfivaci zdroj u tohoto provedeni, nebot’ jeho ohfivaci stabilita a regulovatelnost jsou dobré, tak-
7e je mozno provadét ohiev stabilng a lokalné v kratkém Case, pokud jsou tvar civek a kapacita
napajeciho zdroje fadné nastaveny.

Piestoze jsou naklady na ohfivaci zdroj, jako je hofak, pomérné nizké, je spiSe icinny pii ohfiva-
ni $iroké oblasti, tj. pokud je oblast 108 ohfivani Sirokd, nebot’ primér D1 ptipraveného otvoru
neboli Glozné &asti 102 je velky nebo je oblast mezi pripravenymi otvory neboli tloznymi ¢astmi
102 3iroka, protoze s nim nelze dosahnout lokalizovaného ohtivani.

Jelikoz je uspotadana ville mezi uzavienym kontejnerem 1 a usekem kompresorového mecha-
nismu neboli zabudovanou ¢asti 101 v radidlnim sméru pfi volném uchyceni tseku kompresoro-
vého mechanismu neboli zabudované &asti 101 k uzavienému kontejneru u prvniho provedeni,
tak se teplo, zpiisobené ohfivanim z vn&jsi strany uzavieného kontejneru 1, rychle $ifi do useku
kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101.

Pokud je vak doba ohfivani dlouha, mize se teplo ifit do iseku kompresorového mechanismu
neboli zabudované ¢asti 101 béhem ohfivani uzavieného kontejneru 1, ¢imz dochazi k ohfivani
aseku kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 na vysokou teplotu. JelikoZ u
aseku kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101 rovnéz dochazi k tepelnému
smrétovani pii jeho ochlazovani spoledné s uzavienym kontejnerem, coz zplsobuje tepelné
smritovani pti ochlazovéani po vytvoieni konvexnich ¢asti 107, miize dochazet ke sniZeni upinaci
sily konvexnich &asti 107 uzavieného kontejneru 1, coZ zplsobuje vratkost.

Proto musi byt ohiivani provadéno v kratkém Case. Kapacita ohtivaciho zdroje vysokofrekven-
niho ohfivade miize byt zvolena tak, aby do$lo ke zvy$eni na pfedem stanovenou teplotu v kratké

dobe.

Pokud ma tloustka desky uzavieného kontejneru 1 velikost 2 mm, je teplota ohfivani 800 az
1100 °C, oblast 108 oh¥ivani ma pramér 12 mm. Citlivost zatizeni az do Gplného utésnéni u toho-
to usporadani je dvanact vtefin, pfiCemz pouze tii vtefiny jsou spotfebovany na proces ohfivani,
pfi¢emz nastaveni kapacity ohfivaciho zdroje na zhruba 10 kW na jeden utésfiovaci asek umoz-
fiuje dosahnout shora uvedené doby citlivosti, takze Gisek kompresorového mechanismu neboli
zabudovana ¢ast 101 maze byt ptipevnén bez snizeni upinaci sily v disledku Sifeni tepla.

Pokud ma tloustka desky uzavieného kontejneru 1 velikost napiiklad od 2 do 4 mm, je vhodné,
aby doba ohfivani byla od 3 do 4 vtefin, pokud je teplota ohfivani zadouci od 800 do 1100 °C,
aby byla od 1 do 2 vtefin, pokud ma byt teplota od 1100 do 1500 °C a aby byla od 5 do 6 vtefin,
pokud mé byt teplota pouze od 600 do 800 °C v dusledku kapacity ohfivaciho zdroje nebo po-
dobng.
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Pfipevnéni useku kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 tak mize byt dosa-
Zeno prostiednictvim dostatené a stabilni upinaci sily stabilné vytvofenych konvexnich &asti
107.

Pokud je vnitini primér konkavni ¢asti 106 ustaven jako primér D, jak je znazornéno na obr. 7,
Jje tento primér D stejny, jako vnéjs$i primér pfitlatného ptipravku 111. Sténa la uzavieného
kontejneru 1 mize byt zatlatena do pfipraveného otvoru neboli tlozné &asti 102 a konvexni &ast
107 miize byt vytvorena plastickou deformaci stény la uzavieného kontejneru 1 prostiednictvim
malé pfitlatné sily, pokud je vnitini primér D konkavni ¢asti 106 (rovnajici se vn&j$imu priméru
pritlaného pripravku 111) stejny, jako vnitéini primér D1 pFipraveného otvoru neboli Glozné
¢asti 102 (¢ D =¢ D1) nebo mensi (¢ D <¢ D1).

Je nutno poznamenat, Ze pokud je vn&jsi primér D pfitlaéného pripravku 111 vétsi, nez vnitini
primér D1 pfipraveného otvoru neboli ulozné ¢asti 102, tak pfitladny pFipravek 111 pfitladuje
sténu la uzavieného kontejneru 1 rovnéz na vnéjsi obvodovou plochu Gseku kompresorového
mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 kolem piipraveného otvoru neboli alozné &asti 102 pii
tlaku na uzavieny kontejner 1.

Proto dochazi ke zvyseni piitla¢né sily, nezbytné pro plastickou deformaci stény la uzavieného
kontejneru 1 pro vytvofeni konvexni ¢asti 107. V disledku toho je vytvafeno napéti v useku
kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101, coz snizuje provozni schopnosti a
vykon kompresoru.

Pokud je naopak vné&jsi praimér D ptitlaéného pripravku 111 pFili§ maly v porovnani s vnitinim
primérem D1 pfipraveného otvoru neboli ilozné ¢asti 102, nebude konvexni ¢ast 103 spravné
vytvofena.

To znamena, ze pokud opérnym mistem useku kompresorového mechanismu neboli zabudované
Casti 101 vici piitlacné sile je okraj otvoru (¢ D1) pfipraveného otvoru neboli tilozné &asti 102,
tak se vnitini strana uzavieného kontejneru 1 otadi ven pro vytvoteni konvexni &4sti, jejiz tvar se
podoba "tupému kulovitému tvaru", pokud je pramér D pfilis maly, ¢imz dochéazi ke zmenseni
dotykovych mist mezi konvexni ¢asti 107 uzavieného kontejneru 1 a vnitinim obvod ptipravené-
ho obvodu neboli 0lozné Casti 102 v Gseku kompresorového mechanismu neboli zabudované
casti 101.

V disledku toho nemiiZe byt dosazeno dostatedné upinaci sily, coz zplisobuje "vratkost" useku
kompresoroveho mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 vzhledem k uzavienému kontejneru 1
pfi dlouhodobém vyuzivani.

Pfi proveden{ zkusebnich testi z hlediska hluku a vibraci na n&kolika kompresorech, u kterych je
pramér D1 staly a primér D se méni, bylo po vyhodnoceni vysledkii zjisténo, ze problém z hle-
diska hluku a vibraci, ktery je zplisoben vratkosti, se stava vyznamny tehdy, pokud ¢D/¢D1 je
stejny nebo mensi nez 0,5.

V disledku toho vzijemny pomér rozméru vnitiniho priméru D1 piipraveného otvoru neboli
alozné Casti 102 vzhledem k rozméru vngjsiho priméru D pritlaéného piipravku 111 (vnitini
primér konkavni ¢asti 106) musi byt takovy, Ze plati vztah

"1>¢D/$DI1>0,5".

Je tak mozno pfi splnéni tohoto vztahu stabilng vytvaiet konvexni &ast 107 uzavieného kontejne-
ru 1 a dosahnout pevného upevnéni, které bude odolavat kolmé a nadmérmé sile, kterd je vytvare-
na béhem provozu kompresoru, a které nebude zpGisobovat zadnou vratkost béhem dlouhodobého
vyuzivani kompresoru.
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Na obr. 10 je znazornéno schematické zobrazeni, ukazujici utésiiovaci priibojnik pro vytvafeni
konvexni ¢asti 107 na uzavieném kontejneru 1.

Na obr. 11 je znazornén pohled v podélném fezu pro vysvétleni utésiiovaciho Gseku podle obr. 1.

Na obr. 12 je znazornéno schematické zobrazeni, ukazujici zafizeni pro vytvareni utésiiovacich
Useki.

Na obr. 13 je zndzornén pohled v pii¢ném Fezu na valcovou €ast pro vysvétleni fazi mnoZiny
utésniovacich useki.

Na obr. 14 je znazornén graf, zobrazujici zmény §ifky drazky valcové lopatky, zpiisobené pfi
zméné faze utésiovaciho useku.

Na obr. 15 je zndzornén pohled v Fezu pro vysvétleni procesu vytvareni pripravenych otvori na
zakladé vstupniho otvoru vélce.

Na obr. 10 ma pritlatny piipravek 111 plochy konec. Je proto mozné vytvaret konvexni Cast 107
s pomoci malé pfitlaéné sily prostfednictvim plastické deformace stény 1a uzavieného kontejneru
1 prostfednictvim sendvicového uloZeni stény la uzavieného kontejneru 1 mezi rohové Gseky
koncové plochy pritlaéného piipravku 111 a vn&jsi okrajové rohy pfipraveného otvoru neboli
alozné &asti 102 na Gseku kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 pfi snizeni
napéti, které je jinak vytvareno v Gseku kompresorového mechanismu neboli zabudované Casti
101.

Je vyhodné vyuzit jeden, u kterého je mnozina piitla¢nych piipravki 11 pfipevnéna k zakladnové
asti 110, nebot pritlacovani musi soutasné piisobit na mnozinu utésfiovacich mist na jednom
utésiiovacim useku.

Pokud maji byt naptiklad dvé sousedici mista utésnéna soucasné, je mozno vytvafet dvé utésiio-
vaci mista sou¢asné prostiednictvim jednoho pfitlatovani s pomoci pripevnéni dvou pfitlatnych
pripravki k jedné zakladnové Casti 110, jak je zndzornéno na obr. 10.

Pokud jsou zde tii pripravené otvory v pfipeviiovacim lseku, je mozno vytvafet tfi utésovaci
mista prostiednictvim jednoho pfitladovani s pomoci pripevnéni ti pritlacnych piipravka 111 k
jedné zakladnové ¢asti 110.

Celé zafizeni, ve kterém jsou pfitlacné piipravky 111 piipevnény k zakladnové ¢asti 110, bude v
dalsim nazyvano jako "utésfiovaci pribojnik".

Je mozno snizit naklady na Gdrzbu tohoto ut&sitovaciho pribojniku takovym uspotfadanim, Ze
pitlaény piipravek 111 maize byt piipravek zakladnové Casti 110 s pomoci Sroubu nebo podobné,
takze pouze pritlaény pripravek 111 je odnimatelny.

Je nutno poznamenat, ze opotiebeni a poskozeni rohii konce piitlaéného pripravku 111 mize byt
zmengeno a provadéni udrzby utésiovaciho pribojniku mize byt zdokonaleno vyuZitim materia-
lu, odolného vigi piisobeni tepla, jako je nastrojova ocel pro kovani za tepla, nastrojova ocel pro
kovani za studena nebo keramické materidly.

Jak jiz bylo shora popsano, tak pfestoze pfedmét tohoto vynalezu vyvozuje silu pro upevnéni
piipeviiovaci &4sti 120 (mezi mnozinou sousedicich pfipravenych otvori neboli tiloznych ¢asti
102) prostiednictvim konvexnich &asti 107 s pomoci tepelného smritovani uzavieného kontejne-
ru 1 pro pripevnéni useku kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101, tj. zabudo-
vané &asti, k uzavienému kontejneru 1, je mozno nastavit upinaci silu, vyvozovanou mezi mno-
zinou pfipravenych otvort neboli Gloznych &asti 102 v zabudované ¢asti, prostfednictvim zmény
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stupné tepelného smrStovani uzavieného kontejneru 1 prostiednictvim nastaveni vzdalenosti
mezi mnozinou pfipravenych otvort neboli tloznych &asti 102.

Pokud je vzdalenost mezi mnoZinou pfipravenych otvori neboli uloznych &asti 102 v pripeviio-
vaci Casti 120 Siroka, tak je stuperi tepelného smritovani veliky po sou¢asném utéstiovani mnozi-
ny mist, pfi¢emz sila konvexnich ¢asti 107 pro upinani pfipeviiovaci ¢asti 120 je velka, coz zvy-
Suje energii pro pripevnéni a udrzovani useku kompresorového mechanismu neboli zabudované
casti 101.

Jelikoz vsak oblast 108 ohfivani musi byt rozsifena, vznika nedostatek, ze uzavieny kontejner
zpisobuje tepelné napéti, coz zhorSuje zaobleni jeho vnitiniho priiméru, pficemz Gsek kompreso-
rového mechanismu neboli zabudovana ¢ast 101 zpisobuje napéti, nebot’ ¢ast useku kompreso-
rového mechanismu neboli zabudované Casti 101, jinad nez utésiiovaci mista, je stlatovana coz
snizuje provozni schopnost a vykon kompresoru.

Pokud je naopak vzdalenost mezi mnozinou sousedicich pFipravenych otvord neboli tloznych
Casti 102 v pripeviiovaci ¢asti 120 uzka, je mozno zabranit tomu, aby asek kompresorového me-
chanismu neboli zabudovana ¢ast 101 zpusoboval napéti prostiednictvim tepelného naméhani
uzavieného kontejneru 1, nebot’ oblast 108 ohtivani mize byt mala. Avsak upinaci sila konvex-
nich ¢asti 107 uzavieného kontejneru 1 je rovnéZz mala.

Nejkratsi vzdalenost mezi stfedem 109 ohfivani a stiedem 121 pfipraveného otvoru neboli ulozné
¢asti 102 bude oznacena vztahovou znakou P, jak je zndzornéno na obr. 11. Zde se stied 109
ohfivani rovné€Z tyka stfedu mezi mnozinou pfipravenych otvorl neboli tloznych &asti 102, uspo-
radanych v tésné blizkosti.

Pokud se tyce pripustné horni hranice vzdalenosti P, tak se zaobleni velmi méni, pokud je oblast
108 ohfivani rozsifena tak, ze P/D1 je 2 nebo vice (2 < P/D1) od naméfeného vysledku zaobleni
vnitintho priméru uzavieného kontejneru pted a po ohfivani, pficemz primér ptipraveného otvo-
ru neboli ilozné ¢asti 102 je oznaCen jako ¢pDI, jak jiz bylo shora uvedeno.

Pokud se naopak tyce pripustné spodni hranice vzdalenosti P, tak nedochézi k zadnym problé-
mim z hlediska hluku a vibraci, zplisobenym vratkosti, ke které dochazi tehdy, pokud P/D1 bylo
0,6 nebo vice (0,6 < P/D1) od vysledkii zkusebniho testu z hlediska hluku a vibraci v piipadg,
kdy tii nebo Ctyfi utésiiovaci Useky, z nichZ kazdy sestava ze dvou az Styi utéstiovacich mist,
byly usporadany v téméF stejnych roztecich v obvodovém sméru.

Je proto vyhodné nastavit vzdalenost mezi sousedicimi pfipravenymi otvory neboli Gloznymi
¢astmi 102 tak, aby byl splnén vztah

"0,6 <P/D1 <2".

Silné upevnéni, které odolava piisobeni kolmé a nadmérné sily, vyvozované pfi provozu kompre-
soru, a nezpusobuje zadnou vratkost pfi dlouhodobém uZivani kompresoru, Ize dosahnout pii
splnéni tohoto vztahu.

Je nutno poznamenat, Ze i kdyZ je vzdalenost mezi mnoZinou ptipravenych otvorti neboli tloz-
nych Casti 102 konstantni, je mozno nastavit upinaci silu, vyvozovanou mezi pfipravenymi otvo-
ry neboli aloznymi ¢astmi 102 v zabudované &asti, prostednictvim zmény stupn& tepelného
smrstovani uzavieného kontejneru 1 prostfednictvim nastaveni kapacity zdroje ohiivani, tj. vy-
hfevné kapacity.

Stupeii H zatlaceni, coZ je hloubku konvexni ¢asti 107, vstupujici do pfipraveného otvoru neboli

ulozné Casti 102, jak je znazornéno na obr. 4, musi byt alespori takovy stupeii, ktery zabrailuje
vytaZeni konvexni ¢asti 107 ven z pfipraveného otvoru neboli ilozné ¢asti 102, pokud puisobi tlak
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na vniténi stranu uzavieného kontejneru 1 béhem provozu kompresoru a uzavieny kontejner 1 se
roztahuje v radialnim sméru pisobenim vnitfniho tlaku.

Pokud vnitini tlak o velikosti 42 kgf/m’ plisobi na uzavieny kontejner 1, ktery ma napiiklad
tloustku desky o velikosti 2 mm a vniténi primér 100 mm, tak se uzavienim kontejner 1 rozpina
zhruba o 20 pum na jedné strané v radialnim sméru smérem k vnéjsi strané. Proto stupen H zatla-
¢eni musi byt alespori 0,02 mm nebo vEtsi.

JelikoZ je vsak napéti, zpiisobované upinaci silou, pasobici na konvexni ¢ast 107, velké, pokud je
stuperi H zatlaCeni maly, je vyhodné zajistit 0,1 mm nebo vice.

Pokud se mimochodem stupeii H zatlaeni zvy3uje, tak se tloustka K alespon silné ¢asti st€ny la
uzavieného kontejneru 1 zmensuje.

Zde se tloustka K alespori silné ¢asti tyka vzdalenosti mezi vnéjsi obvodovou zakladnou konvex-
ni ¢asti 107, vytvorenou na sténé la uzavieného kontejneru 1, a vnitini obvodovou spodni zi-
kladnou konkavni ¢asti 106 (viz obr. 4).

Hloubka G konkavni ¢asti 106 je v podstaté stejna, jako délka vyénélku konvexni ¢asti 107 uza-
vieného kontejneru 1 od vnitini obvodové plochy kontejneru (viz obr. 5). Pokud se tedy hloubka
G konkavni ¢asti 106 zvétsuje, tak se rovnéz zvétsuje stupent H zatlaCeni.

Tloustka K alespori silné &asti je tedy stanovena hloubkou G konkavni ¢asti 106. Konkavni ¢ast
106 je vzdy vytvorena tak, aby bylo zaji§téno, Ze stupeit H zatlaCeni a tloustka K alespoii silné
&asti jsou zmen3eny na hodnotu mensi, neZ je tloust’ka stény la uzavieného kontejneru 1, o veli-
kost alespori stejnou, jako je hloubka G konkavni ¢asti 106.

Pokud je hloubka G konkavni &asti 106 zvétSena za 0celem zvétSeni stupné H zatlaCeni, je
tloustka K alespoii silné &asti uzavieného kontejneru 1 tenka, coz zpusobuje moznost, ze dochéazi
k Gniku z alespoi silné &asti, pokud vnitini tlak pisobi na kompresor uzavieného typu. Proto je
tedy maximalni ptipustnost hloubky G konkavni ¢asti 106 stanovena v rozmezi, vyhovujici pev-
nosti vii¢i plisobeni tlaku, pozadované pro uzavieny kontejner.

Pevnost vii¢i piisobeni tlaku uzavieného kontejneru mize byt plnén uspokojena, pokud je tloust™
ka K alespori silné ¢asti rovna nebo v&tsi nez pétinasobek tloustky uzavieného kontejneru.

Pokud ma tloustka stény la uzavieného kontejneru 1 velikost napiiklad 2 mm, miZze byt hloubka
G konkavni ¢asti 106 nastavena na velikost 1 mm nebo mensi. Hloubka G konkavni Casti 106 je
tim nastavena tak, Ze je stejna nebo mensi nez pétinasobek tloustky uzavieného kontejneru 1.
Proto tedy stupeit H zatlageni je stejny nebo mensi nez pétinasobek tloustky uzavieného kontej-
neru 1.

Avsak kompresor uzavieného typu, vyuzivany v cyklu, ktery pouziva oxid uhli¢ity, ktery se ne-
davno objevil na trhu pro vyuziti u ohfiva¢i vody nebo podobnych zafizeni, ma uzavieny kontej-
ner, jehoz tlouitka je tak vysokd, jako 6 mm nebo 8 mm, nebot oxid uhli¢ity je mimofadné vy-
sokotlaké chladivo.

Jelikoz hloubku G konkavni ¢asti 106 mize b}'/t povolena jako pétinasobek tloustky u uzaviené-
ho kontejneru, jehoz tloustka je tak vysoka, je nutno pouZit vyrazné pfitlatné sily pro zatlaCeni
stény la uzavieného kontejneru 1 do hloubky 3 mm nebo 4 mm. Usek kompresorového mecha-
nismu tak mize zplsobit napéti v dasledku tlaku.

Proto je postadujici, pokud je stupefi zatlateni stejny nebo men3i nez pétinasobek tloustky stény

1a uzavieného kontejneru 1 nebo je zhruba 1 mm zajistén jako skute¢ny produkt, i kdyz jde o
kompresor uzavieného typu, vyuzivajici mimoradné vysokotlaké chladivo, jako je oxid uhlidity.
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Piestoze jsou ut€siiovaci liseky vytvofeny na tifech mistech vngjsiho obvodu Gseku kompresoro-
vého mechanismu neboli zabudované ¢asti 101, jsou tyto utéstiovaci useky s vyhodou uspoiada-
ny na tfech mistech ve stejnych vzdalenostech o velikost 120°.

Na obr. 12 je znazornéno schematické zobrazeni, ukazujici zafizeni a stavy pro vytvareni utéstio-
vacich Usekd.

Podle obr. 12 jsou tfi pfitlacné stroje 112 usporadany kolem uzavieného kontejneru 1. Utésiiova-
ci prubojnik je pfipevnén ke konci kazdého pritlaéného stroje 112, pFiGemz piitlaény pripravek
111 plasticky deformuje uzavieny kontejner prostiednictvim pfimého styku se sténou la uzavie-
ného kontejneru 1.

Jelikoz utésnovaci tseky, z nichz kazdy tvofi dvé utéstiovaci mista na jednom mistg, jsou vytvo-
feny na tfech mistech v obvodovém smeéru v této dobg, je vytvafeno celkem Sest utésiiovacich
mist.

Pritlacna sila 113 pritla¢nych ptipravki 111, pisobici na uzavieny kontejner 1 prostiednictvim
kazdého z ptitla¢nych strojii 112, plisobi smérem ke stiedu uzavieného kontejneru 1, pfi¢emz
velikost kazd¢ ze tii pritlacnych sil 113 je stejna.

Pokud jsou tii pfitlatné stroje 112 uspotadany ve stejnych vzdalenostech o velikosti 120°, jsou tii
ut€siiovaci Gseky usporddany ve stejnych roztecich o velikosti 120°, pfi¢emz tii mista jsou sou-
Casné pritlaCovana a tfi pritlacné sily 113 jsou vzajemné vyvazeny.

Proto se tedy uzavieny kontejner 1 nebude pohybovat nebo otacet v disledku momentu, ktery na
n¢j pusobi, bez pripravy pripravkil pro odolavani pfitlatnym silam 113. Zatizeni pro vytvafeni
utésnovacich seki tak mohou byt zjednodusena.

Je nutno poznamenat, ze utésiiovaci useky jsou vytvofeny na étyfech mistech kolem Gseku kom-
presorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101, pFicemZ je vyhodné je usporadat ve stej-
nych rozestupech o velikosti 90°. Ptitla¢né sily jsou vzajemn& vyvazeny prostiednictvim uspora-
dani utésfiovacich tisekii tak, Ze kazdy rozestup mezi utéstiovacimi Gseky je stejny, takze zatizeni
pro vytvareni utésniovacich Gseki mohou byt zjednodusena.

Pfestoze mize dojit k piipadu, kdy kazdy rozestup mezi utésiiovacimi useky nenf presné stejny v
disledku zmén zafizeni a vyrobki, jsou utéstiovaci useky v podstaté konstruovany a vytvatreny
tak, aby bylo dosazeno stejného rozestupu nebo roztede.

Piestoze je dale nejvyhodnéjsi mit stejné roztece, nedochazi k zadnym problémim a Ize dosaho-
vat stejného Ucinku i v pfipadé, kdy se roztece vice méné lisi, pokud se uzavieny kontejner 1
nepohybuje nebo neotaci, nebot’ pfitlatna sila je vyvozovéana v roviné prostrednictvim plochého
konce pritla¢ného ptipravku 111.

V piipad€, kdy kompresorem uzavieného typu je rotaéni kompresor, existuje piipad vytvaieni
pfipravenych otvoril na vnéjsi obvodové plose valce, kterd je &asti, vytvarejici vngjsi obvodovou
sténu kompresni komory, kromé mnoziny sou¢asti, vytvarejicich isek kompresorového mecha-
nismu neboli zabudované &asti 101 a zajistujicich utésnéni mezi vn&jdim obvodem vélce a uza-
vienym kontejnerem.

Na obr. 13 je znazornén pohled v pii¢ném fezu pro vysvétleni fazi utdsiiovacich tsekd vzhledem
k valci.

Na obr. 13 valec 16, ktery je jednou z Easti, tvoficich kompresorové prostiedky, mé vnitini pra-
mér 16a, vytvarejici kompresni komoru, lopatkovou drazku 16b, jejiz jeden konec je propojen s
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vnitinim primérem 16a, a vn&jsi obvodovou plochu 16¢, na které jsou pfipeviiovaci iseky vytvo-
feny ve tfech mistech.

Je nutno poznamenat, Ze prestoze to neni znazornéno, tak valcovy odvalovaci pist, excentricky
viéi vnitinimu priméru 16a, se otali ve valci 16, deskovita lopatka je upevnéna v lopatkové
drazce 16b a konec lopatky se vzdy dotyka vn&jsi obvodové plochy odvalovaciho pistu pro vy-
tvoreni kompresni komory.

Na obr. 13 je Ghel O ahlem, udavajicim fazi prvni polohy 114a utésiiovaciho Gseku, umisténé
kolem lopatkové drazky 16b od referenéniho mista stfedové osy lopatkové drazky 16b, pokud
jsou tii utéstiovaci Gseky uspofadany ve stejnych rozteGich o velikosti 120°. Na obrazku je ob-
vykly smér pohybu hodinovych rucicek.

Proto tedy faze prvni polohy 114a utésiiovaciho useku je "6°", faze druhé polohy 114b utésiova-
ciho Useku je ,.0 + 120°" a faze tfeti polohy 114c utésiiovaciho useku je ,,0+240°".

Prestoze jsou utdsiiovaci Giseky popisovany jako prvni, druhy a tieti utésiovaci usek pro snadnost
vysvétleni, jsou tyto tfi utésiiovaci useky pfitlacovany témef soucasne.

Prestoze predmét tohoto vynalezu sniZuje napéti, vytvafené v iseku kompresorového mechanis-
mu neboli zabudované &asti 101, v porovnani s b&znymi utésiiovacimi postupy, zahrnujicimi
svafovani a lisovéni, je obtizné dosahnout zcela nulového napéti, jelikoz je Gisek kompresorového
mechanismu neboli zabudovana ¢ast 101 pFipevnéna k uzavienému kontejneru 1.

Na obr. 14 je znazornén graf, zobrazujici zmény §itky (deformace) lopatkové drazky 16b, pokud
se méni fize O prvni polohy 114a utésiiovaciho Gseku. Piestoze je zde znazornén stupefi defor-
mace nebo napéti vzhledem ke zménam faze prvniho utésiiovaciho aseku, jsou utésitovaci useky
vytvofeny nejenom v jednom misté, aviak ve tfech mistech v téméf stejnych roztetich.

Levy konec grafu na obr. 14 piedstavuje stav, kdy 8 = 0°, kde faze prvni polohy 114a utésiiova-
ciho useku je umisténa ptimo nad sttedovou osou lopatkové drazky 16b, faze druhé polohy 114b
utdsiiovaciho useku je umisténa pod Ghlem 120° (v kladném sméru 8) ve sméru pohybu hodino-
vych rugi¢ek od referenéniho mista lopatkové drazky 16b a faze treti polohy 114c utésiiovaciho
aseku je umisténa pod Ghlem 120° (v zaporném sméru ©) proti sméru pohybu od referencniho
mista lopatkové drazky 16b.

Pravy konec graf u na obr. 14 predstavuje stav, kdy 6 = 120°, kde faze tfeti polohy 114c utéstio-
vaciho useku je umisténa ptimo nad stfedovou osou lopatkové drazky 16b. Jde v podstaté o stej-
ny stav, jako v pfipadé, kdy 6=0°.

Lze vidét, ze zména $iFky lopatkové drazky je nejmensi, pokud je prvni poloha 114a utésiiovaci-
ho tseku umisténa na stiedové ose lopatkové drazky 16b, tj. pokud 6 = 0° (v podstaté stejna, jako
kdyz 6 = 120°). Sitka lopatkové drazky je zd& primérnou hodnotou Sifek tyf mist, umisténych
na dvou diagonalnich piimkach, pricemz odchylky predstavuji zmény rozméru 3itky drazky od
té, pred vytvorenim utésfiovacich seki a po vytvofeni utésiiovacich useku.

Odchylka lopatkové drazky je nejmensi, pokud 6=0° (6 = 120°), nebot’ rozsifeni lopatkové draz-
ky 16b miize byt potlageno v disledku utdsnéni druhého a tfetiho mista ve stejnych rozteCich o
velikosti 120°, takze je omezeno rozsiteni i kdyz blizkost otevieného konce vnitiniho priméru
16a lopatkové drazky 16b se prodluzuje prostiednictvim tlaku pfimo nad lopatkovou drazkou
16b.

Utinek je vyrazné patrny, pokud —25° < 6 <25°, jak je vidét na obr. 14.
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Proto u rota¢niho kompresoru, u kterého jsou tfi utésnovaci aseky uspofadany na vnéjsi obvodo-
vé ploSe 16¢ vilce 16 ve stejnych rozteCich o velikosti 120°, mohou byt odchylky lopatkové
drazky dale snizeny a provoz rotatniho kompresoru mize byt zdokonalen prosttednictvim umis-
téni jedné polohy utésniovaciho iseku v misté + 25° od referenéniho mista stiedové osy lopatkové
drazky.

Cela tada rota¢nich kompresor ma lopatkovou pruzinu pro pfitlatovani lopatky na valivy pist
Jjako opatfeni pro zabranéni chvéni lopatky pii spusténi kompresoru a je opatfena otvorovym
isekem pro vloZeni lopatkové pruziny, jehoZ jeden konec je rozevien smérem k vnéjsi obvodové
ploSe a druhy konec je propojen s lopatkovou drazkou v radidlnim sméru vélce ve stejné fazi s
lopatkovou drazkou na vnéjsi obvodové plose valce na lopatkové drazce.

Proto v takovém piipadé nemohou byt pfipravené otvory vytvoieny bez vynechani otvorového
seku, pficemz utésitovaci isek nemiize byt uspofadan na sttedové ose lopatkové drazky.

V ptipad¢ rota¢niho kompresoru s vykyvnymi lopatkami, kdy je lopatka integrovéna s valivym
pistem, miize byt jeden utéstiovaci usek usporadan na stredové ose lopatkové drazky valce.

Existuje rovné€z bézny rotaéni kompresor, ktery nema zadny otvorovy usek pro vloZeni lopatkové
pruZiny, pfi¢emZ jeden utésfiovaci isek mize byt uspofadan na stiedové ose lopatkové drazky.

V ptipad¢ dvojitého rotatniho kompresoru, u kterého jsou dva vélce uspofadany napiiklad v jeho
osovém sméru, je komprese provadéna v obou kompresnich komorach, pokud je lopatkova pru-
Zina vlozena do kazdé jedné kompresni komory, nebot’ vnitini tlak uzavieného kontejneru se
zvySuje prostrednictvim stlacovani strany, majici lopatkovou pruzinu, pficemz lopatka v kom-
presni komore na stran¢, nemajici zadnou lopatkovou pruzinu, je rovnéz pfitlatovana na valivy
pist jejim vnitinim tlakem.

Jelikoz déle kompresor ziistava kompresorem, i kdyZ jedna lopatkova pruzina chybi, jsou utésiio-
vaci useky uspofadany tak, aby upeviiovaly valec, ktery nema zadnou lopatkovou pruzinu. Jeden
utésfiovaci usek mize byt tedy usporadan na stiedové ose lopatkové drazky, zatimco dalsi dva
utéstiovaci useky jsou usporddany v mistech + 120° od stfedové osy na obvodu vélce.

Pokud jde o rotatni kompresor, u kterého jsou uspofadany t¥i utésiiovaci iseky ve stejnych rozte-
¢ich o velikosti 120°, jak bylo shora popséano, je (i¢inné umistit jeden utésiiovaci usek v blizkosti
stfedové osy lopatkové drazky pro potlateni vychylek lopatkové drazky dokonce i u rotaéniho
kompresoru, u kterého jsou uspofadany Ctyfi utésiiovaci Gseky ve stejnych rozte¢ich o velikosti
90°.

Dale je vyhodné usporadat utésitovaci tsek na sttedové ose lopatkové drazky, pokud je to mozné
a pokud zde neni zadna piekazka, jako otvorovy usek.

Je nutno poznamenat, Ze prestoze napéti valce 16, které ovliviiuje provoz a vykon rotaéniho
kompresoru, zahrnuje nejenom lopatkovou drazku 16b, avsak rovnéz napéti vnitiniho praméru
16a, je napéti, zpisobené lopatkovou drazkou, vétsi ve zménach napéti vzhledem k $irkovému
rozmisténi fazi utésnovacich Gseku.

Prestoze je tedy rozmisténi stanoveno uvedenim tohoto mista, neni predmét vynalezu nikterak
omezen pouze na toto stanoveni.

Na obr. 15 je zndzornén pohled v fezu pro vysvétleni postupu pii vytvareni pripravenych otvord
neboli tloznych ¢asti 102 na vn&j§i obvodové plose 16¢ valce 16.

Na obr. 15 je véalec 16 opatfen vstupnim otvorem 115 pro privadéni kompresniho plynu do kom-
presni komory. Pokud jsou utésiiovaci dseky, z nichz kazdy mé dva sousedici pfipravené otvory
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neboli ulozné &asti 102, vytvofeny ve tfech mistech na vngjsi obvodové plose 16¢ v obvodovém
sméru se stejnou rozte¢i o velikosti 120°, to znamena, Ze je celkem vytvoreno Sest pfipravenych
otvortl, tak referen¢ni faze kazdého pripraveného otvoru neboli Glozné ¢asti 102 odpovida stiedu
vstupniho otvoru 115.

Pokud je uzavieny kontejner 1 utésnén vigi valci 16 prostrednictvim pfitla¢ného stroje 112 (viz
obr. 12), tak piipraveny otvor neboli (lozna ¢ast 102, mize odpovidat fazi ptitlatného piipravku
111 s velmi vysokou pfesnosti, pokud faze valce 16 vzhledem ke tfem pfitlacnym strojim 112,
uspofadanym ve stejnych rozte¢ich, je stanovena na zakladé vstupniho otvoru 115 (stejné jako pfi
vytvaieni pfipravenych otvord neboli Gloznych ¢asti 102).

Vy3ka a poloha ptipraveného otvoru neboli alozné ¢asti 102 mize odpovidat pfitlatnému pfi-
pravku 111 s velmi vysokou pfesnosti stejnym zpiisobem jako u fazi prostfednictvim vytvafeni
ptipraveného otvoru neboli Glozné ¢asti 102 na zaklad¢ stfedu vstupniho otvoru 115 a prostied-
nictvim umisténi pfitla¢ného stroje 112 v osovém sméru na zakladé vstupniho otvoru 115 (stejné
jako pfi vytvaieni pfipraveného otvoru neboli (lozné ¢4sti 102) pfi provadéni ut€snéni.

Jelikoz reference pii vytvafeni piipraveného otvoru neboli tlozné ¢asti 102 je vstupni otvor 113,
je pripraveny otvor neboli tlozna ¢ast 102 obrabéna kontinualné po obrobeni vstupniho otvoru
115 pti udrZzovani stavu, ve kterém je valec 16 udrzovan b&hem obrabéni vstupniho otvoru 115
pti obrabéni valce 116.

Vnitini pramér valce 16 je naptiklad upevnén a udrzovan tak, ze je upnut k vnéjSimu obvodu,
pficemz obrabéni vstupniho otvoru 115 a pfipraveného otvoru neboli tlozné ¢asti 102 je prova-
déno bez uvolnéni upnuti. V disledku toho mize byt zdokonalena polohové piesnost pripravené-
ho otvoru neboli tlozné ¢asti 102 vzhledem ke vstupnimu otvoru 1135.

PiestozZe je obtizné obrabét mnoZinu sousedicich pfipravenych otvort neboli uloznych ¢asti 102 v
jednom upevitovacim useku sou¢asné, nebot” hnaci motor lopatek zde prekazi a mnoZina lopatek
se nemize otadet v tésné blizkosti soucasné, tak jeden pfipraveny otvor neboli ilozna ¢ast 102 v
kazdém upeviiovacim Useku, ktery je umistén v mnoziné mist na vnéjsi obvodové plose miize byt
obrabén v mnoziné mist soucasné, takze doba obrabéni mize byt zkracena v porovnani s vytva-
fenim vSech pfipravenych otvoru po jednom.

Kromé toho neni provadén zadny utéstiovaci proces vzhledem k vnitini obvodové hran€ otvoru
ptipraveného otvoru neboli ilozné ¢asti 102, nebo pokud je provadén, tak dochazi k utéstiovani v
malém méfitku prostiednictvim odstrafiovani otfepu, pficemz obrabéni je provadéno pro zabra-
néni podstatnému stupni zatlateni H a pro zvySeni kontaktu pfipraveného otvoru neboli tlozné
asti 102 s konvexni ¢asti 107 pro zabranéni vratkosti. Pokud neni provadén proces utésiiovani,
miize byt provadéno lesténi kolem pfipraveného otvoru neboli ulozné Easti 102 pro odstranéni
otfepd.

Ptipraveny otvor neboli tilozna &ast 102 tak mize odpovidat poloze pfitlatného pfipravku 111 s
vysokou piesnosti pii obrabéni pfipraveného otvoru zabudované ¢asti s polohovanim pfi vytvaie-
ni utésiiovaciho useku. Utssiiovaci tsek miize byt dale vytvofen s malou pritla¢nou silou, ¢imz
dochazi ke snizeni sily, plisobici na zabudovanou &ast pfi utésfiovani, jakoz i ke sniZeni napéti,
které je jinak vytvafeno v zabudované ¢asti.

Pokud mé byt rota¢ni kompresor vyrabén prostfednictvim vytvareni utéstiovacich Giseki na vngjsi
obvodové plose vélce podle tohoto vynéalezu, miize byt valec pripevnén k uzavienému kontejneru
bez snizeni jeho provozuschopnosti, i kdyZ je vnitini pramér vélce zvétsen pti udrzovani stejného
vn&jsiho praméru, pficemz je tuhost prstencovitého valce snizena, nebot’ zplsob podle tohoto
vynalezu miize zajistit snizeni napéti lopatkové drazky a vnitiniho priméru valce v porovnani se
znamymi utésiiovacimi postupy, které zahrnuji svafovani a lisovani.
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Je tak mozno zvétsit kapacitu kompresoru (zdvihovou kapacitu) prostiednictvim zvétSeni vnitini-
ho priméru vélce pii udrzovani stejného priméru uzavieného kontejneru. To znamena, Ze lze
tvrdit, Ze stavajici kompresor mize mit mensi velikost vzhledem ke kompresoru, ktery ma uza-
vieny kontejner, jehoz primér je mensi, nez pramér stavajiciho kontejneru pii udrzeni stejné
kapacity.

Prestoze rotacni kompresor byl vysvétlen jako kompresor, pfi¢emz valec 16 Gseku kompresoro-
vého mechanismu neboli zabudovana ¢ast 101 byla vysvétlena jako zabudovana Cast u shora
popsaného provedeni, neni pfedmétny vynalez omezen pouze na tyto éasti, pficemZ zplsob
upevitovani zabudované ¢asti podle tohoto vyndlezu, miize byt vyuzivan prakticky u jakychkoliv
typu kompresoru.

To znamend, ze zpilsob podle tohoto vynalezu mize byt uplatiiovan nejenom u kompresoru uza-
vieného typu, av§ak rovnéz u kompresorti polouzavieného typu a otevieného typu, a nikoliv pou-
ze u kompresori, avSak rovnéz u jakychkoliv stroji, kde je vyzadovano ptipevnit soucast ke kon-
tejneru, pricemz je dosahovano stejného ic¢inku.

Vyrazny G¢inek pfi sniZzeni napéti mize byt dosahovan u kompresoru uzavieného typu, zejména s
vyuzitim pfedmétu tohoto vyndlezu, nebot’ isek kompresorového mechanismu mize vytvafet
napéti pii upeviiovani tseku kompresorového mechanismu k uzavienému kontejneru.

Zabudovana ¢ast, piipevnéna k uzavienému kontejneru 1, neni nikterak specificky omezena.
Miize to byt napiiklad jina ¢ast, nez shora popsany valec 16, pfic¢emZ to mize byt jedna z nos-
nych &asti stavajicich hornich a spodnich ¢asti valce, pokud jde o usek kompresorového mecha-

nismu neboli zabudované ¢asti 101 u rota¢niho kompresoru.

Kromé toho v pfipad¢ dvou rotatnich kompresorii to miize byt soucast (kde jsou vytvofeny utés-
fiovaci useky), jako je prepazka, ktera je provedena mezi dvéma valci, sestavenymi v osovém
sméru, pro piepazeni dvou kompresnich komor. Zptsob podle tohoto vynalezu pfinasi v kazdém
piipadé témér stejny Gcinek.

Pokud je déle zplisob podle tohoto vynalezu uplatiiovan u jiného valce, nez u kterého je tuhost
pomérné slaba, mize dojit k dalSimu snizeni napéti ve valci, coZ ptispiva ke zlepSeni provozu-
schopnosti a vykonu kompresoru.

V piipadé Snekového nebo Sroubového kompresoru je zplsob podle tohoto vynélezu uplatnitelny
pfi upeviiovani pevného Sneku pro vytvoreni kompresni komory, hlavni nosné ¢asti (ramu) pro
neseni pevného Sneku, vykyvného Sneku nebo rotaéniho htidele v radidlnim sméru, a kontejneru,
umisténého v hlavni nosné ¢asti s viozenim elektromotoru, pro uloZeni rotaéniho hiidele v radial-
nim sméru, pricemz je dosahovano v podstaté stejného u¢inku.

Zplsob podle tohoto vynalezu mize byt vyuZivan pii pfipevnéni elektromotoru k uzavienému
kontejneru.

Je nutno poznamenat, Ze jelikoz konvexni ¢asti 107, vytvofené na uzavieném kontejneru 1, byly
lokalné ohfaty pro utésnéni mnoziny sousedicich p¥ipravenych otvord neboli (loznych &4sti 102,
pfi€emz pfipevnéni tseku kompresorového mechanismu neboli zabudované &asti 101 bylo dosa-
Zeno prostiednictvim tepelného smrsténi uzavieného kontejneru 1 po jeho ochlazeni u shora po-
psaného provedeni, neni pfedmét tohoto vynalezu omezen pouze na toto provedeni.

To znamena, Ze upevnéni Gseku kompresorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 mize
byt dosazeno prostiednictvim nejenom vytvofeni mnoziny sousedicich pfipravenych otvori ne-
boli aloznych ¢asti 102, aviak rovnéz upeviiovaciho aseku, tvofeného prstencovitou drazkou na
vngjsi obvodové ploSe useku kompresorového mechanismu neboli zabudované &sti 101, pro-
stiednictvim mistniho ohiati prstencovitého konkavniho pasu 116x, vytvofeného na uzavieném
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kontejneru pro utésnéni prstencovité drazky, a prostiednictvim zajisténi, Ze prstencovity konvex-
ni pas uzavieného kontejneru 1 upne prstencovitou drazku na vnéjsi obvodové plose useku kom-
presorového mechanismu neboli zabudované ¢asti 101 smérem ke stiedu kruZnice prostfednic-
tvim tepelného smrsténi uzavieného kontejneru 1 po jeho ochlazeni.

Na obr. 16 je znazornéno schematické zobrazeni pfipadu, kdy je takovy prstencovity utésiiovaci
sek vytvofen pii pohledu na kompresor z vnéjsi strany uzavieného kontejneru 1 v radialnim
sméru. Jak Ize vidét na obr. 16, je prstencovity konkavni pas 116 vytvofen na vnéjsi obvodové
plose uzavieného kontejneru 1.

Pritlatnym piipravkem pii vytvareni prstencovitého utésiovaciho Gseku muze byt valec, majici
vnitini primér, ktery je stejny nebo ponékud v&tsi, nez vnitini pramér prstencovité drazky, a
vnéjsi primér, ktery je stejny nebo ponékud mensi nez vnéjsi primér prstencovité drazky.

JelikoZ tak koncova plocha valcového piitlacného pfipravku miize byt rovinnd, mize byt prsten-
covity utésiovaci usek vytvaren efektivné s mensi pfitlacnou silou, nez v pfipadé€ vyuZiti rovinné
plochy prostfednictvim vytvafeni koncové plochy tak, aby byla zakfivena podél vnéjsi obvodové
plochy uzavieného kontejneru 1 nebo aby byla zakfivena s kiivosti mensi, nez je polomér vn&jsi
obvodové plochy uzavieného kontejneru 1.

Je nutno poznamenat, Ze drazka na vnéj§i obvodové plose useku kompresorového mechanismu
neboli zabudovana ¢ast 101 a konvexni pas na vnitinim obvodu uzavieného kontejneru 1 nemusi
byt tvofeny uplnym prstencem o rozsahu 360°. Mize jit o prstenec o rozsahu 180° nebo vice,
ktery vyvozuje upinaci silu prostiednictvim tepelného smrstovani uzavieného kontejneru nebo
polygonalni drazky nebo konvexni ¢asti, a nikoli o prstencovitou drazku nebo konvexni pas, pfi-
¢emz mize byt rovnéz vyvozovana upinaci sila.

Kromé toho miize byt mnoZina konvexnich &asti, a nikoliv konvexni pas, utésnéna k prstencovité
drazce prostiednictvim vyuziti mnoZiny sloupkovitych pfitlaénych piipravki, takze konvexni
&asti upnou vnitini pramér prstencovité drazky prostfednictvim tepelného smriténi uzavieného
kontejneru a vyvozovanim piipeviiovaci sily.

Pokud je vnitini primér prstencovité drazky velky, pFi vytvareni prstencovitého utésiiovaciho
aseku, je mozno zvysit ptidrznou silu pro upevnéni Gseku kompresorového mechanismu, tj. za-
budované &asti, nebot” tepelné smriténi po utésnéni je velké, ¢imz dochazi ke zvyseni upinaci sily
konvexniho pasu uzavieného kontejneru.

Jelikoz vak ohtivaci oblast uzavieného kontejneru musi byt zvétsena, tak uzavieny kontejner
zplisobuje tepelné napéti, coz zhorsuje jeho kruhovitost vnitiniho priméru a zpisobuje napéti v
aseku kompresorového mechanismu prostfednictvim pfitlatovani Gseku kompresorového mecha-
nismu &astené jinou &asti, nez je utdsiiovaci Gsek, ¢imz dochazi ke snizeni provozuschopnosti a
vykonu kompresoru.

Pokud je naopak vnitini primér prstencovité drazky maly, je mozno zabranit tomu, aby usek
kompresorového mechanismu zpiisoboval napéti v disledku tepelného napéti uzavieného kontej-
neru, nebot’ ohfivaci oblast miize byt zmensena. Avsak upinaci sila konvexniho pasu uzavieného
kontejneru je tak mala.

Pokud tedy primérna hodnota vnitfniho priméru a vn€jsiho priméru prstencovité drazky je defi-
novéna jako polomér R stiedu prstencovité drazky a hodnota, ziskana odeétenim vnitiniho pri-
méru od vn&jsiho priméru prstencovité drazky je definovana jako Sitka T prstencovité drazky,
budou zmény kruhovitosti velké, pokud oblast ohfivani uzavieného kontejneru se rozsifi tak, ze
pomér poloméru R stedu k itce T drazky (R/T) presdhne dvé (R/T > 2) na zdkladé naméfenych
vysledkii kruhovitosti vnitiniho priméru uzavieného kontejneru pfed a po ohfivani jako pro po-
volenou horni mez poloméru R.
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Pokud se tyce povolené horni meze poloméru R, nevznikaji zadné problémy z hlediska vibraci,
zplsobenych vratkosti, pokud "0,6 < R/T" na zakladé¢ vysledku zkuSebniho testu hluku a vibraci
za podminek, kdy jsou utésfiovaci useky uspofadany v obvodovém sméru na tiech nebo &tyfech
mistech v téméf stejnych rozteCich.

Je proto vyhodné nastavit polomér stiedu a Sitku drazky prstencovité drazky tak, aby byl splnén
vztah
"0,6 <R/T <2",

Je mozno dosahnout silného upevnéni, které odola puisobeni béznych a nadmérnych sil, vyvozo-
vanych béhem provozu kompresoru, a které nebude zplsobovat zadnou vratkost, i kdyz bude
kompresor vyuzivan po dlouhé ¢asové obdobi pfi splnéni tohoto vztahu.

Je nutno poznamenat, ze i kdyZ vnitini primér prstencovité drazky je konstantni, tak je mozno
ménit tepelné smr$tovani uzavieného kontejneru 1 a nastavit silu pro upnuti zabudované ¢asti
prostiednictvim nastaveni kapacity ohfivaciho zdroje, tj. tepelné kapacity.

V souladu se shora popsanym provedenim predmétu tohoto vynalezu je mozno dosahnout vyso-
kého vykonu a zajistit vysoce spolehlivy kompresor, ktery bude odolavat béZznym a nadmérnym
silam, vyvozovanym b&hem provozu kompresoru, a ktery nebude zpiisobovat zadné problémy,
jako je zvyseni hluku a vibraci, zpiisobenych vratkosti zabudované ¢asti, i kdyz bude kompresor
vyuzivan po dlouhé ¢asové obdobi, prostiednictvim sniZeni sily, plisobici na usek kompresorové-
ho mechanismu, pokud je usek kompresorového mechanismu, tj. zabudovana ¢ast, pripevnén ke
kontejneru, pfi snizeni napéti, které je jinak vytvareno v useku kompresorového mechanismu, a
pfi pfipevnéni zabudované ¢4sti stabiln€ a pevné ke kontejneru.

Druhé provedeni

Na obr. 17 je znazornén pohled v fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle druhého prove-
deni tohoto vynalezu.

Na obr. 18A a obr. 18B je znazornéna horni valcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 17,
pficemz na obr. 18A je pidorysny pohled na ¢ast s pfipravenymi otvory a na obr. 18B je pohled v
podélném fezu.

Na obr. 19A a obr. 19B je znazornéna spodni valcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 17,
pfi¢emz na obr. 19A je pidorysny pohled a na obr. 19B je pohled v podélném fezu.

Na obr. 20 je znazornéno schematické zobrazeni pro vysvétleni napéti horni valcové &asti, zpi-
sobené napétim pfi utésiiovani kompresoru zobrazeného na obr. 17.

Na obr. 21 je znazornén graf bezrozmérného napéti horni valcové &ésti, zpisobeného napétim pii
utésiiovani kompresoru, zobrazeného na obr. 17.

Podle obr. 17 az obr. 21 jsou stator 2 otacivého elektrického stroje, rotor 3, kterému jsou otacky
udileny statorem 2, a horni valec 12 usporadany v uzavieném kontejneru 1, kterym je kontejner
kompresoru uzavieného typu.

Klikovy hiidel 6 je umistén v hornim valci 12 a otaci se prostfednictvim rotoru 3, pfi¢emz horni
valivy pist 8, ktery se ota¢i excentricky, je pfipevnén k excentrickému tGseku 6a klikového htidele
6.

Kromé toho horni lopatka 10, kterd rozdéluje horni kompresni komoru 21 na vysokotlakou a
nizkotlakou stranu, je upevnéna v lopatkové drazce 12b horniho valce 12 spole¢né s hornim vali-
vym pistem 8 v hornim valci 12
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Piepazka neboli druha zabudovana ¢ast 13 je pfipevnéna ke spodni ploSe horniho valce 12 pro-
sttednictvim Sroubil (neznazornéno), pfiemz ram 3 je ptipevnén k horni plose horniho vélce 12
prostiednictvim Sroubiim (neznazornéno). Takze horni kompresni komora 21 sestava z horniho
valce 12, pfepazky neboli druhé zabudované ¢asti 13 a ramu 5.

Za Ucelem zabranéni poklesu schopnosti chlazeni kompresoru v disledku Gniku chladiciho plynu
z vysokotlaké strany na nizkotlakou stranu v procesu stlatovani chladiciho plynu, tésnici Gsek
12e, ktery utésiiuje vniténi primér horniho vélce 12 a horni valivy pist 8 v radialnim sméru pro-
strednictvim chladiciho strojniho oleje (neznazornéno) v horni kompresni komote 21 tak, Ze hor-
ni valivy pist 8 v hornim valci 12 je umistén pfi udrzovani velmi malé vile vici vnitfnimu pri-
méru 12a horniho valce 12.

Velmi mala viille je udrzovana rovnéz mezi horni a spodni plochou horniho valivého pistu 8 a
prepazkou neboli druhou zabudovanou ¢asti 13 a rdmem 5 ze stejnych divodil.

Horni lopatka 10 je dale umisténa v lopatkové draZce 12b horniho valce 12 pfi udrzovani velmi
malé vile za U¢elem zabranéni poklesu schopnosti chlazeni kompresoru v diisledku niku vyso-
kotlakého plynu v uzavieném kontejneru 1 na vstupni stranu v procesu stlatovani chladiciho

plynu.

Spodni vélec 11 je pFipevnén ke spodni koncové plose piepazky neboli druhé zabudované Casti
13, pricemz klikovy hfidel 6 se otadi prostfednictvim rotoru 3, umisténého ve spodnim valci 11.
Spodni valivy pist 1, ktery se ota¢i excentricky, je pfipevnén ke spodnimu excentrickému Gseku
6b klikového hridele 6.

Spodni lopatka 9, ktera je upevnéna v lopatkové drazce 11b spodniho valce 11, rozdéluje spodni
valec 11 na vysokotlakou a nizkotlakou stranu spole¢né se spodni lopatkou 9.

Hlava 4 valce je piipevnéna ke spodni plose spodniho valce 11 prostrednictvim Sroubli (nezna-
zornéno) a vytvari spodni kompresni komoru 20 spole¢né se spodnim valcem 11 a prepdzkou
neboli druhou zabudovanou &asti 13, ktera je pripevnéna k horni plose spodniho valce 11.

Za G¢elem zabranéni poklesu schopnosti chlazeni kompresoru v disledku tniku chladiciho plynu
z vysokotlaké strany na nizkotlakou stranu v procesu stlatovani chladiciho plynu, tésnici dsek
1le, ktery utésiiuje vnitini primér spodniho vélce 11 a spodni valivy pist 7 v radidlnim sméru
prostiednictvim chladiciho strojniho oleje (nezndzornéno) ve spodni kompresni komore 20 tak,
7e spodni valivy pist 7 ve spodnim valci 11 je umistén pii udrzovani velmi malé vile vici vnitf-
nimu priméru | 1a spodniho valce 11.

Velmi mala vile je udrzovana rovnéz mezi spodni valivym plstem 7 a pfepazkou neboli druhou
zabudovanou ¢asti 13 a hlavou 4 valce ze stejnych divoda.

Spodni lopatka 9 je dale umisténa v lopatkové drazce 11b spodniho valce 11 pfi udrzovani velmi
malé viile za Géelem zabranéni poklesu schopnosti chlazeni kompresoru v disledku Gniku vyso-
kotlakého plynu v uzavieném kontejneru 1 na vstupni stranu v procesu stladovéni chladiciho

plynu.

TakZe v souladu s druhym provedenim Gsek kompresorového mechanismu neboli zabudovana
tast 101, ktera je zabudovanou &asti, predstavujici kompresorové prostfedky, uloZené v uzavie-
ném kontejneru 1 a usporadané kolem kompresni komory pro zajistovani komprese, sestava ze
spodniho vélce 11, horniho valce 12, rému 5, pfepazky neboli druhé zabudované &asti 13, hlavy 4
vélce a dalSich soucasti.

Je zde rovnéz uspoiadan vstupni tlumig 22, ktery odebira chladici plyn z chladiciho okruhu (ne-
znazornéno) prostiednictvim vstupni trubky 23, upevnéné v horni Casti vnéjsi strany uzavieného
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kontejneru 1, a doddva vstupni plyn do spodni kompresni komory 20 spodni spojovaci trubkou
24, usporadanou na jejim spodnim konci, a do horni kompresni komory 21 horni spojovaci trub-
kou 25, uspofadanou na jejim spodnim konci.

Takze pokud je vnitini rozmér priméru uzavieného kontejneru oznacen jako Ds a vnéjsi rozmér
primeéru horniho valce 12 je oznacen jako Duco, jak je znazornéno na obr. 17 a na obr. 18, tak je
horni valec 12 pfipevnén k uzavienému kontejneru 1 pti splnéni rozmérového vztahu

"Ds > Duco"

tj. prostrednictvim "volného ulozeni" s vili, jak bylo vysvétleno stejnym zptisobem u prvniho
provedeni.

Dvojice pfipravenych otvorta neboli tloznych ¢€asti 102 pro utésnéni, jak bylo shora vysvétleno u
prvniho provedeni, je usporadana v té€sné blizkosti na vné&jsi obvodové plose horniho valce, pfi-
¢emz mnozina (v daném piipadé¢ tii) dvojic ptipravenych otvori neboli uloznych ¢asti 102, tj.
upeviovacich usekd, je uspofadana v obvodovém sméru.

Poté jsou polohy uzavieného kontejneru 1, smétujici k pfipravenym otvortim, ohfivany a stlaco-
vany prostiednictvim pfitlacnych piipravka 111 pro vytvofeni konvexnich ¢asti na vnitini obvo-
dové plose uzavieného kontejneru 1.

Poté jsou konvexni ¢asti 107 nuceny vstoupit do pfipravenych otvort neboli tloznych ¢asti 102,
uspotadanych na vnéjsi obvodové plose horniho valce 12.

KdyZ se uzavieny kontejner 1 ochlazuje, tak sousedici konvexni ¢asti 107 sviraji ¢ast mezi pfi-
pravenymi otvory neboli Gloznymi ¢astmi 102, jak se sténa la uzavieného kontejneru 1 smrst'uje.
To znamena, Ze horni vélce 12 je pfipevnén k uzavienému kontejneru 1 prostrednictvim utésiio-
vacich sekl s pomoci zafizeni a zpisobu, obdobné jako u prvniho provedeni.

Takze v pripadé€, kdy je vnéjsi rozmér priméru horniho valce 12 oznaden jako Duco, pfidemz
vnitini rozmér praméru horniho valce 12, kde je uloZen horni valivy pist 8, je oznacen jako Duci,
je jejich rozmérovy vztah

"Duci/Duco < 0,75".

Déle bude vysvétlen provoz a funkce kompresoru.

Chladici plyn, odebirany z chladiciho otvoru, je pfivadén do vnittku vstupniho tlumice 22 vstupni
trubkou 23 a je doddvan do horniho valce 12 horni spojovaci trubkou 25.

Chladici plyn, pfivadény na nizkotlakou stranu horniho valce 12, je stlatovan hornim valivym
pistem 8, ktery se otaci excentricky v hornim valci 12 prostiednictvim excentrického otaceni
horniho excentrického useku 6a klikového hfidele 6, zpiisobeného otagenim rotoru 3 a horni lo-
patky 10, upevnéné v lopatkové drazce 12b horniho vélce 12, a je vypoustén do uzavieného kon-
tejneru 1.

StlaCeny chladici plyn opakuje cyklus vypousténi ven z uzavieného kontejneru 1 do chladiciho
okruhu (neznazornéno) a nasavani do kompresoru pro opé&tovné stladovani, pfi¢emz je podroben
kondenzaci, dekompresi a odpafovani.

Pokud poloha konvexni ¢asti 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru a poloha
pfipraveného otvoru neboli lozné Casti 102, uspoiadaného na vnéjsi obvodové ploe horniho
vélce jsou polohy v ramci konstrukéniho piipustného rozmezi pti ptipevnéni horniho valce 12 k
uzavienému kontejneru 1 prostfednictvim soustavy piipravenych otvorii neboli tloznych &asti
102, uspofadanych na vnéjsi obvodové plose horniho valce 12 a soustava konvexnich &asti 107,
uspofadanych na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1, tak soustava sousedicich kon-
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vexnich ¢asti 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 vyvolava pouze mistni
napéti v ¢asti mezi soustavou pfipravenych otvort neboli Gloznych ¢asti 102, sousedicich ve smé-
ru, sméiujicim vzajemné k sob& na vn&jsi obvodové plose horniho valce 12, a nevyvolava zadné
napéti na vnitinim priméru 12a horniho valce 12.

Pokud vsak poloha konvexni Casti 107 na vnitini obvodové ploSe uzavieného kontejneru 1 a
poloha upeviiovaciho tseku pFipravenych otvori neboli tloznych ¢asti 102 na vnéjsi obvodové
plose horniho valce 12 nejsou vyrovnany v konstrukéni poloze v diisledku rozptylu nebo podob-
né u vyrobnich &asti, tak poloha konvexni ¢asti 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kon-
tejneru 1 neni vyrovnana s polohou pfipraveného otvoru neboli ulozné ¢asti 102 na vnéjsi obvo-
dové plose horniho valce 12 v nasledujicim misté pro ptipevnéni na zékladé prvniho pfipeviiova-
ciho utéstiovaciho useku v dasledku rozptylu rychlosti chlazeni (zpozdéné rychlosti chlazenf).

Proto konvexni ¢ast 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 vyvolava napéti ve
sméru jiném, nez je smér mezi sousedicimi pfipravenymi otvory neboli uloznymi ¢astmi 102,
sméfujicimi vzajemné k sobé, pokud se uzavieny kontejner 1 tepelné smrstuje.

Konvexni ¢ast 107 napiiklad vyvolava napéti mezi utésiiovacimi tseky, jak je oznaceno Sipkou
12f na obr. 20, Pfipadné vyvolava napéti v celém hornim vélci 12 a deformuje vnitini primér 12a
horniho valce 12.

Piestoze vnitfni primér 12a horniho valce 12 a horni valivy pist 8 jsou umistény s velmi malou
viili pro zabranéni poklesu vykonu kompresoru v disledku tiniku chladiciho plynu z vysokotlaké
strany na nizkotlakou stranu, tak se tato velmi mala vile rozsifuje a mize dochazet k tniku chla-
diciho plynu z vysokotlaké strany na nizkotlakou stranu v té€snicim useku 12e, pokud se vnitini
pramér 12a horniho véalce 12 deformuje v disledku utésiiovaciho napéti (oznaceného Sipkou 12g
na hornim valci na obr. 20).

Potom se mnozstvi cirkulujiciho chladiciho plynu, vytlatovaného z kompresoru do chladiciho
otvoru (neznazornéno), zmeniuje, coz zpusobuje pokles schopnosti chlazeni. Kromé toho nik
chladiciho plynu z vysokotlaké strany na nizkotlakou stranu zpisobuje opétovnou kompresi
chladiva, ¢imz dochazi ke zvyseni vstupu do kompresoru a k poklesu u€innosti kompresoru.

Na obr. 21 je znazornén graf, zobrazujici bezrozmérny stupefi napéti vnitiniho prdméru 12a hor-
niho valce 12, pokud se méni vnéj§i rozmér priméru Duco horniho vélce 12 a vnitini rozmér
priméru Duci.

Podle obr. 21, pokud je pomér Duci/Duco mensi nez 0,75 (=75 %) u horniho vélce 12 (jedna ze
zabudovanych &asti, tvorici kompresorové prostfedky, uspofadané kolem horni kompresni komo-
ry 21 a zajistujici kompresi) ulozeného v uzavieném kontejneru 1, tj. pokud je vnitini primér
12a horniho valce 12 mensi, neZ predem stanovena hodnota vzhledem k vnéj$imu priméru hor-
niho valce 12, tak je mozno zajistit vysoce vykonny a u¢inny kompresor, u kterého je velikost
napéti mala.

To znamena, Ze jelikoz tloustka horniho valce 12 v radialnim sméru je silnd, tak je tuhost v této
Gasti vysoka, coz snizuje vliv napéti, zpiisobeného pfipevnénim Casti vnéjsiho priiméru horniho
valce 12 k uzavienému kontejneru 1 prostiednictvim utésnéni a napétim vnitfniho priméru 12a
horniho valce 12. Je tak umoZnéno zabranit tniku chladiciho plynu a zajistit vysoce vykonny a
ucinny kompresor.

Bézné byl horni valec 12 ptipevnén k uzavienému kontejneru vytvofenim otvord v uzavieném
kontejneru 1 a jejich privalenim z vngjsi strany. Tim dochazelo k moZnosti, Ze vzduchotésnost
nemohla byt zaji$téna prostiednictvim vytvofeni otvoru v této svafované Casti v disledku chyb
pti svafovani nebo podobné, nebot otvor je vytvofen v uzavieném kontejneru 1.
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Kromé toho nebylo mozno pfivalit horni véalec 12 k uzavienému kontejneru 1 znovu pii rozebrani
kompresoru pro opétovné vyuZiti jeho soucasti prostrednictvim chyb béhem vyrobniho procesu,
Jjako je svareni, nebot’ kompatibilni ¢ast svafovaného tseku horniho valce 12, integrovana s uza-
vienym kontejnerem 1 prostiednictvim svareni, se odlupuje pfi oddélovani uzavieného kontejne-
ru 1 od horniho vélce 12 a vytvari velky zafez na vnéjsi obvodové plose horniho valce 12.

Jelikoz dale ma kompresor kompatibilni sek, jak bylo shora popsano, je velmi obtizné oddélit
horni valec 12 od uzavieného kontejneru 1 pii rozebirani vyrobku, obsahujiciho kompresor, pro
jeho recyklaci, pokud je vyfazovan do odpadu.

JelikoZ u druhého provedeni neni vytvofen zadny otvor v uzavieném kontejneru, ve kterém "je
usek kompresorového mechanismu neboli zabudovana ¢ast 101 pfipevnéna k uzavienému kon-
tejneru 1 prostrednictvim utésiiovacich isekd", neexistuje zde zadna moznost ztraty vzduchotés-
nosti a vyrobni vytéznost je zdokonalena.

Kromé toho je mozno navratit horni valec 12 do plvodniho stavu a vyuzit jej opét prostiednic-
tvim vyjmuti uzavieného kontejneru 1 vyfiznutym otvorem v osovém sméru pfi rozebirani kom-
presoru pro opétovné vyuziti jeho soucasti dokonce i v ptipad¢, kdy dojde k poruse pfipevnéni v
disledku chyb pii vyrobé nebo podobné, nebot’ zde neni zadny kompatibilni Usek mezi uzavie-
nym kontejnerem 1 a hornim véalcem 12, pokud je pro pfipevnéni vyuzito svafovani.

Horni valec 12 mize byt dale snadno oddé€len prostiednictvim vyfiznutého otvoru pouze v uza-
vieném kontejneru 1 v osovém sméru pii vynechani ¢asti ptipravenych otvord neboli uloznych
¢asti 102 pfi rozebirani kompresoru pro recyklaci, pokud ma byt vyrobek vytfazen do odpadu.

Rozebrané soucasti mohou byt rovnéz snadno rozdéleny podle materialu soucasti, ¢imz dochazi k
menSimu zatiZeni Zivotniho prostiedi a k usnadnéni recyklace.

Je nutno poznamenat, ze je vyhodné vynechat Cast ptipravenych otvort neboli Glozné &asti 102
na vnéjsi obvodové plose horniho valce 12 pii odebirani horniho valce 12 ven z uzavieného kon-
tejneru 1 prostiednictvim vyfiznutého otvoru v uzavieném kontejneru 1 v osovém sméru pro
acely recyklace, nebot’ nemiize byt znova vyuzita, pokud je tato ¢ast poskozena ve vyfiznutém
otvoru v uzavieném kontejneru 1.

Nyni bude v dal$im vysvétlen piikladny postup rozebirani pro ucely recyklace.

(i) Spodni a horni kryt kompresoru jsou nejprve odfiznuty na soustruhu.

(i) Dale je plast (uzavieny kontejner 1) mezi mechanickou &asti (isekem kompresorového me-
chanismu neboli zabudovanou ¢asti 101) a motorovou &asti, majici stator 2 a rotor 3, odfiznut na
soustruhu.

(iii) Poté je plast’ (uzavieny kontejner), pfipevnény k mechanické &asti (iseku kompresorového
mechanismu), odfiznut v osovém sméru s pomoci pily, otryskavaciho stroje, taveni nebo podob-
né. Tim je mechanicka ¢ast odejmuta od plaste.

(iv) Poté je plast pfipevnény k motoru, odfiznut v osovém sméru stejnym zpiisobem. Proto miize
byt stator 2 vyjmut a po odSroubovani Sroubli z mechanickych &asti mohou byt tyto mechanické
Casti (Casti iseku kompresorového mechanismu) vyjmuty.

(v) poté jsou klikovy hfidel 6 a rotor 3 odstranény s pomoci lisu. Je nutno poznamenat, Ze rotor 3
tak miZe byt vyjmut ven, pficemz nemiize byt znovu vyuzit, nebot’ je deformovan. Rozebrani

kompresoru miize byt provedeno timto postupem.

Nyni bude v dalSim vysvétlen jiny ptiklad druhého provedeni s odkazy na obr. 22 a obr. 23.

-29.-



20

25

30

35

40

45

50

CZ 306713 B6

vy v

spodni vélec 11 ptipevnén k uzavienému kontejneru 1, tak neexistuje téméi zadny vliv na horni
valec 12.

Nyni bude v dal$im vysvétlen odlisny pfiklad druhého provedeni s odkazem na obr. 24 az obr.
26.

Na obr. 24 je znazornén pohled v podélném fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle od-
lisného prikladu druhého provedeni piedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 25A a obr. 25B je znazornéna piepazkova ¢ast kompresoru, zobrazené¢ho na obr. 24, pfi-
¢emz na obr. 25A je pudorysny pohled na Cast pfipravenych otvord a na obr. 25B je pohled v
podélném fezu.

Na obr. 26 je znazornén graf bezrozmérného napéti v prepazkové Casti kompresoru, zobrazeného
na obr. 24.

Prestoze byly horni valec 12 a spodni véalec 11 utésnény a pfipevnény k uzavienému kontejneru 1
u shora popsanych ptikladnych provedeni, je prepazka neboli druha zabudovana ¢ast 13 piipev-
néna k uzavienému kontejneru 1 u prikladného provedeni, zobrazeného na obr. 24 a obr. 25.

Usporadani a funkce jiné, nez ty, Ze ptfipravené otvory neboli ulozné ¢asti 102 jsou umistény na
vngjsim obvodu prepazky neboli druhé zabudované ¢asti 13 pro pfipevnéni k uzavienému kon-
tejneru 1, jsou stejné, jako u prikladného provedeni, zobrazeného na obr. 17.

Poté jsou rozméry prepazky neboli druhé zabudované casti 13 nastaveny tak, ze plati

"Tm/Dmo <0,01",

kde Dmo oznaduje vnéjsi primér piepazky neboli druhé zabudované Casti 13 a Tm oznacuje
tloustku prepazky neboli druhé zabudované ¢asti 13.

To znamena, ze Sitka Tm vnéjSi obvodové plochy prepazky neboli druhé zabudované ¢asti 13
(jedné ze zabudovanych ¢asti pro zakryti kompresnich komor 20 a 21, jejichz tloustka v osovém
sméru je slabsi, nez u horniho valce 12 a spodniho vélce 11) je zvySena o jedno procento nebo
vice vnéjs$iho priméru Dmo.

Horni valec 12 a horni odvalovaci pist 8 jsou umistény tak, aby byla udrzovana velmi mala vile
ve vySkovém sméru za ucelem zabranéni poklesu vykonu kompresoru v disledku uniku chladici-
ho plynu z vysokotlaké strany na nizkotlakou stranu v hornim valci 12.

Horni kompresni komora 21 sestava z horniho valce 12, pfipevnéného na horni koncovou plochu
piepazky neboli druhé zabudované ¢asti 13, a z ramu 5, pfipevnéného na horni valec 12.

Pokud vsak neni utésfiovaci usek vyrovnan v disledku odchylek pii vyrobé soucasti obdobné u
horniho valce 12 a spodniho valce 11, tak se horni koncova plocha piepazky neboli druhé zabu-
dované ¢asti 13 deformuje prostiednictvim napéti pii utésiiovani vnéjiho obvodu prepazky nebo-
li druhé zabudované ¢asti 13, zplisobeného nevyrovnanosti. Velmi mala vile se tak roz$ifuje, coz
zvySuje unik chladiciho plynu a zptisobuje pokles vykonu kompresoru.

Na obr. 26 je znazornén graf, zobrazujici bezrozmérny stupen napéti v horni koncové plose pre-
pazky neboli druhé zabudované Casti 13, pokud se vnéj$i primér Dmo ptepazky neboli druhé
zabudované ¢asti 13 a tloustka Tm, coz je Sitka prepazky neboli druhé zabudované ¢asti 13, me-
ni.
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Na obr. 22 je znazornén pohled v podélném fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle dal-
Siho ptikladu druhého provedeni piedmétu tohoto vynalezu.

Obr. 23A a obr. 23B znazornuji spodni valcovou ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 22, pfi-
¢emz obr. 23A znéazornuje padorysny pohled na ¢ast s pripravenymi otvory a obr. 23B znéazortiu-
je pohled v podélném fezu.

Jelikoz horni valec 12 ze zabudovanych &asti byl utésnén a pfipevnén k uzavienému kontejneru u
shora popsancho piikladu, tak spodni valec 11 ze zabudovanych ¢&asti, tvoticich kompresorové
prostiedky, je utésnén a piipevnén k uzavienému kontejneru 1 u prikladného provedeni, zobraze-
ného na obr. 22 a obr. 23.

To znamena, ze pfipeviiovaci Giseky, sestavajici z pfipravenych otvorii neboli uloznych ¢asti 102,
jsou umistény kolem spodniho valce 11 pro utésnéni a pfipevnéni k uzavienému kontejneru 1
stejnym zptisobem, jako u piedchazejiciho ptikladu. Je nutno poznamenat, Ze ostatni uspofadani
a funkce jsou stejné, jako u piikladu, znazornéného na obr. 17 az obr. 21.

Poté jsou rozméry spodniho valce 11 stanoveny tak, ze
"Dlci/Dlco < 0,75"

pro potlaceni deformaci pfi pripeviiovani spodniho vélce 11 k uzavienému kontejneru 1, pfi¢emz
Dlco oznacuje vnéjsi pramér spodniho valce 11 a Dlci oznacuje vnitini primér spodniho valce
11.

Pokud je pomér Dici/Dlco mensi, nez 0,75, obdobné¢ jako u ptikladu, u kterého je horni valec 12
pfipevnén podle obr. 17 az obr. 21, tj. pokud je vnitini pramér 11a spodniho valce 11 mensi, nez
pfedem stanovena hodnota vzhledem k vnéj$imu priméru spodniho valce 11, takze je mensi, nez
75 %, tak je tloustka spodniho valce 11 v radialnim sméru silna a tuhost této ¢asti je vysoka.

Proto tedy takovy narGst tuhosti snizuje vliv napéti, zpisobovaného utésiiovanim na casti vnéjsi-
ho priméru spodniho valce 11 k uzavienému kontejneru 1, a napéti vnitiniho priiméru 11a spod-
niho valce 11. Lze tak vytvofit vysoce vykonny a u¢inny kompresor.

Takze v souladu se shora popsanym piikladem méa kompresor zabudovanou ¢ast, ktera tvofi
kompresorové prostiedky, které jsou ulozeny v uzavieném kontejneru 1 a jsou usporadany kolem
kompresni komory pro zajistovani komprese, pfic¢emz vnéjsi obvodova plocha zabudované ¢asti
na stran€ vné&jsiho priméru zabudované ¢asti ma predem stanovenou $itku a sméfuje ke kontejne-
ru 1 s mezilehlou vili, ptipeviiovaci useky, majici mnozinu pfipravenych otvori neboli uloznych
Casti 102, uspotadanych v t&sné blizkosti na vnéjsi obvodové plose, a konvexni ¢asti 107 sté€ny
kontejneru, odpovidajici pfipeviiovacim usekiim, které jsou pfitlacovany z vnéjsi strany kontejne-
ru 1 a vstupuji do mnoziny pfipravenych otvoril pro pfipevnéni uzavieného kontejneru 1 k zabu-
dované ¢asti, pticemz vnitini primér zabudované Casti je snizen tak, Ze je menSi, nez ptedem
stanovena hodnota pro potlaceni deformaci pii pfipeviiovani zabudované &asti ke kontejneru pro
snizeni napéti v zabudované ¢asti.

Je tak mozno zabranit Gniku chladiciho plynu v tésnicim Gseku kompresni komory a zajistit vy-
tvoreni vysoce vykonného a vysoce Gi¢inného kompresoru.

Jelikoz je dale vnitini pramér valed 11 a 12, tj. zabudované ¢asti kompresorovych prostfedki pro
pfipevnéni k uzavienému kontejneru 1, snizen tak, Ze je mensi, nez 75 % vnéjsiho priméru, tak
je mozno snizit napéti v zabudované ¢asti, a tim zajistit vytvofeni vysoce vykonného a vysoce
uéinného kompresoru.

Je nutno poznamenat, zZe pokud je horni valec 12 pfipevnén k uzavienému kontejneru 1, jak bylo
shora popsano, tak neexistuje témét skuteéné zadny vliv na spodni valec 11, pfiCemz pokud je
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V souladu s vysledky podle obr. 26, pokud pomér Tm/Dmo piesihne hodnotu 0,01, tj. jedno pro-
cento, tak tloutka prepazky neboli druhé zabudované asti 13 ve sméru tloustky se stava silngj-
§i, piitemz tuhost této ¢asti je rovnéz silngjsi.

JelikoZ je mozno snizit vliv napéti, jinak zpisobovaného utéstiovanim &asti vnéjSiho priméru
piepazky neboli druhé zabudované &asti 13, a sniZit napéti na horni koncové plose prepazky ne-
boli druhé zabudované &asti 13, tak je moZno zarugit vytvofeni vysoce vykonného a ucinného
kompresoru.

Nyni bude v dal$im vysvétlen odligny piiklad druhého provedeni s odkazy na obr. 27 a obr. 28.

Obr. 27 znazoriiuje pohled v podéIném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle odliSného
prikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Obr. 28A a obr. 28B znazoriiuji ramovou &ast kompresoru, zobrazeného na obr. 27, pfi¢emZ obr.
28A znazoriiuje pidorysny pohled na &ast pFipravenych otvori a obr. 28B znézorfiuje pohled v
podélném fezu.

Jelikoz valec a pfepazka byly utésnény a pfipevnény k uzavienému kontejneru 1 u shora popsa-
ného piikladného provedeni, je ram 5 utésnén a piipevnén k uzavienému kontejneru 1 u piiklad-
ného provedeni, zobrazeného na obr. 27 a obr. 28.

Usporadani a funkce jiné, neZ ty, ze utésiiovaci iseky pfipravenych otvorii neboli uloZnych Casti
102 jsou umistény na vn&j$im obvodu ramu 5 pro piipevnéni k uzavienému kontejneru 1, jsou
stejné, jako u prikladného provedeni, znazornéného na obr. 17.

Je nutno poznamenat, Ze stejné nebo odpovidajici sougésti, jako jsou soucasti, znazornéné na obr.
17, jsou oznadeny stejnymi vztahovymi znackami, pfigemz jejich konkrétni vysvétleni zde bude
vynechano.

Vzajemny vztah mezi vnéj§im primérem Df rdmu 5 a tloustkou Tf pfiruby rdmu 5 je stanoven
jako
"Tf/Df > 0,01".

To znamena, 7e $itka Tf vnéjsi obvodové plochy ramu 5 (jedné ze zabudovanych &asti pro zakryti
horni kompresni komory 21, jejiz tloustka v osovém sméru je slabsi, nez u horniho valce 12),
ktery ma byt utésnén a pfipevnén k uzavienému kontejneru 1, je nastavena tak, ze je vétsi, nez
jedno procento vngjsiho priméru Df.

Horni vélec 12 a horni valivy pist 8 jsou umistény tak, Ze je udrzovana velmi mala vile ve vys-
kovém sméru za G&elem zabran&ni poklesu vykonu kompresoru v disledku tniku chladiciho
plynu z vysokotlaké strany na nizkotlakou stranu v hornim valci.

To znamena, ze horni kompresni komora 21 sestava z horniho valce 12, upevnéného pod spodni
koncovou plochou ramu 3, a z prepazky neboli druhé zabudované €asti 13, upevnéné pod hornim
valcem 12.

Pokud viak utésiiovaci Gsek neni vyrovnan v disledku odchylek pii vyrobé soucasti vzhledem k
hornimu valci 12 a spodnimu vilci 11, tak se spodni koncova plocha ramu 5 deformuje prostied-

nictvim napéti pii utésiovani vngjsiho obvodu ramu 3, zpiisobeného nevyrovnanosti.

V disledku toho se velmi mala viile rozsituje, ¢imz dochézi ke zvysenému uniku chladiciho ply-
nu a k poklesu vykonu kompresoru.
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Pokud v8ak pomér Tf/Df presahuje jedno procento, obdobné jako v p¥ipadé shora popsané pre-
pazky podle obr. 24 az obr. 26, tak je tloustka rAmu 5 ve sméru tloustky silngjsi, pri¢emz tuhost
této Casti je rovnéz silngjsi. Jelikoz je tak mozno snizit vliv napéti, které je jinak zptisobovano
utéstiovanim Casti vn&jstho priméru rdmu 5, a snizit napéti na koncové plose ramu 35, je mozno
zabranit Gniku chladiciho plynu a zajistit vytvoreni vysoce vykonného a ii¢inného kompresoru.

Nyni bude v dalsim vysvétlen odlisny piiklad druhého provedeni s odkazy na obr. 29 a obr. 30.

Obr. 29 znazorfiuje pohled v podéiném Fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle odligného
pfikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 30A a obr. 30B je znazornéna valcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 29, piicemz
na obr. 30A je piidorysny pohled na ¢ast pfipravenych otvorli a na obr. 30B je pohled v podéIném
fezu.

JelikoZ byl shora vysvétlen tak zvany dvojity rotatni kompresor, majici dvoje kompresorové
prostfedky, nebot’ ma dva vélce, bude u tohoto pfikladného provedeni popsan tak zvany jednodil-
ny rota¢ni kompresor, majici jeden valec.

Jak je znazornéno na obr. 29 a obr. 30, je zde jeden valec a z4dna prepazka, pripeviiovaci Giseky,
sestavajici z pfipravenych otvorii neboli aloznych &asti 102, jsou umistény na vnéjsi obvodové
ploSe valce 16 pro utésnéni a piipevnéni valce 16 k uzavienému kontejneru 1 u tohoto piiklad-
ného provedeni.

Ostatni uspofadani a funkce jiné, nez je toto pfipevnéni, jsou stejné, jako u piikladu podle obr. 17
a dalSich ptikladq.

Rozméry valce 16 jsou nastaveny tak, Ze plati

"Dci/Deco < 0,75"

kde Dco oznacuje vnéjsi primér valce 16 a Dci oznaduje vnitini primér vélce 16.

To znameng, Ze vnitini primér Dei valce 16 (kompresorové prostiedky), které jsou jedné ze dvou
zabudovanych ¢asti, uloZenych v uzavieném kontejneru 1 je nastaven tak, ze je mensi, nez 75 %
vnéjsiho priméru Dco.

Pokud je pomér Dci/Deo mensi, nez 0,75, obdobné jako u shora popsaného p¥ipadu podle obr. 17
az obr. 21, to znamena, ze vnitini primér valce 16 je mensi, nez piedem stanoveni hodnota
vzhledem k vnéjsimu priméru vélce 16, tak je tloustka valce 16 ve sméru tloustky silngj8i a
tuhost této Casti je rovnéz silngjsi.

JelikoZ je tak mozno snizit vliv napéti, ke kterému jinak dochazi prostiednictvim utésnéni &asti
vngjsiho priméru valee 16, a snizit napéti vnitfniho priméru 16a valce 16, je mozno zajistit vy-
tvofeni vysoce vykonného a uginného kompresoru.

Nyni bude v dal$im vysvétlen odlisny pfiklad druhého provedeni s odkazy na obr. 31 az obr. 32.

Obr. 31 znazorfiuje pohled v podéIném fezu, schematicky zobrazujici kompresor podle odligného
pfikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 32A a obr. 32B je znazornéna ramova &ast kompresoru, zobrazeného na obr. 31, pricemz
na obr. 32A je piidorysny pohled na &ast pripravenych otvord a na obr. 32B je pohled v podélném
fezu.
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Jelikoz u shora popsaného piikladného provedeni podle obr. 29 byl valec 16 pfipevnén k uzavie-
nému kontejneru 1, mize byt ram 5 pfipevnén k uzavienému kontejneru 1. Pfipravené otvory
neboli Glozné &asti 102 jsou umisténé kolem ramu 5 pro pfipevnéni uzavieného kontejneru 1

podle obr. 31 a obr. 32.

Usporadani a funkce jiné, nez je toto pripevnéni, jsou stejné, jako u pfikladného provedeni, zob-
razeného na obr. 29.

Vzajemny rozmérovy vztah mezi vnéj$im primérem Df ramu 5 a tloustkou Tf piruby ramu 3 je
nastaven tak, Ze plati
"Tf/Df > 0,01".

To znamena, Ze $itka Tf vnéjsi obvodové plochy ramu 5 (jedné ze zabudovanych ¢asti pro zakryti
kompresni komory, ktera je slabsi, nez valec 16) pro utésnéni a pfipevnéni k uzavienému kontej-
neru 1 je nastavena tak, Ze je vétsi, nez jedno procento vnéjsiho priméru Df.

Valec 16 a uzavieny kontejner 14 jsou umistény tak, Ze je udrzovana velmi mala vile ve vySko-
vém sméru pro zabranéni poklesu vykonu kompresoru v disledku uniku chladiciho plynu z vy-
sokotlaké strany na nizkotlakou stranu ve valci 16.

Pokud se v3ak koncova plocha ramu 5 deformuje prostiednictvim napéti pii utésiiovani vnéjsiho
obvodu ramu 5, tak se velmi mala vile rozsifuje, ¢imz dochazi ke zvySenému uniku chladiciho
plynu, coz vyvolava pokles vykonu kompresoru.

Pokud vsak pomér Tf/Df presahne jedno procento, obdobné jako u shora popsaného ptipadu pod-
le obr. 27 a obr. 28, tak je tloustka ramu 5 ve sméru tloustky siln€jsi, pricemz tuhost této Casti je
rovnéz silngjsi.

Jelikoz je tak mozno snizit vliv napéti, ke kterému jinak dochazi prostiednictvim utésfiovani ¢asti
vnéjsiho priméru ramu 35, a sniZit napéti na koncové plose ramu 5, je moZno zajistit vytvofeni
vysoce vykonného a G¢inného kompresoru.

Nyni bude v dal$im popsan dalsi odlisny pfiklad druhého provedeni s odkazy na obr. 33 aZ obr.
36.

Na obr. 33 je zndzornén pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
$iho odlisného piikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 34A a obr. 34B je znazornéna horni valcova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 33,
pri¢emz na obr. 34A je ptidorysny pohled na ¢ast p¥ipravenych otvori a na obr. 34B je pohled v
podélném fezu.

Na obr. 35 je znazornéno schematické zobrazeni pro vysvétleni napéti v horni valcové Casti, zpu-
sobené napétim pii utésiiovani kompresoru, zobrazeného na obr. 33.

Na obr. 36 je znazornén graf bezrozmérného napéti v horni valcové Casti, zplisobeného napétim
pfi utéstiovani kompresoru, zobrazeného na obr. 33.

Uzavieny kontejner 1 je utésnén a pfipevnén k hornimu valci 12, obdobné jako v pfipadé podle
obr. 17 az obr. 21 u tohoto piikladného provedeni.

Horni lopatka 10 (rozdé&lujici horni kompresni komoru 21 na vysokotlakou stranu a nizkotlakou
stranu) je umisténa v lopatkové drazce 12b horniho valce 12 pii udrzovani velmi malé vile pro
zabranéni poklesu vykonu kompresoru v disledku Gniku vysokotlakého chladiciho plynu v uza-
vieném kontejneru 1 na nizkotlakou stranu v horni kompresni komote 21 béhem provozu.
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Vzijemny rozmérovy pomér vngjsiho priméru Duco horniho valce 12 a tloustky Tuc, ktera je
§itkou horniho valce 12, je u tohoto ptikladného provedeni nastaven tak, ze plati

"Tuc/Duco > 0,05".

To znamena, Ze Sirka Tuc vnéjsi obvodové plochy horniho véalce 12 (kompresorové prostiedky,
které jsou zabudovanou &asti pro piipevnéni k uzavienému kontejneru 1 prostfednictvim utésto-
vacich seki) je nastavena tak, Ze je vétsi, nez 5 % vnéjsiho praméru Duco.

Pokud poloha konvexni ¢asti 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 a poloha
pfipraveného otvoru neboli ulozné ¢asti 102, usporadaného na vnéjsi obvodové plose horniho
valce, jsou takové, jak bylo uréeno pfi pripevnéni horniho valce 12 k uzavienému kontejneru 1
prostiednictvim utésnéni soustavy konvexnich ¢asti 197, usporadanych na uzavieném kontejneru
1, k soustavé piipravenych otvor neboli uloznych ¢asti 102 usporadanych na vnéjsi obvodové
plose horniho vélce 12, tak soustava sousedicich konvexnich &asti 107 na vnitini obvodové plose
uzavieného kontejneru 1 vyvoldva pouze lokalni napéti u ¢asti mezi soustavou pripravenych ot-
vortli neboli GloZznych ¢asti 102, sousedicich ve sméru vzajemné k sobé, pficemZ nevyvolava zad-
né napéti na vnitfnim priméru 12a horniho valce 12.

Pokud vsak poloha konvexni ¢asti 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 a po-
loha ptipeviiovaciho useku ptipravenych otvori neboli tloznych asti 102 na vnéjsi obvodové
ploSe horntho vélce 12 neni vyrovnana ve stanovené poloze v dusledku odchylek u vyrobenych
soucasti, tak poloha konvexni ¢asti 107 na vnitfni obvodové plose uzavieného kontejneru 1 neni
vyrovnana s polohou pfipraveného otvoru neboli tlozné ¢asti 102 na vnéjsi obvodové plose hor-
niho valce 12 v nasledujicim misté pro ptipevnéni na zaklad¢ prvniho pfipevnéného utésnovaciho
tseku v dusledku odchylek rychlosti chlazeni (zpozdéné rychlosti chlazeni).

Proto konvexni ¢ast 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 vyvolava napéti ve
sméru jiném, neZ je smér mezi sousedicimi pfipravenymi otvory neboli Gloznymi ¢astmi 102,
sméiujicimi vzajemné k sob€, pokud se uzavieny kontejner | tepelné smrit'uje.

Naptiklad konvexni ¢ast 107 vyvolava napéti mezi utésiiovacimi Gseky, jak je oznaceno Sipkou
12f na obr. 20, coz pfipadné vyvolava napéti v celém hornim valci 12 a zpiisobuje deformaci
vnitiniho priméru 12a horniho valce 12.

Lopatkova drazka 12b horniho vélce 12 a horni lopatka 10 jsou umistény pii zachovani velmi
malé vile, jak bylo shora popsano, pro zabranéni poklesu vykonu v dusledku aniku chladiciho
plynu ve vysokotlakém uzavieném kontejneru 1 na nizkotlakou stranu horni kompresni komory
21.

Avsak velmi mala viile se rozsifuje a mize dojit k aniku chladiciho plynu, pokud dojde k defor-
maci lopatkové drazky 12b horniho valce 12 v disledku utésiiovaciho napéti, jak je vyzna&eno
Sipkou 12f na obr. 35.

V duisledku toho se mnozstvi cirkulujiciho chladiciho plynu, vytlatovaného z kompresoru do
chladiciho okruhu (neznazornéno), zmensuje, coz zpisobuje pokles schopnosti chlazen.

Kromé toho unik chladiciho plynu z vysokotlaké strany na nizkotlakou stranu v horni kompresni
komofte 21 zplsobuje opétovnou kompresi chladiva, v disledku ¢ehoz dochazi ke zvysenému
vstupu do kompresoru a k poklesu u¢innosti kompresoru.

Na obr. 36 je zndzornén graf, zobrazujici bezrozmérny stupeii napéti ve vanové drazce 12b hor-

niho valce 12, pokud se rozmér vn&jsiho priméru Duco horniho valce 12 a rozmér vnitiniho
priméru Duci méni.
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Pokud je podle obr. 36 pomér Tuc/Duco vyssi, nez 5 % (Tuc/Duco > 0,05), tj. pokud je tloust'ka
horniho valce 12 silngjsi, nez 5 % vnéjsiho priméru horniho vélce 12, je mozno zvysit tuhost
horniho vélce 12 pro snizeni viivu napéti, zplisobeného utésnénim na ¢asti vné€jsiho primeéru
horniho valce 12 a sniZzit napéti v lopatkové drazce 12b horniho valce 12.

Je tak mozno zabranit uniku chladiciho plynu a vzniku opétovné komprese, ¢imz je mozno zajis-
tit vytvoreni vysoce vykonného a u€inného kompresoru.

Sitka vn&jsi obvodové plochy zabudované &asti je nastavena tak, Ze je vétsi, nez pfedem stanove-
na hodnota, pro potladeni deformace pfi utésiiovani a pripeviiovani zabudovanych &asti, jako jsou
vélec, ram a prepazka, k uzavienému kontejneru 1 prostiednictvim utésfiovaciho useku pfiprave-
ného otvoru neboli ilozné &asti 102 a konvexni asti 107, takze je dosahovano G¢inku, ze vliv
napéti na zabudovanou &ast, zptisobeného pfi pripeviiovani utésiovaciho useku, je minimalizo-
van, takze muze byt vytvofen vysoce vykonny a a¢inny kompresor.

Nyni bude v dal§im popsan dalsi odlisny pfiklad druhého provedeni s odkazy na obr. 37 a obr.
38.

Na obr. 37 je znazornén pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
Siho odlisného piikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 38A a obr. 38B je zndzornéna ramova ¢ast kompresoru, zobrazeného na obr. 37, pficemz
na obr. 38A je pidorysny pohled na &ast pripravenych otvorl a na obr. 38B je pohled v podélném
fezu.

Kompresor podle tohoto ptikladného provedeni je typickym $nekovym kompresorem, vyuziva-
nym u chladicich a klimatiza¢nich zafizeni, pfi¢emz jeho mechanismus a uspofadani jsou stejné,
jako u znamych utésiiovacich usekt s vyjimkou utésfiovacich tseka.

Na obr. 37 a obr. 38 je ram 32, ktery je jednou ze zabudovanych ¢asti pro uloZeni v uzavieném
kontejneru 1, pripevnén k uzavienému kontejneru 1, pricemz vykyvna spirala 33 je posuvné
uloZena na vnitini spodni ploSe ramu 32.

Vzajemny rozmérovy vztah mezi vnitinim primérem Ds uzavieného kontejneru 1 a vnéjSim
primérem Dsf ramu 32 je "Ds > Dsf", pfi¢emz je vytvofena vile pfi pfipeviiovani ramu 32 k
uzavienému kontejneru 1. To znamena, Ze je vytvoreno "volné ulozeni".

Pripeviiovaci tseky, sestavajici ze dvou sousedicich ptipravenych otvort neboli uloznych Casti
102, jsou umistény na vnéjsi obvodové ploSe ramu 32.

Ram 32 je piipevnén k uzavienému kontejneru prostiednictvim ohfati polohy, sméfujici k pfipra-
venym otvoriim (stied ohfivani), vytvofenim konvexnich &asti 107 na vnitini obvodové plose
stény 1a uzavieného kontejneru 1 prostiednictvim pisobeni tlaku s pomoci piitlatnych pripravki,
vlozenim konvexni &asti 107 do pfipraveného otvoru neboli ulozné ¢asti 102, vytvofeného na
vnéjsi obvodové plose ramu 32, a sevienim &asti mezi sousedicimi pfipravenymi otvory neboli
aloznymi &astmi 102 prostiednictvim sousedicich konvexnich ¢asti 107 v utésiiovacim tseku, jak
se uzavfeny kontejner | smrituje pii jeho ochlazovani.

Spodni ¢ast klikového hiidele 35, ktera zajistuje vykyvny pohyb vykyvné spiraly 33, je otoéné a
posuvné nesena pomocnym ramem 36, jehoZ vn&jsi pramér je pfipevnén k vnitini obvodové plo-

Se uzavieného kontejneru 1.

Poté je pomocny ram 36 smontovan pii udrzovani urcité standardni souososti s ramem 32 za
(ielem zajisténi hladkého otaceni klikového hiidele 35.
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Stator 2, ktery poskytuje otacivou silu pro rotor 3, pfipevnény ke klikovému htideli 35, je ptipev-
nén k uzavienému kontejneru 1.

Poté je rozmérovy vzajemny vztah mezi vnéjSim primérem Dsf ramu 32 a tloustkou Tsf jeho
ptiruby nastaven tak, Ze plati

"Tst/Dsf>0,01".

Nyni budou v dal$im popsany provoz a funkce kompresoru.

Chladici plyn opakuje cyklus, kdy je stlacovan v kompresni komote, tj. v iseku kompresorového
mechanismu neboli zabudované ¢asti 101, tvofeném pevnou spiralou 34, kdyZz se vykyvna spirala
33 vykyvuje, je vytlatovan do chladiciho okruhu (nezndzornéno) a je nasavan do kompresoru pro
opétovné stlatovani, pfi¢emz je podrobovan kondenzaci, dekompresi a vyparovani.

Pokud poloha konvexni ¢asti 107 na vnitfni obvodové plose uzavieného kontejneru 1 a poloha
pfipraveného otvoru neboli ulozné ¢asti 102, vytvoreného na vnéjsi obvodové plose ramu 32 jsou
takové, jak bylo stanoveno pii utésiiovani a pripeviiovani ramu 32 k uzavienému kontejneru |
prostrednictvim soustavy pfipravenych otvorit neboli tloznych ¢asti 102, vytvofenych na vnéjsi
obvodové plose ramu 32, a soustavy konvexnich ¢asti 107, vytvofenych na vnitini obvodové
ploSe uzavieného kontejneru 1, tak soustava konvexnich ¢asti 107 na vnitini obvodové plose
uzavieného kontejneru 1 vyvolava pouze lokalni napéti u ¢asti mezi soustavou ptipravenych ot-
vori neboli uloznych ¢asti 102, sousedicich ve sméru vzajemné k sobé na vnéjsi obvodové plose
ramu 32, a nevyvolava zadné napéti v ramu 32.

Pokud vsak poloha konvexni ¢asti 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 a po-
loha ptipeviiovaciho useku piipravenych otvorl neboli uloznych ¢asti 102 na vnéjsi obvodové
ploSe horniho vélce 12 nejsou vyrovnany se stanovenou polohou v disledku odchylek u vyrob-
nich ¢asti, tak poloha konvexni ¢asti 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 neni
vyrovnana s polohou piipraveného otvoru neboli Glozné ¢asti 102 na vné&jsi obvodové plose hor-
niho vélce 12 v nasledujicim misté pro ptipevnéni na zaklad¢é prvniho pfipevnéného utésiovaciho
aseku v ditsledku odchylky rychlosti chlazeni (zpozdéné rychlosti chlazeni).

Proto tedy konvexni ¢ast 107 na vnitini obvodové plose uzavieného kontejneru 1 vyvolava napéti
ve sméru jiném, neZ je smér mezi sousedicimi pfipravenymi otvory neboli tloznymi ¢astmi 102,
sméfujicimi vzdjemné k sob€, pokud se uzavieny kontejner 1 tepelné smrituje.

Konvexni ¢ast 107 tedy mlze vyvolavat napéti mezi utésiiovacimi useky, coz mize piipadné
vyvolavat napéti v celém ramu 32 a zptisobit deformaci ramu 32.

JelikozZ je vykyvna spirala 33 posuvné usporadana na vnitini spodni plose ramu 32, jak jiz bylo
shora popsano, dochézi k poklesu schopnosti posuvu u spiraly, coz mize zpisobit pokles kvality
vyrobku, jako je zadfeni.

Jelikoz je dale ram 32 smontovan pfi udrzovani uréitého standardu souososti vzhledem k pomoc-
nému ramu 36 za Gcelem zajisténi hladkého otaceni klikového htidele 35, tak dochéazi ke ztraté
souososti, pokud se rdm 32 deformuje v disledku napéti, zptisobeného utésiiovanim.

Potom neni moZno udrzovat hladké otaceni klikového hridele 35, takze dochazi ke ztraté kvality
vyrobku, jako je zadfeni.

Kromé toho miize dojit ke sklonu klikového hiidele 35, pokud dojde ke ztraté souososti, pricemz

rotor 3, pripevnény ke klikovému hiideli 35, mize byt odklonén od statoru 2, coz zpiisobuje elek-
tromagneticky Sum a vibrace prostfednictvim nevyvazeného magnetického pole.
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JelikoZ je dale ram 32 pfipevnén k pevné spirale 34 pii zachovani vzduchotésnosti, jak jiz bylo
shora popséno, miize dochazet k uniku chladiciho plynu, coz zpisobuje pokles vykonu, pokud
dojde k deformaci této Casti.

Avsak pomér Tsf/Dsf je nastaven tak, Ze ptesahuje jedno procento (Tsf/Dsf > 0,01) v tomto pfi-
padé, a to obdobné jako ve shora uvedeném pripadé podle obr. 24 az obr. 26.

To znamena, Ze tloustka ramu 32 ve sméru tloustky, coz je Sitka vnéjsi obvodové plochy ramu
32, je silngjsi, takze dochazi ke zvySeni tuhosti této Casti a ke sniZeni vlivu napéti, zpiisobeného
utésnénim v ¢asti vnéjsiho praméru ramu 32.

Z toho divodu je mozno dosahnout snizeni napéti v ramu 32 a zajistit vytvofeni vysoce vykon-
ného a i¢inného kompresoru.

Nyni bude v dal3im popsan dalsi odlisny ptiklad druhého provedeni s odkazy na obr. 39 a obr.
40.

Na obr. 39 je znazornén pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
Siho odlisného piikladu druhého provedeni predmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 40A a obr. 40B je znazornéna ¢ast pomocného ramu kompresoru, zobrazeného na obr.
39, pti¢emz na obr. 40A je ptidorysny pohled na ¢ast pfipravenych otvori a na obr. 40B je pohled
v podélném fezu.

Jelikoz uzavieny kontejner 1 a ram 32 byly ptipevnény u shora uvedeného ptikladného provedeni
podle obr. 37 a obr. 38, jsou piipravené otvory neboli ilozné ¢asti 102 na vnéjsi obvodové plose
pomocného ramu 36 (na kterém jsou otocné uloZzeny kompresorové prostredky, které jsou umis-
tény v uzavieném kontejneru 1 pro zajistovani komprese) jako jedna z druhych zabudovanych
Casti pro utésnéni a pfipevnéni k uzavienému kontejneru 1 u prikladného provedeni podle obr. 39
a obr. 40.

Ostatni uspofadani a funkce jsou stejné, jako v pfipadé podle obr. 37 a obr. 38 s tou vyjimkou, ze
pripraveny otvor neboli 1lozna ¢ast 102 je umistén na vnéjsi obvodové plose pomocného ramu 36
pro piipevnéni pomocného ramu 36 k uzavienému kontejneru 1.
Vnéjsi pramér Dssf pomocného ramu 36 ma rozmérovy vzajemny vztah s vnitfnim primérem Ds
uzavieného kontejneru 1 ve tvaru "Ds > Dssf", takze je vytvoreno "volné uloZeni".

Rozmérovy vzajemny vztah mezi vnéj§im pramérem Dssf pomocného ramu 36 a tloustkou Tssf
jeho priruby je nastaven tak, ze plati

"Tssf/Dssf > 0,01".
To znamena, ze $iika Tssf pomocného ramu 36, tj. druhé zabudované Casti, je vétsi, nez jedno

procento jeho vnéjsiho priméru Dssf.

Jelikoz je dale pomocny ram 36 smontovan pii udrzovani urcité standardni souososti s ramem 32
pro zajisténi hladkého otaceni klikového htidele 35, dochazi ke ztraté této souososti, pokud se
pomocny ram 36 deformuje v disledku napéti, zpusobeného pfi pfipevnéni ut€snéného tseku,
obdobné jako ve shora uvedeném ptipadé podle obr. 37 a obr. 38.

Neni potom mozné udrzovat hladké otageni klikového hiidele 35, coz znamena ztratu kvality
vyrobku, jako je napriklad zadteni.
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Kromé toho mize dojit ke sklonu klikového hiidele 35, pokud dojde ke ztraté souososti, pticemz
rotor 3, pfipevnény ke klikovému hfideli 35, se mize odklonit od statoru 2, coz zptsobuje elek-
tromagneticky Sum a vibrace v diisledku nevyvazeného magnetického pole.

Avsak pomér Tssf/Dssf je nastaven tak, Ze piekratuje jedno procento (Tssf/Dssf > 0,01) v tomto
ptipad€, a to obdobné jako u shora popsanych ptipadi podle obr. 24 az obr. 26 a obr. 37 az
obr. 38.

To znamena, Ze tloustka pomocného ramu 36 ve sméru tloustky, coz je $itka vnéjsi obvodové
plochy pomocného ramu 36, je siln€jsi pro zvySeni tuhosti této Casti a pro snizeni vlivu napéti,
zplsobeného utésnénim na ¢asti vné€jsiho praiméru pomocného ramu 36.

Je tak mozno snizit napéti v pomocném ramu 36 a zajistit vytvofeni vysoce vykonného a G¢inné-
ho kompresoru, ktery ma dobrou kvalitu a mensi vibrace a hluk.

Nyni bude v dalSim popsan dalsi odlisny priklad druhého provedeni s odkazy na obr. 41 a obr.
42.

Na obr. 41 je znazornén pohled v podélném fezu, zobrazujici schematicky kompresor podle dal-
$iho odlisného pfikladu druhého provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Na obr. 42 je znazornén pudorysny pohled na otacivou elektrickou strojni ¢ast kompresoru, zob-
razeného na obr. 41, prostfednictvim rozebrani ¢asti piipravenych otvord.

Jelikoz bylo ptipevnéni valce, rimu a piepazky k uzavienému kontejneru 1 vysvétleno u shora
popsanych piikladnych provedeni, bude pfipad ptipevnéni statoru otagivého elektrického stroje k
uzavienému kontejneru 1 prostrednictvim uplatnéni utésnéni podle tohoto vynalezu vysvétlen u
tohoto prikladného provedeni.

Je nutno poznamenat, Ze u bézného kompresoru dochazi k vytvafeni napéti v celém statoru 2
prostiednictvim interference, nebot’ stator 2 je pfipevnén k uzavienému kontejneru prostiednic-
tvim "interferenéniho ulozeni", jako je uloZeni nasazenim za tepla.

Elektromagnetické ocelové desky, tvorici stator 2, maji obecné takové charakteristiky, Ze jejich
elektromagnetické charakteristiky klesaji a ztraty zeleza se zvy3uji, pokud jsou vystaveny napéti,
pficemZ vstup do kompresoru se zvysil, coZ snizuje jeho uéinnost, prostfednictvim p¥ipevnéni
statoru 2 k uzavienému kontejneru 1 s pomoci béznych ptipevitovacich postupu.

Podle obr. 41 a obr. 42 je vzdjemny rozmérovy vztah mezi vnitinim primérem Ds uzavieného
. . p
kontejneru 1 a vnéjSim primérem Dss statoru 2 nastaven tak, Ze plati
"Ds > Dss"
pficemz "viile" je vytvofena pfi pfipevnéni statoru 2 k uzavienému kontejneru 1.
Krom¢ toho je mnoZzina pfipeviiovacich tseki, z nichZz kazdy sestiva ze soustavy sousedicich

pripevnénych otvorli neboli aloznych ¢asti 102, umisténa na vnéjsi obvodové plose statoru 2 v
obvodovém sméru.

U tohoto piikladného provedeni jsou utésiiovaci Gseky umistény ve tiech mistech na vnéjsi obvo-

dové ploSe statoru 2 v obvodovém sméru s téméF stejnymi roztecemi, jak je zndzornéno na obr.
42.

Takze poloha (oblast ohfivani) uzavieného kontejneru 1, smétujici k pfipravenym otvoriim nebo-
li aloznym &astim 102, je ohiivana a pfitlatovana prostrednictvim pfitlaénych pfipravkii pro vy-
tvofeni konvexnich ¢asti 107 na vnéjsi obvodové plose uzavieného kontejneru 1 a pro jejich vlo-
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zeni do pripravenych otvora neboli tloznych ¢asti 102, vytvoienych na vnéjsi obvodové ploSe
statoru 2.

Stator 2 je poté utésnén a ptipevnén k uzavienému kontejneru 1 prostiednictvim upnuti asti
mezi pripravenymi otvory neboli tloznymi ¢astmi 102 s pomoci konvexnich ¢asti 107, jak se
uzavieny kontejner 1 smrstuje pfi jeho ochlazovani.

Jelikoz soustava konvexnich ¢asti 107 uzavieného kontejneru 1 upina ¢ast mezi soustavou pfi-
pravenych otvor( neboli uloznych Easti 102 statoru 2 stejnym zpusobem, jako u shora popsanych
provedeni, tak dochazi k napéti pouze v tomto pfipeviiovacim Gseku, takze napéti se nerozsifuje
na cely stator 2.

V disledku toho je oblast, kde dochéazi k poklesu charakteristik elektromagnetickych ocelovych
desek, tvofici stator 2, lokalizovana. Je tak mozno potlacit pokles vSech elektromagnetickych
charakteristik a zajistit vytvofeni u¢inného kompresoru, majiciho G¢inny otacivy elektricky stroj,
pfi¢emz nedochazi ke zvyseni vstupu kompresoru.

To znamena, Ze otacivy elektricky stroj ma stator 2, ktery je uloZen v uzavieném kontejneru 1 s
mezilehlou vili, pficemz je umistén tak, ze sméfuje k rotoru 3, a sestava z laminovanych elek-
tromagnetickych ocelovych desek, pficemz vnéjsi obvodova plocha statoru sméfuje k uzaviené-
mu kontejneru 1 na strané vnéjsiho praméru statoru 2, kazdy z pfipeviiovacich usekii ma mnoZi-
nu pFipravenych otvori neboli Gloznych ¢asti 102, vytvofenych na vnéjsi obvodové plose v tésné
blizkosti vzhledem k sobé, a konvexnich ¢asti 107 uzavieného kontejneru, odpovidajicich pfi-
pevilovacim usekim, které jsou pripeviiovany z vngjsi strany uzavieného kontejneru 1 pro vstup
do mnoZzinu ptipravenych otvord neboli tloznych ¢asti 102 pro pripevnéni statoru 2 k uzaviené-
mu kontejneru 1, a je usporadan tak, Ze pfipravené otvory neboli tloznych ¢asti 102 obklopuji
mnozinu laminovanych elektromagnetickych ocelovych desek, takze muze byt vytvofen vysoce
vykonny a vysoce u¢inny otacivy elektricky stroj, ktery ma mensi napéti.

Kompresor podle shora popsaného druhého provedeni miize byt vyrdbén prostfednictvim stej-
nych zplisobd, jako v ptipad€ prvniho provedeni.

Zpisob mize napiiklad obsahovat:

(i) Krok uloZeni zabudované &asti, tvofici kompresorové prostfedky, které jsou uloZeny v uzavie-
ném kontejneru 1 a zajistuji kompresi, nebo zabudované ¢asti pro podepirani kompresorovych
prostiedkd a majici mnozinu pfipravenych otvorl neboli uloznych ¢asti 102, uspofddanych v
t€sné blizkosti, k uzavienému kontejneru 1 s mezilehlou vili,

(ii) kroky ohfivani pfi omezeni oblasti ohfivani na polohy, sméfujici k mnoZin€ ptipravenych
otvoril z vnéjsi strany uzavieného kontejneru 1 v teplotnim rozmezi mezi teplotou, méknuti ma-
terialu kontejneru a jeho teplotou tani, a pfitlaovani stény la uzavieného kontejneru 1 prostied-
nictvim piitlaénych piipravki, jejichz pramér je mensi, nez vnitini primér pfipraveného otvoru,
takZe sténa kontejneru vstupuje do pripravenych otvor(, a

(iii) krok upnuti zabudované ¢asti uzavienym kontejnerem 1 (konvexnimi ¢astmi 107), které
vstoupily do mnoziny pripravenych otvort, usporadanych v obvodovém sméru pro pfipevnéni

zabudované ¢asti k uzavienému kontejneru.

Je tak mozno potladit napéti v zabudované ¢asti a zajistit vyrobu vysoce vykonného a vysoce
uc¢inného kompresoru.

Dale je rovnéz mozno potladit napéti v zabudované Casti jesté vice a zajistit vyrobu vysoce vy-
konného a vysoce G&inného kompresoru prostfednictvim minimalizace napéti v zabudované Casti
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s pomoci pfitlaovani mnoziny mist z vnéjsi strany uzavieného kontejneru 1 pti téméF stejnych
roztecich pfi pritlacovani uzavieného kontejneru 1 s pomoci ptitlaénych piipravka 111.

Je nutno poznamenat, Ze chladivem, vyuzZivanym v chladicim cyklu kompresorti, vysvétlenych u
shora uvedenych provedeni 1 a 2, mize byt chladivo CFC, chladivo HCFC, chladivo HFC, pfi-
rodni chladivo, jako je CO,, HC, vzduch a voda, chladivo, obsahujici 1,1,1,2 tetrafluropropen a
jejich smési.

I kdyz expanze uzavieného kontejneru 1 muize byt velka pii vyuziti chladiva, jehoz tlak je vyso-
ky, jako je oxid uhli¢ity, HFC 410 a dalsi chladiva, ktera vytvareji superkriticky stav, tak uspofa-
dani podle tohoto vynéalezu muiiZe potla¢it deformace kompresorovych prostedkd, jako je valec, v
dusledku tlaku, takZe je moZno vytvofit zafizeni, opatfené vysoce aéinnym kompresorem.

Jako chladici strojni olej u kompresoru podle shora uvedenych provedeni je mozno vyuzit poly-
alkylénglukozu, ester, éter, alkylbenzén, mineralni olej a jejich smési.

Jelikoz tésnici usek, ktery oddéluje vysokotlakou stranu a nizkotlakou stranu tseku kompresoro-
vého mechanismu, mize byt stabiln¢ udrzovan prostiednictvim konstrukce podle tohoto vynale-
zu, kterd zplsobuje mensi deformace zabudovanych ¢asti, i kdyZ je vyuzito oleje, jehoz viskozita
Je nizka, mize byt vytvofeno zafizeni, které ma vysoce u¢inny kompresor.

Je napiiklad vyhodné nastavit 10 ¢St nebo méné v pfipadé alkylbenzénu nebo podobné pii 40 °C,
kdy neni kompatibilni s chladivem, nebo nastavit 32 ¢St nebo méné v ptipadé oleje, kompatibil-
niho s chladivem HFC pfi 40 °C.

Kromé toho miize byt vyuzito motoru, u kterého jsou civky navinuty na stator 2 prostfednictvim
distribuovaného vinuti, nebo motoru s koncentrovanym vinutim jako motoru kompresoru, ktery
Jje jednim typem otacivého elektrického stroje.

Pokud jsou civky navinuty koncentrované vzhledem ke kazdému magnetickému poli v ptipadé
koncentrovaného vinuti, mize byt vytvofen ota¢ivy elektricky stroj, ktery ma elektromotor s
dobrymi charakteristikami prostfednictvim vytvofeni mnoZiny pfipravenych otvori na vnéjsi
obvodové stran¢ v poloze sttedu magnetického pole.

Mnohem u¢innéj3i je vyuZit magnet ze vzacnych zemin, ktery mize zvysit magnetické toky ota-
¢ivého elektrického stroje. Laminovana elektromagneticka ocelova deska je vytvorena jako tenka
deska o rozmérech v rozmezi od 0,35 do 2 mm.

Motor, vyuzivajici ferritovy magnet nebo magnet ze vzacnych zemin pro rotor 3, miize byt vyuzit
Jako motor (otaCivy elektricky motor) u kompresord, vysvétlenych shora v pripadé prvniho a
druhého provedeni.

Motor, vyuzivajici magnet ze vzacnych zemin, zejména piinasi Gginky, Ze je mozno snizit veli-
kost motoru v diisledku jeho silné magnetické sily, takze je mozno vytvofit maly a a¢inny kom-
presor.

Pfestoze byly u shora popsanych prvniho a druhého provedeni vysvétleny kompresory uzaviené-
ho typu, tak pfipevnéni zabudované &asti podle tohoto vynalezu prostrednictvim utésiiovacich
usekd miZe byt uplatnéno nejenom u kompresor uzavieného typu, avsak rovnéz u kontejneru
pro kompresor polouzavieného typu.

Uzavieny kontejner 1 pro kompresor mize byt vytvoien jako za studena valcovana ocelova des-
ka, za tepla valcovana ocelova deska nebo hlinikova slitina.
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Pfestoze otacivy a Snekovy kompresorovy mechanismus pro kompresory byl vysvétlen u prvniho
a druhého provedeni, mlize byt zpisob utésiiovani a ptipeviiovani podle tohoto vynélezu uplatnén
i u jinych mechanismd, jako jsou kompresorové mechanismy typu vykyvného kotouce, typu po-
suvné lopatky, vykyvného typu, vibraéniho typu a Sroubového typu.

Piestoze byl dale kontejner piedstavovan uzavienym kontejnerem 1 u shora popsanych provede-
ni, tak uspofadani utésnéni pfipraveného otvoru neboli tlozné ¢asti 102 a konvexni ¢asti 107
podle tohoto vynalezu miize byt uplatnéno rovnéz u polouzavieného kontejneru a otevieného
kontejneru stejnym zpuisobem, pri¢emz pfinasi zhruba stejné uinky.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynélezu ma:

zabudovanou ¢&ast, jako je Gsek kompresorového mechanismu, ulozeny v kontejneru s mezilehlou
vuli mezi kontejnerem,

pfipeviiovaci useky, majici mnozinu pfipravenych otvori, uspofadanych v tésné blizkosti na
vn&jsi obvodové plose zabudované ¢asti tak, ze sméfuji ke kontejneru, a

konvexni ¢asti stény kontejneru, sméfujici k pfipeviiovacim dsekim, které jsou pfitlaCovany z
vnéjsi strany kontejneru a vstupuji do pfipravenych otvorti na vné¢jsi obvodové ploSe zabudované
&asti pro pripevnéni kontejneru k zabudované ¢asti, priemz

vzdalenost mezi stfedem ptipravenych otvorli, umisténych v tésné blizkosti vzajemné k sobé, a
sttedem pfipraveného otvoru je udrzovana v rozmezi pfedem stanovené hodnoty pro potlaceni
oblasti ohfivani pro ohfivani blizkosti konvexnich ¢asti kontejneru, a

vzdalenost mezi sttedem pripravenych otvort, umisténych v tésné blizkosti vzajemné k sob¢, a
sttedem pFipraveného otvoru je nastavena tak, Ze je stejnd nebo mensi, nez dvojnasobek priméru
pfipraveného otvoru, a ze je 0,6 nasobek nebo vétsi.

Kromé toho je sila pro pfipevnéni zabudované Casti ke kontejneru vytvorena jako nastavitelna
prostfednictvim nastaveni alespon bud’ vzdalenosti mezi sousedicimi piipravenymi otvory a stie-
dem piipraveného otvoru nebo ohfivaci kapacity pro ohtivani v blizkosti konvexnich &asti kon-
tejneru.

U kompresoru podle provedeni podle tohoto vynalezu je stupeii stladeni konvexni ¢asti kontejne-
ru, vstupujici do pfipraveného otvoru, stejna nebo mensi, nez 0,5 nasobek tloust’ky stény kontej-
neru nebo ma velikost zhruba 1 mm.

Piitladné piipravky pro vytvafeni konvexni &asti, vstupujici do pfipraveného otvoru, jsou pfipev-
nény prostiednictvim vétsiho potu mnozin pfipravenych otvorl, umisténych v tésné blizkosti
vzhledem k sob& a majicich vn&jsi primér, ktery je mensi, nez ptipraveny otvor v zabudované
Casti, a vétsi, nez 0,5 nasobek priméru pfipraveného otvoru.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynalezu ma zabudovanou ¢ast, takZe usek kompreso-
rového mechanismu je uloZen v kontejneru s mezilehlou villi mezi kontejnerem,

~r

ptipevitovaci Gseky maji mnozinu pfipravenych otvortl, usporadanych v tésné blizkosti na vnéjsi
obvodové plose zabudované &asti, takze sméfuji ke kontejneru,

konvexni &asti stény kontejneru, sméfujici k pfipeviiovacim usekim, které jsou pfitlatovany z
vnéjsi strany kontejneru a vstupuji do pfipravenych otvorl na vnéj$i obvodové plose zabudované
Casti pro piipevnéni kontejneru k zabudované ¢asti, pii¢emz

Cast mezi pFipravenymi otvory je pfipevnéna prostfednictvim konvexnich ¢asti kontejneru, plas-
ticky zpracovanych v teplotnim rozmezi od teploty, ktera zmék¢uje material, tvotici kontejner, do
teploty tani materialu, a

sténa kontejneru (v blizkosti konvexnich ¢asti), sméfujici k pripravenym otvorim v zabudované
&asti, je ohtivana na teplotu v rozmezi od 600 do 1500 °C nebo vyhodnéji v rozmezi od 800 do
1100 °C po dobu nékolika vtetin.
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Kromé toho mlize mit kontinualni nebo pferusovanou prstencovitou drazku v rozsahu 180° nebo
vice jako pfipeviiovaci usek, a to namisto mnoziny ptipravenych otvord.

U kompresoru podle provedeni podle tohoto vynélezu je mnozina piipeviiovacich useki, z nichz
kazdy ma mnoZinu pfipravenych otvori a je soudasti valce, ktery zakryva kompresni komoru
useku kompresorového mechanismu, u kterého zabudovana ¢ast zajistuje kompresi, nebo soucas-
ti ramu, piepazky, nosného podpérného ¢lenu nebo podobné pro vytvoieni kompresni komory
nebo otoéné ulozeni iseku kompresorového mechanismu, uspofadana na vnéjsi obvodové plose
zabudované ¢asti.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynalezu ma zabudovanou &ast, takze usek kompreso-
rového mechanismu je ulozen v kontejneru s mezilehlou viili mezi kontejnerem,

pfipevilovaci useky, kterymi jsou prstencovité drazky o rozsahu 180° nebo vice, vytvorené na
vnejsi obvodové plose zabudované Easti, takze sméfuji ke kontejneru,

konvexni Casti stény kontejneru, sméfujici k pfipeviiovacim usekam, které jsou pfitlatovany z
vnéjsi strany kontejneru a vstupuji do prstencovitych drazek pro ptipevnéni kontejneru k zabudo-
vané Casti, priCemz

stted poloméru prstencovité drazky je nastaven tak, Ze je stejny nebo mensi, nez dvojndsobek
Sifky prstencovité drazky, pricemz je 0,6 nasobek nebo vice pro potlaceni ohtivaci oblasti pro
ohtivani v blizkosti konvexnich casti kontejneru.

Kromé toho je sila pro pfipevnéni zabudované Casti ke kontejneru provedena jako nastavitelna
prostfednictvim nastaveni ohfivaci kapacity pro ohfivani v blizkosti konvexnich &asti kontejneru,
pfi¢emz mnozina pfipeviiovacich useki, kterymi jsou prstencovité drazky o rozsahu 180° nebo
vice, je uspofadana na vnéjsi obvodové plose zabudované ¢asti.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynélezu je vyrabén zpisobem vyroby, ktery obsahuje:
kroky vytvareni mnoziny pripravenych otvori, uspofadanych v t&€sné blizkosti na vnéjsi obvodo-
v¢ plose zabudované Casti, jako je usek kompresorového mechanismu, a jejich ulozeni do kontej-
neru se zachovanim vile mezi kontejnerem,

kroky ohfivani kontejneru prostfednictvim potlaceni oblasti ohfivani na polohy, sméfujici k mno-
zZin€ piipravenych otvori v zabudované ¢asti z vnéjsi strany kontejneru v teplotnim rozmezi mezi
teplotou méknuti materialu kontejneru a jeho teplotou tani, a zatlaCovani stény kontejneru s po-
moci pfitlatnych pripravkd, jejichz primér je mensi, nez vnitini primér pfipraveného otvoru,
takze st€na kontejneru vstupuje do pfipravenych otvori, a

krok upinani zabudované ¢asti sténou kontejneru, ktera vstoupila do mnoziny pfipravenych otvo-
rii, usporddanych v obvodovém sméru na vné&jsi obvodové plose zabudované &asti pro pripevnéni
zabudované ¢asti ke kontejneru,

pfi¢emz sila pro upnuti zabudované &asti pro pfipevnéni ke kontejneru je sefizovana prostiednic-
tvim sefizeni alespon bud’ vzdalenosti mezi sttedem mezi pfipravenymi otvory, uspofadanymi v
t€sné blizkosti, a stfedem pfipraveného otvoru, a ohfivaci kapacity pro ohfivani kontejneru.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynalezu ma zabudovanou &ast, ktera tvori kompreso-
rové prostiedky, které jsou ulozeny v kontejneru a zakryvaji kompresni komoru pro provadéni
komprese,

vn€jsi obvodovou plochu zabudované &asti na strané vnéjsiho priméru zabudované &4sti, majici
pfedem stanovenou $itku a smétujici ke kontejneru s mezilehlou vali,

ptipeviiovaci aseky, majici mnozinu pfipravenych otvorl, uspofadanych v tésné blizkosti na
vngjsi obvodové plose, a \

konvexni Casti stény kontejneru, odpovidajici piipeviiovacim Gsekiim, které jsou pfitladovany z
vngjsi strany kontejneru a vstupuji do mnoziny pfipravenych otvori na vnéjsi obvodové plose
zabudované ¢asti pro ptipevnéni kontejneru k zabudované ¢asti,
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pFi¢emz vnitini pramér zabudované ¢asti je zmenSen tak, Ze je men$i, nez predem stanovena
hodnota, pro potlaceni deformace pii pfipeviiovani zabudované ¢asti ke kontejneru, pficemz
vnitini primér zabudované ¢asti, kterou je valce kompresorovych prostedki, je zmenSen tak, ze
je stejny nebo mensi, nez 75% vnéjsiho praméru.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynalezu ma zabudovanou ¢ast, ktera tvoti kompreso-
rové prostiedky, ulozené v kontejneru, a ktera je umisténa kolem kompresni komory pro zajisto-
vani komprese,

vnéjsi obvodovou plochu zabudované &asti na strané vnéjsiho priméru zabudované ¢asti, majici
pfedem stanovenou Sitku a sméfujici ke kontejneru s mezilehlou vili,

pfipeviiovaci useky, majici mnozinu pfipravenych otvori, uspofadanych v tésné blizkosti na
vnéjsi obvodové plose, a

konvexni ¢asti stény kontejneru, odpovidajici pfipeviiovacim usekiim, které jsou zatlaCovany z
vnéjsi strany kontejneru a vstupuji do mnoziny pfipravenych otvorii na vnéjsi obvodové plose

r

zabudované Casti pro pripevnéni kontejneru k zabudované ¢asti, pricemz

Sitka vnéj§i obvodové plochy zabudované &asti je zvétSena tak, Ze je vétsi, neZ pfedem stanovena
hodnota, pro potlaeni deformaci pii pfipevilovani zabudované ¢asti ke kontejneru, priemz Sitka
vnéjsi obvodové plochy zabudované &asti, kterou je valec kompresorovych prostredkil, je zvétse-
na tak, Ze je vétsi, nez 5% vné&jsiho praméru, nebo Sitka vnéjsi obvodové ¢asti zabudované Casti,
ktera je uspofadana kolem kompresni komory, ktera je slabsi, nez valec, je zvétSena tak, ze je
vétsi, nez jedno procento vnéjSiho priiméru.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynalezu méa zabudovanou &ast, ktera je ulozena v kon-
tejneru, a ktera oto¢né podepira kompresorové prostredky, které zajistuji kompresi,

vnéjsi obvodovou plochu druhé zabudované Easti na strané vnéjsiho priméru druhé zabudované
Casti, majici predem stanovenou §itku a sméfujici ke kontejneru s mezilehlou vili,
pfipeviiovaci useky, majici mnozinu pfipravenych otvori, uspofadanych v tésné blizkosti na

r %

vnéjsi obvodové plose zabudované ¢asti tak, ze smétuji ke kontejneru, a

konvexni Casti stény kontejneru, sméfujici k upeviiovacim usekiim, které jsou pfitlaCovany z
vnéjsi strany kontejneru a vstupuji do pfipravenych otvori na vnéjs$i obvodové ploSe zabudované
¢asti pro pripevnéni kontejneru k zabudované Casti,

Sitka vnéjsi obvodové plochy druhé zabudované ¢asti je nastavena tak, Ze je vétSi, nez pfedem
stanovena hodnota, a sifka vnéjsi obvodové plochy druhé zabudované ¢asti je nastavena tak, ze je
vétsi, nez jedno procento vnéjSiho priméru pro potlaceni deformaci pfi pfipeviiovani druhé zabu-
dované ¢asti ke kontejneru.

Kompresor podle tohoto provedeni tohoto vynalezu ma mnozinu kompresorovych prosttedki a
pfipeviiovacich usekl na vné&jsi obvodové plose kompresorovych prostredki, pfi¢emz jsou uspo-
fadany alespori na jednéch kompresorovych prostredcich.

Kompresor podle tohoto provedeni tohoto vynalezu ma mnozinu pfipeviiovacich seki, uspora-
danych na zabudované ¢asti nebo na druhé zabudované ¢asti v obvodovém sméru v téméf stej-
nych roztecich.

Kompresor podle tohoto provedeni tohoto vynalezu ma jednu z mnoZin pfipeviiovacich useku,
ktera je usporadana v blizkosti drazky pro ulozeni lopatky pro prepazeni kompresni komory
kompresorovych prostiedka.

Kompresor podle tohoto provedeni tohoto vynalezu vyuziva takové chladivo pro jeho stlatovani

s pomoci kompresorovych prostiedkd, jako je pfirodni chladivo, jako CO,, vzduch a voda, chla-
divo HFC a chladivo HCFC.
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Kromé toho otalivy elektricky stroj u provedeni podle tohoto vynalezu ma stator, ktery je ulozen
v uzavieném kontejneru s mezilehlou vili, pfi€éemz je umistén tak, Ze smétuje k rotoru, a sestava
z laminovanych elektromagnetickych ocelovych desek,

vnéjsi obvodovou plochu statoru, sméfujici k uzavienému kontejneru na stran€ vnéjStho priméru
statoru,

ptipeviiovaci Useky, z nichz kazdy ma mnozinu pfipravenych otvorl, uspofadanych na vnéjsi
obvodové plose v tésné blizkosti vzajemné od sebe, a

konvexni ¢asti uzavien¢ho kontejneru, odpovidajici pfipeviiovacim tsekiim, které jsou pritlaco-
vany z vnéjsi strany uzavien¢ho kontejneru pro vstup do mnoziny pripravenych otvord pro pfi-
pevnéni statoru k uzavienému kontejneru, pricemz

pfipravené otvory obklopuji mnozinu laminovanych elektromagnetickych ocelovych desek.

U otacivého elektrického stroje u provedeni podle tohoto vynalezu je stator proveden tak, Ze civ-
ky jsou navinuty soustfedné kolem magnetického pole.

Kromé toho u otacivého elektrického stroje podle provedeni tohoto vynalezu je mnozina pfipev-
novacich usekt usporadana na vnéjsi obvodové plose statoru v obvodovém sméru v téméf stej-
nych rozteéich.

Kompresor podle provedeni podle tohoto vynalezu je vyrabén prostfednictvim zplsobu vyroby,
ktery obsahuje:

kroky vytvareni mnoziny pfipravenych otvortl, uspofadanych v tésné blizkosti na vnéjsi obvodo-
vé ploSe zabudované ¢asti, jako je Gsek kompresorového mechanismu, a jejiho ulozeni do kontej-
neru s mezilehlou viili mezi kontejnerem,

kroky ohtivani kontejneru prostiednictvim potlaceni oblasti ohfivani na polohy, sméfujici k mno-
Zin¢ piipravenych otvorli v zabudované ¢asti z vngjsi strany kontejneru na teplotni rozmezi mezi
teplotou méknuti materialu kontejneru a jeho teplotou tani, a

~

pritlaCovani st€ny kontejneru prostfednictvim ptitlaénych pripravki, jejichz primér je mensi, nez
vnitin primér ptipraveného otvoru, takze sténa kontejneru vstupuje do ptipravenych otvord,
krok upinani zabudované ¢asti sténou kontejneru, ktera vstoupila do mnoziny pfipravenych otvo-
rii, uspofadanych v obvodovém sméru na vnéjsi obvodové plose zabudované ¢asti pro pfipevnéni
zabudované ¢asti ke kontejneru.

V souladu s provedenim tohoto vynalezu rovnéz zpusob vyroby kompresoru obsahuje krok pfi-
tlaCovani mnoZiny mist v t¢méf stejnych roztedich od vystupu z kontejneru pfi pfitladovani stény
kontejneru prostfednictvim pritlaénych piipravka.

V souladu s provedenimi podle tohoto vynalezu je mozno sniZit silu, kterou vyvozuje zabudova-
na Cast, a snizit napéti Giseku kompresorového mechanismu a statoru otacivého elektrického stro-
Je, tj. zabudované casti, pti pfipeviiovani useku kompresorového mechanismu nebo statoru otadi-
vého elektrického stroje ke kontejneru, takze je mozno zlepsit vykon kompresoru.

Kromé toho je moZno stabilné a pevné pfipevnit zabudovanou &ast ke kontejneru prostiednictvim
vyvozovani dostate¢né upinaci sily mezi mnozinami sousedicich pfipravenych otvorti v zabudo-
vané Casti.

Proto je tedy mozno zajistit vytvofeni vysoce spolehlivého kompresoru, ktery odolava b&znych a
nadmérnych sil, vyvozovanych béhem provozu kompresoru, pfiemz nezpiisobuje zadné pro-
blémy, jako je zvyseni hluku a vibraci, ke kterym jinak dochazi v disledku vratkosti zabudované
casti.
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Jak jiz bylo shora popsano, tak kompresor podle tohoto vynalezu miZze byt Siroce vyuzivan jako
riizné typy kompresorti, nebot’ vykon kompresoru je zlepsen, pfi¢emz kompresor ma vyssi spo-
lehlivost a delsi Zivotnost.

PATENTOVE NAROKY

1. Kompresor, obsahujici:

kontejner (1), majici valcovou sténu (la) kontejneru (1), a

zabudovanou &ast (101), uloZzenou v kontejneru (1) a majici pfedem stanovenou vili mezi vnitini
obvodovou plochou stény (1a) kontejneru (1) a zabudovanou &asti (101),

vyznacujici se tim, Ze

zabudovana &ast (101) obsahuje:

dvojici predem pripravenych kruhovych dloznych €asti (102) v mnoZiné mist v obvodovém smé-
ru na vnéjsi obvodové plose zabudované Casti (101);

pripevitovaci ¢ast (120) mezi kazdou dvojici pfedem pfipravenych loznych casti (102);

sténu (1a) valcového kontejneru (1) mé dvojici konvexnich €asti (107) stény kontejneru, odpovi-
dajicich kazdé dvojici pfedem ptipravenych Gloznych casti;

pripeviiovaci usek je tvofen konvexnimi &astmi (107) pro upnuti pfipeviiovaci ¢asti (120) mezi
dvojici ptedem piipravenych loznych ¢asti (102); a

dvojici predem pripravenych aloznych &asti (102) jsou usporadany na vnéjsi plose valce, ktery
pokryva kompresni komoru, ve stejnych roztecich, pficemz jedna z dvojic pfedem pfipravenych
aloznych &asti lezi v ramei + 25° od stfedové linie lopatkové drazky valce.

2.  Kompresor podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vzdalenost (P), ktera tvofi
polovinu vzdalenosti (L) mezi stiedy dvojice pfedem pripravenych Gloznych ¢asti, je mensi nez
dvojnasobek vnitiniho priméru (D1) predem pfipravenych aloznych Casti, pfi¢emZ je stejnd nebo
vétsi, nez 0,6 nasobek vnitiniho priméru (D1) (0,6 x D1 <P <2 x D1).

3. Kompresor podle naroku 1 nebo2, vyznac€ujici se tim, 7e délka kazdé z konvex-
nich &asti, vstupujici do pripravenych otvori, je stejna nebo mensi, nez 0,5 nasobek tloustky
stény kontejneru nebo je zhruba 1 mm.

4. Kompresor podle kteréhokoliv z naroki 1 az3, vyzna€ujici se tim, Ze zabudo-
vanou &asti je kterakoliv z nasledujicich soucasti:

vélec, ktery zakryva kompresni komoru useku kompresorového mechanismu, ktery zajiStuje
kompresi;

rém, ktery tvofi kompresni komoru nebo ktery oto¢né podepira Gsek kompresorového mechanis-
mu; a

nosny nebo podpérny Clen.

5. Kompresor podle kteréhokoliv z nrokti 1 az4, vyznaduj ici se tim, ze pfipeviio-

vaci Giseky jsou usporadany na vngjsi obvodové ploSe zabudovane asti v téméf stejnych rozte-
¢ich.
6. Kompresor podle kteréhokoliv z naroki 1 az 5, vyzna Cujici se tim, Zeteplotav

oblasti za podminek ohtivani leZi v rozmezi mezi teplotou pro méknuti materialu stény kontejne-
ru a teplotou tani tohoto materialu.
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7. Kompresor podle kteréhokoliv z narokd 1 az 5, vyznadujici se tim, ze teplota v
oblasti za podminek oh¥ivani je teplota v rozmezi od 600 do 1500 °C.

8. Kompresor podle kteréhokoliv z nérokd 1 a2z 5, vyznadujici se tim, ze teplota v
oblasti za podminek ohfivani je teplota v rozmezi od 800 do 1100 °C.

9. Kompresor podie kteréhokoliv z narokii 1 az8, vyznaéujici se tim, ze prstenco-
vité nebo obloukovité drazky jsou vytvofeny namisto pripravenych otvori.

10. Kompresor podle ndroku 9, vyznadujici se tim, ze stiedovy polomér (R) kazdé z
drazek je mensi, nez dvojnasobek Sitky (W) kazdé z drazek, pricemz je stejny nebo vétsi, nez
0,6 nasobek (0,6 x W <R <2 x W),

11. Kompresor podle kteréhokoliv z naroki 1 az 10, vyzna&ujici se tim, Ze zabudo-
vanou &asti je valec, ktery tvofi kompresorové prostredky, pfi¢emz vnitini pramér valce je stejny
nebo mensi, nez 75 % jeho vné&jsiho priméru.

12. Kompresor podle kteréhokoliv z naroki 1 az 11, vyznadujici se tim, e zabudo-
vanou Casti je valec, ktery tvofi kompresorové prostiedky, pfiems $irka vngjsi obvodové plochy
valce je stejna nebo vétsi, nez 5 % vnéjsiho priiméru.

13. Kompresor podle kteréhokoliv z narokd 1 az 12, vyzna&ujici se tim, ze

druha zabudovana ¢ast (13) je uloZena v kontejneru (1) s ponechanim predem stanovené viile
mezi vnitini obvodovou plochou stény (1a) kontejneru (1) a druhou zabudovanou &asti (13);
dvojice druhych pfipravenych tloznych &sti (102) je vytvoiena v mnoZiné mist v obvodovém
smeru na vn&j3i obvodové plose druhé zabudované ¢asti (13);

valcova sténa (1a) kontejneru (1) ma dvojice druhych konvexnich &ésti (107) na vnitini obvodové
ploSe stény (1a) kontejneru v mnozing mist v obvodovém sméru; a

druhy piipeviiovaci tsek je tvofen druhymi konvexnimi ¢astmi ( 107) pro upnuti pfipeviiovaci
Casti (120) mezi dvojici predem pfipravenych tloznych &asti (102), pricemz

Sifka vné&jsi obvodové plochy druhé zabudované ¢asti (13) je stejnd nebo vétsi, nez 1 % vnéjsiho
primeéru.

14. Kompresor podle kteréhokoliv z narokit 1 az 13, vyzna¢ ujici se tim, ze

zabudovanou €asti je stator, ktery vytvaii otadivy elektromotor spole&né s rotorem a sestéva z
mnoziny laminovanych elektromagnetickych ocelovych desek; a

pripravené otvory jsou uspofadany tak, Ze obklopuji mnozinu laminovanych elektromagnetickych
ocelovych desek.

36 vykresi
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Seznam vztahovych znacek:

a

1
1
2
3
4
5
6
6a
6b
7
8

9
10
11
11a
11b
12
12a
12b
12e
12f
13
16
16a
16b
16¢
20
21
22
23
24
25
32
33
35
36
101
102
103
106
107
108
109
110
111
112
113

— uzavieny kontejner

— sténa la kontejneru 1

— stator

— rotor

—hlava 4 valce

—ram

—klikovy htidel
—excentricky tisek 6a klikového htidele 6
— spodni excentricka ¢ast 6b klikového hfidele 6
—spodni valivy pist

— horni valivy pist

- spodni lopatka

—horni lopatka

— spodni valec

— vniténi primér 11a spodniho vélce 11
— lopatkova drazka

—horni vélec

— vnitini primér 12a horniho valce 12
— lopatkova drazka

— tésnici usek

—Sipka

— druh4 zabudovana ¢ast

- vélec

— vnitfni primér

— lopatkové drazka

— vnéjsi obvodova plocha

— spodni kompresni komora
— horni kompresni komora
— vstupni tlumi¢

— vstupni trubka

— spodni spojovaci trubka

— horni spojovaci trubka
—ram

— vykyvna spirala

— klikovy htidel

— pomocny ram

— zabudovana ¢ast

— ulozna &ast

— vstupni trubka

— konkavni ¢ast

— konvexni ¢ast

— oblast 108 ohtivani

— stied 109 ohfivani

- zékladnova ¢ast

— ptitlacny piipravek

— pritlacny stroj

— ptitla¢na sila

114a— prvni poloha 114a utéstiovaciho Gseku
114b— druha poloha 1 14b utésiiovaciho Gseku
1 14¢ — tieti poloha 114c utésiiovaciho useku

115

— vstupni otvor

116x— prstencovity konkavni pas

120
121
197
A
D
Dl

— ptipeviiovaci ¢ast

— stted 121 pFipevitovaci ¢asti 120
— konvexni ¢ast

— Sipka

— vnitini primér

— vnitin{ primeér
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Df - vné&jsi primér Df ramu 5

Ds - vnitini primér Ds uzavieného kontejneru 1
Dmo— vnéjsi primér Dmo piepazky 13

Dlci — vnitini primér spodniho vélce 11

Dlco — vn&jsi primér Dico spodniho valce 11
Duco- vnéjsi primér Duco horniho valce 12

Duci — vnitini primér Duci horniho valce 12

G —hloubka

H - velikost H zatladeni
K  —tloustka
P —vzdalenost

Tf —tloustka Tf pfiruby ramu 5
Tm —tloustka Tm ptepazky 13
6  —thel
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