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@ Tuftingnadel fir Nadelmodule von Tuftingmaschinen.

@ Bei einer Tuftingnadel fiir Nadelmodule, deren freier
Schaftteil im Querschnitt flach ausgebildet ist, weist der in
den Modulkdrper (21) einzuformende Schaftteil (12, 20, 23,
24) einen elliptischen oder rautenférmigen Querschnitt auf.
Die Hauptachsen der Querschnitte des freien Schaftteils (11)

" und des einzuformenden Schaftteils (12, 20, 23, 24) befinden

sich in der gleichen oder nahezu gleichen Ebene.
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Tuftingnadel fiir Nadelmodule von Tuftingmaschinen
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Die Erfindung betrifft eine Tuftingnadel fir Nadelmodule von
Tuftingmaschinen, deren freier Schaftteil im Querschnitt

flach ausgebildet sowie mit einer Fadenrinne und einem Ohr
versehen 1ist.

Fiir die Herstellung von Nadelmodulen von Tuftingmaschinen
werden Tuftingnadeln der eingaﬁg§ §énénnten Art verwendet;
deren in den Modulkdrper elnzuformender Schafttell, bei die-
sen Nadeln auch Kolben genannt, kreisf8rmigen Querschnitt
aufweist. Derart ausgebildete Tuftingnadeln werden den an sie
zu stellenden Anforderungen gerecht, wenn sie fiir Nadelmodule
mit verhdltnismdEBig groBer Nadelteilung verwendet werden, bei
welchen sie in entsprechend groSen Abstinden in dem Modulk®r-
per zur Anordnung gelangen. Die Tuftingnadeln, welche eine
solche Ausbildung besitzen, bereiten aber Schwierigkeiten,

wenn Nadelmodule mit enger Nadelteiluﬁg herzustellen sind,
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und zwar da durch den Durchmesser ihres einzuformenden
Schaftteils die Nadelteilung begrenzt ist und da dariiber hin-
aus deren Einformung in den Modulk@rper zu wiinschen ubrig
148t, wenn die Abstinde zwischen ihren einzuformenden Schaft-

teilen sehr gering sind.

Um dem abzuhelfen, wurde berelts elne Tuftingandel fiir dile
Herstellung von Nadelmodulen fir Tuftingmaschinen vorgeschla-
gen, bel welcher nicht nur deren freler Schaftteil, sondern
auch 1ihr einzuformender Schaftteil im Querschnitt flach aus-
gebildet ist (DE-0S 28 28 246). Infolge der ebenfalls flachen
Ausbildung des einzuformenden Schaftteils ist es nimlich mGg-~
l1ich, die Tuftingnadeln der infrage stehenden Art mit enger
Nadelteilung an dem Nadelmodul anzuordnen. Abgesehen davon
bewlirkt die flache Ausbildung des einzuformenden Schaftteils
der bekannten Tuftingnadel eine Sicherung gegen Verdrehung
‘"derselben in dem Nadelmodul. Andererselts ist aber die flache
Ausbildung des einzuformenden Schaftteils der bekannten
Tuftingnadel nicht optimal fir deren Einformung in den Modul-

korper und lhren Halt in diesen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Tuftingnadel
fiir Nadelmodule von Tuftingmaschinen zu schaffen; welche die
Vortelle der bekannten Tuftingnadel mit flachem einzuformen-
dem Schaftteill aufweist und dariiber hinaus besonders ginstige
Verhdltnisse fir ihre Einformung in den Modulkdrper und ihren
Halt in diesem ergibt.

Hierzu sieht die Erfindung eine Tuftingnadel der eingangs ge-
nannten Art vor, welche sich insbesondere dadurch kennzelich-
net, da8 der in den ModulkSrper einzuformende Schaftteil der-
selben elliptischen oder rautenfdrmigen Querschnitt aufweist,
wobel sich die Bauptachsen der Querschnitte des freien
Schaftteils und des einzuformenden Schaftteils in der glei~

chen oder nahezu gleichen Ebene befinden.
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Infolge der erfindungsgemiBen Ausblildung der neuen Tuftingna-
del ist es m8glich, diese ebenfalls mit enger Nadelteilung in
dem Nadelmodul anzuordmen, und zwar insbesondere dann, wenn
bei ihr, wie dies vorzugswelise vorgesehen 1st, der Quer-
schnitt des einzuformenden Schaftteils in Richtung seiner
Hauptachse eine wesentllich gréB8ere Abmessung als in Richtung
seiner Nebenachse aufweist. Dariiber hinaus 188t sich dle neue
Tuftingnadel wegen ihrer Ausbildung besonders gut in den Mo-
dulk8rper einformen, da bei dem Einformvorgang, bei welchem
der einzuformende Schafttell der Nadel mit Leglerungsmaterial
umgossen wird, das Legierungsmaterial ungehindert von den
schmalen Lingskanten des einzuformenden Schaftteils aus zwi-
schen dessen benachbarte Seitenflichen flleBSen kann. Ferner
ergibt sich bel der neuen Nadel aufgrund ihrer Ausbildung ein
besonders guter Halt in dem ModulkSrper, da nach deren Ein-
formung in diesem ihr eingeformter Schaftteil ohne Fehlstel-

len dicht von dem ModulkOrpermaterial umschlossen wird.

Durch die Querschnittsform l1hres einzuformenden Schaftteils
wird die neue Tuftingnadel In dem ModulkSrper ebenfalls gegen
Verdrehung gesichert. Um auch eine Sicherung der neuen Nadel
in dem ModulkOrper gegen Axlialverschiebung zu bewirken, ist
erfindungsgemdB8 weiter vorgesehen, daB8 ihr einzuformender
Schaftteil in an sich bekannter Weise in Abstand von seinem
vorderen und hinteren Ende an wenigstens einer seiner Seiten
eine Abflachung aufwelist. Bel der Einformung der Nadel in den
Modulkbrper wird diese Abflachung von Legierungsmaterial aus~
gefillt, welches dann eine Lingsverschlebung der Nadel in dem
Modulkbrper verhindert.

Damit die neue Tuftingnadel nach dem Einbau von unter Verwen-
dung derselben hergestellten Nadelmodulen in eine Tuftingma-~
schine die richtige Stellung mit Bezug auf den zugehBrigen

Greifer der Tuftingmaschine einnimmt, kann man die neue Tuf-~

tingnadel mit einer entsprechenden Verdrehung um ihre Lings~
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achse um einige Winkelgrade in den ModulkBrper einformen. An-

dererseits kann erfindungsgem#ZB hierzu aber auch vorgesehen
sein, dag der freile Schaftteil der neuen Nadel gegeniiber de~

ren einzuformendem Schaftteill in an sich bekannter Weise unm

einige Winkelgrade verdrallt ist.

In der Zeichnung sind Ausfihrungsformen der neuen Tuftingna-

del sowie unter Verwendung derselben hergestellte Nadelmodule

fir Tuftingmaschinen beispielsweise sowie teilweise schema-

tisch dargestellt, und zwar zeigen:

Fig.

Filg.

Fig.

Figo

Fig.

Fig.

Fige.

eine Augfihrungsform der Tuftingnadel in

Seitenansicht,

den freien Schaftteil der Tuftingnadel im
Schnitt nach Linie A-B der Fig. 1,

den freien Schaftteill der Tuftingnadel im
Schnitt nach Linie C-D der Fig. 1,

den einzuformenden Schaftteill der Tuftingnadel
im Schnitt nach Linie E-F der Fig. 1,

den einzuformenden Schaftteil der Tuftingnadel
im Schnitt nach Linie G-H der Fig. 1,

den einzuformenden Schafttell einer anderen
Ausfihrungsform der Tuftingnadel im Quer-

schnitt,

eine Ausfihrungsform eines unter Verwendung von
Tuftingnadeln, deren einzuformender Schaftteil
elliptischen Querschnitt aufweilst, hergestell-
ten Nadelmoduls im Querschnitt und in Teildar-
stellung,
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Fig. 8 eine Ausfiihrungsform eines unter Verwendung von
Tuftingnadeln, deren einzuformender Schaftteill
rautenfdrmigen Querschnitt besitzt, hergestell-~
ten Nadelmoduls im Querschnift und in Teildar-
stellung,

Fig. 9 eine weitere Ausfiihrungsform eines unter Ver-
wendung von Tuftingnadeln, deren einzuformender
Schaftteil elliptischen Querschnitt aufweist,

hergestellten Nadelmoduls im Querschnitt und in
Teildarstellung und

Fig. 10 eine weitere Ausfiihrungsform eines unter Ver-
wendung von Tuftingnadeln, deren elnzuformender
Schaftteil rautenfdrmigen Querschnitt besitzt,

hergestellten Nadelmoduls im Querschnitt und in
Teildarstellunge.

Die in den Figuren 1 - 5 dargestellte Tuftingnadel hat einen

frelen Schaftteil 11 sowie einen einzuformenden Schaftteil
12.

Der freie Schaftteil 11 besitzt flachen, und zwar etwa recht~
eckigen Querschnitt. Von dem vorderem Ende des frelen Schaft-
teils wird die Nadelspitze 13 gebildet. Im AnschluB an die
Nadelspitze ist der frele Schaftteil mit dem NadelShr 14 ver-
sehen. Auf dieses folgt elne an einer Seltenfliche des freien
Schafttells vorgesehene Fadenfiihrungsrinne 15, die sich bis
etwa zu dem Ubergangsbereich 16 zwischen dem freien Schaft-
teil und dem einzuformenden Schaftteil erstreckt. An seiner
gegeniiberliegenden Seitenfliiche besitzt der freie Schaftteil
im AnschluB an das Nadeldhr 14 ferner noch eine Hohlkehle 17
sowle eine Fase 18, welche fiir das Passieren eines mit der

Nadel zusammen wirkenden Greifers vorgesehen sind.
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Der einzuformende Schaftteill 12 weist elliptischen Quer-
schnitt auf. Dabei besitzt er in Richtung seiner Hauptachse
eine wesentlich grGB8ere Abmessung als in Richtung seiner Ne-
benachse, und zwar ist derem Abmessungsverhdltnis etwa 2:1.
In Abstand von seinem vorderen und hinteren Ende ist der ein-
zuformende Schaftteill an seinen beiden gegeniiberliegenden
SeitenflZchen mit Je einer Abflachung 19 versehen.

Wie die Figuren 2 und 3 zeigen, ist bei der dargestellten
Tuftingnadel der freie Schaftteill 11 gegeniiber dem einzufor-
menden Schaftteil 12 um einen Winkel OC verdrallt, und zwar
durch entsprechende Verdrehung der Nadel in denm ﬁbergangsbe-
reich 16 zwischen ihren beiden Schaftteilen. Die Verdrallung
betrigt dabeil etwa 6 Winkelgrade.

Die Tuftingnadel, von welcher der Querschnitt ihresg einzufor-
menden Schaftteils 20 in Fig. 6 dargestellt ist, entspricht
hinsichtlich ihrer Ausbildung der in den Figuren 1 - 5 darge-
stellten Tuftingnadel bis auf den Unterschied, da8 der Quer-
schnitt ihres einzuformenden Schaftteills nicht elliptisch,
sondern rautenfdrmig ist. Dabei weist der Querschnitt des
einzuformenden Schafttells in Richtung seiner Hauptachse
ebenfalls eine wesentlich grdSere Abmessung als in Richtung
seiner Nebenachse auf, wobel das Abmessungsverhiltnis wieder-

um etwa 2:1 betridgt.

Der in Fig. 7 dargestellte Nadelmodul ist unter Verwendung
von Tuftingnadeln hergestellt, derem Ausbildung den Figuren

1 - 5 entspricht. Bei diesem Nadelmodul sind die Tuftingna-~
deln mit ihrem einzuformenden Schaftteil 12 derart in den Mo-
dulkSrper 21 eingeformt, daf8 sich deren eingeformter Schaft-
teil mit seiner Hauptachse jeweils genau in paralleler Lage
zu den StirnfliEchen 22 des Modulkdrpers befindet. Die in dem
Modulkdrper 21 eingezeichneten kleinen Pfeile deuten an, wie
das Legierungsmaterial, von welchem der ModulkSrper gebildet

wird und das die Einformung der Nadeln bewirkt, von den
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schmalen L¥ngskanten des einzuformenden Schafttells 12 zwi-

schen deren Seitenfldchen zu flleBen vermag.

Der in Fig. 8 gezeigte Nadelmodul ist unter Verwendung von
Tuftingnadeln hergestellt, deren einzuformender Schaftteil 20
eine Fig. 6 entsprechende Querschnittsform aufweist. Im

Ubrigen entspricht dieser Nadelmodul demjenigen der Fig. 7.

Der in Fig. 9 veranschaulichte Nadelmodul ist unter Verwen-
dung von Tuftingnadeln hergestellt, deren einzuformender
Schaftteil 23 ebenfalls elliptischen Querschnitt aufweist,
welche aber keine Verdrallung ihres frelem Schaftteils gegen-
iber ihrem einzuformenden Schafttell aufweilisen. Da beil diesen
Nadeln der frele Schafttell gegeniiber dem eingeformten
Schaftteil nicht verdrallt ist, sind diese mit i1hrem einzu-
formenden Schaftteil in dem ModulkSrper 21 derart eingefornmt,
da8 sich die Hauptachse desselben jeweils in einem Winkel/@
gegeniiber einer zu den Stirnfldchen 22 des ModulkSrpers 21

parallelen Linie befindet. Der Winkel/3 welst dabel eine Gro-
Be von etwa 6 Winkelgraden auf.

Der Nadelmodul der Fig. 10 entspricht demjenigen der Fig. 9
bis auf den Unterschied, daB8 er unter Verwendung von Tufting—~
nadeln hergestellt ist, deren elnzuformender Schaftteil 24

rautenf8rmigen Querschnitt sufweist.

Durch die in den Figuren 8 bisg 10 eingezeichneten kleinen

Pfeile so0ll ebenfalls angedeutet werden, wie bel der Einfor-
mung der Nadeln in den Modulkdrper das diesen bildende Legle-
rungsmaterial von den schmalen LEngskanten der einzuformenden

Schafttelle zwischen deren Lingsflichen flieBt.

Sowelt die Tuftingnadeln einzuformende Schaftteile mit
rautenf8rmigem Querschnitt aufweisen, 1st dieser, wie in den
Figuren 6, 8 und 10 gezeigt, an den schmalen Lingskanten
sowie dem Mittelteil ihrer Seitenflichen abgerundet, um
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hierdurch auch zZu einer guten Einformung in dem ModulkBrper

beizutragen.
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Anspriiche

1. Tuftingnadel flir Nadelmodule von Tuftingmaschinen,
deren freler Schaftteil im Querschnitt flach ausgebildet
sowle mit einer Fadenrinne und einem Ohr versehen
ist, dadurech gekennzedlchnet, daB
der in den Modulk8rper (21) einzuformende Schaftteil
(12,20,23,24) derselben elliptischen oder rautenfSrmigen
Querschnitt aufwelst, wobei sich die Hauptachsen der
Querschnitte des freien Schafttelils (11) und des
einzuformenden Schaftteils (12,20,23,24,) in der gleichen

oder nahezu gleichen Ebene befinden.

2. Tuftingnadel nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Querschnitt des einzuformenden
Schafttells (12,20,23,24) in Richtung seiner Hauptachse eine
wesentlich gréBere Abmessung als in Richtung seilner
Nebenachse aufweist.

3. Tuftingnadel nach elnem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB ihr einzuformender Schaftteil
{12) in an sich bekannter Welse in Abstand von seinem
vorderen und hinteren Ende an wenigstens einer seiner Seiten
eine Abflachung (19) aufwelst.

4, Tuftingnadel nach einem der Anspriiche 1 - 3,
dadurch gekennzeichnet, daB ihr freler Schafttell (11)
gegeniiber lhrem einzuformenden Schaftteil (12) in an sich
bekannter Weise um einige Winkelgrade verdrallt ist.
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