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Przy składaniu wielodizielnych ferm od¬
lewniczych powierzchnie przylegania od¬
dzielnych ferm wymagają stosowania u-
szczelnień, wykonanych z nadzwyczajną
dokładnością, co powoduje trudności, szcze¬
gólnie przy takich odlewach, gdy odlewane
przedmiety, jak np. szyny, rury i tym po¬
dobne, częściowo wychodzą poza formę,
wskutek czego muszą być uszczelniane nie-
tylko powierzchnie przylegania części for¬
my wiziględem siebie, ale również względem
występujących z formy przedmiotów. Do¬
tychczas wykonywano tego rodzaju uszczel¬
nienia przeważnie przez zapełnianie ze¬
wnętrznych miejsc przylegań gliną, okrada¬
no również powierizichnie przylegania czę¬
ści formy zanurzonymi w melasie sznurami
azbestowemi, lub też stosowano cały sze¬

reg innych średkó^w, które jednak albo po¬
wodują znaczne koszty albo też nie dają
wystarczającego zabezpieczenia.

Przedmiotem wynalazku jest prosta w
użyciu, same czynnie uszczelniająca się for¬
ma odlewnicza. Według wynalazku dla wy¬
tworzenia części wielodzielnej formy model
ciała, który ma być odlany i ewentualnie
występować poza formę, zostaje umocowa¬
ny w zwykły sposób na podstawie, a
wytworzona odlewnicza skrzynia, dokład¬
nie otaczająca przedmiot, nieruchomo
umieszczona na podstawie. Przy wtła¬
czaniu piasku formierskiego skrzynia
odlewnicza zostaje umieszczona nie bez¬
pośrednio, jak dotychczas, na podsta¬
wie, a przez małe odległościowe li¬
stwy utrzymana w odległości od niej o



,^o mm. w&kutek czego i wykrój profilowy
"*Hla obrabianego przedmiotu nie przylega

ł>e2^średnio fdo itiodelii tego przedmiotu.
» * W*tern położeniu odlewniczej skrzyni zo¬

staje wtłoczony piasek focmfie^sM i przez
to wytworzony wystejp piaisku formletlsfe-
go mad krawędziami skrzyni odtewlniczej,
ograniczającemi powierzchnie przylegania
formy. Przy składaniu 5 iśfctekanilu w ten
sjposób utworzonych caęści: formy będzie
miało miejsce pbwrotne wchodzenie piasku
do formy, a ptfaez to wiztaijemne przyciska¬
nie powierzchni ptrzylegania wzjgjejdem isde-
biie S wfcgl^dem obraŁSanego przedmiotu, aż
do czasu nakrycia się przylegających kra¬
wędzi skrzyń odlewniczych. Gdy skrzynia
odletwtnidza jest zulpełnie zamknięta, t. j.,
gdy obejmuje ze wtoytstkich stlron, aż do
powierzichni przylegania formę, to ściska¬
nie /skrzyni odlewiniczfej może nastąpić tyl¬
ko przy śfciślnięciu zawartego w całej; taranie
piasku! fcrmiersldeigo, przyczem prz^zlna-
czona do przyjędia odleSwu próżna prlze-
sflrzeń formy również musi ulegać zmia¬
nom, które są, oczywiścief niepożądane. Z
drugiej zaś strony przy plastyczności pia¬
sku formierskiego ciśnienie powierzchniowe
nie bidzie zbyt duże, a uszfczelniienie —
wadliiwe.

Powiękisłzenie powfierizfehtiiowego cffiśliic-
nia W zewnętrznych krawędziach po¬
wierzchni przylegania ociąga się przez u-
mieiszczienie przy wewnętrznych ściianach
skrzyń odlewtnlicłzych; ograniczających po¬
wierzchnie' iprzylegania, listew uszczelniają^
cyćh pfrawie przy samej powierzchni przy¬
legania, które przenikają do piasku for¬
mierskiego. Pomiędzy powierzchnią prizylle-
gania i uszczelniającą liiistłwią znajduje się
wteidy bardzo cienka warstwa piasku for¬
mierskiego, która przy ściskaniu częiścli for¬
my doznaje stosuinkowto silnego ściiskania i
przez to wywołuje wiięksfce, ciśnienie na
przylegająćą powierzchnię przylegania,
wytwarzając w ten sposób uszczelnia¬
jącą powierzchnię, która w kształcie

wąskiej obwódki otacza pierścieniowo
powierzchnie pirtzylegamia i .przez to całko¬
wicieuszczelnia próżną przestrzeń formy.

Poniewa* i przy takiem urządzeniu mo¬
gą jeszcze występować odkształcenia w
próżnej przestrzeni formy, to wskazane
jest wytwarzanie skrzyni odlewlniczieij nie-
zamkniętej przy opuszczeniu ścianek skrzy¬
ni odlewniczej,, ldżąCej nąprizecfrw po¬
wierzichni przylegania. Działanie listew u-
szczelniających jest przytem ultrzymane,
dzftęki czemlu wytwarza sdię i w tym wy¬
padku pierścjeniowiata ^owierzchiiia u-
szczełniająca przy krawędizi powierzchni
przylegania. W ś^odkowe^ części po¬
wierzchni! przylegania ,przy brakującej
ścltanie tylnej .skrzyni odlewniczej, ściska¬
nie piasku formierskiego nie zachodzi wteia-
le albo tylko w małym stophiu i pliasek ten
belz znacznych odkształceń zostaje wyci¬
śnięty ze skrzyni. Również nie może wy¬
stępować odkształcenKe próźinej pfrzeisitrze-
ni formy. Ponieważ powierzchnie przenika¬
jącego poza formę obrabianego przedmiotu
są mniej więcej równoległe do kierunku ci¬
śnienia, wywieranego przy ściilskaniu formy,
to przy opisanym sposobie nie daje się o-
siąginąć ciśnienia formy na powierzchnie
obrabianego przedmiotu, ptoez co uszczel¬
nienie tych powierzichni, bez zastosowania
dlallszych do tego ceilu środków, jest nie-
możllilwe, Należy w tym wypadku umieścić
uszczelniające listwy nie równolegle wzglę¬
dem uszczelnianych powierzchni przedmio¬
tu, a pochyło do nich, wskutek czego przy
ściskaniu części formy znajdujący się po¬
między listwą Uszczelniającą i powierzch¬
nią przylegania piasek formierskii! przeciska
się do wierzchołka stożkowej przestrzeni
pośredniej i w ten sposób ściiśile przylega
do obrabianego przedmiotu.

Na załączonym rysunku fig. 1 do 5
przedstawiają ukształtowanie formy odpo-
wlfednio do wynalazku przy aluminioter-
micznem przelaniu dwóch szyn w celu ich
spojenia. Fig. 1 jest przekrojem poprzecz-

— 2 —



nym A — A przen połowię pustej skrzyni
odleWniłczej; fig. 2 — takim samym prze¬
krojem prizez potową «krzynlil odlewniczej,
wypełnionej piaskiem formileriskim, przed
ściśnięciem częślci formy; fig. 3 — przekro-
jfem podłużnym B — B przez skrzynię od¬
lewniczą, nfewypełlnióną piaskiem formiŁer-
skim; fig. 4 i 5 — pkjzicmejni przekrojami
pirzez formę, przyczem fig; 4 — przed ści-
śnięcfilem, a fijg. 5 — pol ściiśnięam połów
skrzyni odlewniczeij. Na obu fig/ 4 i 5
przedstawiona jest jedna ze stpawainych
szyn; druga szyna nie jest uWidbc|zniiana.
We wfsizystkich fijgurach są oznaczone przez
d ściany iskrzynli1 odleWIniczej 1, 2, 3, prziez
e oznaczono liJstwy uisizCzelniająee, przez
f — piasek formierski, pirzez, g — próżną
przestrzeń dla odlewu1, przez h — występ
piaisku formiersikjcjgo poza krawędzią skrzy¬
ni odlewniczej, p^zez k — trztpiienie do ści¬
skania, połów formy i przeiz m — jedną ze
spawanych szyn. Na fffig. 1 uwidoCznibno u-
mielszCzeniie liiistew uszczelniających nie we¬
dług lffrijii cbrysia płrztekroju rioprzecznegto
szyn. Na dolnej strohie zderzenia dzyń list¬
wa dszCzeMająca jest pochylona wzglę¬
dem podstawy szyn, wskutek Czego prfcy
przyciskaniu obu połów pilaisek musii posiu-
wae siiię do stożkowatej pfrizestrzeniii pomię¬
dzy obte Bizyny i mtilsii działać ulszićzelbiają-
co przy podstawie szyn. W taki isam sfpoisóib
są uimicszczone listwy przy górnej stronie
pbdlstawy szyta, jak również plrzy góirtrych
i dolnych powierzchniach głowicy szyn. Fig.
3 uwfldocznia listwy uszczelniające, tworzą¬
ce całkowicie zamknffiętą opriaWę około po¬
wierzchni przylegania, przez co wytwarza

się odpowiednią uszczelniającą powierzch¬
nię. Fig. 4 i 5 uwidoczniłają sposób, w jaki
piasek formierski przesuwa się w skrzyni
odlewniczej przy ściskaniu.

Zastrzeżenia p at ent o w e.

1. Wielodzielna forma odlewnicza z

samoCzynnieon uszczelnieniem oddlzielinych
części, jako też umieszczonych w skrzyni
przedmiotów, znamienna teon, że ogranicza¬
jące powierzchnie przylegania ściany każ¬
dej skrzyni odlewniczej występują swemi
krawędziami nieco za powierzchnie przyle¬
gania.

2. . Forma weidłuig zastrz* 1, znamienna
tern, że przy ograniczających ,powfieii1zchnie
przylegania weiwmętrznych ścianach .skrzyń
odlewniczych umieszczone są w małej od¬
ległości od powierzchni przylegania prze¬
nikające w piasek formierski listwy u-
szczelniające.

3. Ferma według zasitrz. li 2, zna¬
mienna tern, Ż£i listwy usizezelniające są po¬
chylone względem powierzchni obrabianego
przedmiotu i mają w przybliżeniu kierunek
występującego przy ściskaniu części formy
ciśriieiDia.

4. Forma*według zastrz. 1 — 3, zna¬
mienna tern, że naprzeciw powierzchni
przylegania niema ścian skrzyni odlewni¬
czej.

Elektro Thermit G. m. b. H.
Zastępca: M. Brofcman,

rzecznik patentowy.
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Druk^L. Bogusławskiego, Warszawa.
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