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Przy skladaniu wielodizielnych form od-
lewniczych powierzchnie przylegania od-
dzielnych form wymagaja stcsowania u-
szczelnien, wykonanych z nadzwyczajnag
dckladncscia, co peweduje trudnoscei, szcze-
gblnie przy takich odlewach, gdy odlewane
przedmicty, jak np. szyny, rury i tym pe-
dobne, czeSciowo wychodzg poza forme,
wskutek czegc musza by¢ uszczelniane nie-
tylko powierzchnie przylegania czesci for-
my wezgledem sietie, ale réwniez wzgledem
wystepujacych z fermy przedmiotéw, Do-
tychczas wykonywano tego rodzaju uszczel-
nienia przewaznie przez zapelnianie ze-
wnetrznych miejsc przylegan gling, oktada-
nc réwniez powienzchnie przylegania cze-
éci formy zanurzenemi w melasie sznurami
azbestcwemi, lub tez stosowano caly sze-

reg innych ércdkéw, ktore jednak albo po-
woduja znaczne koszty albe tez nie daja
wystarczajacego zabezpieczenia.
Przedmictem wynalazku jest prosta w
uzyciu, samcczynnie uszczelniajaca sie for-
ma cdlewnicza, Wedtug wynalazku dla wy-
tworzenia czesci wielodzielnej formy model
ciala, ktéry ma by¢ odlany i ewentualnie
wystepowaé poza forme, zostaje umocowa-
ny w zwykly sposéb na podstawie, a
wytworzona odlewnicza skrzynia, doktad-
nie otaczajaca przedmiot, nieruchomo
umieszczona na podstawie. Przy wila-
czaniu piasku formierskiego skrzynia
odlewnicza zostaje umieszczona nie bez-
posrednio, jak dotychczas, na podsta-
wie, a przez male odleglosciowe li-
stwy utrzymana w odlegloéci od niej o 4—
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Fila obu*abl,alneg’o przedmiotu nie przylega

bezpoénedmo do hwdel*u tego przedmiotu.
A tem ' polozeniu “odlewniczej skirzyni zo-
staje wtloczony piasek formierski i przez
to wytworzony wystep piasku formierskie-
go nad krawedziami skrzyni odlewhiczej,
ograniczajacemi powierzchnie przylegania
formy. Przy sktadamiu & Sciskaniu w ten
sposéb utworzonych czeéci formy bedzie
mialo miejsce powrotne wchodzenie piasku
do formy, a przez to wzajemme przyciska-
nie powierzchni przylegania wzgledem sie-
bie & wzgledem obrabianego przedmiotu, az
do czasu nakrycia sie przylegajacych kra-
wedzi skrzyn odlewniczych. Gdy skrzymia
odlewnicza jest zupetnie zamknieta, t. Jor
gdy cbejmuje ze wszystkich stron, az do
powierzchni przylegania forme, to $ciska-
nie skrzyni odlewniczej meze nastapié tyl-
ko przy éci$nieciu zawartego w cattej: formie
piasku formierskiego, przyczem przezna-
czona do przyjecia odlewu prézna prze-
strzefi formy réwniez musi ulegaé zmia-
nom, ktére sa, oczywiscie, niepozadane, Z
drugiej za§ strony przy plastycznosci pia-
sku formienskiego ciénienje powierzchniowe
nie bedzie zbyt duze, a usziczelmeme —
wadliwe,

Powieksizenie po*wi:erzchmowielgo ciénie-
nia W zewnetrznych krawedziach po-
wierzchni przylegania osiaga sie przez u-
mieszczenie przy wewnetrznych $cianach
skrzyn odlewnliczych, ograniczajacych po-
wiierzchnie przylegania, listew wszczelniaja-
cych prawie przy samej powierzchni przy-
legania, ktére przenikaja do piasku for-

mierskiego. Pomiedzy powtierzchnia, przyle-.

gania i uszozelniajacq listwa znajduje sie
wtedy bardzo cienka warstwa piasku for-
mierskiego, ktéra przy sciskaniu czesci for-
my doznaje stosunkowo silnego $ciskania i
przez to wywoluje wigksze cisnienie na
przylegajaca powierzchnie przylegania,
wytwarzajac w ten sposéb uszczelnia-
jaca powierzchnig, ktéra w ksztalcie

waskiej obwéodki otacza pierscieniowo
powierzchnie prizylegania i przez to calko-
wicie uszczelnia préina przestrzen formy.

Poniewas.i przy takiem urzadzeniu mo-
ga jeszcze wystepowaé odksztalcenia w
préznej przestrzeni formy, to wskazane
jest wytwarzanie skrzyni odlewniczej nie-
zamknigtej przy opuszczeniu $cianek skrzy-
ni odlewniczej, lezacej naprzeciw po-
wierzchni przylegania. Dzialanie listew u-
szczelniajacych jest przytem utrzymane,

- dzieki czemu wytwarza si¢ i w tym wy-

padku pierécieniowata powierzchnia wu-

szczelniajaca przy krawedzi powienzchni
przylegania, W srodkowej cze$ci po-

wierzchni  przylegania przy brakujacej
éciianie tylnej skrzyni odlewniczej, $ciska-
nie piasku formierskiego nie zachodzi wica-
le albo tylko w malym stopniu i piasek ten
beiz znacznych odksztalceri zostaje wyci-
$niety ze skrzyni. Réwniez nie moze wy-
stgpowaé odksztalcenie préznej przestrze-
ni formy. Poniewaz powierzchnie przenika-
jacego pcza forme obrabianego przedmiotu
sq mniej wigcej réwnolegle do kierunku ci-
$nienia, wywieranego przy $ciskaniu formy,
to przy opisanym sposobie nie daje si¢ o-
siagna¢ ciSnienia formy na powierzchnie
obrabianego przedmictu, przez co uszczel-
niénie tych powierzchni, bez zastosowania
dalszych do tego celu s$rodkéw, jest nie-
mozliwe. Nalezy w tym wypadku umiescié
uszczelniajace listwy nie réwnolegle wzgle-
dem wszczelnnarnych powierzchni przedmio-
tu, a pochylo do nich, wskutek czego przy
éciskaniu czesci formy znajdujacy sie po-
migdzy listwa uszczelniajaca i powierzch- -
nia przylegania piasek formierski przeciska
si¢ do wierzchotka stozkowej przestrzeni
posSredniej i w ten sposéb scisle przylega
do obrabianego przedmiotu,

Na zalgczonym rysunku fig. 1 do 5
przedstawiaja uksztaltowande formy odpo-
wilednio do wynalazku przy aluminioter-
micznem przelaniu dwéch szyn w celu ich
spojenia. Fig. 1 jest przekrojem poprzecz-



nym A — A przez polowe pustej skrzyni
odlewniczej; fig. 2 — takim samym prze-
krojem prizez polowe skrzynii odlewniczej,
wypelnionej piaskiem formierskim, przed
$cisnieciem czedci formy; fig. 3 — przekro-
jem podluznym B — B przez skrzynie¢ od-
lewnicza, niewypelniona piaskiem formier-

skim; fig. 4 i 5 — pozicmemi przekrojami !

przez forme, przyczem fig. 4 — prized $ci-
$nieciem, a fig. 5 — po $ci$nieciu poléow
skrzyni odlewniczej. Na obu fig. 4 i 5
przedstawiona jest jedna ze spawanych
szyn; druga szyna nie jest uwidoczniona.
We wiszystkich figurach sa oznaczone przez
d $ciany skrzyni odlewniczej 1, 2, 3, przez
e oznaczono listwy uszczelniajace, przez
f — piasek formierski, przez ¢ — prézna
przestrzenn dla odlewu, przez h — wystep
piasku formierskiego poza krawedzia skrzy-
ni odlewniczej, przez k — trzpienie do $ci-
skania, poléw formy i przez m — jedna ze
spawanych szyn. Na fig. 1 uwidoczniono u-
mieszczenie listew uszczelniajacych nie we-
dtug linji cbrysia przekroju poprzecznego
szyn. Na dolnej stronie zderzenia szyn list-
wa uszczelniajaca jest pochylona - wzgle-
dem podstawy szyn, wskutek czego przy
przyciskaniu obu potéw piasek musi posu-
waé sie do stozkowatej przestrzeni pomie-
dzy obie szyny i musi dziataé uszczelniaja-
co przy podstawie szyn, W taki sam sposéb
sa umieszczone listwy przy gérnej stronie
podstawy szyn, jak réwniez przy goérnych
i dolnych powierzchniach glowicy szyn. Fig.
- 3 uwidocznia listwy uszczelniajace, tworza-
ce catkowicie zamkniets oprawe okolo po-
wierzchni przylegania, przez co wytwarza

si¢ odpowiednia uszozelniajaca powierzch-
nie. Fig. 4 i 5 uwidoczniaja sposéb, w jaki
piasek formierski przesuwa sie w skrzyni
odlewniczej przy $ciskaniu.

Zastrzezenia patentowe,

1. Wielodzielna forma odlewnicza z
samoczynnem uszczelnieniem oddzielnych
czesci, jako tez umieszczonych w skrzymi
przedmictéw, znamienna tem, ze ogranicza-
jace powierzchnie przylegania $ciany kaz-
dej skrzyni odlewniczej wystepuja swemi
krawedziami nieco za powierzchnie przyle-
gania,

2. . Forma wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze przy ograniczajacych powlerzchnie
przylegania wewnetrznych $§cianach skrzynh
odlewniczych umieszczone s3 w malej od-
legtoéci od powierzchni przylegania prze-
nikajace w piasek formierski listwy u-
szczelniajace. _ '

3. Forma wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, zz listwy uszczelniajace sa . po-
chylone wzgledem powierzchni obrabianego
przedmiotu i maja w przyblizeniu kierunek
wystepujacego przy $ciskaniu czesci formy
ci$nienia,

4, Forma wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, Ze naprzeciw powierzchni
przylegania niema $cian skrzyni odlewni-
czej. '

Elektro Thermit G. m. b. H.
Zastepca: M, Brokman,
rzecznik patentowy.
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