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(54) Dispozitiv si metoda de amortizare a tonurilor alicote

(57) Rezumat:
1

Prezenta inventie se referd la un
dispozitiv si 0 metodd de amortizare a tonurilor
alicote, care rezolvd problema tehnicd a
atenudrii tonurilor alicote la instrumentele care
au un numér mare de corzi (6) montate intre
doud puncte de fixare (7) ale sir, in care un
muzician nu atinge corzile (6) cu degetele sau
cu un accesoriu de mand. Astfel de instrumente
sunt, de exemplu, pianul si pianul vertical.
Inventia este configuratd tehnic astfel incét
snurul (6) proximal de unul dintre ambele
puncte de fixare (7) ale snurului, prin
intermediul dispozitivului de actionare (4), este
presat cu materialul de presare (2) care este de

2

preferintd un material elastic. , in care presarea
determina
amortizarea tonurilor alicote. Dispozitivul (1)
pentru amortizarea tonurilor alicote cuprinde
cel putin materialul de presare (2), cu care se
realizeaza presiunea impotriva corzilor (6) prin
intermediul  elementului de presare (8),
elementul mobil (3) care determind o fortd de
apdasare, iar actuatorul (4) este legat de legitura
(5), cu care se actioneaza presiunea Impotriva

materialului  de presare (2)

corzilor (6), atenuand astfel tonurile alicote.
Revendiciri: 9
Figuri: 2
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Descriere:
(Descrierea se publica in varianta redactata de solicitant)

Domeniul inventiei

Tonuri alicote; amortizarea tonurilor alicote; instrumente cu coarde; pian; pian vertical.
Problema tehnica

Instrumentele cu coarde sunt instrumente prevazute cu mai multe coarde, fiecare dintre ele fiind
montatd Intre doud puncte de fixare rigide. Unul dintre punctele de fixare rigidd permite strangerea unei
coarde, ceea ce permite reglarea fiecdrei coarde in mod individual. Numarul de tonuri diferite ale unui
instrument depinde de numarul de coarde.

Fiecare coardd are tonul siu fundamental precum si tonuri alicote. Tonurile alicote au diverse
denumiri, cum ar fi tonuri consoante, tonuri accesorii, tonuri partiale, tonuri secundare. Tonurile alicote
sunt tonuri consonante slab percepute, care sunt produse de tonul fundamental al unei coarde individuale.
Tonul fundamental si tonurile alicote formeazd Impreuna sunetul unei coarde sau consonanta tonurilor,
care este cruciald pentru timbrul tonului fundamental. Sunetul fiecdrei coarde constd dintr-un ton
fundamental si tonuri alicote. Dispozitivul de amortizare a tonurilor alicote modificad timbrul tonului
fundamental, oferind astfel un nou registru sonor in raport cu variantele cunoscute de piane si piane
verticale, care sunt cunoscute pand in prezent. Stadiul Tehnicii

Pianele si pianele verticale disponibile in comer{ au un anumit numér de coarde, In care fiecare
coardd produce tonul fundamental precum si tonurile alicote. Tonul fundamental si tonurile alicote produc
sunetul unei coarde, care este crucial pentru timbrul tonului fundamental.

Stadiul anterior al tehnicii relevant poate si fie gasit, de exemplu, in documentele: cererea de
brevet de inventie US 2017/132992, cererea de brevet de inventie US 2004/007116 si brevetul de inventie
US 5022302.

Un dispozitiv care sd amortizeze tonurile alicote, in cazul pianelor si al pianelor verticale, nu a
fost gasit nici in comert, nici in literatura.

Descrierea noii solutii

Obiectul de protectie al prezentei inventii este un dispozitiv si 0 metodd de amortizare a tonurilor
alicote in conformitate numai cu revendicdrile independente si in care un muzician nu atinge coardele cu
degetele sale sau cu un accesoriu de mand, de preferintd pentru amortizarea tonurilor alicote, numai in
cazul pianului sau al pianului vertical.

Un sunet in cazul pianului sau al pianului vertical este produs prin atingerea unei clape, care
actioneazd un mecanism de parghie, folosind un ciocan care atinge o coarda si aceasta vibreaza.

Tonul sau sunetul unei coarde este determinat de tonul fundamental si de tonurile alicote, in care
tonurile alicote sunt tonuri consonante slab percepute, care sunt produse de tonul fundamental al unei
coarde individuale. Consonanta dintre tonul fundamental si tonurile alicote este cruciald pentru timbrul
tonului fundamental.

Unele instrumente cum ar fi pianul sau pianul vertical posedd mijloace integrate pentru
amortizarea completd a tonurilor de coarde (amortizoare), cu ajutorul cédrora coardele sunt complet
amortizate/devenind fixe si astfel nu se mai aude tonul sau sunetul unei coarde. In cazul pianului sau al
pianului vertical, mijlocul (amortizorul) pentru a realiza amortizarea completd a coardelor este dezactivat
prin atingerea clapei, In timp ce amortizorul se reactiveazi (el amortizeazd coarda) atunci cind clapa a
fost eliberata.

Deficientele enumerate mai sus sunt rezolvate folosind dispozitivul definit in revendicarea
independentd 1. Exemplele de realizare a prezentei inventii sunt revendicate in revendicarile
independente.

Dispozitivul, definit conform prezentei inventii, nu amortizeazd complet tonul, ci amortizeaza
numai tonurile alicote, modificand astfel timbrul tonului fundamental si furnizdnd un nou registru sonor.

Conform prezentei inventii, presiunea este aplicatd, asupra partii initiale sau finale a partii active
a unei coarde, printr-un material de presare, prin intermediul unui dispozitiv de actionare (actuator), in
care presiunea aplicatd asupra materialului provoacd o modificare a vibratiei coardei si, in consecinta,
provoacd amortizarea tonurilor alicote.

Materialul de presare, de preferintd, este un material elastic selectat dintre materialele care se
deformeazd usor la presare, adicd, atunci cand acesta este apdsat pe coarde, iar o parte din materialul
elastic, care este In contact cu coarda, isi adapteazd forma sa conform cu forma coardei, ceea ce permite
cresterea suprafetei de contact dintre coardd si materialul elastic. Odatd ce materialul elastic este eliberat,
acesta i reia forma initiald, astfel incat deformarea nu mai este prezenti. in conformitate cu un exemplu
de realizare preferat, materialul de presare este realizat din cauciuc siliconic.
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Dispozitivul de amortizare a tonurilor alicote cuprinde: cel putin un material de presare, prin care
se aplicd o presiune asupra coardelor, cel putin un element mobil care exercitd un efort de impingere prin
deplasare, astfel Incat materialul de presare sd apese asupra coardelor iar elementul mobil actioneaza cel
putin un element de retur prin deplasarea sa precum si un dispozitiv de actionare (actuator), cu ajutorul
ciruia elementul mobil este actionat in sensul ca elementul mobil sd apese materialul de presare asupra
coardelor, amortizand astfel tonurile alicote.

Presarea asupra coardei poate sd fie exercitatd asupra partii initiald sau finald a partii active a
coardei, In care termenul parte activd a coardei se referd la partea din coarda care este montatd intre doua
puncte de fixare rigide.

Dispozitivul de actionare (actuatorul) actioneaza elementul mobil prin intermediul unei legaturi
adecvatd si elementul mobil, de asemenea, actioneazd elementul de retur prin deplasarea acestuia. Functia
elementului de retur este aceea de a readuce elementul mobil in pozitia sa initiald odatd ce actionarea a
fost finalizata, deplasand astfel materialul de presare departe de coarda. In conformitate cu un exemplu de
realizare preferat, elementul de retur este configurat sub forma unui arc. Materialul de presare poate s fie
fixat direct pe elementul mobil, In exemplul de realizare preferat, totusi, elementul mobil atunci cdnd este
actionat sau deplasat apasd pe elementul de presare, pe care este fixat materialul de presare, astfel incat
elementul de presare cu materialul de presare apasd asupra coardelor. Elementul de presare este dirijat
prin intermediul unor ghidaje, de aceea deplasarea elementului de presare este limitatd la o directie In
raport cu coarda. Odatd ce dispozitivul de actionare si legdtura nu mai sunt active, elementul mobil
inceteaza sd mai exercite presiune asupra elementului de presare iar elementul de retur readuce elementul
mobil si in mod simultan si elementul de presare cu materialul de presare in pozitia sa initiala.

Dispozitivul de actionare actioneazd cel putin unul sau mai multe elemente mobile, in care
elementele mobile sunt actionate prin intermediul unei legaturi In conformitate cu moduri cunoscute, de
exemplu, prin intermediul unei legituri mecanice, cum ar fi un cablu, o sfoard, un cablu de otel, o bard de
otel sau prin intermediul oricaror alte legituri mecanice; prin intermediul unei legaturi electrice, cum ar fi
un conductor electric; prin intermediul unei legéaturi hidraulice, cum ar fi prin intermediul unui conductor
hidraulic; prin intermediul unei legdturi pneumatice, cum ar fi prin intermediul conductorilor pneumatici;
sau prin intermediul unei legaturi wireless (fard fir), in care dispozitivul de actionare (actuatorul)
transmite un semnal wareless care declanseazd elementele mobile. Elementele mobile pot si fie
incorporate in orice mod; sarcina lor este aceea de aplicare a unei presiuni asupra coardelor atunci cand
sunt actionate/deplasate, 1n care presiunea asupra coardelor este exercitatd prin intermediul materialului
de presare. Intre materialul de presare si elementele mobile poate sa existe un element de presare, de care
este fixat materialul de presare, sau materialul de presare este fixat de elementele mobile.

Elementul de presare permite o apdsare simultand asupra mai multor coarde in acelasi timp.
Elementul de presare este montat in ghidaje, de aceea deplasarea elementului de presare este limitata la o
directie in raport cu coardele.

Presiunea elementului de presare asupra coardelor este realizatd prin deplasarea elementului
mobil, In care elementul mobil este deplasat prin intermediul unei legituri, care poate si fie o legatura
mecanicd, hidraulicd, pneumaticd, electricd, pe scurt In mod mecanic, in mod hidraulic, in mod
pneumatic, in mod electric sau in orice alt mod, care nu este limitat la esenta prezentei inventii.

Presarea asupra coardelor poate si fie actionatd in orice mod, dispozitivul de actionare, de
preferint, este realizat sub forma unei pedale de picior, ceea ce nu limiteazd esenta prezentei inventii.

Elementul mobil poate sd aibd orice configuratie, de preferintd, este realizat sub forma:

. unui element mecanic de formd necirculard, de preferintd, de formd elipsoidald, iar
actionarea/deplasarea este efectuatd prin rotirea elementului mecanic in jurul axei sale, in care, datorita
formei elementului mecanic non-circulara, punctul de presare al elementului mecanic se modificd, mai
precis, se modificd raza care defineste distanta de la punctul de rotatie al elementului mecanic pani la
punctul de presare al elementului mecanic,

. elementul mobil poate si fie realizat sub forma unui cilindru hidraulic,
. elementul mobil poate si fie realizat sub forma unui electromagnet,
. elementul mobil poate si fie realizat sub forma unui cilindru pneumatic.

Actionarea progresivd a dispozitivului de actionare permite amortizarea diferitelor grupuri de
coarde Intr-o manierd progresiva, prin actionarea progresiva a dispozitivului pentru amortizarea tonurilor
alicote de catre grupurile individuale de coarde. Dacd se foloseste un dispozitiv de actionare (actuator)
realizat sub forma unei pedale de picior, actionarea progresivd a pedalei de picior amortizeaza, in mod
diferit, diferite grupuri de coarde, prin actionarea progresiva a dispozitivului pentru amortizarea tonurilor
alicote, de catre grupuri individuale de coarde, Intr-o primd etapd, de exemplu, este actionat dispozitivul
de amortizare numai pentru amortizarea tonurilor alicote ale coardelor 1nalt acordate, In cea de-a doua
etapd este actionat dispozitivul pentru amortizarea numai pentru amortizarea tonurilor alicote ale
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coardelor jos acordate, iar in cea de-a treia etapd, este actionat dispozitivul de amortizare pentru
amortizarea tonurilor alicote ale tuturor coardelor.

Prezenta inventie va fi explicatd mai detaliat in cele ce urmeaza prin intermediul exemplelor de
realizare si al desenelor anexate:

Figura 1: reprezintd o vedere schematica a dispozitivului pentru amortizarea tonurilor alicote,
definit conform unui prim exemplu de realizare, In care Figura prezintd un dispozitiv 1, un material de
presare 2, un element mobil 3, un dispozitiv de actionare 4, o legdturd 5, o coarda 6, un punct de fixare 7 a
coardei, un element de presare 8, un ghidaj 9, un element de retur 10.

Figura 2: reprezintd o vedere schematicd a dispozitivului pentru amortizarea tonurilor alicote,
definit conform cel de-al doilea exemplu de realizare, in care Figura prezintd un dispozitiv 1, un material
de presare 2, un element mobil 3, un dispozitiv de actionare 4, o legédturd 5, o coardd 6, un punct de fixare
7 a coardei, un element de presare 8, un ghidaj 9, un element de retur 10.

Primul exemplu de realizare este reprezentat schematic in Figura 1.

Instrumentul, definit In exemplul de realizare, este un pian sau un pian vertical echipat cu un
mijloc de amortizare completd a tonurilor de coarde integrat (amortizoare de coarde), cu care coardele
sunt complet amortizate/fixate. Amortizorul este dezactivat prin atingerea unei clape, in timp ce acesta
este reactivat (pentru amortizarea coardei) atunci cand clapa este eliberata.

Dispozitivul 1 pentru amortizarea tonurilor alicote este configurat tehnic astfel incat sd se aplice
o presiune asupra coardelor 6 la partea initiald sau finald a partii active a coardelor 6, adicd, de exemplu,
in punctul de fixare 7 initial al coardei 6 sau optional in punctul de fixare 7 final al coardei 6 prin
intermediul unui dispozitiv de actionare 4, care este realizat sub forma unei pedale de picior, in acest
exemplu de realizare. Prin apdsarea dispozitivului de actionare 4, elementul mobil 3 este actionat de
legdtura 5, In care elementul mobil 3 preseazd pe elementul de presare 8 avand materialul de presare 2
fixat pe acesta, numitul material de presare fiind realizat din cauciuc siliconic, in acest exemplu de
realizare, si apasd sau deplaseazd elementul de presare 8 spre coardele 6, In care materialul de presare 2
preseazd asupra coardelor 6 si amortizeazd tonurile alicote. Elementul de presare 8 este dirijat prin
intermediul ghidajelor 9. Pe mésurd ce elementul de presare 8 este deplasat, elementul mobil 3 actioneaza
elementul de retur 10, care in acest exemplu de realizare, este realizat sub forma unui arc, care mai precis,
este Intins. Odatd ce dispozitivul de actionare 4 i, prin urmare, legitura 5 nu mai sunt active, arcul revine
la forma sa initiald, se comprimd, astfel prin revenire/deplaseazd elementul mobil 3 in pozitia sa initiald,
in care elementul de presare 8 si materialul de presare 2 se indepérteaza de pe coardele 6.

Atunci cand dispozitivul de actionare 4 este actionat, elementul mobil 3 preseazd elementul de
presare 8, avand materialul de presare 2 fixat pe acesta, asupra coardelor 6. Presarea asupra coardelor 6 se
face pe partea initiald sau finald a péartii active a coardei 6, de exemplu, pe punctul de fixare 7 initial sau
final al coardei 6.

Dispozitivul de actionare 4 determind, prin intermediul legéturii §, care este un cablu de otel, In
acest exemplu de realizare, rotirea elementului mobil 3, care este un element elipsoidal mecanic, in acest
exemplu de realizare, deplasarea numitului element mobil apédsind/deplasand elementul de presare 8,
avand materialul de presare 2 fixat pe acesta, In directia spre coardele

6. Elementul de presare 8 este dirijat prin intermediul ghidajelor 9. Odatd ce dispozitivul de
actionare 4 nu mai este activ, elementul de retur 10, care este realizat sub forma unui arc, in acest
exemplu de realizare, readuce elementul mobil 3 si, prin urmare, elementul de presare 8, in pozitia sa
initiald, eliberand astfel presiunea exercitatd de elementul de presare 2 asupra coardelor 6.

Dupa cum se aratd in Figura 1, cele doud elemente mobile 3, care sunt elemente mecanice de
forma elipsoidald, sunt fixate in punctele de rotatie si fixate pe raza exterioard de legitura 5, adicd de un
cablu de otel. Atunci cand dispozitivul de actionare (actuatorul) 4, de exemplu, o pedald de picior, este
apdsatd, cablul de otel este tras, iar elementele mecanice se rotesc in jurul centrului de rotatie. Datorita
faptului ca distanta, dintre centrul de rotatie al elementului mecanic si punctul de presare pe elementul de
presare 8, avand materialul de presare 2 fixat pe acesta, devine mai mare, elementul de presare 8 se
deplaseazi catre coardele

6 si materialul de presare 2 apasd asupra coardelor 6. Presiunea exercitatd de materialul de
presare 2 asupra coardelor 6 amortizeaza tonurile alicote.

Cel de-al doilea exemplu de realizare este reprezentat schematic in Figura 2.

Instrumentul, definit conform cu exemplul de realizare, este un pian sau un pian vertical.
Dispozitivul 1 pentru amortizarea tonurilor alicote este configurat astfel incat coardele 6 si fie apésate, pe
partea initiald sau finald a partii active a coardelor, sau in punctele de fixare 7 initiale sau finale ale
coardelor 6, prin intermediul unui dispozitiv de actionare (actuator) 4, care este realizat sub forma unei
pedale de picior, in acest exemplu de realizare, prin intermediul elementului de presare 8 care are
materialul de presare 2 fixat pe acesta, material de presare care este fabricat din cauciuc siliconic, In acest
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exemplu de realizare, in care presiunea exercitatd de materialul de presare 2 determind amortizarea
tonurilor alicote.

Dispozitivul 1 pentru amortizarea tonurilor alicote cuprinde materialul de presare 2, cu care se
efectueazd presarea asupra coardelor 6, elementul mobil 3 care exercita forta de presiune si dispozitivul
de actionare 4, care declanseazd presarea asupra coardelor 6 este actionat, astfel incat elementul de
presare 8, aviand materialul de presare 2 fixat pe acesta, apasd pe coardele 6, amortizand astfel tonurile
alicote.

Atunci cand dispozitivul de actionare 4 este actionat, elementul mobil 3 preseazd elementul de
presare 8, avand materialul de presare 2 fixat pe acesta, asupra coardelor 6 la inceputul sau la finalul partii
active a coardelor sau pe punctul de fixare 7 initial sau final al coardelor 6.

Dispozitivul de actionare 4 prin intermediul legéturii 5, care este o legaturd hidraulicd in acest
exemplu de realizare, determind deplasarea elementului mobil 3, care este realizat sub forma unui cilindru
hidraulic in acest exemplu de realizare, astfel incat presiunea este exercitatd in cilindrul hidraulic iar
pistonul se extinde, In care presiunea este exercitatd asupra elementului de presare 8 avand materialul de
presare 2 fixat pe acesta, determinand astfel deplasarea elementului de presare 8 spre coardele 6, in care
materialul de presare 2 preseazd asupra coardelor 6 si amortizeaza tonurile alicote. Elementul de presare 8
este dirijat prin intermediul ghidajelor 9. Pe mésurd ce elementul de presare 8 este deplasat, elementul
mobil 3 actioneazd elementul de retur 10, care este realizat sub forma unui arc, In acest exemplu de
realizare, mai precis, arcul este intins. Odatd ce dispozitivul de actionare 4 si, prin urmare, legatura 5 nu
mai sunt active, arcul revine la forma sa initiald, se comprimi, astfel prin revenire/deplaseazi elementul
mobil 3 in pozitia sa initiald, in care elementul de presare 8 si, In consecintd, materialul de presare 2 se
deplaseazd departe de coardele 6.

Dupa cum se aratd In Figura 2, elementele mobile 3, din exemplu de realizare sunt cilindri
hidraulici. Prin atingerea dispozitivului de actionare (actuatorului) 4 se mdireste presiunea in cadrul
legaturii hidraulice, aceasta declanseazd functionarea cilindrilor hidraulici, care preseazd pe elementul de
presare 8 avand materialul de presare 2 fixat pe acesta. Pe méisurd ce elementul de presare 8 si, in
consecintd, materialul de presare 2, preseazd asupra coardelor 6, acesta amortizeaza tonurile alicote.

Protectia furnizatd de prezenta inventie este definitd de revendicérile care sunt anexate.

(56) Referinte bibliografice citate in raportul de documentare:

US-A-1 191 738
US-A- 5022 302
US-A1-2004 007 116
US-A1-2017 132992

(§7) Revendicari:

1. Un dispozitiv de amortizare a tonurilor alicote (1) pentru utilizare pentru piane sau piane
verticale cu coarde (6) montate Intre doud puncte de fixare (7), numitul dispozitiv cuprinzand cel putin un
element de presare (8) avand un material de presare (2) fixat pe acesta, cel putin un element mobil (3), cel
putin un element de retur (10), o legéturd (5) si un dispozitiv de actionare (actuator) (4), pentru actionarea
elementului mobil (3) prin intermediul legéturii (5), caracterizat prin aceea ca numitul cel putin un
element de presare (8) este sub forma unui corp alungit care se extinde cel putin peste un grup de coarde
(6) si transversal In raport cu numitul grup de coarde (6), si pozitionat deasupra numitului grup de coarde
(6), In care prin actionarea elementului mobil (3), elementul de presare (8) dirijat prin intermediul
ghidajelor (9) este deplasat intr-o directie citre numitul grup de coarde (6) si se exercitd o presiune a
materialului de presare (2) asupra numitului grup de coarde (6) pe partile active finale sau initiale ale
numitului grup de coarde (6) Intr-un punct de fixare initial sau final (7), prin care numai tonurile alicote
ale numitului grup de coarde (6) sunt amortizate si prin care un timbru al unui ton fundamental al fiecarei
coarde din numitul grup de coarde (6) este modificat si astfel se obtine un nou registru sonor, iar prin
deplasarea elementului mobil (3) elementul de retur

(10) este actionat in mod simultan, si in care, odaté ce actionarea s-a finalizat, de citre elementul de retur
(10), elementul mobil (3) si prin urmare elementul de presare (8) este readus 1n pozitia sa initiala.
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2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca materialul de presare (2) este un
material elastic selectat dintre materialele care se deformeazd usor atunci cind sunt apisate asupra
coardelor (6), iar o parte din materialul elastic, care este In contact cu coarda se adapteazd in ceea ce
priveste forma sa la forma coardei (6), cu care suprafata de contact dintre coarda (6) si materialul elastic
este méritd si revine la pozitia sa initiald odatd ce materialul elastic este eliberat.

3. Dispozitiv conform revendicérilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca legitura (5) este o legitura
mecanicd si este realizatd sub forma de cordon, sfoard, cablu de otel, bard de otel sau orice altd legatura
mecanici.

4. Dispozitiv conform revendicérilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca legitura (5) este realizata
sub forma unui conductor hidraulic, a unui conductor pneumatic sau a unui conductor electric.

5. Dispozitiv conform revendicérilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca legitura (5) este o legitura
wireless (fara fir), In care dispozitivul de actionare (4) transmite un semnal wireless care declangeaza
elementele mobile (3).

6. Dispozitiv conform oricdreia dintre revendicdrile de la 1 la 5, caracterizat prin aceea ca
elementul mobil (3) este realizat sub forma unui element mecanic de forma necirculard, de preferintd de
forma elipsoidala, iar actionarea este realizata prin rotirea elementului mecanic in jurul axei sale, in care
datoritd formei necirculare a elementului mecanic se modificd punctul de presare al elementului mecanic,
mai precis se modificd raza, care defineste distanta de la punctul de rotatie al elementului mecanic pani la
punctul de presare al elementului mecanic.

7. Dispozitiv conform oricdreia dintre revendicérile de la 1 la 5, caracterizat prin aceea ca
elementul mobil (3) este realizat sub forma unui cilindru hidraulic sau sub forma unui cilindru pneumatic
sau sub forma unui electromagnet.

8. O metodd de amortizare a tonurilor alicote pentru piane sau piane verticale cu coarde (6) care
sunt montate intre doud puncte de fixare (7), In care metoda este excutatd pe dispozitivul asa cum este
definit in revendicarile de la 1 la 7, caracterizata prin aceea ca, prin dispozitivul de actionare (actuator)
(4), elementul mobil (3) este actionat prin intermediul legaturii (5), in care elementul mobil (3), in timpul
deplasdrii, apasi pe elementul de presare (8) avand materialul de presare (2) fixat pe acesta, determinand
astfel deplasarea elementului de presare (8) dirijat prin intermediul ghidajelor (9) iIntr-o directie cétre
coardele (6), astfel Incat materialul de presare (2) sd apese pe coardele (6) astfel Incat presarea asupra
coardelor (6) se face asupra partii active initiald sau finala a coardelor (6), in punctul de fixare (7) initial
sau final al coardelor (6) prin care sunt amortizate numai tonurile alicote ale coardelor (6) si prin care se
modificd timbrul tonurilor fundamentale ale coardelor (6) si astfel se obtine un nou registru sonor, iar
elementul mobil (3), In deplasare, actioneazd in mod simultan elementul de retur (10), in care, odata ce
actionarea a fost finalizatd, elementul de retur (10) readuce elementul mobil (3) in pozitia sa initiald si la
elementul de presare (8) si, prin urmare, materialul de presare (2) se Indeparteaza de coarde (6).

9. Metodd conform revendicarii 8, caracterizata prin aceea ca atunci cand dispozitivul cuprinde
doud sau mai multe elemente de presare (8), fiecare extinzandu-se peste grupul sidu individual de coarde
(6), prin actionarea progresivd a dispozitivului de actionare (actuatorul) (4), grupurile individuale de
coarde (6) sunt amortizate de catre dispozitivul

(1) fiind pus In functiune in mod progresiv.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova



MD/EP 3701517 T2 2024.09.30

URA 1

~
*

FIC

FIGURA 2



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - DRAWINGS

