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(54) Title: PRESS SECTION
(54) Bezeichnung : PRESSENPARTIE

Fig1

(57) Abstract: The invention relates to a press section of a machine for producing a fibrous web (1), in particular a paper, cardboard
or tissue web, having two press nips (3, 4) which lie behind one another in the web running direction (2) and are formed by in each
case two press elements, wherein at least one separate, endlessly circulating press belt (5, 6, 7, 8) is guided around each press
element in each case via a plurality of guide rollers (9), the fibrous web (1) runs together with two press belts (5, 6, 7, 8) which lie
opposite one another in each case over a guide section (10, 11) downstream of the press nips (3, 4), and one belt (5, 7) is guided
away from the fibrous web (1) downstream of the guide section (10, 11) which in each case follows a press nip (3, 4), whereas the
opposite belt (6, 8) runs along a suction element (14, 15) together with the fibrous web (1). Here, secure web running is to be made
possible with as little complexity as possible by virtue of the fact that the suction element (14) is formed by a rotating, evacuated
guide roller downstream of the first press nip (3) and is formed by a stationary suction box downstream of the second press nip (4).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoftbahn (1), insbesondere einer Papier-,
Karton- oder Tissuebahn mit zwei in Bahnlaufrichtung (2) hintereinander liegenden und von jeweils zwei Presselementen
gebildeten Pressspalten (3, 4), wobei um jedes Presselement zumindest ein separates, endlos umlaufendes Pressband (5, 6, 7, 8)
jeweils iiber mehrere Leitwalzen (9) gefiihrt ist, die Faserstoffbahn (1) nach den Pressspalten (3, 4) jeweils {iber eine
Fiihrungsstrecke (10, 11) gemeinsam mit zwei gegeniiber liegenden Pressbandern (5, 6, 7, 8) lduft und nach der jeweils auf einen
Pressspalt (3, 4) folgenden Fiihrungstrecke (10, 11) ein Band (5, 7) von der Faserstoftbahn (1) weggefithrt wird, wihrend das
gegeniiberliegende Band (6, 8) gemeinsam mit der Faserstotfbahn (1) an einem Saugelement (14, 15) entlanglduft. Dabei soll ein
sicherer Bahnlauf bei méglichst geringem Aufwand dadurch ermdglicht werden, dass das Saugelement (14) nach dem ersten
Pressspalt (3) von einer rotierenden, besaugten Leitwalze und nach dem zweiten Pressspalt (4) von einem feststehenden
Saugkasten gebildet wird.
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Pressenpartie

Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie einer Maschine zur Herstellung einer Faser-
stoffbahn, insbesondere einer Papier-, Karton- oder Tissuebahn mit zwei in Bahnlauf-
richtung hintereinander liegenden und von jeweils zwei Presselementen gebildeten
Pressspalten, wobei um jedes Presselement zumindest ein separates, endlos umlau-
fendes Pressband jeweils Uber mehrere Leitwalzen geflhrt ist, die Faserstoffbahn nach
den Pressspalten jeweils Uber eine FUhrungsstrecke gemeinsam mit zwei gegenuber
liegenden Pressbandern lauft und nach der jeweils auf einen Pressspalt folgenden Fuh-
rungstrecke ein Pressband von der Faserstoffoahn weggefuhrt wird, wahrend das ge-
genuberliegende Pressband gemeinsam mit der Faserstoffbahn an einem Saugelement

entlanglauft.

Eine Presse der eingangsgenannten Art ist beispielsweise aus DE 10 2011 082 161 A1
bekannt. Die dort beschriebene Pressenpartie umfasst mehrere Pressspalte mit jeweils
zwei bandformigen, endlos umlaufenden Bespannungen in Form eines Unterfilzes und

eines Oberfilzes, die Uber mehrere Leitwalzen gefuhrt werden.

Nach jedem Pressspalt werden der Unterfilz und der Oberfilz an einer Trennstelle wie-
der auseinandergefuhrt, um die Faserstoffoahn auf dem Unterfilz weiterzufuhren und
von dem Oberfilz zu trennen. Eine an der Trennstelle angeordnete Leitwalze der Mehr-
zahl von Leitwalzen ist eine besaugte Leitwalze des Unterfilzes und dient u.a. dazu, die
Faserstoffbahn an der Trennstelle auf dem Unterfilz zu halten. Solch eine besaugte
Leitwalze wird auch als Saugfilzleitwalze bezeichnet.

Saugdfilzleitwalzen werden insbesondere oberhalb von Bahngeschwindigkeiten von
1100 m/min bis 1200 m/min genutzt, da hier die wie oben beschriebene Bahntrennung
mit einem kostengunstigeren Trennsauger nicht mehr mdglich ist. Saugfilzleitwalzen
bieten den Vorteil einer sehr sicheren Bahntrennung bis zu hohen Geschwindigkeiten,

sind aber bezlglich Investitionskosten, Ersatzteilen und Betriebskosten sehr aufwendig.
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Eine Ubliche Saudfilzleitwalze ist meistens zwei- oder mehrzonig ausgefuhrt, weshalb
zur Absaugung ein relativ aufwendiger Absaugkopf notwendig wird. Eine ubliche Saug-
filzleitwalze bendtigt aulRerdem einen Drehantrieb, da sie reibungsbehaftet ist und
selbst Antriebsleistung in der Filzschleife verbraucht. Durch den Antrieb wird verhindert,
dass die Filzspannung direkt nach dem Pressnip zu stark abfallt, was sonst zu Bahn-

laufstérungen fihren kann.

Wenn der Drehantrieb der Saudfilzleitwalze zusammen mit der Absaugung auf einer
Antriebsseite der Presse vorgesehen ist, muss der Drehantrieb in der Regel exzentrisch
mit einem Getriebe ausgefluhrt werden. Alternativ kann der Drehantrieb auf der Triebsei-
te zentrisch ausgefuhrt werden, wobei dann aber in der Regel die Absaugung aufwen-
dig auf eine Fuhrerseite der Presse zu verlegen ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen sicheren Bahnlauf bei derartigen Pres-
senpartien mit moglichst geringem Aufwand zu erreichen.

Erfindungsgemaf wurde die Aufgabe dadurch gelGst, dass das Saugelement nach dem
ersten Pressspalt von einer rotierenden, besaugten Leitwalze und nach dem zweiten

Pressspalt von einem feststehenden Saugkasten gebildet wird.

Die besaugte Leitwalze sorgt fur eine sichere Bahnflhrung nach dem ersten Pressspalt.
Nach dem zweiten Pressspalt ist der Feuchtegehalt der Faserstoffbahn bei derartigen
Pressenpartien und insbesondere bei Verpackungspapieren mit mittlerem bis schweren
Flachengewichten von bis zu 250g/m? selbst bei Maschinengeschwindigkeiten von lber
1100 m/min bereits soweit vermindert und damit auch die Festigkeit der Faserstoffbahn
soweit gesteigert, dass zur Stabilisierung des Bahnlaufs bei Wegflhrung eines Press-
bandes der Einsatz eines kostengunstigen feststehenden Saugkasten genugt.
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Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung betragt die Lange einer Fuh-
rungsstrecke vom jeweiligen Saugelement bis zu einer im Faserstoffbahnlauf nachfol-
genden Abnahmesaugwalze zur Uberflhrung der Faserstoffoahn von der einen Be-

spannung auf eine weitere Bespannung maximal 600 mm bis maximal 1000 mm.

Um die Spannung des, die besaugte Leitwalze umschlingenden Pressbandes nach dem
ersten Pressspalt nicht zu stark abfallen zu lassen, sollte die besaugte Leitwalze einen
eigenen Antrieb aufweisen. Da die besaugte Leitwalze selbst Antriebsleistung infolge
Reibung verbraucht, ist es vorteilhaft, wenn der Antrieb der besaugten Leitwalze min-
destens 15%, vorzugsweise wenigstens 20% und insbesondere zumindest 25% der

gesamten Antriebsleistung des jeweiligen Pressspaltes aufbringt.

Zur Minimierung des Aufwandes ist es bei vielen Anwendungen aber auch moglich auf
einen Antrieb der besaugten Leitwalze zu verzichten. Ein Absaugkopf der besaugten
Leitwalze kann somit einfacher gestaltet sein.

In beiden Fallen kann jedoch Antriebsleistung von einer, nach einem Saugelement vom
entsprechenden Pressband umschlungenen Leitwalze mit einem eigenen Antrieb auf-
gebracht werden.

Um die Ubertragung der Antriebsleistung auf diese Leitwalze zu unterstiitzen, sollte der
Umschlingungswinkel der Leitwalze mit dem eigenen Antrieb gréfier als 60°, vorzugs-
weise grofRer als 80° und insbesondere grofler als 90° sein.

Dabei kann der Antrieb der Leitwalze mindestens 15%, vorzugsweise wenigstens 20%
und insbesondere zumindest 25% der gesamten Antriebsleistung des jeweiligen Pres-
senspaltes aufbringen.

Gemaf noch einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Drehantrieb der, der besaug-
ten Leitwalze nachfolgenden Leitwalze drehmomentgesteuert, wohingegen ein Drehan-

trieb am Pressnip drehzahlgesteuert ist.
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Zur Anpassung an die speziellen Einsatz-Erfordernisse sollte die besaugte Leitwalze
mehrere Saugzonen besitzen, von denen mindestens eine Zone eine Hochvakuumzone
mit einem Vakuum von mindestens 35 kPa bis mindestens 50 kPa ist.

Im Interesse einer sicheren Bahnflhrung sollte der Saugkasten mehrere, vorzugsweise

zwischen 3 und 5 Saugschlitze aufweisen.

Fur einen sicheren Bahnlauf vor den Pressspalten ist es von Vorteil, wenn die Faser-
stoffoahn vor zumindest einem, vorzugsweise beiden Pressspalten jeweils Uber eine
Flhrungsstrecke gemeinsam mit zwei gegenuber liegenden Pressbandern lauft.

Die beidseitige FUhrung der Faserstoffbahn in der FUhrungsstrecke ist selbst bei hohen
Geschwindigkeiten sicher und stabil und verhindert Beschadigungen der Faserstofi-
bahn.

Zwecks intensiver aber schonender Entwasserung sollte wenigstens ein Presspalt ver-
langert ausgefuhrt sein und bevorzugt einen Pressdruck von > 1000 kN/m und/oder ei-

ne Pressspaltlange von > 250 mm haben.

Besonders einfach gestaltet sich die Pressspaltbildung, wenn die Presselemente von
Presswalzen gebildet werden.

Wegen des enormen Wasseranfalls wahrend der Entwasserung in den Presspalten soll-

ten die Pressbander als wasseraufnenmende Pressfilze ausgebildet sein.

Fir die Konstruktion der Pressenpartie selbst ergeben sich Vorteile in Fallen, in denen
die Saugelemente dem jeweils unter der Faserstoffbahn umlaufenden Pressband zuge-
ordnet sind.

Zur Anpassung an sich andernde Betriebsbedingungen, verschiedene Sorten von Fa-
serstoffoahnen oder zum EinfUhren der Faserstoffbahn in die Pressenpartie ist es
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ebenso von Vorteil, wenn wenigstens eine Leitwalze bewegbar gelagert ist.

Nachfolgend soll die Erfindung an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert werden.
In der beigeflgten Zeichnung zeigt die Figur eine erfindungsgemalfe Pressenpartie mit
zwei Pressspalten 3,4.

Dabei wird die Faserstoffoahn 1 zur Entwasserung durch zwei in Bahnlaufrichtung 2
hintereinander liegende und von jeweils zwei gegeneinander gedrickten Presswalzen
16,17,18,19 gebildete Pressspalten 3,4 gefuhrt. Jede Presswalze 16,17,18,19 besitzt
ein eigenes, endlos umlaufendes Pressband 5,6,7,8 in Form eines wasseraufnehmen-
den Pressfilzes zur Aufnahme und Wegfuhrung des aus der Faserstoffbahn 1 gepress-

ten Wassers, welches Uber mehrere Leitwalzen 9 geflhrt wird.

Zur Gewahrleistung eines stabilen Bahnlaufs wird die Faserstoffbahn 1 vor und nach
jedem Prefspalt 3,4 gemeinsam mit den beiden Pressbandern 5,6,7,8 des Pressspaltes

3,4 in einer FUhrungsstrecke 10,11,12,13, die kurzer als 800 mm ist, geflhrt.

Die Abnahme der Faserstoffbahn 1 erfolgt von einem Sieb 20 eines vorgelagerten For-
mers. Aulderdem sind die Pressspalte 3,4 durch den Einsatz von hier oben angeordne-
ten Presswalzen 16,18 in Form von Schuhpresswalzen verlangert ausgefuhrt. Diese
Schuhpresswalzen besitzen einen flexiblen Walzenmantel, der Gber einen Pressschuh
21 mit konkaver Anpressflache gegen die andere Presswalze 17,19 gedruckt wird.

Die Lange der Pressschuhe 21 in Bahnlaufrichtung 2 liegt bei mindestens 250 mm. Der
Pressdruck im Pressspalt 3,4 betragt mindestens 1000 kN/m.

Um die Ubergabe der Faserstoffbahn 1 an eine folgende Einheit, beispielsweise einen
weiteren Pressspalt oder eine Trockengruppe einer folgenden Trockenpartie zur Trock-
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nung der Faserstoffoahn zu ermoéglichen, wird nach der jeweils auf einen Pressspalt 3,4
folgenden Fuhrungstrecke 10,11 ein Pressband 5,7 von der Faserstoffbahn 1 wegge-
fuhrt. Wahrend dieser Wegfuhrung eines Pressbandes 5,7 lauft das gegentberliegende,
hier jeweils untere Pressband 6,8 gemeinsam mit der Faserstoffoahn 1 an einem Sau-
gelement 14,15 entlang.

Wegen der noch relativ feuchten Faserstoffbahn 1 wird dieses Saugelement 14 nach
dem ersten Pressspalt 3 von einer rotierenden, besaugten Leitwalze gebildet.

Derartige Saugleitwalzen sind zwar teuer, gewahrleisten aber einen sicheren Bahnlauf
auch bei hohen Maschinengeschwindigkeiten von 1000 m/min und mehr sowie mittleren

und hohen Flachengewichten von bis zu 250 g/m?.

Zum Ausgleich von Reibungsverlusten sowie zur Aufrechterhaltung der Bandspannung
nach dem Pressspalt besitzt die besaugte Leitwalze einen eigenen Antrieb, der mindes-
tens 15% der gesamten Antriebsleistung des jeweiligen Pressspaltes aufbringt. Hierzu
wird die besaugte Leitwalze vom entsprechenden Pressband 6,8 mit einem Winkel von

mindestens 15° bevorzugt wenigstens 30° umschlungen.

Wie in der Figur zu erkennen, kann alternativ oder erganzend auch eine, nach einem
Saugelement 14,15 vom entsprechenden Pressband 6,8 umschlungene Leitwalze 9
einen eigenen Antrieb aufweisen. Dabei ist der Umschlingungswinkel dieser Leitwalze 9
mit dem eigenen Antrieb groRer als 60°.

Uber diese angetriebene Leitwalze 9 kann mindestens 15% der gesamten Antriebsleis-
tung des jeweiligen Pressenspaltes aufgebracht werden.

Zur Anpassung an die speziellen Anforderungen besitzt die besaugte Leitwalze mehre-

re Saugzonen.

Nach der auf den zweiten Pressspalt folgenden FUhrungsstrecke 11 ist das Saugele-
ment 15 im Bereich der Wegfuhrung des Pressbandes 7 als einfacher, feststehender
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Saugkasten ausgebildet. Wegen der bereits relativ hohen Festigkeit der Faserstoffbahn

1 genugt dies. Dabei hat dieser Saugkasten zwischen 3 und 5 Saugschlitze.
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Patentanspriiche

Pressenpartie einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (1), ins-
besondere einer Papier-, Karton- oder Tissuebahn mit zwei in Bahnlaufrich-
tung (2) hintereinander liegenden und von jeweils zwei Presselementen ge-
bildeten Pressspalten (3,4), wobei um jedes Presselement zumindest ein se-
parates, endlos umlaufendes Pressband (5,6,7,8) jeweils Uber mehrere Leit-
walzen (9) gefluhrt ist, die Faserstoffbahn (1) nach den Pressspalten (3,4) je-
weils Uber eine Fuhrungsstrecke (10,11) gemeinsam mit zwei gegenuber lie-
genden Pressbandern (5,6,7,8) lauft und nach der jeweils auf einen Press-
spalt folgenden FUhrungstrecke (10,11) ein Pressband (5,7) von der Faser-
stoffbahn weggefuhrt wird, wahrend das gegenuberliegende Pressband (6,8)
gemeinsam mit der Faserstoffbahn (1) an einem Saugelement (14,15) ent-
langlauft, dadurch gekennzeichnet, dass

das Saugelement (14) nach dem ersten Pressspalt (3) von einer rotierenden,
besaugten Leitwalze und nach dem zweiten Pressspalt (4) von einem fest-

stehenden Saugkasten gebildet wird.

Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

die besaugte Leitwalze einen eigenen Antrieb aufweist.

Pressenpartie nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Antrieb der besaugten Leitwalze mindestens 15%, vorzugsweise wenigs-
tens 20% und insbesondere zumindest 25% der gesamten Antriebsleistung

des jeweiligen Pressspaltes (3,4) aufbringt.

Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die besaugte
Leitwalze keinen eigenen Antrieb besitzt.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
eine, nach einem Saugelement (14,15) vom entsprechenden Pressband (6,8)

umschlungene Leitwalze (9) einen eigenen Antrieb aufweist.
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10.

11.

12.

Pressenpartie nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Umschlingungswinkel der Leitwalze (9) mit dem eigenen Antrieb groRer
als 60°, vorzugsweise groler als 80° und insbesondere grolier als 90° ist.

Pressenpartie nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Antrieb der Leitwalze (9) mindestens 15%, vorzugsweise wenigstens
20% und insbesondere zumindest 25% der gesamten Antriebsleistung des

jeweiligen Pressenspaltes (3,4) aufbringt.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
die besaugte Leitwalze mehrere Saugzonen besitzt.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
der Saugkasten mehrere, vorzugsweise zwischen 3 und 5 Saugschlitze auf-

weist.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die Faserstoffbahn (1) vor zumindest einem, vorzugsweise beiden Pressspal-
ten (3,4) jeweils Uber eine FUhrungsstrecke (12,13) gemeinsam mit zwei ge-
genuber liegenden Pressbandern lauft.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
wenigstens ein Presspalt (3,4) verlangert ausgefuhrt ist.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
die Presselemente von Presswalzen ((16,17,18,19) gebildet werden.
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13.

14.

10

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
die Pressbander (5,6,7,8) als wasseraufnehmende Pressfilze ausgebildet

sind.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
die Saugelemente (14,15) dem jeweils unter der Faserstoffbahn (1) umlau-

fenden Pressband (6,8) zugeordnet sind.
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