wo 2012/031890 A2 I 0K 0000 0O O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES

PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum ﬁ@?‘?\
Internationales Biiro TNIPO-

10) Internationale Veroffentlichungsnummer
(43) Internationales Veroffentlichungsdatum L:J/ (10) 5
15. Miirz 2012 (15.03.2012) PCT WO 2012/031890 A2
(51) Internationale Patentklassifikation: (74) Gemeinsamer Vertreter: BSH BOSCH UND SIE-
F25D 23/04 (2006.01) MENS HAUSGERATE GMBH; 83 01 01, 81701 Miin-
(21) Internationales Aktenzeichen:  PCT/EP2011/064458 chen (DE).
(22) Internationales Anmeldedatum: (81) Bestlmmgngsstaatgn (soweit nicht anders %mgegeben, fiir
3 A 2011 (23.08.2011 Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
- AUgus (23.08.2011) AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
(25) Einreichungssprache: Deutsch BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM,
. . DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch GT, HN, R, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN,
(30) Angaben zur Prioritiit: KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA,
102010 040 364 .4 MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG,
7. September 2010 (07.09.2010) DE NL NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
vorn US): BSH BOSCH UND SIEMENS HAUSGERA- ZW.
TE GMBH [DE/DE]; Carl-Wery-Str. 34, 81739 Miin- . L .
chen (DE). 84) Bestlmmyngsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
(72) Erfinder; und GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ,
(75) Erfinder/Anmelder (nur fir US): SCHESSL, Bernd UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD,

[DE/DE];
(DE).

Brand-Erbisdorfer-Str. 6, 89407 Dillingen

RU, TJ, TM), europiisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
CZ, DE, DK, EE, ES, FL, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS,
IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]

(54) Title: INTERIOR PANELING FOR A REFRIGERATION APPLIANCE DOOR
(54) Bezeichnung : INNENVERKLEIDUNG FUR EINE KALTEGERATETUR

100
Fig. 1 AN " 5
130 ( &/‘/ﬂ
15
) L
132X % /j L0
m
/‘ 122
{ 1] 10
q
] 1122
¥ \ 7T
SF
00—

7
JDZZZ

(57) Abstract: The invention relates to interior paneling (100) for a refrigeration appliance door, especially for a refrigerator door
or a freezer door, at least the carcass (110) of said interior paneling (100) being designed as a monolithic injection-molded piece.
The invention further relates to a refrigeration appliance, in particular a refrigerator or a freezer, comprising a refrigeration app -
liance door that includes such interior paneling (100).

(57) Zusammenfassung:
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RS, SE, SIL, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, Veriffentlicht:

CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). —  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu

veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Die Ertindung betrifft eine Innenverkleidung (100) fiir eine Kaltegeritetiir, insbesondere fiir eine Kiihlschranktiir oder eine Ge-
frierschranktiir, wobei vorgesehen ist, dass zumindest der Korpus (110) dieser Innenverkleidung (100) als einstiickiges Spritzguss-
teil ausgebildet ist. Die Erfindung betrifft ferner ein Kéltegerit, wie insbesondere einen Kiihlschrank oder einen Gefrierschrank,
mit einer Kéltegeritetiir, die eine solche Innenverkleidung (100) aufweist.
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Innenverkleidung fiir eine Kaltegeratetiir

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Innenverkleidung (Innentur) flr eine Kéltegeratetur,
wie insbesondere fur eine Kuhlschranktir oder eine Gefrierschranktir. Die Erfindung
betrifft ferner ein Kéltegerat, wie insbesondere einen Kihlschrank oder einen

Gefrierschrank, mit einer Kéltegeratetur, die eine solche Innenverkleidung aufweist.

Aus der DE 298 09 636 U1 ist eine Kuhlschranktur bekannt, welche eine beispielsweise
aus einer ebenen Stahlblechplatine geformte AuRenverkleidung und eine durch spanlose
Formgebung einer ebenen Kunststoffplatine hergestellte Innenverkleidung aufweist. Beim
Zusammenflgen von AuRenverkleidung und Innenverkleidung wird ein Hohlraum
ausgebildet, in den ein thermisch isolierendes Material eingebracht wird. Nachteilig ist,

dass das Herstellen der Innenverkleidung aufwandig und kostspielig ist.

Eine Aufgabe der Erfindung ist es, Mdglichkeiten zur Aufwandsreduzierung und/oder
Kostenreduzierung bei der Herstellung von Innenverkleidungen fur Kaltegerétetren

aufzuzeigen.

Diese Aufgabe wird geldst von einer Innenverkleidung mit den Merkmalen des
Anspruchs 1. Bevorzugte Weiterbildungen und Ausgestaltungen sind in den abhéngigen

Ansprichen angegeben.

Die Lésung der Aufgabe erstreckt sich auch auf ein Kaltegerat mit einer Kaltegeratetur,
die eine erfindungsgemane Innenverkleidung aufweist. Ein solches Kaltegeréat ist
insbesondere ein Kihlschrank oder ein Gefrierschrank fir den privaten und/oder

gewerblichen Einsatz.

Zur Lésung der Aufgabe wird eine Innenverkleidung fur eine Kaltegeratetlr
vorgeschlagen, wobei vorgesehen ist, dass zumindest der Korpus dieser

Innenverkleidung als ein einstickiges Spritzgussteil ausgebildet ist.

Unter dem Korpus der Innenverkleidung wird ein flachenhaft ausgebildeter Grundkdrper

(Hauptteil) verstanden, der vollflachig den Hohlraum zwischen der AuRenverkleidung und
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der Innenverkleidung abdeckt und der die sichtbare Innenseite der Kéltegeratetir
ausbildet. Es ist vorgesehen, dass zumindest dieser Korpus als einstlickiges
Spritzgussteil ausgebildet ist. Unter einem einstlckigen Spritzgussteil wird ein in einem
Stlck hergestelltes Spritzgussteil (gemaR nachfolgender Erlduterung) verstanden. Das
einstlckige Spritzgussteil kann neben diesem Korpus jedoch auch weitere angeformte
bzw. einstickig mit dem Korpus ausgebildete Elemente umfassen, was Gegenstand

bevorzugter Weiterbildungen ist.

Unter einem Spritzgussteil wird ein in einem Spritzgussverfahren hergestelltes
formstabiles Bauteil verstanden. Im Gegensatz zu den aus dem Stand der Technik
bekannten Innenverkleidungen, die in einem Umformverfahren hergestellt werden, wird
die erfindungsgemae Innenverkleidung im Wesentlichen durch ein Urformenverfahren
hergestellt. Hierdurch ergeben sich Kosteneinsparungen und neue
Gestaltungsmdglichkeiten. So sind bspw. mit modernen Spritzgusstechnologien auch
Hinterschneidungen und komplexe Formgeometrien méglich. Bevorzugt sind z. B.
Versteifungsrippen und/oder unterschiedliche Materialdicken vorgesehen, wodurch eine
leichte und dennoch sehr steife und tragfahige Innenverkleidungen bereitgestellt werden

kann.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass das Spitzgussteil wenigstens einen am Korpus
angeformten TUrabsteller oder sonstigen Ausleger aufweist. Ein solcher Tlrabsteller ist
z. B. fur das Abstellen von Flaschen, Dosen und dergleichen vorgesehen, die in
bekannter Weise an der Innenseite der Kaltegeratetlr gehaltert werden sollen. Bislang
werden solche Turabsteller als separate Bauteile gefertigt und an der Innenverkleidung
befestigt. Demgegeniber ist vorgesehen, dass der Turabsteller einstlickig mit dem
Korpus ausgebildet ist. Durch die vorgeschlagene Malinahme kann der Fertigungs-

und/oder Montageaufwand deutlich reduziert werden.

Bevorzugt ist ferner vorgesehen, dass das Spritzgussteil wenigstens ein am Korpus
angeformtes Ablagefach aufweist. Ein solches Ablagefach dient der Aufnahme von
KleinkUhlgut und dergleichen, das in bekannter Weise an der Innenseite der
KaltegeratetUr gehaltert werden soll. Bislang werden solche Ablagefacher als separate
Bauteile gefertigt und an der Innenverkleidung befestigt. DemgegenuUber ist vorgesehen,

dass das Ablagefach einstlickig mit dem Korpus ausgebildet ist. Durch die
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vorgeschlagene MalRnahme kann der Fertigungs- und/oder Montageaufwand deutlich

reduziert werden.

Ebenso ist bevorzugt vorgesehen, dass die Innenverkleidung wenigstens ein am
Spritzgussteil angeformtes Verbindungselement aufweist. Insbesondere ist vorgesehen,
dass die Innenverkleidung eine Vielzahl am Spritzgussteil angeformter
Verbindungselemente aufweist. Solche Verbindungselemente sind z. B. speziell gestaltete
Anbindungselemente (z. B. Rast- oder Clipselemente) flr die Befestigung von Blenden,
Halteblgeln, Beleuchtungselementen oder dergleichen an der Innenverkleidung. Solche
Verbindungselemente kénnen aber auch Scharnierelemente wie insbesondere
Scharnierbolzen und Scharnierbuchsen flr die Befestigung von Klappen oder dergleichen
an der Innenverkleidung sein. Es ist bevorzugt vorgesehen, dass diese
Verbindungselemente im Bereich eines am Spritzgussteil angeformten Turabstellers

und/oder im Bereich eines am Spritzgussteil angeformten Ablagefachs angeordnet sind.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass das Spritzgussteil aus einer Kunststoffkomponente
besteht. Eine solche Kunststoffkomponente ist insbesondere ein spritzgussgeeignetes,
schlag- und kaltefestes Kunststoffmaterial. Alternativ ist vorgesehen, dass das
Spritzgussteil aus mehreren und insbesondere aus zwei Kunststoffkomponenten besteht,
die in einem sogenannten Mehrkomponenten-Spritzgussverfahren stoffschllssig
zusammengebracht werden. Hierdurch wird z. B. eine unterschiedliche Farbgestaltung
des Spritzgussteils oder die Kombination mit transparenten oder opaken
Kunststoffmaterialien erméglicht. Ferner ist denkbar, dass es sich bei dem Spritzgussteil
um ein folienhinterspritzes Bauteil handelt, bei dem in einem Folienhinterspritzverfahren
eine Kunststofffolie z. B. mit einem Kunststoff-Schaummaterial hinterspritzt oder

unterspritzt wurde.

Bevorzugt ist ferner vorgesehen, dass das Spritzgussteil mit Kunststoffmaterial umspritze
Verstarkungselemente aufweist. Solche Verstarkungselemente kénnen z. B. eine
Armierung bildende Kunststoffstdbe oder Metallstdbe, gegebenenfalls auch ein
Metallrahmen, sein, die vor dem Spritzgussvorgang in das herstellende

Spritzgusswerkzeug eingelegt und anschlieRend mit Kunststoffmaterial umspritzt werden.
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Bevorzugt kann ebenso vorgesehen sein, dass das Spritzgussteil wenigstens ein
sichtbares Dekor- und/oder Funktionselement aus einem Nicht-Kunststoffmaterial
aufweist, welches stoffschlissig im Spritzgussteil eingebunden oder zumindest
stoffschllssig angebunden ist. Ein solches Nicht-Kunststoffmaterial ist z. B. ein
Glasmaterial oder ein Metallmaterial, wie insbesondere ein Edelstahimaterial. Ein
Dekorelement ist z. B. ein Typen- oder Hinweisschild oder dergleichen. Ein
Funktionselement ist z. B. ein Halte- oder Sicherungsbutigel oder dergleichen. Ein
betreffendes Dekor- und/oder Funktionselement kdnnte auch aus einem
Kunststoffmaterial gebildet sein. Durch das Vorsehen verschiedener Dekorelement oder
dergleichen kann in einfacher Weise eine Modellvarianz erzielt werden. Um die
stoffschllssige Einbindung im Spritzgussteil zu erreichen, wird das betreffende Dekor-
und/oder Funktionselement vor dem Spritzgussvorgang in das herstellende
Spritzgusswerkzeug eingelegt und hiernach im Spritzgussvorgang in einem speziell dafir
vorgesehenen Bereich (gegebenenfalls auch in mehreren Bereichen) mit der

Kunststoffkomponente bzw. dem Kunststoffmaterial umspritzt.

Ebenso kann bevorzugt vorgesehen sein, dass die Innenverkleidung wenigstens ein
Beleuchtungselement oder zumindest eine Einrichtung zur Aufnahme eines solchen
Beleuchtungselements aufweist, das oder die stoffschllissig im Spritzgussteil
eingebunden ist. Um die stoffschlissige Einbindung im Spritzgussteil zu erreichen, wird
das Beleuchtungselement oder die Einrichtung vor dem Spritzgussvorgang in das
herstellende Spritzgusswerkzeug eingelegt und nachfolgend umspritzt, wie bereits zuvor

erldutert.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden,

beispielhaften Beschreibung unter Bezugnahme auf die beigeflgte Figur. Es zeigt:

Fig. 1 ein erfindungsgemanes Innenverkleidungsteil fur eine Kaltegeratetlr in einer

schematischen, perspektivischen Vorderansicht.

Fig. 1 zeigt den unteren Bereich einer Innenverkleidung 100 fir eine Kuhlschrankttr. Die
Innenverkleidung 100 kann mit einer nicht dargestellten Auzenverkleidung zu einer

Kuhlschranktlr montiert werden. Der zwischen der Innenverkleidung 100 und der
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AuBenverkleidung vorhandene Hohlraum wird mit einem thermisch isolierenden Material

ausgefullt.

Die Innenverkleidung 100 weist einen flachenhaft ausgebildeten Korpus 110 mit einem
abgestuften umlaufenden Rand 115 auf. Der AuRenrand 115 dient z. B. als
Befestigungsflansch fur eine Turdichtung und/oder als Montageflansch zur Verbindung mit
der AuBRenverkleidung. Der Korpus 110 ist, abweichend zu den aus dem Stand der
Technik bekannten Korpussen, als Spritzgussteil ausgebildet. Hierbei kann es sich um ein

Einkomponenten- oder um ein Mehrkomponentenspritzgussteil handeln.

Der als Spritzgussteil ausgebildete Korpus 110 weist einen angeformten Turabsteller 120
mit hochgezogenen Seitenwangen, sowie ein angeformtes Ablagefach 130 mit einer
umlaufenden Wandung auf. Das Spritzgussteil umfasst somit den Korpus 110, den
Tarabsteller 120 und das Ablagefach 130. Der TUrabsteller 120 ist mit angeformten
Versteifungsrippen 121 versehen, die die Tragféhigkeit erhéhen. Bislang werden solche
Turabsteller 120 und Ablagefacher 130 als separate Bauteile gefertigt und am Korpus 110
der Innenverkleidung 100 befestigt. Durch deren einstiickige Ausbildung mit dem Korpus

110 wird jedoch der Herstellungs- und Montageaufwand deutlich reduziert.

Mit 140 ist ein Halteblgel fur auf dem Turabsteller 120 abgestellte Flaschen oder
dergleichen bezeichnet. Der z. B. aus einem Edelstahlmaterial gebildete Haltebiigel 140
ist stoffschlUssig im Korpus 110 eingebunden. Um die stoffschllssige Einbindung des
Halteblgels 140 im Korpus 110 bzw. im Spritzgussteil zu erreichen, wird der fertig
geformte Halteblgel 140 vor dem Spritzgussvorgang in das herstellende
Spritzgusswerkzeug eingelegt und nachfolgend in den daflr vorgesehenen
Verankerungsbereichen mit Kunststoffmaterial umspritzt. In vergleichbarer Weise kann
auch ein Beleuchtungselement oder zumindest eine Einrichtung zur Aufnahme eines
solchen Beleuchtungselements am Spritzgussteil angeordnet bzw. in dieses integriert

werden.

Mit 150 ist eine auf der nicht sichtbaren und dem Hohlraum zugewandeten Seite des
Korpus 110 ausgebildete Versteifungsrippe bezeichnet, die einstlckig mit dem Korpus
110 ausgebildet ist. Durch derartige Versteifungsrippen 150 kann die Formbesténdigkeit

und/oder Tragfahigkeit der Innenverkleidung 100 erhdht werden. Alternativ und/oder
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ergénzend kénnen auch im Kunststoffmaterial des Spritzgussteils eingebettete

Versteifungselemente vorgesehen sein (Armierung).

Mit 200 ist eine separat hergestellte Frontblende bezeichnet, die in der angegebenen
Pfeilrichtung F auf den Turabsteller 120 aufgeclipst wird, wozu sowohl am TUrabsteller
120 als auch an der Frontblende 200 korrespondierende Verbindungselemente 122 und
222 angeordnet sind. Die Verbindungselemente 122 am Turabsteller 120 sind einstlckig

mit dem Spritzgussteil ausgeformt.

Auch am Ablagefach 130 sind Verbindungselemente in Form von abragenden
Scharnierbolzen 132 fur die Befestigung einer nicht gezeigten Klappe angeformt, die

ebenfalls einstlickig mit dem Spritzgussteil ausgebildet sind.
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PATENTANSPRUCHE

Innenverkleidung (100) fUr eine Kaltegeratetlr, insbesondere flr eine Kuhlschranktir
oder eine Gefrierschranktir,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest der Korpus (110) dieser Innenverkleidung (100) als einstlickiges

Spritzgussteil ausgebildet ist.

Innenverkleidung (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Spritzgussteil wenigstens einen am Korpus (110) angeformten Turabsteller (120)

aufweist.

Innenverkleidung (100) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Spritzgussteil wenigstens ein am Korpus (110) angeformtes Ablagefach (130)

aufweist.

Innenverkleidung (100) nach einem der vorausgehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

diese wenigstens ein und insbesondere eine Vielzahl am Spritzgussteil angeformter
Verbindungselemente (122, 132) aufweist, wobei diese Verbindungselemente (122,
132) bevorzugt im Bereich eines am Spritzgussteil angeformten Turabstellers (120)

und/oder Ablagefachs (130) angeordnet sind.

Innenverkleidung (100) nach einem der vorausgehenden Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Spritzgussteil aus einer Kunststoffkomponente besteht.

Innenverkleidung (100) nach einem der vorausgehenden Anspriche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass
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10.

das Spritzgussteil aus mehreren und insbesondere aus zwei Kunststoffkomponenten
besteht.

Innenverkleidung (100) nach einem der vorausgehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Spritzgussteil mit Kunststoffmaterial umspritze Verstarkungselemente aufweist.

Innenverkleidung (100) nach einem der vorausgehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

diese wenigstens ein sichtbares Dekor- und/oder Funktionselement (140) aus einem
Nicht-Kunststoffmaterial und insbesondere aus einem Edelstahimaterial aufweist, das

stoffschllssig im Spritzgussteil eingebunden ist.

Innenverkleidung (100) nach einem der vorausgehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

diese wenigstens ein Beleuchtungselement oder zumindest eine Einrichtung zur
Aufnahme eines solchen Beleuchtungselements aufweist, das oder die stoffschllssig

im Spritzgussteil eingebunden ist.

Kaltegerat, insbesondere Kuhlschrank oder Gefrierschrank, mit einer Kaltegeratetrr,

die eine Innenverkleidung (100) nach einem der vorausgehenden Anspriiche aufweist.
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