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Sposob poriliaru sily docisku, zwlaszcza docisku waléw
wyzymajacych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b pomiaru silty
docisku, zwlaszcza docisku® waléw wyzymajacych
maszyn szeroko$§ciowych.

Jednym z czynnikéw decydujacych o prawidio-
wej obrébce technologicznej tkanin w procesach
takich jak bielenie, napawanie i barwienie jest
stopiei rownomiernego wyzecia tkanmy z roztworu
uzywanego w danym procesie.

Wymienione procesy dokonywane sg przede
wszystkim w polaczeniu z wyzymaniem szeroko-
§ciowym, przy ktérym wymagane jest wyzecie o
duzym stopniu réwnomierno$ci. Stopiei ten za-
lezy wylgcznie od ré6wnomiernego docisku waléw
wyzymajacych. Poniewaz w czasie pracy docisk
na poszczegblnych odcinkach waléw moze sie zmie-
niaé wskutek wyrabiania sie powierzchni watéw
w czeSci roboczej, badZ wyginania si¢ waléw od
nier6wnomiernego obcigzenia ich na czopach, ko-
nieczne jest okresowe badanie nacisku waléw, ce-
lem unikniecia niepozgdanych efektéw, bedgcych
wynikiem nier6wnomiernego wyzecia przy obro6bce,
a ktére uwidaczniajg sie dopiero w gotowej tka-
ninie.

Dotychczas kontroli takiej powszechnie dokony-
wano metoda odciskéw. Wkladano miedzy waly
kalke maszynowa oblozong arkuszami papieru i
dokonywano docisk waléw. Na podstawie uzy-
skanych w ten spos6b na arkuszach papieru §la-
déw, mozna bylo jedynie stwierdzié istnienie nie-
réwnomiernego docisku, natomiast okre§lenie jego
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wielkoSci w poszczegélnych punktach nie bylo przy
tej metodzie mozliwe.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na okreSle-
nie wielko$ci docisku na poszczegblnych odcinkach
watu. Sposéb ten polega na pomiarze sily tarcia
dziatajacej na wyciggang spomiedzy waléw tasme
na przyklad metalowg i obliczeniu, w oparciu o
znang zalezno$§é sily tarcia od sily docisku, wiel-
koSci dociské6w wystepujacych w poszczegblnych
punktach watow.

Spos6b wedlug wynalazku wyjasnia blizej ry-
sunek, ktéry przedstawia waly wyzymajace w prze-
kroju poprzecznym z umieszczong miedzy nimi w
pokrowcu taSéma, stuzacg do pomiaru docisku.

Pomiaru dokonuje sie wedlug wynalazku w ten
sposbb, Ze umieszcza sie miedzy wyzZymajgcymi
walami 1 ta§me 2 najlepiej w pokrowcu 3 wyko-
nanym, na przyklad, z tkaniny, skoéry, folii lub
podobnych materialéw dla zapewnienia statego
wspbiczynnika tarcia, nastepnie dokonuje sie do-
cisku waléw i wycigga taSme 2 z pokrowca 3.

Sila, jaka trzeba uzyé do wyciaggniecia ta§my jest
réwna sile tarcia. Wykorzystujagc wspomniang wy-
zej zalezno§é mozna obliczyé, przy zachowaniu sta-
tego wspoblczynnika tarcia (co zapewnione jest
umieszczeniem taSmy w pokrowcu) wielkoéé sity
docisku w badanym m1ercu waloéw. Sile wyciaga-
nia mozna mierzyé przy pomocy dynamometru,
przymocowujac go do konca taSmy.

Spos6b ten ma te dogodno$é, ze jest bardzo pros-
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ty, a poza tym daje mozliwo§é pomiaru docisku dociskéw za poSrednictwem pomiaru sily potrzeb-
w dowolnym punkcie waléw. . nej do wyciagniecia taémy, na przyktad metalowej,
Zastrzezenie patentowe umieszczonej migdzy elementami dociskowymi, naj-
Sposéb pomiaru sity docisku, zwlaszcza waléw lepiej ostonigtej pokrowcem, zapewniajacym stalos§é

wyziymajacych, znamienny tym, ze mierzy si¢ sil¢ 5 Wwspblczynnika tarcia.
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