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Gotowe klebki lub zwoje nici sztuczne-
go jedwabiu, tak, jak wychodza z maszyny
przedzalniczej, nie daja sie¢ obrabiaé za-
dawalajaco plynami pod cisnieniem, po-
niewaz wskutek tego cisnienia nici sie pla-
cza a calkowite odsiarkowywanie, biele-
nie, farbowanie lub inny sposéb obrébki
plynami jest miemozliwy, niezaleznie od
tego, czy nici sa w postaci przedzy, jak
wyzej wzmiankowano, czy w ksztalcie
klebkéw, nawiniete na cewce tak, jak wy-
chodza z wrzecion, czy tez w innej posta-
ci o $cistem nawinieciu.

Dotychczas przewijano taki materjal

w pasma z cewek i szpulek, na ktérych
byt nawiniety po wyprzedzeniu, aby u-
mozliwi¢ nastepne mycie, odsiarkowywa-
nie, bielenie, farbowamie i t, d., poniewaz
tylko w ten sposéb ciecz moze przeniknaé
dobrze przez caly materjal. Jednoczesnie
podézas suszenia stosowano mnaprezanie,
dzigki czemu zwigkszano trwalosé, polysk
i elastycznosé nitek. W tym celu nawijanie
w pasma bylo dotychczas nieuniknione.
Przedmiotem wynalazku jest sposéb
obrébki nici, zapobiegajacy spilénianiu sie
i splataniu nici oraz umozliwiajacy tatwe
i rbwnomierne przenikanie ptynéw do od-



siarkowywania, bielenia, farbowania lub
cieczy, stuzacych do innych zabiegéw,

jak np: do nadawania niciom polysky, do -

przesytania ich plynnym smarem, np. pa-
rafina, celem ulatwienia nastepnych na-
wijan, o :

W sposobie wedlug wynalazku unika
si¢ zwijania nici w pasma i nastepujacego
potem naprezania i dotykania reka mate-
rjalu, przez co zmniejszaja si¢ koszty, jak
rowniez ilos¢ odpadkdw, otrzymywanych
zwykle przy zwijaniu w pasma bardzo sta-
bych nitek sztucznego jedwabiu.

Wedtug niniejszego wynalazku nici na-
wija sie na okragla pusta w$rodku i otwar-
ta z jednej strony szpulke, zaopatrzong w
otwory, przyczem dzigki luZnemu nawija-
niu. otrzymuje si¢ klebki nici, w poréwna-
niu z klebkami otrzymywanemi bezpo-
$rednio z maszyny przedzalniczej bardziej
migkkie i elastyczne. Nastepnie wprawia
si¢ szpulke w ruch wirowy okoto jej osi z
dostateczna szybkoscia, aby wywolaé silte
odsrodkowa wewnatrz warstwy mnici. Szpul-
ke zasila si¢ ciecza w takiej ilosci na jed-
nostke czasu, aby klebek mogt ja pochlo-
naé¢ w tym czasie.

Dzigki luznemu nawinieciu sita odsrod-
kowa wywiera na warstwe mnici pewien
fizyczny wplyw, czego nie osiaga sie przy
scislem nawinigciu, Wiptyw ten wzmaga sie
dzieki temu, ze mici wykazuja sklonnosé
do ruchu ku zewnatrz, skutkiem czego
wewnatrz warstwy nici tworzy sie miejsce
wolne dla przeptywu cieczy, co zapobiega
plataniu sig nici. Skutkiem tego ciecz prze-
nika réwnomiernie przez 'warstwe nici pod
dzialaniem ruchu wirowego. Naprezanie
nici podeczas nawijania moze byé dowolne,
i oczywiscie rozne, zaleznie od jakosci i
ilosci mici. Nawijanie winno sie¢ odbywaé
w taki sposéb, by po ukoriczonej obrébce
mozna bylo latwo przewinaé mici na inny
rodzaj kiebka, przyczem klebek powinien
byé elastyczny, tak aby sita odsrodkowa
wywierala nari wplyw. Nawijanie moze sie

kiemu przeplywowi.

odbywaé na cewki krzyzowe lub podobne,
dzieki czemu .osigga si¢ nawinigcie luZne
i migkkie. Nitke prowadzi nawijarka, na-
wijajaca ja z zadana szybkoscia. Wyrazenie
JuZne nawijanie"”, stosowane w niniejszym
opisie i zastrzezeniach, oznacza nawijanie,
nadajace warstwom nici ma szpulkach wy-
magana miekko$é i elastycznmo$é i umozli-
wiajace fizyczne dzialanie sily odsrodko-
'wej na nici. |
Ciecz mozna puszczaé¢ na wewnetrzna
powierzchnie pustej w srodku szpulki w po-
staci natrysku, ktéry fprzez otwory wiruja-
ce szpulki przenika do warstwy nici. Moz-
na réwniez wirujacg szpulke zanurzyé¢ w
kapieli, zabezpieczajac ja jednak zewmnetrz-
nym dziurkowanym plaszczem. Plyn wcho-
dzi do wnetrza szpulki i wnika dzigki sile
odsrodkowej do pierscieniowej przestrzeni
migdzy warstwa, nici i zewnetrznym pla-
szczem i wraca stamtad ‘do kapieli. Dzie-
ki wymienionemu powyzej luZnemu nawi-
janiu ciecz, wprowadzona na calej ‘dliugo-
$ci pustej w srodku szpulki, przenika bar-
dzo szybko i réwnomiernie przez warstwe
nici, Do warstwy nici doprowadza si¢ taka
ilo§é cieczy, jaka moze ona ‘pochlonaé¢ w
jednostce czasu, przez co unika sie osiada-
nia cieczy miedzy nitkami, chociaz ten sam
wynik mozna osiagnaé, stosujac mniejsza
ilosé cieczy, ktora wtedy zwilza nici ko-

lejno. Nadmiar cieczy odrzucany jest w
kierunku promieni przez sil¢ odsrodko-
wa. :

Urzadzenie, przeznaczone do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku, moze
byé zbudowane réznie. Najwazniejsza oze-
$cig takiego urzadzenia jest wirujaca pod-
stawa, na ktorej szpulka jest osadzona w
taki sposob, ze przy wirowaniu podstawy
rurka, przechodzaca przez szpulke, moze
dostarczaé cieczy.

Przez warstwe nici na szpulkach mozna
przepuszczaé powietrze, przyczem luZne
nawiniecie nici nie przeszkadza jego szyb-
Zamiast powietrza



mozna przez szpulkg przettaczaé speclalne
gazy. )

Sposéb wedlug wynalazku i urzqdzeme
do jego wykonania opisano ponizej zgodnie
z zalaczonemi rysunkami, wyobrazajacemi
urzadzenie do obrébki plynami.

Fig. 1 wyobraza przekréj wurzadzenia
do obrébki kiebkéw, nawinigtych na szpul-
kach, osadzonych w pustym wewnatrz wal-
ku, fig. 2 wyobraza przekréj czesci, pod-
trzymujacej jedna szpulke, poruszana za-
pomocy urzadzenia wedtug fig. 3. Fig. 3
wyobraza urzadzenie do oddzielnej obréb-
ki wigkszej ilosci szpulek, fig. 4 przedsta-
wia przekréj szpulki, zupelnie zanurzonej
w kapieli. |

Sposéb nawijania nici, przeznaczonych
do obrébki, zostal juz opisany; nawiniecie
to posiada naprezenie dostateczne do za-
chowania ksztaltu klebka i do pézniejsze-
go odwijania. Naprezenie przy nawijaniu
nici mozna osiagnaé réznemi sposobami, np.
prowadzac nici przy nawijaniu przez sta-
ty pret szklany oraz wirujacy pret szklany
albo przez jeden z mich. Maszyny do na-
wijania nici sa ogélnie zname, wobec tego
szczegotowe ich opisywanie jest zbytecz-
ne, i '

Dziurkowana szpulka, na ktérej mici sa
nawiniete, moze byé zrobiona z lekkiego,
lecz moonego materjalu np. z ebonitu,
lecz moze by¢ takze z metalu lub stopu
metalowego, odpornego na dzialanie kwa-
sow. Sredmica szpulki winna byé odpo-
wiednio duza w poréwnaniu z gruboscia
warstwy nici, nawinigtych w mys$l wyna-
lazku, poniewaz jesli warstwa nici jest za
gruba, przenikanie cieczy pod dziataniem
sity odsrodkowej napotyka zbyt wielki o-
por. )

- Na fig. 1 liczbami 6 i 7 oznaczono lozy-
ska, w ktérych | sa umieszczone lozyska
kulkowe 8 i 9, obejmujace obracajace sie
wrzeciono 10, Z wrzecionem 10 polaczony
jest na stale krazek napedowy 11. Wrze-
ciono 10 posiada wykréj 13, Lozyska 81 9

sg umieszczone na:wystepach scianek zbior-
nika 14, ktéry moze by¢ zaopatrzony : w

~ zamykajaca go pokrywe, oznaczong linjami

kropkowanemi 15.

Dziurkowane ‘wrzeciono rurowe 16 moz-
na wyjmowa¢é¢ i nasadzaé na mnie szpulke
17 z nawinieta na nig warstwa nici x.' Na
kazdym koricu osadzone sa krazki zamy-
kajace 18 z ebonitu, gumy lub podobnego
materjalu, a 'po nasunigciu na wrzeciono
16 dziurkowanej szpulki 17 calosé zaciska
si¢ zapomoca nakretki 79. Przy osadzaniu
szpulki 17 na wrzecionie 16 trzeba uwazag,
zeby dziurki w szpulce 17 nie zostaly za-
kryte przez powierzchnie miedzy dziurka-
mi 'wrzeciona, w tym celu dziurki szpulki
17 maja te sama odlegltosé co dziurki- we
wrzecionie 16, Zgodnie zatem z fig. 1 jed-
ne i drugie dziurki pokrywaja sie ze soba.
Po nasunieciu szpulki na wrzeciono nakia-
da si¢ ja jednym koricem na kulkowe fozy-
sko 8 za$ drugi koniec szpulki wklada sie
w wykréj 13 wrzeciona 10. Zapomoca
trzpienia, przechodzacego przez otwor w
wyZej wymienionem wrzecionie 16 i przez
otwory w scianach wykroju 13, laczy sie
sztywno wrzeciono 16 z wrzecionem 10.

Z odpowiedniego zbiornika iz ciecza
(nieuwidocznionego na rysunku) prowadzi
rura 21 do wnetrza wrzeciona 16, réwno-
miernie zasilajaca szpulke na catej dluge-
sci. Rura 21 na dlugosci, znajdujacej sie
wewnatrz szpulki, jest dziurkowana lub tez
posiada szczeliny dla wtryskiwania plynu.

Obrobka w urzqdzemu przebiega w na-
stepu]qcy sposéb.

Do ! mycia nici na szpwlkach rura 21
jest polaczona z kadzia z woda do mycia.
Po otwarciu zaworu i wprawieniu w- ruch
wrzeciona 16 woda przeplywa przez otwo-
ry rury 21 lub dysze, naptywa do wnetrza
dziurkowanej szpulki i pod dziataniem si-
ty odsrodkowej przenika w kierunku pro-
mieni przez warstwe nici. Przenikanie to,
dzieki luZnemu nawinigciu nici i malej gru-
bosci ich warstwy, jest nadzwyczaj szyb-



kie. Ciecz, miewessana przez warstwe nici,
zostaje wyrzucona nazewnatrz i gromadzi
sie w zbiorniku,
poczem w odpowiedni sposéb zostaje od-
prowadzona.

Przy farbowaniu lub obrébce innym
plynem - przebieg pracy jest prawie taki
sam. Rura 27 zostaje polaczona z kadzia,
zawierajaca ciecz barwiaca, za$ ciecz bar-
wigca, nie pochlonieta przez warstwe nici
na szpulce, znowu odplywa do zbiornika.

W. razie potrzeby, aby zwigkszyé dzia-

tanie, mozna jednoczesnie z ciecza przepu-

szczaé powietrze. Ewentualnie, mozna po-
wietrze porywaé podobnie jak w injekto-
rze. - W praktyce jednak wystarcza prze-
prowadzaé¢ przez szpulki wylacznie ciecz.

Poniewaz obrébke mozna uskuteczniaé
jakimkolwiek plynem, a do wrzeciona 16
mozna doprowadzaé powietrze, wiec trak-
towanie szpulki moze 'si¢ odbywaé w roz-
maity sposéb, np. dzialanie powietrzem,
bielenie i t. d. moze byé przeprowadzone
bez wyjmowania szpulek 17 z niémi z u-
rzadzenia. : : (!

- Dlugoéé wrzeciona 16 moze byé tylko
taka, aby |pomiesci¢ jedna tylko dziurko-
wang, szpulke z warstwa nici x, tarcze 18
i nakretke. COF o .

Po skoriczonej wobrébce lub szeregu
obrébek wrzeciono 16 i szpulke wyjmuje
si¢ z kadzi w celu calkowitego osuszenia
odpowiedniemi $rodkami, np. w suszarce.

Przy obrébce gazami te ostatnie mozna
wprowadzaé do wnetrza dziurkowanego
wrzeciona 16 i przeprowadzaé przez war-
stwe nici na szpulce dzieki sile odsrodko-
wej, tak jak opisano przy uzyciu powietrza.
Plyny i powietrze, albo plyn i gaz mozna
przeprowadzaé w kazdej chwili jednocze-
$nie,

O ile dziurkowana szpulka ‘ma sie obra-
ca¢ naokolo osi pionowej, urzadzenie we-
dlug fig. 1 mozna zastapi¢ przez urzadze-
nie wedlug fig. 2 i 3. Watek napedowy 10,
zaopatrzony w kétko napedowe 17 jest

otaczajacym wrzeciono,

pionowy. Nieruchoma podstawa 22 tworzy
wystep dna kadzi 74. Na podporze 23 osa-
dzona jest dziurkowana szpulka 17, ktéra
moze byé¢ przymocowana zapomoca spre-
zynowych haczykéw 24, umocowanych na
podporze i zachodzacych za brzeg kolnie-
rza 25 szpulki. Kulkowe lozyska 26 i 27
pozwalaja na tatwe obracanie si¢ walka 10
i podpory 23; te dwie czesci moga byé ze
sobg potaczone na stale, albo rozlaczalnie
np. zapomoca zamkniecia bagnetowego 28.
Szpulka moze byé mszczelniona z podsta-
wa 23 zapomoca pienscienia uszczelniaja-
cego 29. Pierscien ten winien byé przymo-
cowany do brzegu 29a podpory 23.

Przy tem urzadzeniu dla osadzenia lub
wyjecia szpulki 17 konieczne jest usunie-
cie dyszy lub rury 21. Rur¢ doptywowa 30
moze stanowi¢ waz lub rura gietka.

Szpulke z nawinieta warstwg mici osa-
dza si¢ ma pierscieniu uszczelniajagcym 29a,
przyczem sprezynowe haczyki 24 odchyla-
ja si¢ nazewnatrz, a nastgpnie zachodza za
brzeg kolnierza 25 szpulki. Nastepnie rure
21 wprowadza sie ‘do wnetrza szpulki, kté-
ra wraz z-niémi wprawia si¢ w ruch obro-
towy, poczem do rury 21 doprowadza sig
ciecz w opisany powyzej sposéb. i W tym
celu elastyczny waz 30 laczy si¢ z odpo-
wiednia kadzia, zawierajaca ciecz do
obrobki, przyczem- mozna - réwnoczesnie
przepuszczaé powietrze. Po skorczonej
obrébce wyjmuje sie¢ rure 21 ze 'szpulki,
odchyla palcami sprezynowe haczyki 24 i
wyjmuje szpulke, zastepujac ja mowa,.

Czesci tego urzadzenia moga byé zro-
bione z metalu, odpornego na dzialanie
kwaséw, albo moga byé mim powleczone.
Moga one by¢ takze z ebonitu. Waznem
jest tylko, zeby materjal wytrzymywal
duza szybkosé obrotowa oraz dzialanie
cieczy. :

W pewnych wypadkach zachodzi |po-
trzeba calkowitego zanurzenia szpulki w
cieczy przy obrébce rozmaitemi barwnika-
mi, oraz przy przemywaniu.
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'Na fig. 4 przedstawiona jest kadz 14,
przez ktérej dno przechodzi walek nape-
dowy 70 (jak w urzadzemiu wedlug fig.
2), na ktérym osadzone jest kotko nape-
dowe 71. Na podstawie 23 jest umieszczo-
ny dziurkowany cylinder 37 o takiej $red-
nicy, ‘2e miedzy nim a warstwa nici x, u-
mieszczong na szpulce 17 pozostaje pier-
Scieniowa przestrzei 3l/a. Dolny kolnierz
szpulki 17 umieszcza si¢ w wyzlobieniu na
brzegu podstawy 23, jak uwidoczniono na
rysunku, Szpulka nakryta jest cigzka ipo-
krywa 32, ze srodkowym otworem 33 i wy-
ztobionym od: spodu brzegiem. Watek 10
posiada dlawice 34; zas obracanie tego
watka ulatwione jest przez ltozysko kulko-
we 35 ‘w lozysku oporowem 36.

KadZ jest nakryta dajaca sie zdejmo-
waé pokrywa 37 z ruchomemi srubkami na
zawiasach i nakretkami 38. Pokrywa ta
nie jest jednak konieczna, Poziom cieczy
w zbiorniku jest tak wysoki, iz wystarcza
do zupelnego zanurzenia szpulek. Po
wprowadzeniu szpulek 17 naklada si¢ po-

" krywe 32 i wprawia w obrét walek 10.

Ptyn pod 'dzialaniem sily odsrodkowej
porusza si¢ ku zewnatrz w kierunku
strzalki do pierscieniowej przestrzeni 31a

i stamtad przez otworki zewnetrznego pla- -

szcza 31 do kapieli. Ustala sigtu obieg cie-
czy w kierunku strzatki, przyczem ciecz
przeplywa kilkakrotnie, a ilosé¢ przeply-
wow przez warstwe mici x zalezy od szyb-
kosci obrotu walka 10. Plyn w pierscienio-
wej przestrzeni 3/a wiruje ze szpulka 17
i dlatego na zewnetrznych powierzchniach
warstwy nici niema tarcia,

Opisane wurzadzenie jest bardzo do-
godne przy zastosowaniu pokrywy 37, w
razie jednoczesnego przepuszczania pary
przy farbowaniu i tym podobnych zabie-
gach, przyczem para wchodzi do otworow
33 i przesyca plyn. Uzycie mieszaniny pa-
ry z plynem wywiera bardzo dodatni wptyw
na farbowanie.

Wprowadzanie pary moze byé latwo

uskutecznione réwniez w urzadzeniu, wy-
-obrazonem na fig. 1/4i 2. W tym wypadku
kadz moze byé zaopatrzona w pokrywe,
tak jak na fig. 4, i po wprawieniu szpulki
lub szpulek w ruch obrotowy, pokrywe si¢
zamyka i wpuszcza ‘do kadzi pare z odpo-
wiedniego zrédla zapomoca rury. Para ta
wchodzi do wnetrza szpulek i 'wraz z cie-
czg przenika. przez warstwe nici x.

Do obrébki ptynem, nadajacym potysk,
odpowiedniejsze jest urzqdzeme wedtug
fig. 1, 2d 3. -

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrobki nici lub - wiékien
sztucznego 'jedwabiu plynami, znamienny
tem, ze pusta wewnatrz i otwarta z jednej
strony dziurkowana szpulke, z nawinieta
na miej luzno i elastycznie warstwa mnici,
wprawia si¢ w ruch obrotowy naokolo jej
osi z szybkoscia, wystarczajaca do rozwi-
niecia 'dziatamia sily odsrodkowej tak, iz
ciecz, doprowadzana jednoczesnie do
wnetrza szpulki, przenika réwnomiernie
przez warstwe nici, w iloéci $cisle wystar-
czajacej do pochloniecia  przez te war-
istwe.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze szpulka posiada duza srednice
w stosunku do grubosci nawinietej ma nia
warstwy wiékien.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ciecz doprowadza si¢ do wne-
trza szpulki jednoczesnie na calej jej dlu-
gosci.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, Ze ciecz obrabiajaca, dopro-
wadzana do wnetrza szpulki, dziala przez
dziurki szpulki na wanstwe nawiniestych na
nig mici.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze szpulki z niémi, przeznaczone-
mi do obrébki, zanurzone sa catkowicie w
cieczy.

6. Sposob wedlug zastrz 1 — 4, zna-



mienny 'tem, ze podczas obrotu szpulek do
ich wnetrza doprowadza sig¢ pare.

7. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne
tem, ze sklada sie z obracajacego si¢ pu-
stego wewnatrz wrzeciona (16), stuzacego
do umieszczenia na niem jednej lub wie-
cej dziurkowanych szpulek (17), umoco-
wanych na mniem zapomoca wkladek u-
szczelniajacych (18), oraz =z
wchodzacej do wnetrza wrzeciona i posia-
dajacej otwory, przez ktore 'wiryskuje sig
ciecz obrabiajaca.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, Ze wrzeciono (16) ze szpulka-
mi umieszczone jest w tozyskach tak, iz
daje si¢ wyjmowagé,

9. Urzadzenie ' wedlug zastrz. 7 i 8,
znamienne tem, Ze przy pionowem usta-
wieniu, szpulki (i7) umocowane sg na ply-

rury (21),

cie podstawowej (23) zapomoca dajacych
si¢ odchyla¢ klamerek sprezynowych.

10. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, 51 6, znamienne
tem, ze sklada si¢ ze zbiornika (14), przez
ktérego dno przechodzi uszczelniony zapo-
mocy dlawnicy walek napedowy (10), po-
taczony z podstawg (23), ktora posiada na
brzegach wyzltobienie, na ktérem umie-
szczona jest szpulka (17), przykryta zgé-
ry ciezka pokrywa (32), posiadajaca otwor
srodkowy {33), przyczem szpulka (17) o-
toczona jest na pewnej odleglosci dziurko-
wanym przymocowanym do niej cylindrem
(31).

Joseph Brandwood.
Zastepca: Inz. dypl. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 12462.
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