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一种改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆

装置

(57)摘要

本实用新型提供一种改进后的铜丝加工用

镀锡助焊剂涂覆装置，包括助焊剂涂覆箱，支撑

柱，置物底板，移动轮，废屑收集盒，进丝导管，铜

丝主体，助焊剂存储罐，导流软管，铜丝表面氧化

物刮擦棒结构，方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘

结构，可缓冲疏导的铜线浸液槽结构，控制器，疏

导压轮，升降杆，补液管和防尘帽。本实用新型清

理刷毛，固定片和钢丝刷毛的设置，有利于起到

对铜丝表面杂物进行清理，刮擦增加与助焊剂的

接触面积，提高涂覆效果；海绵卡座，上部涂覆海

绵垫，海绵盒和下部涂抹海绵垫的设置，有利于

从上下两侧对铜丝进行包裹涂覆，保证涂抹的质

量，并方便对海绵垫进行更换。
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1.一种改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，该改进后的铜丝加工

用镀锡助焊剂涂覆装置，包括助焊剂涂覆箱(1)，支撑柱(2)，置物底板(3)，移动轮(4)，废屑

收集盒(5)，进丝导管(6)，铜丝主体(7)，助焊剂存储罐(8)，导流软管(9)，铜丝表面氧化物

刮擦棒结构(10)，方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构(11)，可缓冲疏导的铜线浸液槽结

构(12)，控制器(13)，疏导压轮(14)，升降杆(15)，补液管(16)和防尘帽(17)，所述的支撑柱

(2)一端分别螺栓连接在助焊剂涂覆箱(1)的下表面四角位置，另一端螺栓连接在置物底板

(3)的上表面；所述的移动轮(4)分别螺栓连接在置物底板(3)的下表面四角位置；所述的废

屑收集盒(5)胶接在助焊剂涂覆箱(1)的内部下表面左侧位置；所述的铜丝表面氧化物刮擦

棒结构(10)螺栓连接在助焊剂涂覆箱(1)的内部后表面左侧中间位置；所述的方便更换涂

覆海绵垫的涂覆压盘结构(11)安装在升降杆(15)的下部；所述的可缓冲疏导的铜线浸液槽

结构(12)螺栓连接在助焊剂涂覆箱(1)的内部下表面中间位置；所述的控制器(13)螺钉连

接在助焊剂涂覆箱(1)的右侧下部位置；所述的疏导压轮(14)螺栓连接在助焊剂涂覆箱(1)

的内部后表面右侧位置；所述的升降杆(15)螺栓连接在助焊剂涂覆箱(1)的内部上表面；所

述的铜丝表面氧化物刮擦棒结构(10)包括驱动电机(101)，驱动轴(102)，支撑棒(103)，清

理刷毛(104)，固定片(105)，钢丝刷毛(106)和限位帽(107)，所述的驱动轴(102)联轴器连

接在驱动电机(101)的输出轴上；所述的支撑棒(103)镶嵌在驱动轴(102)的外表面中间位

置；所述的固定片(105)横向螺钉连接在支撑棒(103)的正表面；所述的清理刷毛(104)胶接

在支撑棒(103)的外表面；所述的钢丝刷毛(106)胶接在固定片(105)的正表面；所述的限位

帽(107)螺纹连接在驱动轴(102)的右端。

2.如权利要求1所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构(11)包括助焊剂导流盘(111)，连接管(112)，固定套

管(113)，海绵卡座(114)和上部涂覆海绵垫(115)，所述的连接管(112)螺纹连接在助焊剂

导流盘(111)的上表面中间位置；所述的固定套管(113)分别螺钉连接在助焊剂导流盘

(111)的上表面左右两侧位置；所述的助焊剂导流盘(111)；所述的海绵卡座(114)分别螺钉

连接在助焊剂导流盘(111)的下表面左右两侧位置；所述的上部涂覆海绵垫(115)卡接在海

绵卡座(114)内。

3.如权利要求1所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

可缓冲疏导的铜线浸液槽结构(12)包括浸液槽盒(121)，导线柱(122)，支撑弹簧(123)，回

收接管(124)，过滤塞(125)和手动控制阀门(126)，所述的导线柱(122)螺纹连接在浸液槽

盒(121)的内部后壁上侧位置；所述的支撑弹簧(123)螺栓连接在浸液槽盒(121)的内部下

表面中间位置；所述的回收接管(124)，镶嵌在浸液槽盒(121)的下壁右侧中间位置；所述的

过滤塞(125)活动插接在回收接管(124)的内部上侧位置；所述的手动控制阀门(126)螺纹

连接在回收接管(124)的右侧中间位置。

4.如权利要求3所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

支撑弹簧(123)的上端螺钉连接有海绵盒(1231)；所述的海绵盒(1231)的正表面左右两侧

下部位置开设有渗液孔(1232)；所述的海绵盒(1231)内部上侧设置有下部涂抹海绵垫

(1233)。

5.如权利要求4所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

海绵盒(1231)具体采用上部开口的圆形不锈钢盒；所述的渗液孔(1232)为长方形通孔。
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6.如权利要求2所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

助焊剂导流盘(111)具体采用内部中空的圆形不锈钢盘；所述的助焊剂导流盘(111)的下表

面设置有圆形的漏液孔。

7.如权利要求2所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

导流软管(9)插接在连接管(112)内；所述的固定套管(113)套接在升降杆(15)的下端位置

并用螺栓固定。

8.如权利要求2所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

助焊剂存储罐(8)通过导流软管(9)和连接管(112)与助焊剂导流盘(111)的内部相连通。

9.如权利要求1所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述的

支撑棒(103)具体采用椭圆形的橡胶棒；所述的清理刷毛(104)具体采用尼龙丝刷毛；所述

的清理刷毛(104)和钢丝刷毛(106)胶条设置。

10.如权利要求1所述的改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，其特征在于，所述

的支撑棒(103)设置在废屑收集盒(5)的内部上侧位置；所述的废屑收集盒(5)具体采用上

部开口的PVC塑料盒。
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一种改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于铜丝加工技术领域，尤其涉及一种改进后的铜丝加工用镀锡助焊

剂涂覆装置。

背景技术

[0002] 铜丝拉出卷线器依次通过涂覆装置去除铜丝表面氧化物助于镀锡，再通过具有液

化的锡炉进行镀锡，镀锡完毕后铜丝收入储线器内。铜丝镀锡可以防止绝缘橡皮发粘,线芯

发黑变脆，防止发生氧化还原反应产生铜绿，改善导电，改善导线性能，为了方便铜丝镀在

铜丝进入锡炉前将铜丝通入具有助焊剂的浸液槽内进行清洗，去除铜丝表面氧化物，且增

强镀锡效果。

[0003] 另外，中国专利公开号为CN208776810U，发明创造名称为一种铜丝加工用镀锡助

焊剂涂覆装置，包括储液箱、移动罩板、固定罩板、储液海绵、上侧涂覆海绵、下侧涂覆海绵、

螺纹柱和升降柱，所述储液箱的内部设置有储液海绵，储液海绵的上侧设置有活动板，活动

板的中间处固定贯穿有第一金属波纹管，所述储液箱的上表面中间处固定连接有固定板，

固定板上通过销轴转动连接有一对呈X型形状设置的连杆，连杆的端部分别固定连接限位

板，限位板上开设有条形限位通槽。但是现有的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置还存在着

助焊剂涂抹海绵浸液及更换不方便，在浸液涂覆前缺少对铜丝表面氧化物刮擦功能和涂覆

效果较差的问题。

[0004] 有鉴与此，发明一种改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置是非常必要的。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供一种改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂

覆装置，以解决现有的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置助焊剂涂抹海绵浸液及更换不方

便，在浸液涂覆前缺少对铜丝表面氧化物刮擦功能和涂覆效果较差的问题。一种改进后的

铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆装置，包括助焊剂涂覆箱，支撑柱，置物底板，移动轮，废屑收集

盒，进丝导管，铜丝主体，助焊剂存储罐，导流软管，铜丝表面氧化物刮擦棒结构，方便更换

涂覆海绵垫的涂覆压盘结构，可缓冲疏导的铜线浸液槽结构，控制器，疏导压轮，升降杆，补

液管和防尘帽，所述的支撑柱一端分别螺栓连接在助焊剂涂覆箱的下表面四角位置，另一

端螺栓连接在置物底板的上表面；所述的移动轮分别螺栓连接在置物底板的下表面四角位

置；所述的废屑收集盒胶接在助焊剂涂覆箱的内部下表面左侧位置；所述的进丝导管分别

镶嵌在助焊剂涂覆箱左右两壁的中间位置；所述的铜丝主体贯穿进丝导管和助焊剂涂覆箱

的内部中间位置；所述的助焊剂存储罐胶接在助焊剂涂覆箱的上表面中间位置；所述的导

流软管一端贯穿助焊剂涂覆箱的上壁中间位置与助焊剂存储罐的内部相连通，另一端连接

在方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构的上部；所述的铜丝表面氧化物刮擦棒结构螺栓连

接在助焊剂涂覆箱的内部后表面左侧中间位置；所述的方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结

构安装在升降杆的下部；所述的可缓冲疏导的铜线浸液槽结构螺栓连接在助焊剂涂覆箱的
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内部下表面中间位置；所述的控制器螺钉连接在助焊剂涂覆箱的右侧下部位置；所述的疏

导压轮螺栓连接在助焊剂涂覆箱的内部后表面右侧位置；所述的升降杆螺栓连接在助焊剂

涂覆箱的内部上表面；所述的补液管镶嵌在助焊剂存储罐的上表面左侧位置并与其内部相

连通；所述的防尘帽扣接在补液管的上端；所述的铜丝表面氧化物刮擦棒结构包括驱动电

机，驱动轴，支撑棒，清理刷毛，固定片，钢丝刷毛和限位帽，所述的驱动轴联轴器连接在驱

动电机的输出轴上；所述的支撑棒镶嵌在驱动轴的外表面中间位置；所述的固定片横向螺

钉连接在支撑棒的正表面；所述的清理刷毛胶接在支撑棒的外表面；所述的钢丝刷毛胶接

在固定片的正表面；所述的限位帽螺纹连接在驱动轴的右端。

[0006] 优选的，所述的方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构包括助焊剂导流盘，连接管，

固定套管，海绵卡座和上部涂覆海绵垫，所述的连接管螺纹连接在助焊剂导流盘的上表面

中间位置；所述的固定套管分别螺钉连接在助焊剂导流盘的上表面左右两侧位置；所述的

助焊剂导流盘；所述的海绵卡座分别螺钉连接在助焊剂导流盘的下表面左右两侧位置；所

述的上部涂覆海绵垫卡接在海绵卡座内。

[0007] 优选的，所述的可缓冲疏导的铜线浸液槽结构包括浸液槽盒，导线柱，支撑弹簧，

回收接管，过滤塞和手动控制阀门，所述的导线柱螺纹连接在浸液槽盒的内部后壁上侧位

置；所述的支撑弹簧螺栓连接在浸液槽盒的内部下表面中间位置；所述的回收接管，镶嵌在

浸液槽盒的下壁右侧中间位置；所述的过滤塞活动插接在回收接管的内部上侧位置；所述

的手动控制阀门螺纹连接在回收接管的右侧中间位置。

[0008] 优选的，所述的支撑弹簧的上端螺钉连接有海绵盒；所述的海绵盒的正表面左右

两侧下部位置开设有渗液孔；所述的海绵盒内部上侧设置有下部涂抹海绵垫。

[0009] 优选的，所述的海绵盒具体采用上部开口的圆形不锈钢盒；所述的渗液孔为长方

形通孔。

[0010] 优选的，所述的助焊剂导流盘具体采用内部中空的圆形不锈钢盘；所述的助焊剂

导流盘的下表面设置有圆形的漏液孔。

[0011] 优选的，所述的助焊剂涂覆箱的正表面铰链合页连接有箱门，所述的箱门的正表

面镶嵌有钢化玻璃窗。

[0012] 优选的，所述的导流软管插接在连接管内；所述的固定套管套接在升降杆的下端

位置并用螺栓固定。

[0013] 优选的，所述的助焊剂存储罐通过导流软管和连接管与助焊剂导流盘的内部相连

通。

[0014] 优选的，所述的移动轮具体采用带有刹车片的橡胶万向轮。

[0015] 优选的，所述的支撑棒具体采用椭圆形的橡胶棒；所述的清理刷毛具体采用尼龙

丝刷毛；所述的清理刷毛和钢丝刷毛胶条设置。

[0016] 优选的，所述的支撑棒设置在废屑收集盒的内部上侧位置；所述的废屑收集盒具

体采用上部开口的PVC塑料盒。

[0017] 优选的，所述的驱动电机与助焊剂涂覆箱的内部后壁螺栓连接设置。

[0018] 优选的，所述的驱动电机和升降杆分别电性连接控制器。

[0019] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果为：

[0020] 1.本实用新型中，所述的清理刷毛，固定片和钢丝刷毛的设置，有利于起到对铜丝
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表面杂物进行清理，刮擦增加与助焊剂的接触面积，提高涂覆效果。

[0021] 2.本实用新型中，所述的驱动电机，驱动轴和支撑棒的设置，有利于起到支撑疏导

的作用，并可对铜丝传输速度进行调节控制。

[0022] 3.本实用新型中，所述的海绵卡座，上部涂覆海绵垫，海绵盒和下部涂抹海绵垫的

设置，有利于从上下两侧对铜丝进行包裹涂覆，保证涂抹的质量，并方便对海绵垫进行更

换。

[0023] 4.本实用新型中，所述的回收接管，过滤塞和手动控制阀门的设置，有利于对助焊

剂进行过滤回收，提高利用率。

[0024] 5.本实用新型中，所述的导线柱和支撑弹簧的设置，有利于起到支撑的作用，并对

铜丝进行疏导。

[0025] 6.本实用新型中，所述的补液管和防尘帽的设置，有利于往助焊剂存储罐内添加

助焊剂，并起到防尘保护的作用。

[0026] 7.本实用新型中，所述的渗液孔为长方形通孔，有利于对多余的助焊剂排放到浸

液槽盒内，进行反复的利用。

[0027] 8.本实用新型中，所述的移动轮具体采用带有刹车片的橡胶万向轮，有利于对该

涂覆装置进行移动和固定，方便与不同的铜丝加工设备进行连接使用。

[0028] 9.本实用新型中，所述的升降杆的设置，有利于对助焊剂导流盘进行盛接，调节上

部涂覆海绵垫和下部涂抹海绵垫之间的压力，保证涂覆操作的进行。

附图说明

[0029] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0030] 图2是本实用新型的铜丝表面氧化物刮擦棒结构的结构示意图。

[0031] 图3是本实用新型的方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构的结构示意图。

[0032] 图4是本实用新型的可缓冲疏导的铜线浸液槽结构的结构示意图。

[0033] 图中：

[0034] 1、助焊剂涂覆箱；2、支撑柱；3、置物底板；4、移动轮；5、废屑收集盒；6、进丝导管；

7、铜丝主体；8、助焊剂存储罐；9、导流软管；10、铜丝表面氧化物刮擦棒结构；101、驱动电

机；102、驱动轴；103、支撑棒；104、清理刷毛；105、固定片；106、钢丝刷毛；107、限位帽；11、

方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构；111、助焊剂导流盘；112、连接管；113、固定套管；

114、海绵卡座；115、上部涂覆海绵垫；12、可缓冲疏导的铜线浸液槽结构；121、浸液槽盒；

122、导线柱；123、支撑弹簧；1231、海绵盒；1232、渗液孔；1233、下部涂抹海绵垫；124、回收

接管；125、过滤塞；126、手动控制阀门；13、控制器；14、疏导压轮；15、升降杆；16、补液管；

17、防尘帽。

具体实施方式

[0035] 以下结合附图对本实用新型做进一步描述：

[0036] 实施例：

[0037] 如附图1至附图2所示，本实用新型提供一种改进后的铜丝加工用镀锡助焊剂涂覆

装置，包括助焊剂涂覆箱1，支撑柱2，置物底板3，移动轮4，废屑收集盒5，进丝导管6，铜丝主
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体7，助焊剂存储罐8，导流软管9，铜丝表面氧化物刮擦棒结构10，方便更换涂覆海绵垫的涂

覆压盘结构11，可缓冲疏导的铜线浸液槽结构12，控制器13，疏导压轮14，升降杆15，补液管

16和防尘帽17，所述的支撑柱2一端分别螺栓连接在助焊剂涂覆箱1的下表面四角位置，另

一端螺栓连接在置物底板3的上表面；所述的移动轮4分别螺栓连接在置物底板3的下表面

四角位置；所述的废屑收集盒5胶接在助焊剂涂覆箱1的内部下表面左侧位置；所述的进丝

导管6分别镶嵌在助焊剂涂覆箱1左右两壁的中间位置；所述的铜丝主体7贯穿进丝导管6和

助焊剂涂覆箱1的内部中间位置；所述的助焊剂存储罐8胶接在助焊剂涂覆箱1的上表面中

间位置；所述的导流软管9一端贯穿助焊剂涂覆箱1的上壁中间位置与助焊剂存储罐8的内

部相连通，另一端连接在方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构11的上部；所述的铜丝表面

氧化物刮擦棒结构10螺栓连接在助焊剂涂覆箱1的内部后表面左侧中间位置；所述的方便

更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结构11安装在升降杆15的下部；所述的可缓冲疏导的铜线浸液

槽结构12螺栓连接在助焊剂涂覆箱1的内部下表面中间位置；所述的控制器13螺钉连接在

助焊剂涂覆箱1的右侧下部位置；所述的疏导压轮14螺栓连接在助焊剂涂覆箱1的内部后表

面右侧位置；所述的升降杆15螺栓连接在助焊剂涂覆箱1的内部上表面；所述的补液管16镶

嵌在助焊剂存储罐8的上表面左侧位置并与其内部相连通；所述的防尘帽17扣接在补液管

16的上端；所述的铜丝表面氧化物刮擦棒结构10包括驱动电机101，驱动轴102，支撑棒103，

清理刷毛104，固定片105，钢丝刷毛106和限位帽107，所述的驱动轴102联轴器连接在驱动

电机101的输出轴上；所述的支撑棒103镶嵌在驱动轴102的外表面中间位置；所述的固定片

105横向螺钉连接在支撑棒103的正表面；所述的清理刷毛104胶接在支撑棒103的外表面；

所述的钢丝刷毛106胶接在固定片105的正表面；所述的限位帽107螺纹连接在驱动轴102的

右端。

[0038] 如附图3所示，上述实施例中，具体的，所述的方便更换涂覆海绵垫的涂覆压盘结

构11包括助焊剂导流盘111，连接管112，固定套管113，海绵卡座114和上部涂覆海绵垫115，

所述的连接管112螺纹连接在助焊剂导流盘111的上表面中间位置；所述的固定套管113分

别螺钉连接在助焊剂导流盘111的上表面左右两侧位置；所述的助焊剂导流盘111；所述的

海绵卡座114分别螺钉连接在助焊剂导流盘111的下表面左右两侧位置；所述的上部涂覆海

绵垫115卡接在海绵卡座114内。

[0039] 如附图4所示，上述实施例中，具体的，所述的可缓冲疏导的铜线浸液槽结构12包

括浸液槽盒121，导线柱122，支撑弹簧123，回收接管124，过滤塞125和手动控制阀门126，所

述的导线柱122螺纹连接在浸液槽盒121的内部后壁上侧位置；所述的支撑弹簧123螺栓连

接在浸液槽盒121的内部下表面中间位置；所述的回收接管124，镶嵌在浸液槽盒121的下壁

右侧中间位置；所述的过滤塞125活动插接在回收接管124的内部上侧位置；所述的手动控

制阀门126螺纹连接在回收接管124的右侧中间位置。

[0040] 上述实施例中，具体的，所述的支撑弹簧123的上端螺钉连接有海绵盒1231；所述

的海绵盒1231的正表面左右两侧下部位置开设有渗液孔1232；所述的海绵盒1231内部上侧

设置有下部涂抹海绵垫1233。

[0041] 上述实施例中，具体的，所述的海绵盒1231具体采用上部开口的圆形不锈钢盒；所

述的渗液孔1232为长方形通孔。

[0042] 上述实施例中，具体的，所述的助焊剂导流盘111具体采用内部中空的圆形不锈钢
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盘；所述的助焊剂导流盘111的下表面设置有圆形的漏液孔。

[0043] 上述实施例中，具体的，所述的助焊剂涂覆箱1的正表面铰链合页连接有箱门，所

述的箱门的正表面镶嵌有钢化玻璃窗。

[0044] 上述实施例中，具体的，所述的导流软管9插接在连接管112内；所述的固定套管

113套接在升降杆15的下端位置并用螺栓固定。

[0045] 上述实施例中，具体的，所述的助焊剂存储罐8通过导流软管9和连接管112与助焊

剂导流盘111的内部相连通。

[0046] 上述实施例中，具体的，所述的移动轮4具体采用带有刹车片的橡胶万向轮。

[0047] 上述实施例中，具体的，所述的支撑棒103具体采用椭圆形的橡胶棒；所述的清理

刷毛104具体采用尼龙丝刷毛；所述的清理刷毛104和钢丝刷毛106胶条设置。

[0048] 上述实施例中，具体的，所述的支撑棒103设置在废屑收集盒5的内部上侧位置；所

述的废屑收集盒5具体采用上部开口的PVC塑料盒。

[0049] 上述实施例中，具体的，所述的驱动电机101与助焊剂涂覆箱1的内部后壁螺栓连

接设置。

[0050] 上述实施例中，具体的，所述的驱动电机101和升降杆15分别电性连接控制器13。

[0051] 上述实施例中，具体的，所述的驱动电机101具体采用型号为80ST-M02430的电机；

所述的升降杆15具体采用型号为wxtg12v的电动升降杆；所述的控制器13具体采用型号为

ZXF8030的控制器。

[0052] 工作原理

[0053] 本实用新型在使用时，推动助焊剂涂覆箱1在移动轮4的作用下将该装置移动到铜

丝加工设备附件，并固定住移动轮4上的刹车片；将铜丝主体7用牵引线与右侧的收卷设备

相连接，并启动收卷设备，铜丝主体7通过进丝导管6进入到助焊剂涂覆箱1内，通过控制器

13控制驱动电机101的转动，从而带动驱动轴102和支撑棒103进行转动，在支撑棒103的转

动过程中在清理刷毛104和钢丝刷毛106的作用下对铜丝主体7表面的杂物进行刮擦清理，

并落到废屑收集盒5内，当铜丝主体7到上部涂覆海绵垫115和下部涂抹海绵垫1233之间时，

通过控制器13启动升降杆15带动助焊剂导流盘111和上部涂覆海绵垫115下降，从而将铜丝

主体7包裹在上部涂覆海绵垫115和下部涂抹海绵垫1233之间，助焊剂从助焊剂存储罐8内

流入到导流软管9和助焊剂导流盘111内，进而渗透到上部涂覆海绵垫115和下部涂抹海绵

垫1233内，从而对铜丝主体7进涂覆操作，多余的助焊剂通过渗液孔1232回流到浸液槽盒

121内进行收集，当存储到一定量时，将回收容器放置在回收接管124的下部，打开手动控制

阀门126，助焊剂经过滤塞125的过滤后，回流到回收容器内，进行回收利用即可。

[0054] 利用本实用新型所述的技术方案，或本领域的技术人员在本实用新型技术方案的

启发下，设计出类似的技术方案，而达到上述技术效果的，均是落入本实用新型的保护范

围。
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