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一种折纸盒内框外四边机

(57)摘要

本实用新型提供一种折纸盒内框外四边机，

其特征在于：包括上压结构、左右两侧压紧折边

结构、前侧压紧折边结构、后侧压紧折边结构、连

接板、气缸和上下导轨，所述上压结构、所述左右

两侧压紧折边结构和所述后侧压紧折边结构通

过所述连接板连接，所述气缸带动所述上压结

构、所述左右两侧压紧折边结构和所述后侧压紧

折边结构沿所述上下导轨向下移动，使得所述左

右两侧压紧折边结构和后侧压紧折边结构正对

纸盒内框的左右两侧和后侧，然后先折合左右两

侧和前后两侧，再压紧纸盒内框顶部。本实用新

型折纸盒内框外四边机能够将纸盒内框另一边

的围框面纸折起并压紧在底衬纸上，同时也再一

次压紧了围框飞板和围框面纸。
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1.一种折纸盒内框外四边机，其特征在于，包括上压结构、左右两侧压紧折边结构、前

侧压紧折边结构、后侧压紧折边结构、连接板、气缸和上下导轨，所述上压结构、所述左右两

侧压紧折边结构和所述后侧压紧折边结构通过所述连接板连接，所述气缸带动所述上压结

构、所述左右两侧压紧折边结构和所述后侧压紧折边结构沿所述上下导轨上下移动。

2.根据权利要求1所述折纸盒内框外四边机，其特征在于：所述上压结构包括上下气

缸、上压导轨、上压板，所述上压板与所述上下气缸连接位于所述上下导轨上。

3.根据权利要求2所述折纸盒内框外四边机，其特征在于：所述左右两侧压紧折边结构

侧边压紧气缸、上下导轨、伸缩杆、侧边折刀、侧边压板和缓冲器，所述侧边压紧气缸位于所

述上下导轨上，所述侧边折刀与所述侧边压板连接，所述侧边压板沿所述上下导轨上下移

动，所述压紧气缸通过所述伸缩杆带动所述侧边压板左右移动。

4.根据权利要求3所述折纸盒内框外四边机，其特征在于：所述前侧压紧折边结构包括

前压气缸、前侧压板、前侧折刀，所述前侧折刀与所述前侧压板连接，所述前压气缸带动所

述前侧压板移动。

5.根据权利要求4所述折纸盒内框外四边机，其特征在于：所述后侧压紧折边结构包括

后压气缸、后侧压板、后侧折刀，所述后侧折刀与所述后侧压板连接，所述后压气缸带动所

述后侧压板移动。
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一种折纸盒内框外四边机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械领域，尤其涉及一种折纸盒内框外四边机。

背景技术

[0002] 纸盒成型，在包装机械行业中，成型机系列产品主要有：纸箱成型机和纸盒成型

机，其中纸盒成型机是制作纸盒时不可或缺的设备，目前市场上主要有含热熔胶机纸盒成

型机，和无热熔胶机纸盒成型机两种。含热熔胶机纸盒成型机是制作高档精品天地盖纸盒

的最佳设备。采用PLC可编程序控制器、光电跟踪系统、液压气动系统、触摸屏人机界面，实

施自动送面纸、面纸上胶、纸板自动输送、纸板成型贴四角、定位贴合、纸盒成型动作一次性

完成，整机生产全自动联机动作，生产效率与传统工艺制作相比提高了三十多倍。

实用新型内容

[0003] 基于现有技术的不足，本实用新型创造的目的在于提供一种折纸盒内框外四边

机，其包括上压结构、左右两侧压紧折边结构、前侧压紧折边结构、后侧压紧折边结构、连接

板、气缸和上下导轨，所述上压结构、所述左右两侧压紧折边结构和所述后侧压紧折边结构

通过所述连接板连接，所述气缸带动所述上压结构、所述左右两侧压紧折边结构和所述后

侧压紧折边结构沿所述上下导轨上下移动。

[0004] 作为本实用新型折纸盒内框外四边机的改进，本实用新型折纸盒内框外四边机的

所述上压结构包括上下气缸、上压导轨、上压板，所述上压板与所述上下气缸连接位于所述

上下导轨上。

[0005] 作为本实用新型折纸盒内框外四边机的改进，本实用新型折纸盒内框外四边机的

所述左右两侧压紧折边结构侧边压紧气缸、上下导轨、伸缩杆、侧边折刀、侧边压板和缓冲

器，所述侧边压紧气缸位于所述上下导轨上，所述侧边折刀与所述侧边压板连接，所述侧边

压板沿所述上下导轨上下移动，所述压紧气缸通过伸缩杆带动所述侧边压板左右移动。

[0006] 作为本实用新型折纸盒内框外四边机的改进，本实用新型折纸盒内框外四边机的

所述前侧压紧折边结构包括前压气缸、前侧压板、前侧折刀，所述前侧折刀与所述前侧压板

连接，所述前压气缸带动所述前侧压板移动。

[0007] 作为本实用新型折纸盒内框外四边机的改进，本实用新型折纸盒内框外四边机的

所述后侧压紧折边结构包括后压气缸、后侧压板、后侧折刀，所述后侧折刀与所述后侧压板

连接，所述后压气缸带动所述后侧压板移动。

[0008] 与现有技术相比较，本实用新型折纸盒内框外四边机具有以下有益效果：能够将

纸盒内框另一侧四边的围框面纸折起并压紧在底衬纸上，同时也再一次压紧了围框飞板和

围框面纸，效率高，并且精确度高。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型折纸盒内框外四边机优选实施例的结构示意图。
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具体实施方式

[0010] 本实用新型折纸盒内框外四边机适用于纸盒围框折边。

[0011] 参考图1，详细描述本实用新型折纸盒内框外四边机的优选实施例。

[0012] 参考图1，在本实施例中，本实用新型的折纸盒内框外四边机6包括上压结构7.1、

左右两侧压紧折边结构7.2、前侧压紧折边结构7.3、后侧压紧折边结构  7.4、连接板7.5、气

缸和上下导轨，所述上压结构7.1、所述左右两侧压紧折边结构7.2和所述后侧压紧折边结

构7.4与所述连接板7.5连接，所述气缸所述上压结构7.1、所述左右两侧压紧折边结构7.2

和后侧压紧折边结构7.4沿所述上下导轨向下移动，使得所述左右两侧压紧折边结构7.2和

后侧压紧折边结构7.4正对纸盒内框的左右两侧和后侧，然后先折合左右两侧和前后两侧，

所述左右两侧压紧折边结构7.2包括侧边压紧气缸7.2.1、上下导轨7.2.2、伸缩杆7.2.3、侧

边折刀7.2.4、侧边压板7.2.5和缓冲器7.2.6，所述侧边折刀7.2.4与所述侧边压板  7.2.5

垂直连接，所述侧边压板7.2.5沿所述上下导轨7.2.2上下移动，当所述侧折压板7.2.5向下

移动至围框的侧面时，此时所述上压板7.1.3还没有压到底衬纸，所述侧边压紧气缸7.2.1

带动所述伸缩杆7.2.3推动所述侧边压板7.2.5夹紧围框的两侧，所述侧边折刀7.2.4并将

围框两侧的围框面纸折起与产品模具顶部的底衬纸黏合，所述压紧气缸7.2.1通过所述伸

缩杆7.2.3带动所述侧边压板7.2.5左右移动，所述前侧压紧折边结构7.3包括前压气缸

7.3.1、前侧压板7.3.2、前侧折刀7.3.3，所述前侧折刀7.3.3与所述前侧压板7.3.2垂直连

接，所述前压气缸  7.3.1带动所述前侧压板7.3.2移动，所述后侧压紧折边结构7.4包括后

压气缸7.4.1、后侧压板7.4.2、后侧折刀7.4.3，所述后侧折刀7.4.4与所述后侧压板7.4.2

垂直连接，所述后压气缸7.4.1带动所述后侧压板7.4.2移动，所述前侧气缸7.3.1带动所述

前侧压板7.3.2压紧围框的前侧边，所述前侧折刀7.3.3并将围框前侧的围框面纸折起与产

品模具顶部的底衬纸黏合，所述后侧气缸7.4.1带动所述后侧压板7.4.2压紧围框的后侧

边，所述后侧折刀7.4.3并将围框后侧的围框面纸折起与产品模具顶部的底衬纸黏合，将围

框面纸另一侧的四边折好后，再压紧围框顶部，所述上压结构7.1包括上下气缸7.1.1、上压

导轨7.1.2、上压板7.1.3，所述压板  7 .1 .3与所述上下气缸7.1.1连接位于所述上压导轨

7.1.2上，所述上下气缸7.1.1  带动所述上压结构7.1沿所述上压导轨7.1.2下降使得所述

上压板7.1.3向下移动压紧围框面纸和底衬纸，此时所述上压板7.1.13向下移动时，所述左

右两侧压紧折边结构7.2和后侧压紧折边结构7.4没有跟着向下移动，完成围框面纸另一侧

的四边折边和压紧，同时也压紧了围框面纸与底衬纸和围框面纸与围框飞板。

[0013] 与现有技术相比较，本实用新型具有以下有益效果：能够将纸盒内框另一侧四边

的围框面纸折起并压紧在底衬纸上，同时也再一次压紧了围框飞板和围框面纸，效率高，并

且精确度高。

[0014] 以上所揭露的仅为本实用新型的较佳实施例而已，当然不能以此来限定本实用新

型之权利范围，因此依本实用新型申请专利范围所作的等同变化，仍属本实用新型所涵盖

的范围。
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图1
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