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Puristuspalkki tydkappaleita, kuten paneeleja tai panee-
lipakkauksia (P), leikkaavaan sahakoneeseen, joka kdsittdid
tydkappaleen tukipdydidn (L), jossa on suora pitkdnomainen
rako, joka mddrittdd katkaisulinjan, ja sahatydkalun (Z),
joka liikkuu pitkin katkaisulinjaa. Puristuspalkki on jirjes-

tetty tytkappaleen tukipdyddn (L) yldpuolelle, ulottuu katkai-

sulinjan koko pituudelle ja koostuu kahdesta puristuselemen-
tistd (R, R'), jotka on jidrjestetty katkaisulinjan molem-
mille puolille katkaisulinjan kanssa yhdensuuntaisesti.
Sovitelmassa on myds laitteet kummankin puristuselementin
nostamiscksi ja laskemiseksi toisesta puristusclementistd
riippumatta kuten myds siirtolaitteet puristuselementtien
(R, R") liikuttamiseksi lateraalisesti ja siten puristusele-
menttien (R, R') etdisyyden vaihtelemiseksi niiden vidlissd
sijaitsevaan katkaisulinjaan nihden.

En pressbalk har adapterats att anvindas vid s8gmaskiner f&r
avbrytande av arbetsstycken, s&8som paneler eller panelpack-
ningar (P), vilken sigmaskin omfattar ett st3dbord (L) f&r
arbetsstycket, vilket bord har en rit langstrdckt slits, som
definierar en avbrytningslinje, och ett s8gverktyg (Z), som
rd8r sig ldngs avbrytningslinjen. Pressbalken har anordnats
8ver stddbordet (L), strlcker sig l&ngs hela lingden av av-
brytningslinjen och bestdr av tv8 presselement (R, R'), vil-
ka 3r anordnade p8 b&da sidorna av avbrytningslinjen, paral-
lellt med denna. Det har anordnats anordningar f&ér upplyft-
ning och nedsdnkning av ett presselement oberoende av det
andra presselementet, samt transversala anordningar fér la-
teralrdrning av presselementen (R, R') och silunda f8r va-
riering av avstindet av presselementen (R, R') jamfdrt med
avbrytningslinjen mellan dessa.
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PURISTUSPALKKI - TRYCKBALK

Tdmidn keksinndn kohteena ovat sahakoneet ja sahalaitokset
puisten ja/tai muuta materiaalia olevien paneelipakkausten
leikkaamiseksi, ja erityisesti niiden koneiden kaksoispuris-
tuspalkki, eli osa joka puristaa pakkausta vilittdmisti
katkaisulinjan molemmilta puolilta sen kanssa yhdensuuntai-
sesti, paneelien tiydellisen katkaisun varmistamiseksi ilman

lohkeamia.

Kysymyksessi oleva puristuspalkki muodostetaan nykyisin
kahdesta suoraviivaisesta Yhdensuuntaisesta puristuselemen-
tisti, kuten sopivalla tavalla muotioillusta tangosta, joi-
hin on yhdistetty vastaavat laitteet niiden ohjaamiseksi ja
liikuttamiseksi vertikaalisesti, niin ettj puristuspalkki
voidaan sovittaa mihin tahansa erilaiseen tydvaatimukseen.

Muutettaessa katkaisuohjelmaa ja/tai dimensioita, joiden
mukaan saman- tai erikokoiset paneelipakkaukset leikataan,
muuttuu perimetrisestji trimmauksesta johtuvien johto- ja
jadttdpuolen leikkausjdidnndsten leveys- tai syvyysdimensio.
Tdllainen muutos tekee kaksoispuristuspalkin toiminnan
ongelmalliseksi, koska leikkausjdinndksen puolella sijait-
seva puristuselementti voi toimia sellaisen leikkausjiin-
néksen pddlli, jonka leveys tai syvyys on olennaisesti sama
tai ei ainakaan paljon suurempi tai pienempi kuin puristus-
elementin sisipinnan ja ldheisen katkaisulinjan wv#linen
etdisyys. Siini tapauksessa, aina kun puristuspalkki laske-
taan alas toiminta—asentoonsa, puristuselementti hankaa
pakkauksen sivua vasten, tai se voi olla leikkaus jddnndksen
pddlld niin anomaalissa asennossa, ettd se aiheuttaa puut -
teellisen katkaisun katkaisusahalla, tai puristuspalkin
putocamisen kun leikkausji8nnds ei endi ole kosketuksessa
paneelipakkaukseen, josta se on sahattu.
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Eurooppapatenttihakemuksessa Ep-Al1-0 208 079 kahden puris-
tuselementin vertikaalinen nosto ja lasku on tehty riippu-
mattomaksi, niin ettd jos edelld selitetty tilanne syntyy,
voidaan leikkausjiinndksen puolella oleva puristuspalkki
pitdd yléskohotetussa asennossa. Kuitenkaan timid ratkaisu ei
ratkaise edellid esitettyd ongelmaa, koska, kuten mainitussa
julkaisussa on esitetty, edellytykseni on, ettd kun yksi
puristuselementti ei kosketa katkaisuvuorossa olevaa materi-
aalia, se osuu tyopdytdan, jolla mainittu materiaali on,
jolloin onnettomuuksien estdmiseksi muodostuu tunneli, joka
sulkee sisdinsid sahan liikeradan. Tunneli on tdrked myds
siksi, ettd voidaan poistaa sahauksesta aiheutuvaa pdlyd
imuputkistolla, joka toimii tunnelin pitkdnomaisessa yla-
osassa. Tami jirjestely ei aina ole mahdollinen, koska jois-
sain tapauksissa leikkausjdinndssuikaleen leveys on edelld
kuvattujen kriittisten rajojen sisilla, eli olennaisesti
sama tai ei paljon suurempi tai pienempi kuin puristusele-

mentin sisipinnan ja katkaisulinjan vilinen etdisyys.

Timin keksinndn mukaisesti on aikaansaatu puristuspalkki,
jossa laite puristuselementtien ohjaamiseksi vertikaalisesti
on yhdistetty horisontaaliseen poikittaislaitteeseen silléd
tavalla, ettd on tarvittaessa mahdollista saada ainakin se
puristuselementti, joka on paneelipakkauksen leikkausjdan-
ndksen yldpuolella, muuttamaan lateraalista etdisyyttddn
katkaisulinjasta, niin ettd se toimii oikein mainitun leik-
kaus jadnndksen pddlld, tai ei sekaannu siihen, ja tulee kos-
ketukseen sahakoneen tydpdyddn kanssa, mikd takaa kaikissa

tapauksissa edelld selitetyn tunnelin sulkeutumisen.

Seuraavassa keksintdd selitetddn yksityiskohtaisesti edul-
listen sovellutusmuotoesimerkkien avulla viittaamalla ohei-

gsiin piirustuksiin, joissa
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Kuv. 1 esittdi ylhd4ltd katsottuna diagrammaattisesti auto-
maattisessa laitoksessa leikattavaa paneelipakkausta.

Kuv. 2, 3, 3a ja 4 esittivit sivulta katsottuna diagrammaat-
tisesti keksinndn mukaista parannettua kaksoispuristuspalk-
kia eri toimintatilanteissa.

Kuv. 5 esittid3i ylhii1ti katsottuna keksinnén mukaista kak-
soispuristuspalkkia.

Kuv. 6 ja 7 esittivit kaksoispuristuspalkin muita konstruk-
tionaalisia yksityiskohtia kuv.5 viivoja VI-VI ja VII-VII
pitkin leikattuina.

Kuv., 8 ja 9 esittivit sivulta katsottuna diagrammaattisesti
erddn sovellutusmuodon mukaista puristupalkkia, jossa sovel-
lutusmuodossa puristuselementtejid voidaan siirtii horison-
taalisesti toisistaan riippumatta, ja joka puristuspalkki on
esitetty erilaisissa mahdollisissa toiminta-asennoissa.

Kuviossa 1 viite P tarkoittaa paneelipakkausta, ja viitteet
T-T' tarkoittavat pitkinomaisia ja poikittaisia katkaisuja,
joita pakkaukseen kohdistetaan halutun mittaisten pakkausten
aikaansaamiseksi. Viite S tarkoittaa pakkauksen perimetrisii
leikkausjisnndsosia, joiden syvyys- tai leveysdimensio vaih-
telee suoritettavan katkaisuohjelman mukaisesti, ja niiden
eri osien funktiona, joihin pakkaus P leikataan. Paneelipak-
kaus P 1lukitaan sahauskoneen tyopdyddlle bilateraalisella
puristuspalkilla, joka vaikuttaa pakkaukseen vilittdmisti
katkaisulinjan molemmilla puolilla katkaisulinjan suuntai-
sesti ja sopivalla symmetriselli etdisyydelld tdsti. Timi
etdisyys on kiinted etdisyys. Teknisesti edistyneissi kak-
soispuristuspalkeissa kutakin puristuselementtii kontrolloi-
daan samalla laitteella, jolla siti ohjataan myds vertikaa-
lisesti, ja kiytetiin vastaavalla kiyttdlaitteella, niin
ettd niitid elementteji voidaan toisistaan riippumatta 1lii-
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kuttaa vertikaalisesti eri pituisilla juoksuilla. Tehtdessd
trimmauskatkaisut, jotka johtavat mainittujen leikkausjddn-
ndsten S muodostumiseen, on mahdollista asettaa kaksoispu-
ristuspalkin molemmat komponentit kosketukseen paneelipak-
kauksen kanssa, tai asettaa yksi niistd kosketukseen
pakkauksen kanssa ja toinen, Jjoka on leikkaus jdinndksen
puolella, kosketukseen sahakoneen pdyddn kanssa. Joka ta-
pauksessa puristuselementit sulkevat sisdinsd sahauskoneen
katkaisulinjan, mik3d estdd onnettomuudet ja varmistaa kaiken
sahauksen yhteydessd syntyvédn pdlyn poiston puristuselement-

tien vdlillid toimivan imuputkiston avulla.

Leikkausjddnndsten S eri Syvyys- ja leveysdimensioiden
johdosta, ja kun leikkausjddnnds on samankokoinen tai ei
paljon suurempi tai pienempi kuin puristuselementin sisd-
pinnan ja l&heisen katkaisulinjan vdlinen etiisyys, saattaa
leikkausjidinndksen puolella oleva puristuselementti hangata
pakkauksen sivua vasten, tai nojata leikkausjddnndksen pddl-
15 viirissi asennossa, jolloin on mahdollista, ettd katkai-
susaha saattaa puristua ja sen jdlkeen tehdid viallisen kat-
kaisun, ja/tai on mahdollista, ettd puristuselementti putoaa

voimallisesti tydpdyddlle, kun leikkausjddnnés irtoaa.

Keksinndn tarkoituksena on v&@lttda nimd ja muut epdkohdat
seuraavan kaltaisella ratkaisuajatuksella. Ensin on todet-
tava, ettd katkaisusahoissa ja katkaisulaitoksissa kdytetdan
nykyisin pientd tietokonetta, johon sydtetdan tiedot katkai-
suohjelmasta ja niistd dimensioista, joiden mukaan paneeli-
pakkaus on katkaistava, ja joka tietokone kontrolloi auto-
maattisesti laitoksen koko toimintaa. Timdn tietokoneen
avulla on mahdollista tietdd milloin laitoksen toimintasyk-
lissid leikkausjiddnnés on sen kokoinen, ettd se saattaa
aiheuttaa edelld selitettyjd toimintahdiriditd. Tdtd tarkoi-
tusta varten voidaan tietokoneen sijasta tai yhdessd tieto-
koneen kanssa kdyttdd muita laitteita, kuten mitd tahansa
sopivia sensoreita, joita voi olla mielivaltainen mddrd, jJa



5 83404

jotka sijaitsevat katkaisulinjan molemmin puolin, kiintein
suuntauslaitteen puolella, jota suuntauslaitetta vasten
katkaistavan paneelipakkauksen yksi puoli jatkuvasti ja
tasaisesti nojautuu.

Kuviosta 2 ilmenee, etti puristuspalkin puristuselementit R-
R' sijaitsevat normaalisti ennalta maadrdtyllid samalla etdi-
syydelld D katkaisulinjasta (pyordésaha 2). Run leikkausjian-
nékselld S on syvyys tai leveys A, joka on riittivisti pie-
nempi kuin D, kuten kuviossa 2 esitetyssid esimerkissi, PYSY-
vdt puristuselementit R-R' asennossa, jossa ne sijaitsevat
Z:n suhteen siten, etti kun ne ajetaan alas toiminta-asen-
toonsa, koskettaa elementti R pakkaukseen P, ja elementti
R', joka on leikkausjidnndksen S puolella, koskettaa saha-
koneen ty&pSytiin L. Kun, kuten kuviossa 4 on esitetty,
leikkaus jddnndksen § leveys on A', joka ylittid runsaasti
mainitun etiisyyden D, pPysyvadt myds t&ssi tapauksessa ele-
mentit R-R' normaalissa asennossaan Z:n suhteen, ja kun ne
laskeutuvat alas, ne molemmat ovat kosketuksessa paneelipak-
kaukseen P. Kun leikkausjdinndksen S leveys A'' on olennai-
sesti sama, tai ei paljon poikkea D:std, kuten kuviossa 3
esitetyssi esimerkissd, ainakin se puristuselementti, joka
on leikkausj&ddnndksen puolella, 1liikkuu poispdin katkaisu-
linjasta Z ja asettuu ennalta mddrdtylle etiisyydelle tisti,
joka etdisyys on suurempi kuin mainittu A'', niin etti mai-
nittu puristuselementti tulee kosketukseen sahakoneen tyo-
pdéyddn L kanssa ilman mahdollisuutta, etti se sotkeutuu
leikkausjd&nndkseen S. Kun syntyy johtopuolen leikkausjiin-
nés, 1liikkuu puristuelementti R poispdin Z:sta, kuten
kuviossa 3 on esitetty, kun taas kun syntyy jdttdpuolen
leikkausj&innds, kuten on esitetty kuviossa 3a, liikkuu pu-
ristuselementti R poispdin Z:sta.

Kuvioista 3 ja 3a ja niiden vertailusta kuvioiden 2 ja 4
kanssa ilmenee, etti edelli mddritelty tarkoitus voidaan
edullisesti toteuttaa pitidmdll4d puristuelementtien R-R'
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etiisyys vakiona, Jja yhdistdmdlli mainitut elementit samaan
erillisyksikkddn horisontaalista siirtoa varten, mikd voi
kiintii kaksoispuristuspalkin molempiin suuntiin (kuv.3 ja
3a), ja mikd voi palauttaa mainitun puristuspalkin normaa-
liin lepoasentoon, jossa sen puristuselementit R-R' ovat
samalla etidisyydelld Z:sta (kuv. 2 ja 4).

Seuraavassa selitetdéan kuvioihin 5, 6 3ja 7 viittaamalla
eristi mahdollista kiytdnndn toteutusta poikittaislaitteesta
puristuselementtien R, R liikuttamiseksi lateraalisesti
edelli kuvioihin 2 ja 4 viittaamalla selitettyjen tulosten
saavuttamiseksi. Viitenumero 1 tarkoittaa vertikaalisesti
jar jestettyd rvakennetta, joka tukee kaksitoimisen mdnndn
kantaa ja sylinteriyksikkéa 2, jonka runko on kiinnitetty
kaksoispuristuspalkkien puristuselementtien, esimerkiksi
elementin R, yhteen pddhén. Mainitun elementin toiseen
piddhin on jdrjestetty samanlainen laite. Samanlaiset lait-
teet, heittomerkilld merkittynd, on Jjarjestetty kaksoispu-

ristuspalkin toista puristuselementtid varten.

Kunkin puristuselementin R-R' runkoon on pitkdinomaisesti ja
pydrividsti asennettu kara 3, joka kummassakin pddssddn kan-
nattaa osaa 4, jonka muodostaa esimerkiksi hammaspyodrd, ra-
tas tai vetotela, joka vastaavasti toimii yhdessa kaaviomai-
sesti viitenumerolla 5 merkityn hammastanko-, ketju- tai
kdysilaitteen kanssa, joita rakenne 1 tukee, ja joiden kaut-
ta manndn Jja sylinteriyksikéiden 2 liike on synkronoitu,
niin etta pur15tuse1ementt1 liikkuu aina yhdensuuntaisesti

itsensd ja sahauskoneen tyopdyddn L kanssa.

Keksinnén mukaisesti rakenteet 1-1' puristuselementtien R-R'
piissd on kiinnitetty liukukappaleisiin 6-6' (joista vain
yksi ndkyy kuviossa 6), jotka on liitetty yhteen liitostan-
golla 7, ja jotka liukuvat horisontaalisessa suoraviivai-
sessa ohjaimessa 8, joka on jarjestetty kohtisuoraan mai-
nittuihin elementteihin R-R' ndhden, ja kiinnitetty koneen
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perusrunkoon K vdli- ja piitytukien 9 vdlitykselld. Yhteen
rakenteista 1 tai 1' on kiinnitetty vaihteellinen moottori-
vksikkd 10, joka voi pyérid molempiin suuntiin, ja jonka
hidas akseli on jarjestetty Yhdensuuntaisesti elementtien R-
R' kanssa, ja joka akselin avulla on kiinnitetty pyérivisti
tuettuun akseliin 11, joka on yhdensuuntainen R-R':n kanssa
ja vuorostaan toisesta pddstddn pydrividsti tuettu elementin
R toisella rakenteella 1. akselin 11 molempiin pdihin on
kiinnitetty samanlaiset ratakset 12, jotka lomittuvat run-
koon K kiinnitettyihin hammastankoihin 13 liukukappaleiden
6-6' kanssa yhdensuuntaisesti. Viitenumero 14 tarkoittaa
koteloa, joka ympirdi akselia 11 onnettomuuksien estimisek-

si, ja jota tukevat esimerkiksi rakenteet 1-1°,

On ilmeistd, ettid aktivoitaessa Yksikkd 10 yhteen tai toi-
seen suuntaan, on seurauksena, etti puristuselementit R-R'
erillisend yksikkdnd voivat siirtyd horisontaalisesti ja
liikkua kuvioissa 3 ja 3a esitettyihin asentoihin, ja etti
ne voivat palautua kuvioissa 2 ja 4 esitettyyn lepoasentoon-
sa. Vaihteellista moottoriyksikkdi 10 kontrolloi sahalaitok-
sen tietokone ja/tai mainitut sensorit, mik3 tapahtuu taval-
la, joka on alan ammattimiehelle helposti ymmirrettdvissi.

Kaksoispuristuspalkin horisontaaliset siirtoliikkeet tapah-
tuvat kun puristuspalkki on yldskohotetussa lepoasennossaan,

ja sopivimmin sahalaitoksen joutoaikoina.

Imuputkisto C voidaan kiinnittij pdistdsn liitostankoihin 7
kuv.5), jolloin se voi liikkua liukukappaleiden 6-6' muka-
na, tai muuten se voidaan kiinnittii eri tavalla runkoon K,
koska tiivistyksen G muodostavan materiaalin elastisuus
varmistaa tiivistyksen tiiveyden puristuselementtien R-R'

sisdpuoliin nihden.

Kuviosta 5 ilmenee, ettj poistamalla liitostanko 7 liukukap-

paleiden 6-6' vililtd ja varustamalla rakenne 1°' vaihteelli-
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sella moottoriyksik&11ld kuten yksikkd 10 ja voimansiirto-
yksikkd 11-12 yhdessd, on mahdollista realisoida puristus-

elementtien riippumaton horisontaalinen siirto.

Viitaten kuvioon 8 on huomattava, etti puristuselementit
voidaan normaalisti sijoittaa hyvin lihelle katkaisulinjaa
7, koska aiemmin kuvatun modifikaation ansiosta ndmd elemen-
tit voivat selektiivisesti liikkua poispdin Z:sta aina kun
leikkausjiinnds S on erittdin pieni, kuten kuviossa 9 esite-
tyssd esimerkissa. Aiemmasta ratkaisusta poiketen, kun yhta
puristuselementtid liikutetaan poispdin sahasta 2, PpYSYY
toinen elementti stationdirisend. T&mdn vuoksi 1liikkuvien
elementtien painoa on véhennetty, mistdi on seurauksena
konstruktionaalisia 3ja funktionaalisia yksinkertaistuksia.
Tissid tapauksessa imuputkisto C on kiinnitetty runkoon K.
Tiivisteen G siipien joustavuus takaa siipien pysyvdn ja
tasalaatuisen kosketuksen puristuselementtien R-R' sisdpin-
toihin, joiden elementtien etiisyyttd toisistaan voidaan nyt

modifioida.

Alan ammattimiehelle on selvdd, ettd keksintd ei ole rajoit-
tunut edelldesitettyihin sovellutusmuotoesimerkkeihin, vaan
siti voidaan vaihdella oheisten patenttivaatimusten puit-
teissa. Konstruktionaalisia yksityiskohtia, jotka liittyvat
sihkd- tai elektronisiin piireihin, nestepainepiireihin ja
useisiin turvalaitteisiin, ei ole esitetty, koska ne ovat

alan ammattimiehelle helposti toteutettavissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

l. Puristuspalkki, joka on sovitettu kiytettiviksi sahako-
neissa tydkappaleiden, kuten paneeleiden tai paneelipakkaus-
ten (P), katkaisemiseksi, joka sahakone kdsittii tydékappa-
leen tukip&yd&n (L), jossa on suora pitkdnomainen rako, joka
madrittid katkaisulinjan, ja sahatydkalu (2Z), joka liikkuu
pitkin mainittua katkaisulinjaa, joka puristuspalkki on jir-
jestetty mainitun tydkappaleen tukipdyddn (L) yldpuolelle ja
ulottuu katkaisulinjan koko pituudelle ja koostuu kahdesta
puristuselementistd (R, R'), jotka on jirjestetty katkaisu-
linjan molemmille puolille katkaisulinjan kanssa yhdensuun-
taisesti, jolloin on jdrjestetty laite kunkin puristusele-
mentin (R, R') nostamiseksi ja laskemiseksi riippumattomasti
toiseen puristuselementtiin ndhden, t unne t t u siiti,
ettd on jirjestetty poikittaiset laitteet puristuselement-
tien (R, R') liikuttamiseksi lateraalisesti ja siten puris-
tuselementtien (R, R') etdisyyden vaihtelemiseksi niiden

vdlissd sijaitsevaan katkaisulinjaan nihden.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristuspalkki, t u n -
nettu siitd, ettd mainitut poikittaiset laitteet kisit-
tdvdt kutakin puristuselementtii (R, R') varten liukukappa-
leparin (6, 6'), jotka on jdrjestetty puristuselementin
molempiin pdihin elementtii tukemaa, jotka kukin 1liukukap-
pale on liikkuva horisontaalisesti kiinnitetyissi ohjaimissa
(8), jotka on jirjestetty kohtisuorasti puristuselementtiin
ndhden, ja ettd edelleen on jdrjestetty sopivat kiyttdlait-
teet (10, 11, 12, 13), jotka aikaansaavat liukukappaleiden
(6, 6') horisontaalisen sivusiirron kiinteissi ohjaimissa
(8).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen puristuspalkki, t u n -
nettu siiti, ettd kidyttdlaite kidstittii moottoriyksikdn
(10), joka kdyttii akselia (11), joka ulottuu pitkin puris-
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tuselementin koko pituutta ja on varustettu pdissddn ratak-
silla (12), jotka ovat kosketuksessa kiinteisiin hammastan-
koihin (13).

4. patenttivaatimuksen 1 mukainen puristuspalkki, t un -
nettu siitd, ettd kaksi puristuselementtid (R, R') on
liitetty kinemaattisesti toisiinsa niiden lateraalista lii-
ketti varten, ja ettd poikittaiset laitteet kdsittdviat kayt-
tdlaitteet (10, 11, 12, 13), jotka vaikuttavat vain yhteen
mainituista elementeistd, jolloin yhden puristuselementin
lateraalinen liike, joka on aikaansaatu mainituilla kdyttd-
laitteilla, aikaansaa automaattisesti toisen puristuselemen-

tin vastaavan lateraalisen liikkeen.

5. Ppatenttivaatimuksen 4 mukainen puristuspalkki, t un -
nettu siitd, ettd kumpikin puristuselementti (R, R') on
asennettu sopiville tukiosille (6, 6'), jotka ovat horison-
taalisesti siirrettidviid, jolloin yhden puristuselementin (R)
tukiosat (6) on liitetty toisen puristusosan (R') tukiosiin
{(6') sopivilla liitoselementeilld, kuten liitostangoilla
(7).

6. patenttivaatimuksen 1 mukainen puristuspalkki, tun -
nettu siitd, ettd kaksi puristuselementtid (R, R') ovat

lateraalisen liikkeensd suhteen riippumattomia toisistaan.
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PATENTKRAV

1. Tryckbalk i sagmaskiner for kapning av arbetsstycken sasom
braddor eller bradbuntar (P), omfattande ett arbetsbord (L) som
uppvisar en rak langsgdende slits, vilken slits avgransar en
kapningslinje, och ett utmed kaplingslinjen rorligt sagverktyg
(Z), wvarvid tryckbalken ar anordnad ovanfor arbetsstycket (L)
och stridcker sig utmed hela kapningslinjen samt innefattar tva
pa badda sidor om kapningslinjen, parallellt med denna, anord-
nade tryckelement (R, R'), varvid organ &dr anordnade for
h6jning och sidnkning av varje tryckelement (R, R') oberoende
av det andra tryckelementet, kd&nnetecknad av att
traversorgan &dr anordnade for forflyttning av tryckelementen
(R, R') i sidled och foljaktligen for zndring av tryckelemen-
tens (R, R') avstand relativt den mellan dessa beldgna kap-

ningslinjen.

2. Tryckbalk enligt patentkrav 1, kdnnetecknad
av att traversorgan omfattar ett par slider (6, 6') for varje
tryckelement (R, R'), vilka slider for att stodja tryckelemen-
tet &r anordnade vid dess bada dandar, varvid varje slid ar
rorlig pa horisontella fasta gejder (8) vilka ar anordnade i
rdt vinkel relativt tryckelementet, varvid vidare lampliga
drivorgan (10, 11, 12, 13) &dr anordnade for dstadkommande av
den horisontella forskjutningen i sidled av sliderna (6, 6')

P4 de fasta gejderna (8).

3. Tryckbalk enligt patentkrav 2, Kdannetecknad
av att drivelementen omfattar en motorenhet (10) som driver en
axel (11) vilken stricker sig utmed hela tryckelementet och

vilken vid sina dndar uppvisar linhjul (12) som star i ingrepp

" med fasta kuggstdanger (13).

) 4, Tryckbalk enligt patentkrav 1, kKkdnnetecknad

av att de bada tryckelementen (R, R') &ar rérligt forbundna med
varandra for sin forflyttning i sidled, och att traversorganen
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omfattar drivorgan (10, 11, 12, 13) som endast verkar pa det
ena av tryckelementen, varigenom forflyttning i sidled av det
cna tryckelementet, vilken forflyttning framjas av drivor-
ganen, automatiskt framjar en motsvarande forflyttning i

sidled av det andra tryckelementet.

5. Tryckbalk enligt patentkrav 4, k annetecknad
av att varje tryckelement (R, R') &r anordnat pad lampliga,
horisontellt forskjutbara stoddelar (6, 6'), varvid det ena
tryckelementets (R) stdddelar (6) medelst lampliga forbind-
ningselement s&som forbindningsstavar (7) dr forbundna med det

andra tryckelementets (R') stdddelar (6').

6. Tryckbalk enligt patentkrav 1, kianetecknad av
att de bada tryckelementen (R, R') dr oberoende av varandra

med avseende pa deras forflyttning i sidled.
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