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纸袋内杯托自动成型装置

(57)摘要

本发明公开了一种纸袋内杯托自动成型装

置。它包括机架、机架上安装的杯托纸卷装置以

及涂胶装置，机架上还安装有杯托模切装置以及

杯托切断粘贴装置，杯托模切装置和杯托切断粘

贴装置之间设置有用于对模切后的杯托纸进行

导向输送至杯托切断粘贴装置上的纸导辊装置，

经过杯托切断粘贴装置切断的杯托纸能够贴附

到经过涂胶的纸袋上并输出到纸袋机上。优点

是：能够实现纸袋内杯托自动成型，连续化生产，

从而减轻了工人劳动强度，大大提高了生产效

率，降低了外卖纸袋的生产制作成本，同时其制

成的产品打开纸袋就能放入杯子，使用方便，又

因外卖包装需求量大，使其产品的利润可观，市

场前景广阔。
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1.一种纸袋内杯托自动成型装置，包括机架（200）、机架（200）上安装的用于输送杯托

纸（102）的杯托纸卷装置（500）以及用于对纸袋（101）进行涂胶的涂胶装置（700），其特征在

于：所述机架（200）上还安装有用于对杯托纸卷装置（500）输出的杯托纸进行模切的杯托模

切装置（300）以及位于杯托模切装置（300）后方的杯托切断粘贴装置（600），所述杯托模切

装置（300）和杯托切断粘贴装置（600）之间设置有用于对模切后的杯托纸进行导向输送至

杯托切断粘贴装置（600）上的纸导辊装置（400），经过所述杯托切断粘贴装置（600）切断的

杯托纸能够贴附到经过涂胶的纸袋上并输出到纸袋机上。

2.按照权利要求1所述的纸袋内杯托自动成型装置，其特征在于：所述涂胶装置（700）

的后方设置有用于对涂胶后的纸袋进行支撑的多个支撑辊，经过所述杯托切断粘贴装置

（600）切断后的杯托纸（102）能够附着在涂胶后的纸袋（101）上并在支撑辊的支撑下进行输

送。

3.按照权利要求1或2所述的纸袋内杯托自动成型装置，其特征在于：所述杯托模切装

置（300）包括安装在机架上的模切架（301）以及模切架（301）上安装的具有模切垫板（303）

的下辊轴（302）和具有模切刀（312）的上辊轴（311），所述模切架（301）上还设置有用于驱动

下辊轴（302）转动的驱动装置，所述杯托纸能够输送至模切垫板（303）和模切刀（312）之间

并通过所述驱动装置的驱动对所述杯托纸进行模切作业。

4.按照权利要求3所述的纸袋内杯托自动成型装置，其特征在于：所述下辊轴（302）上

设置有固定齿轮（309）以及与固定齿轮配合的调节齿轮（310）所构成的齿轮组件，所述下辊

轴（302）上设置有与齿轮组件配合的啮合齿轮（320），所述模切架（301）的上部设置有调节

槽，所述调节槽内安置有调节座，所述上辊轴（311）通过轴承安装在调节座内，通过所述调

节座能够调节上辊轴（311）上下移动的位置。

5.按照权利要求4所述的纸袋内杯托自动成型装置，其特征在于：所述调节座上安装有

调节螺杆（314）以及套在调节螺杆（314）外的调节螺套（316），所述调节螺套（316）通过支承

板（315）安装在模切架（301）上，所述调节螺杆（314）上安装有限位在调节螺套（316）上端面

的锁紧螺母（319）。

6.按照权利要求1、2、4或5所述的纸袋内杯托自动成型装置，其特征在于：所述涂胶装

置（700）包括有抹胶辊（701）和与抹胶辊配合的涂覆辊（702），所述涂覆辊（702）的外圆周表

面边缘设置有分段式的涂胶条，通过所述涂胶条能够分段涂覆在纸袋上。

7.按照权利要求6所述的纸袋内杯托自动成型装置，其特征在于：所述杯托纸卷装置

（500）包括纸卷支架（501）、安装在纸卷支架（501）前端的涨紧轴（502）以及用于将纸卷支架

（501）与机架进行安装的导杆（504）和导辊（506），所述纸卷支架（501）与机架（200）之间还

设置有用于调节支架横向位置的丝杠（505），所述纸卷支架（501）上还设置有与涨紧轴

（502）配合安装的制动器（503）。

8.按照权利要求7所述的纸袋内杯托自动成型装置，其特征在于：所述机架（200）的下

部设置有支撑块（205），所述支撑块（205）上设置有用于调节机架水平位置的螺孔。
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纸袋内杯托自动成型装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种纸袋机组合涂胶贴片装置，具体地说是一种纸袋内杯托自动成型

装置。

背景技术

[0002] 在外卖市场，为了便于在纸袋内存放奶茶、咖啡杯等，杯托的应用越来越广泛，现

有技术中，杯托普遍是独立模压成型，使用时杯托需要人工放入纸袋内，使用十分不便，同

时即便是现有的这种单独加工的杯托，在制造过程中由于加工设备设计不合理，也不能实

现连续自动化生产，使得工人劳动强度大且生产效率非常低，也就使得现有这种常规的模

压成型的杯托成本也很高，然而，因杯托使用的需求量是很大的，因此，采用现有的加工设

备进行生产加工的常规结构的杯托因上述种种缺陷，限制了高效的外卖效率。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是提供一种结构设计巧妙、制造效率高、制造成本低且

产品使用方便的纸袋内杯托自动成型装置。

[0004] 为了解决上述技术问题，本发明的纸袋内杯托自动成型装置，包括机架、机架上安

装的用于输送杯托纸的杯托纸卷装置以及用于对纸袋进行涂胶的涂胶装置，机架上还安装

有用于对杯托纸卷装置输出的杯托纸进行模切的杯托模切装置以及位于杯托模切装置后

方的杯托切断粘贴装置，杯托模切装置和杯托切断粘贴装置之间设置有用于对模切后的杯

托纸进行导向输送至杯托切断粘贴装置上的纸导辊装置，经过杯托切断粘贴装置切断的杯

托纸能够贴附到经过涂胶的纸袋上并输出到纸袋机上。

[0005] 所述涂胶装置的后方设置有用于对涂胶后的纸袋进行支撑的多个支撑辊，经过所

述杯托切断粘贴装置切断后的杯托纸能够附着在涂胶后的纸袋上并在支撑辊的支撑下进

行输送。

[0006] 所述杯托模切装置包括安装在机架上的模切架以及模切架上安装的具有模切垫

板的下辊轴和具有模切刀的上辊轴，所述模切架上还设置有用于驱动下辊轴转动的驱动装

置，所述杯托纸能够输送至模切垫板和模切刀之间并通过所述驱动装置的驱动对所述杯托

纸进行模切作业。

[0007] 所述下辊轴上设置有固定齿轮以及与固定齿轮配合的调节齿轮所构成的齿轮组

件，所述下辊轴上设置有与齿轮组件配合的啮合齿轮，所述模切架的上部设置有调节槽，所

述调节槽内安置有调节座，所述上辊轴通过轴承安装在调节座内，通过所述调节座能够调

节上辊轴上下移动的位置。

[0008] 所述调节座上安装有调节螺杆以及套在调节螺杆外的调节螺套，所述调节螺套通

过支承板安装在模切架上，所述调节螺杆上安装有限位在调节螺套上端面的锁紧螺母。

[0009] 所述涂胶装置包括有抹胶辊和与抹胶辊配合的涂覆辊，所述涂覆辊的外圆周表面

边缘设置有分段式的涂胶条，通过所述涂胶条能够分段涂覆在纸袋上。
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[0010] 所述杯托纸卷装置包括纸卷支架、安装在纸卷支架前端的涨紧轴以及用于将纸卷

支架与机架进行安装的导杆和导辊，所述纸卷支架与机架之间还设置有用于调节支架横向

位置的丝杠，所述纸卷支架上还设置有与涨紧轴配合安装的制动器。

[0011] 所述机架的下部设置有支撑块，所述支撑块上设置有用于调节机架水平位置的螺

孔。

[0012] 本发明的优点在于：

[0013] 巧妙地直接在线制作纸袋内的杯托，同时采用合理结构设计的成型装置，能够实

现纸袋内杯托自动成型，连续化生产，从而减轻了工人劳动强度，大大提高了生产效率，降

低了外卖纸袋的生产制作成本，同时其制成的产品打开纸袋就能放入杯子，使用方便，又因

外卖包装需求量大，使其产品的利润可观，市场前景广阔。

附图说明

[0014] 图1为本发明纸袋内杯托自动成型装置的结构示意图；

[0015] 图2为本发明中杯托粘贴在纸袋内的结构示意图；

[0016] 图3为本发明中纸袋内杯托模切装置的结构示意图；

[0017] 图4为本发明中杯托模切装置的剖面结构示意图；

[0018] 图5为本发明中纸导辊装置的结构示意图。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和具体实施方式，对本发明的纸袋内杯托自动成型装置作进一步详

细说明。

[0020] 如图所示，本发明的纸袋内杯托自动成型装置包括机架200、机架200上安装的用

于输送杯托纸102的杯托纸卷装置500以及用于对纸袋101进行涂胶的涂胶装置700，机架

200上还安装有用于对杯托纸卷装置500输出的杯托纸进行模切的杯托模切装置300以及位

于杯托模切装置300后方的杯托切断粘贴装置600，所述杯托模切装置300和杯托切断粘贴

装置600之间设置有用于对模切后的杯托纸进行导向输送至杯托切断粘贴装置600上的纸

导辊装置400，经过杯托切断粘贴装置600切断的杯托纸能够贴附到经过涂胶的纸袋上并输

出到纸袋机上，其中，杯托切断粘贴装置600和涂胶装置700可以采用专利号为

201821512048.0纸袋机组合涂胶贴片装置的结构形式来实现，另外，涂胶装置700的后方设

置有用于对涂胶后的纸袋进行支撑的多个支撑辊，经过杯托切断粘贴装置600切断后的杯

托纸102能够附着在涂胶后的纸袋101上并在支撑辊的支撑下进行输送。

[0021] 进一步地，所说的杯托模切装置300包括安装在机架上的模切架301以及模切架

301上安装的具有模切垫板303的下辊轴302和具有模切刀312的上辊轴311，由图可见，下辊

轴302的两端分别通过一对轴承以及位于各对轴承之间的隔套安装在模切架301上，模切架

301上还设置有用于驱动下辊轴302转动的驱动装置，所说的驱动装置为伺服电机307，由图

3可见，伺服电机307通过联轴器305与下辊轴302的其中一端连接并且在模切架301上设置

有用于对伺服电机307进行安装的电机架306，下辊轴302的另外一端安装有卡簧和端盖，用

卡簧和端盖308固定并转动，杯托纸能够输送至模切垫板303和模切刀312之间并通过驱动

装置的驱动对杯托纸进行模切作业，下辊轴302上设置有固定齿轮309以及与固定齿轮配合
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的调节齿轮310所构成的齿轮组件，由图可见，固定齿轮309用平键安装下辊轴302上，调节

齿轮310安装在固定齿轮309上，可调节其间隙，下辊轴302上设置有与齿轮组件配合的啮合

齿轮320，由此将齿轮320与固定齿轮309和调节齿轮310啮合转动，模切架301的上部设置有

调节槽，调节槽内安置有调节座313，上辊轴311的两端分别一对轴承以及位于各对轴承之

间的隔套安装在调节座313内并且在上辊轴311的两端设置有位于各对轴承外的端盖，通过

调节座313能够调节上辊轴311上下移动的位置，调节座上安装有调节螺杆314以及套在调

节螺杆314外的调节螺套316，在模切架301的调节槽的上方安装支承板315，具体地说，调节

螺套316利用螺套螺母318安装在支承板315上从而利用支承板315安装在模切架301上，调

节螺杆314上安装有限位在调节螺套316上端面的锁紧螺母319，其中，安装时可以在支承板

315上设计有螺纹孔，调节螺套316旋入到支承板315的螺纹孔内，压住调节座313向下移动，

并用螺套螺母318，锁紧螺母319旋在调节螺杆314的上端，并与调节螺套316压紧，调节调节

座313上下移动，即调节模切垫板303与模切刀312的间隙，压出杯托102杯子孔和折线痕。

[0022] 再进一步地，所说的涂胶装置700包括有抹胶辊701和与抹胶辊配合的涂覆辊702，

涂覆辊702的外圆周表面边缘设置有分段式的涂胶条，通过涂胶条能够分段涂覆在纸袋上，

由此形成图2所示的涂胶区域705。

[0023] 杯托纸卷装置500包括纸卷支架501、安装在纸卷支架501前端的气动涨紧轴502以

及用于将纸卷支架501与机架进行安装的导杆504和导辊506，纸卷支架501与机架200之间

还设置有用于调节支架横向位置的丝杠505，纸卷支架501上还设置有与气动涨紧轴502配

合安装的制动器503，由图1可见，导杆504的两端固定在机架上、纸卷支架501用滑套安装在

导杆504上，利用丝杆505调节纸卷支架501，即调节杯托纸102位置，气动涨紧轴502用法兰

轴承安装在纸卷支架501上，可转动，制动器503安装在气动涨紧轴502和纸卷支架501上，控

制纸卷102的张力，纸卷102安装在气动涨紧轴502上，导辊506用轴承安装在导杆504上，将

杯托纸102送往杯托模切装置300处。

[0024] 再进一步地，所说的机架200包括位于杯托切断粘贴装置600和涂胶装置700处的

贴片涂胶墙板202、位于杯托模切装置300处的模切墙板201，通过贴片涂胶墙板202对杯托

切断粘贴装置600和涂胶装置700进行安装，通过模切墙板201对杯托模切装置300进行安

装，贴片涂胶墙板202和模切墙板201的下部均设置有支撑块205，各块支撑块205上均设置

有用于调节机架水平位置的螺孔，由此可以利用贴片涂胶墙板202的支撑块205配合支承盘

和螺栓调节贴片涂胶墙板202处于水平，还可以利用模切墙板201的支撑块205配合支承盘

和螺栓调节模切墙板201处于水平，而模切墙板201上还可以设置有前支撑块204确保机架

稳定。

[0025] 另外，所说的纸导辊装置400的结构如图5所示，包括支撑轴402、通过轴承安装在

支撑轴402外的支撑辊401以及支撑辊401上安装的位于轴承外侧的挡圈403，由此使支撑辊

401两端用轴承安装在轴402上能够进行转动，并用挡圈403固定，支撑轴402用螺栓分别固

定在机架上，纸导辊装置设计有若干组，主要用于纸袋纸101和杯托纸102传送。

[0026] 经过验证，采用该纸袋内杯托自动成型装置生产加工袋内杯托，比传统杯托降低

两倍左右成本，利润十分可观。

[0027] 当然，上述说明并非是对本实用新型的限制，本实用新型也并不仅限于上述举例，

本技术领域的技术人员在本实用新型的实质范围内所做出的变化、改型、添加或替换，也应
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属于本实用新型的保护范围。
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