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ReSeni se tyka lisu pro vytvafeni tvdr-
nych mnevypdlenych vyrobki, zejména Kke- E
ramickych vylisk@ pro izoldtory, u kterych il
jsou kladeny velké poZadavky na texturu
polotovarfi. Lis je opatfen dédvkovacim G-
strojim, sestdvajicim ze vstupu (9), ddvko-
vacihio Sneku (10) a Stérbinové desky (11},
a rotorem {3) pro vyvozovani tlaku a do-
pravu tvdrné hmoty, ktery je uloZen excen-
tricky v rotorové sk¥ini (2). Rotor (3] je
kruhového prifezu a je opatfen nejméng
jednou radidlni dopravni lamelou (4], ve-
denou v rotorové skiini (2) podél vodici
drédhy (F).
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Vynélez se tyka lisu pro vyrobu tvdarnych
nevypdlenych vyrobkdl, zejména keramic-
kych vylisk@l pro izolédtory, opatfeného dév-
kovacim ustrojim.

Lisy tohoto druhu pro vyrobu tvarnych
vylisklt jsou v mmoha provedenich zndmy.
Ac¢koliv jsou pi¥i provozu namdédhény znac-
nymi silami, jsou 3nekové lisy aZ do sou-
tasnosti mejvice pouZivanym druhem lis{,
pouZivanych v zafizenich pro formovdani
tvarnych hmot, napriklad vyuZivanych v ke-
ramickém pramyslu nebo také v primyslu
stavebnich hmot ve vyrobndch cihel, jak je
zFejmé z odborné literatury (Sprechsaal, Bd.
116, &. 1, 1983, Fachberichte str. 25). Tyto
lisy, které jsou rovnéZ oznadovédny jako vy-
tladovaci lisy, jsou sice casto kritizovény,
protoZe v8echny druhy $nekovych lisd ma-
ji Cetné nevyhody, pro které jsou pro ur€i-
té druhy praci z celého spektra moZného
vyuZiti nevhodné, pfesto se stdle vyuZivaji.
JiZ ve §vycarském patentnim spisu ¢. 334 552
je poukdzano na tyto skutefnosti a jsou zde
vyjmenovdny zdkladni nedostatky 3neko-
vych list.

Jednou z moZnosti FeSeni tohoto problému
a dosaZeni uspokojivych lisovacich vysled-
kit pfi soufasném odstranéni megativnich
privodnich jevli je vyuZiti protladovaciho
lisu, ktery je zndm od roku 1972 a ktery
nemd protladovaci Snek, ale véalcovité ro-
taéni téleso, tak zvany rotor. Toto vélcovi-
té rotacni téleso je po celé své délce opat-
Feno pfiénymi prstencovymi draZzkami, ve
kterych se tvarnd hmota dopravuje v ob-
vodovém sméru rotoru. Valcovy rotor se o-
taci s malou vili v leZaté valcové skiini, pFi-
demZ prstencové drdZky jscu plnény tvar-
nou hmotou pomoci divkovaciho vélce. V
jednotlivych drdZkdch jsou umistény tan-
gencidlné usporadané stirale, které vytla-
¢uji tvdrnou hmotu na vystup vélce a ven
z draZek. Ackoliv tento lis s ob&Znym pra-
covnim mndastrojem predstavuje konstrukei,
u které je vynechdn 3nek jako prostfedek
pro vyvozovani tlaku a dopravu hmoty, ne-
ni moZno predpoklddat, Ze by se timto zna-
mym konstrukénim principem podafFilo vy-
tladit z praktického vyuZivdni Snekové li-
Sy.
Ukolem vynélezu je vyfeSit zjednodusenou
konstrukci lisu pro vyrobu tvdrnych nevy-
pélenych polotovard a zdokonalit ji pre-
devSim z hlediska sniZeni energetické spo-
tfeby a dosaZeni vy$8i kvality hotovenych
vyrobki.

Vynélezem ma byt vyfeSena konstrukce
lisu, kterd by se obe$la bez vyuZit{ vytlac-
ného $neku a kterou by bylo moZno dosdh-
nout vytlatovani tvdrnych polotovari p¥i
plochém posuvu tvarné hmoty vzhledem k
ose polotovaru, pFiemZ na povrchu vytla-
¢ovaného prfedmétu by se neméla vznikat
spirdlova textura a pFfedmét by mél byt vy-
tvafen plynule bez wvnitfniho zakrucovani
hmoty.

Tento dkol je vyFeSen lisem na vyrobu
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tvdrnych polotovari podle vyndlezu, u kte-
rého vytlacovdni hmoty a jeji dopravu za-
jiStuje kruhovy rotor, uloZeny excentricky
v rotorové skiini, ktery je opatfen nejméné
jednou dopravni lamelou, pohyblivou podél
své vodici drdhy a slouZici pro dopravu
hmoty.

Ve vyhodném konkrétnim provedeni lisu
podle vynélezu je vystupni priifez pro vy-
stup tvarného materidlu mezi kruhovym ro-
torem a rotorovou skiini presazen o v pod-
staté 90° viidi nejv&t8i excentricit®é kruho-
vého rotoru a usti lisu je uspofddano kol-
mo na vystupni sektor rotorové skiing, pri-
¢emZ vystupni sektor je dole omezen vy-
stupnim priiezem a nahofe v zdvislosti na
poétu dopravnich lamel pro pocsuv hmoty
jednou z nich a p¥i pouZiti pouze jedné do-
pravni lamely excentricitou kruhového ro-
toru.

Tato konstrukce lisu mejen spliiuje vSech-
ny stanovené poZadavky, ale pFedstavuje
také fFeSeni s mimofddné nizkou porucho-
wvosti. Rotor podle vyndlezu slouZi jednak
k dopravé tvarné hmoty uvnit¥ lisu a jed-
nak k jejimu stladovéni a pFitom nedocha-
zi k vytvafeni textury na povrchu vyliskd,
kterd je velmi meZ&douci zejména u Kkera-
mickych polotovard, na které jsou kladeny
vys88i poZadavky. Navic se ukédzalo, Ze lis
podle vyndlezu splituje poZadavky i jinych
oblasti pouZiti, nejen téch, kde zdleZi na od-
stran&ni textury a zakrutl tvaru S, zpilso-
bovanych dopravou hmoty pomoci 3neku,
pfedevsim je schopen odstranit jeden ze za-
kladnich medostatkli listi se Snekovym pra-
covnim Clenem, spodivajici ve vysokych
hodnotdach tieni, vyvoldvajicich velkou spo-
tfebu energie; u lisu podle vynédlezu je tfe-
ni na plochdch, pfichdzejicich do styku s
tvarnou hmotou a patficich kruhovému ro-
toru, malé a podstatnd mensi neZ na obvo-
dovych plochdch Snekového lisu. Lis podle
vynalezu miiZe byt bez problémi opatien
vakuovym prostorem podle posledniho sta-
vu techniky, takZe odpadaji problémy s od-
vzdu$iiovanim vyformovanych vyliskli spe-
cidluf kvality.

- Priklad provedeni lisu padle vynélezu je
zobrazen na vykresech, kde obr. 1 znézor-
fuje v podélném fezu rotorovy vakuovy lis,
obr. 2a znézoriiuje podélny fez ustim lisu z
obr. 1, na cbr. 2b je ¢elni pohled na tst{ z
obr. 2a a ma obr. 3 je fez rotorem kruhové-
ho prifezu.

U lisu podle vyndlezu je tvdrnd lisovaci
hmota poddvédna a dédvkovdna stejné jako
u zndmych list davkovacim 3nekem 10, po-
hé&nénym elektromotorem E, pFiemZ k dav-
kovacimu Sneku 1D je tvdrma lisovaci hmo-
ta privddéna davkovacim vstupem 9 hmoty
(obr. 1).

Za koncem davkovaciho $neku 10 je stej-
né jako u zndmych lisd umisténa Stérbino-
véd deska 11, kterou se tvarnd hmota rozdé-
luje ma ¥izky. Ukolem 3t&rbinové desky 11
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je predevdim ndsledujici vakuovy prostor 6
ze strany poddvani tvdrného materidlu. Ve
vakuovém prostoru 6 se maji prichazejicl
rizky odvzduSnit; pri zpracovdni takovych
tvarnych hmot, u kterych miZe dochizet
ve vakuovém prostoru 6 k nepFipustnému
snizeni vlhkosti, je vhodné vyuZit postfiko-
vaciho Gstroji S.

Rizky tvarné hmoty pFichéazeji uvnit¥ va-
kuového prostoru 6 k davkovacimu valci 1,
ktery je podava na rotor 3 kruhového prii-
Fezu. Davkovaci védlec 1 sloZi predeviim k
zamezovani hromad&ni hmoty ve vakuovém
prostoru 8. V j'ném prikladném provedeni
lisu podle vynalezu mifiZe byt rotor 3 kru-
hového priiezu opatfen dopravnimi lamela-
mi 4, které budou jesté bliZe popsdny a kte-
ré mohou dosdhnout az k proidjsi sténg va-
kuového prcstoru 6, leZici proti rotoru 3. V
takovém prikladném provedeni miiZe byt lis
podle vyndlezu vytvofen i bez dévkovaciho
véalce 1.

Rotor 3 kruhového prilfezu je uloZen v

rotorové skiini 2 excentricky. Rotorova.

skiiii 2 je zejména valcovd, avSak ze zna-
mych typd rotorovych pistd kruhového pri-
fezu je moZno odvcdit i jiné tvary rotoro-
vé skiing, ke které je potom t¥eba pFizpi-
sobit rotor kruhového priifezu s dopravni-
mi lamelami.

Rotor 3 je opatfen nejméné jednou do-
pravni lamelou 4 pro dopravu tvarné hmo-
ty, kterd je vedena podél vadici drdahy F u-
vnit¥ rotorové skiing 2. V nejjednodu3sim
pFipadé se u této nejméné jedné dopravni
lamely 4 jednd o posuvnou desku, pochybuji-
ci se uvnitf rotoru 3 kruhového priarezu,
pfifemZ ve vyhodném provedeni se Ctyfmi
dopravnimi lamelami 4 jsou tyto lamely tvo-
feny profilovou tyél s pritfezem ve tvaru
maltézského kiiZe.

Excentricita rotoru 3 v rotorové skfini 2
je nastavena tak, e mezi ob&ma t&mito di-
ly vznikd zuZujici se kanal. V pochledu od
davkovaciho valce 1 vznikd mezi dopravnimi
lamelami 4 pro dopravu hmoty, které spo-
lu sousedi, dopravni segment 7, jehoZ nej-
vBt8i Sifka je pfimo proti davkovacimu val-
ci 1 a ktery se sm&rem k vystupnimu pril-
Pezu 8a zuZuje. Vystupni priifez 8a je umis-
t&n v podstaté o 90° k mejvEtSi excentricité
rotoru 3. Tim se vytvari bez sloZitych sefi-
zovacich operaci potfebny vystupni prilifez
8a, ktery je nastaven pomoci nastavitelné-
ho hraditka 8 vystupniho profilu, které u-
moZiiuje dalsi zmenSeni velikosti vystupni-
ho otvoru kromé& nastaveni excentricitou ro-
toru 3. Je zFejmé, Ze velikost vystupniho
prifezu 8a ma rozhodujici vliv na zhutng-
ni tvdrné hmoty. Kromé toho je moZno zhut-
néni ovlivitovat dalSimi vlivy a zmé&nou je-
jich velikosti, pfedevi3im mnoZstvim hmoty
za jednotku &asu, pfivddénym davkovacim
Snekem 18, a poCtem otdCek rotoru 3.

Za vystupnim prifezem 8a se rozSiFuje
vystupni sektor 15, sahajici aZ ke stiracimu
no#i 13. Jak je z obr. 1 patrno, vystupni sek-
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tor 15 je vymezenym Usekem na obvodu ro-
torové skiing 2. Velikost vystupniho sekto-
ru 15 je pfi pouZiti jedné dopravni lamely
4 urcena vyskou vystupniho préfezu 8a, ex-
centricitou rotoru 3 kruhového prikezu a
pomérem primérd rotoru 3 a rotorové
skiind 2. Ve vystupnim sektoru 15 roztird
nucené se pohybujici dopravni lamela 4
dopravovany objem hmoty, pfisouvany do-
pravnim segmentem 7, do vrstvy poZadova-
né tloustky.

Na vystupni sektor 15 navazuje Usti 5, ve
kterém se vytvaif z tvarmé hmoty vylisek,
pFi¢emZ predem zhutnénd hmota se v zé-
vislosti na velikesti dopravniho segmentu 7
roztird do tenké vrstvy. TlouStka této vrst-
vy je urdovdna mnoZstvim tvdrné hmoty, do-
pravovanym dopravnim segmentem 7.

Opatieni formovaciho zafizeni dstim je v
zasad® znamé. V zavislosti na rFeSeni rotoru
3 kruhového prafezu podle vyndlezu bylo
vyle§eno tsti 5, které je schopno bréat ohled
na zvliastnostl vylisku, vytvdreného rotorem
3 (obr. 2a, 2b). Pro vyuZiti zafizeni podle
vynélezu v priimyslu na zpracovani kerami-
ky je poZadovédno pii vyrobé& izolatortt vy-
tvaFeni vyliskldl kruhového prifezu. Je vSak
teba poukdzat na to, Ze je moZno samo-
zfejmé& docilit i jinych libovolnych tvard
vyliskdl, zavisejicich na tifelu jejich pouZitl.
Usti 5 podle vynalezu sestdvd z hranaté
vstupni ¢asti a okrouhlého vystupniho dilu
20, ktery je umistén p¥imo na napojeni na
vystupni sektor 15. Prfechod z hranatého,
zejména mnohothelnikového priifezu vstup-
ni &4sti na okrouhly vystupni dil 20 je tvo-
fen mdb&hem, svirajicim s osou Usti 5 thel
nejméné 30°. Kromé& toho je mnchotihelni-
kova ¢ast velmi kréatkd a je podstatné krat-
81 neZ néasledujici okrouhly vystupni dil 20.
Mezi okrouhlym vystupnim dilem 28 a del-
§im okrouhlym dilem 21 je umistén profilo-
vaci a stfedici kus 24. Profilovaci a stfedi-
ci kus 24 mhZe byt natofen a mé na své
vnitini strané pripevnén srpovity tvarova-
ci segment 25 pro Fizeni stfediciho profilo-
véni. Delsi okrouhly dil 21 se zuZuje do dal-
§iho kuZelovité se zuZujiciho dseku 22, kte-
ry méa na konci poZadovany vystupni roz-
mér 23.

Tvarny polotovar, odebirany na konci as-
ti 5, ma s vyhodou centricky probihajici
texturu, kterou je eliminovén pribéh textu-
ry ve tvaru S, ktery je neZadouci a ktery se
vytvali u Snekovych 1lisfi; kromé tcho se pri
vytvafeni téchto polotovard sniZuje ma mi-
nimum spotfeba energie, protoZe nedoch4zi
k neZadoucim tFecim pomériim jako tomu
bylo u 3nekovych zaFizeni.

Lis podle vynédlezu midZe byt kromé toho-
to zédkladniho prikladného provedeni jesté
obmdiiovdn a doplilovdn dalsimi opatfeni-
mi. Jak jiZ bylo ¥efemo, mohou byt doprav-
ni lamely 4 nucen& vedeny podél rotorové
skiing 2, pfitemZ vedeni je zabezpedovano
vodici drdhou F v elnich sténéach rotoro-
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vé skiind 2, kterd udrZuje urdity odstup
mezi konci dopravnich lamel 4 a vnitfni
sténou rotorové skiind 2 (obr. 3). Zcela o-
becng miZe byt kaZdd dopravni lamela 4
vedena podél vodici drdhy F, pFfifemZ tato
vodici drdha je vytvofena také uvnit¥ roto-
ru 3 a odpovidd svym prib&hem vodici dra-
ze F na rotorové skf¥ini 2. ProtoZe se mo-
hou dopravni lamely 4 pro dopravu hmoty
posouvat v roteru 3 Kruhového priifezu
vratnymi posuvnymi pohyby, vyvolanymi ex-
centrickym uloZenim rotoru 3 v rotorové
skfini 2, mélo by byt vloZeno mezi dopravni
lamely 4 a rotor 3 t8snéni 28, aby se zame-
zilo vnikdni a usazovani keramické hmoty
uvniti rotoru 3. Jako dalSi opatieni je moZ-
no v zavislosti na druhu zhutfiovaného ma-
teridlu doporudit obloZen! stény 12, po kte-
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ré klouZsu dopravni lamely 4 v rotoru, po-
pfipad8 vodici drjdhu F, materidlem odol-
nym proti odéru.

Stiraci niZ 13 oddéluje keramickou hmo-
tu, zhutnénou v dopravnim segmentu 7 od
povrchu ratoru 3. Stiraci nfiZ 13 se mastavu-
je automaticky protitlakem, psobicim v
prostoru tsti 5, takZe opot¥ebeni, vznikajici
za provozu lisy, se stdle vyrovndva.

PruZné pritla¢né tustroji 27 zaj'Stuje ulpi-
véani zbytkl hmoty v oblasti rotoru 3 a do-
pravnich lamel 4. Tim je zamezeno nekon-
trolovanému pfisunu hmoty do vakuového
prostoru 6. V mejjeduodus$§im piipadé slou-
Z1 k tomu ucelu plech, ktery je uloZen tan-
gencialn& k valcové ploSe, proloZené konci
dopravnich lamel 4 nebo vodici drdhou F.

PREDMET VYNALEZU

1. Lis pro vytvafeni tvdrnych nevypdle-
nych vyrobkf, zejména keramickych vyliskll
pro izolatory, opatfeny ddvkovacim dstro-
jim, vyznafujici se tim, Ze je opatfen roto-
rem (3) kruhového prifezu, uloZenym ex-
cenftricky v rotorové skfini (2] pro vyvo:zo-
véani tlaku v tvdrné hmoté a pro jeji dopra-
vu, ktery je opatfen nejméné jednou do-
pravni lamelou (4), vedenou podél vodici
dréhy (F).

2. Lis podle badu 1, vyznadujici se tim, Ze
mezi rotorem (3) a rotorovou sk¥ini (2] je
v misté, posunutém o 90° vili nejvétsi ex-
centricité rotoru (3), vystupni prirez (8a)
pro tvdrnou hmotu a Gsti (5) je umisténo ve
sméru normdly k vystupnimu sektoru (15),
pfitemZ vystupni sektor ({15) je omezen
zdola vystupnim prifezem (8a) a shora v
zévislosti na poftu dopravnich lamel (4)
jednou z nich a pfi pouZiti jedné dopravni
lamely (4) je shora omezen excentricitou
rotoru (3).

3. Lis podle bodu 2, vyznacdujici se tim, Ze
vystupni priifez (8a) je nastavitelny.

4. Lis podle bod@l 1 aZ 3, vyznadujici se
tim, Ze dopravni lamely (4]} jsou nuceng ve-
deny podél vodici drdhy (F) v rotorové
sk¥ini (2} a jsou tvofeny nejméné jednou
posuviiou deskou, vedenou rotorem (3).

5. Lis podle bodd 1 aZ 4, vyznafujici se
tim, Ze rychlost otddeni rotoru (3) kruho-
vého priifezu je Fizena v zdvislosti na poc-
tu dopravnich lamel (4).

6. Lis podle bod 1 aZ 5, vyznafujici se
tim, Ze dopravni lamely (4) jsou uloZeny v
rotoru (3) s utésnénim.

7. Lis podle bodd 1 aZ 6, vyznadujici se
tim, Ze dopravni lamely (4) a sténa (12)

rotorové skting (2) jsou v woblasti vétSiho
opotFebeni obloZeny materidlem, odolnym
proti odéru.

8. Lis podle bodlt 1 aZ 7, vyznadujici se
tim, Ze na hornim konci vystupniho segmen-
tu (15) je umistén stiraci niiz (13), ktery
je automaticky nastavitelny.

9. Lis podle bodd 1 aZ 8, vyznalujicl se
tim, Ze tusti {5) sestdvd z €asti s hranatym
prifezem a z nésledujicich okrouhlych di-
1 (20, 21), p¥idemZ prvni ¢ast hranatého,
zejména mnohodhelnikového prifezu ma
tvar ndlevky se sklonem po vrSek nejméné
30° a je podstatng krat3i neZ okrouhlé dily
(20, 21).

10. Lis podle bodf 1 aZ 9, vyznacujici se
tim, Ze mezi Gstrojim prio vyvozovani tlaku
a dopravu hmoty a divkovacim ustrojim je
vakuovy prostor (6), ve kterém je uloZen
dévkaovaci vdlec (1] pro prisouvdni hmoty
k riotoru (3].

11. Lis podle bodu 10, vyznatujici se tim,
Ze dopravni lamely (4) prochézejl vakuo-
vym prostorem (6) a dosahuji aZ ke sténg,
kterd je protilehlda k dopravnim lameldm
(4).

12. Lis podle bodl 1 aZ 11, vyznalujici se
tfim, Ze je opatfen pruZnym pfitlatnym G-
striojim (27) pro p¥idrZovani prichédzejicich
zbytk@ hmoty ma povrchu rotoru (3).

13. Lis podle bodu 8, vyznacujici se tim,
Ze stiraci m0Z (13) je nastavitelny na zékla-
dé svého tvaru plsobenim tlaku v dopravo-
vané hmoté v oblasti dsti (5).

14. Lis podle bodu 9, vyznadujici se tim,
Ze na jeho vnitfnl strané je usporddén ex-
centricky tvarovaci segment {25) pro fi-
zeni centrického texturovani hmoty.

3 listy vykresti
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