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54 - Zplsob dpravy a tepelného zpracovéni t&les néstrojd pro

Vyndlez reS1 zplsob Upravy a tepel~
ného zpracovdni t3les néstrojd pro rozpo-
jovént horniny, vytvofenych z chromonik-
lové oceli s tvrdondvarem vysokolegova-
nym wolframem, molybdenem, vanadem, ko-
baltem a chromem a popfipadd s vloZenymi
t&lisky ze slinutého karbidu. T¥leso né-

" gtroje se nejprve zu3lecht{ na pevnost
1 000 a% 1 350 MPa. Po zu3lechténi se
provede nava¥en{ tvrdondvaru,po kterém
nésleduje popultdni na teplotu v rozmezi
500° az 560 °C po dobu jedné a¥ dvou ho-
din. Po popudt¥nf se mife provést vyvr-
téni a vystruhovdni otvord pro t&liska ze
slinutého karbidu. Zplsob podle vynélezu
lze pou¥ft pro zhotoveni kruhovych diskd
osazenych roubiky ze slinutého karbidu,
k vytvoren! ostryfch b¥itd na ocell a k vy-
rob& tvarovych noZd, kde je tiebs prové-
d3t ndsledné opracovéni po néveru.

233809

rozpojovdni horniny




233 808

Vyndlez Fes{ zpisob upravy a tepelného zpracovénf t¥les.
ndstrojd pro rozpojovéni horniny vytvofenych z chromoniklové
oceli s tvrdondvarem vysokolegovenym wolframem, molybdenem,
vanedem, kobeltem @ chromem a pripadné s vlioZenymi t&lisky
ze slinutého ksrbidu.

Pro opracovéni, drceni e rozpojovéni horniny p¥i raZbd
a vrtdn{ ve tvrdé hornin& se pouiivaji rizné nédstroje, nap¥i-
kled disky valivych dléat razfcfch strojd, velkoprimirové korun-
ky a tvarové noZe, jejich%f t¥lesa jsou vytvofena z oceli zu¥lech-
t3né na vysokou pevnost s tvrdondvarem. Pro rozpojovéni zv14&td
tvrdé a t&%ko rozpojitelné horniny se do t¥les ndstrojd s tvrdo-
nédvarem vklddej{ t8liske ze slinutého kerbidu, kterd Jsou ve
vit8ind p¥ipedd zaelisovéna do presnych otvorld, vytvo¥enych
v t3lesech ndstroji.

Aby se sni%¥ila ebraze, opat¥ujl se:boky i Z%ela ndstrojd _
tvrdondvarem. Tvrdondvar je ti¥eba provést a¥ do t¥sné blizkosti
pfesnych otvord pro upevnini t&lisek ze slinutého karbidu.

AvSek chromoniklovéd ocel zuSlechtdnd na vysokou pevnost vlivem
navafen!{ tvrdondvaru ztvrdne do té miry, %e nelze provdddt
vrtén{ a vystruhovdni otvord pro t¥liska ze slinutého karbidu
ani specidlnimi ndstroji. Pou¥ije-1i se na vyrobu t&lesa né-
stroje ocel nezu¥lechtdnd, ji%¥ je moZno po proveden{ tvrdondvaru
obrébdt, dochdz{ vlivem jej{ malé pevnosti k deformeci t¥lese
nebo k otlae¥ovédni otvord pro upevn¥ni télisek ze slinutého
karbidu, co¥ mé za nésledek ulamovén{ nebo vypadévéni télisek

ze slinutého karbidu z t¥lesa néstroje.

‘Uvedené nedostatky do zna¥né miry odstrenuje zpisob dpra-
vy 8 tepelného zpracovédni t¥les ndstrajd pro rozpojovédni horni-
‘ny opstfenych tvrdondverem podle vyndlezu, jeho%Z podstata spoli-
véd v tom, ¥e t¥leso ndstroje se nejprve zuZlecht{ na pevnost
1000 % 1350 MPa. Po_zuZlechtdn{ se provede navaien{ tvrdondvaru,
po n¥m% ndsleduje popultdnf{ na teplotu v rozmezi 500° a% 560°C
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po dobu jedné aZ dvou hodin. Vyhodnym provedenim vyndlezu je
to, Ze po popultdni se provedeh t&lese nédstroje vyvrténf{ a vy-
struhovédny{ otvord pro t3lfska ze slinutého ksrbidu.

Zpisobem \ipravy a teﬂ&ného zpracovani t&les ndstrojd pro
rozpojovdni horniny podle vyndlezu se dociluje zvyXen{i tvrdosti
tvrdondvaru na chromoniklové oceli, z ni¥ Jje t&leso ndstroje
vyrobeno, jeho zhouZevnaténi a lep3{ pFilnavosti na chromo-
niklovou ocel. Chromoniklovd ocel m4 v oblasti tvrdondvaru
'poéadovanou vysokou pevnost, lze ji v8ak t¥fskov® obrébdt i
v bezprostiedni blizkosti tvrdondvaru, jako napifklad vrtsat
a vystruhovat presné otvory pro upevndnf t8lisek ze slinutého
karbidu. Zpisob zna¥n& zvySuje trvanlivost néstrojd pro rozpo-
Jovdn{ horniny oproti nédstrojim vyrdb&nym pivodn{ technologif.
To mé za ndsledek zvySen{ produktivity préce u razicich strojd,
nebol se sniZfuje &etnost vym&n nédstrojd rozpojujfcich horninu.

P¥{klad proveden{

Na pFiloZeném vykresu je v ¥ezu zndzorndn roubikovy disk,
ktery je tvo¥en t&lesem 10, vyrobenym z chromoniklové oceli,
obsahujfc{ 0,8 a% 2,5 % chromu a 1,5 8% 5,0 % niklu, zudlechté~
né na pevnost 1300 MPa. Na tuto ocel byl po predehtevu 400° C
navafen tvrdondvar 11 s obsehem 4 a% 6 % chromu, 6 a% 16 % wol-
fremu, 2 8% 5 % vanadu, 0 a% 6 % molybdenu a 0 a% 12 % kobaltu.
Tvrdondvar 11 byl proveden v meximdlni blizkosti pPesného otvo-
ru, v n¥m¥ je zalisovén s pfesshem roubik 12 ze slinutého kar-
bidu. P¥i provéd&ni{ tvrdondveru 11 vzrostla pevnost oceli v oblas-
ti tvrdondvaru 11 a% na 1600 MPa, co% je pevnost, p¥i ni¥ nen{
ani za mimo¥ddnych opatieni moZno prov4ddt vridnf a vystruhovéd-
nf otvord. Po provedeni tvrdondvaru 1i ndsledovalo popudtini
na teplotu v rozmez{ 500° a¥ 560°C po dobu jedné =% dvou hodin
dle velikosti nédstroje. Popu3ténfm do¥lo ke sni%enf pevnosti
oceli t&lesa 10 nédstroje na pivodn{ pevnost 1300 ¥MPa, p¥i které
Je Ji% moZno provdddt obréb&nf. Zdroven se dosdhlo zvysent
pfilnavosti tvrdondvaru 11 ne téleso 10 a zvySen{ tvrdosti
tvrdondvaru 11 a jeho zhouZevnatdnf, kterd m4 za nésledek to,
¥e se tvrdondvar 11 neodlamuje a neprasks.

Provedené provozni zkoudky pti rafbé rezfcimi stroji s ve-
livymi dléty a disky s tvrdondvarem 11 = s roubiky 12 ze slinu-
tého karbidu prokdzaly, Ze se trvanlivost ndstrojt pro rozpo-
jovadni horniny zna¥n& zvysila.
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Zpisob dpravy a tepelného zpracovéni t¥less ndstroji pro
rozpojovéni horniny podle vyndlezu lze pouzit pro zhotoveni
kruhovych diskd osazenych roubfky 12 ze slinutého karbidu,
ddle k vytvoreni ostrych bFitd na oceli a k vyrobd tvarovych,
nap¥iklad brézdicich noZd, kde je tieba provdd&t ndsledné
opracovdni po névaru.
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1. Zpisob ﬁpravy‘a tepelného zpracovédni t&les néstrojd
pro rozpojovéni horniny opatiengch tvrdondvarem, vyzna¥eny
tim, Ze t&leso (10) nédstroje se nejprve zudlecht{ na pevnost
1000 a% 1350 MPa, nade? se provede nava¥enf tvrdondvaru (11),
po ZemZ nésleduje popu¥tdni na teplotu v rozmez{f 500° o
560° C po dobu jedné a# dvou hodin.

2. Zplsob tpravy a tepelného zpracovdni t8les nédstrojd
pro rozpojovdni horniny podle bodu 1, vyzna¥eny tf{m, Ze po
popustdni se provede v tdlese (10) vyvrtdni a vystruhovdnf otvo-
rd pro t&lfska ze slinutého karbidu. '

1 vykres
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