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(54) ELEKTRISCHE ANSCHLUSSVORRICHTUNG FUR EINE VERBUNDPLATTE

(567) Es wird eine elektrische Anschlussvorrichtung fir FIG.1
eine Verbundplatte (1), die zwei elektrisch leitende )
Schichten (4) zwischen einem Kern (2) und zwei
Decklagen  (3), vorzugsweise aus einem
Holzwerkstoff, umfasst, mit einem Kontaktbolzen (5)
beschrieben, der zwei voneinander elektrisch
isolierte Kontaktabschnitte (7, 8) fur je eine der
elektrisch leitenden Schichten (4) aufweist. Um
vorteilhafte  Kontaktbedingungen sicherzustellen,
wird vorgeschlagen, dass der Kontaktbolzen (5) als
Gewindebolzen mit einem abgeflachten Grund (10)
zwischen den  einzelnen  Windungen des
Gewindegangs (9) ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine elektrische Anschlussvorrichtung fiir eine Verbund-
platte, die zwei elektrisch leitende Schichten zwischen einem Kern und zwei Decklagen, vor-
zugsweise aus einem Holzwerkstoff, umfasst, mit einem Kontaktbolzen, der zwei voneinander
elektrisch isolierte Kontaktabschnitte fur je eine der elektrisch leitenden Schichten aufweist.

[0002] Im Mobelbau kommen vermehrt elektrische Verbraucher, wie Antriebe, Beleuchtungen
und Steuerungen fiir unterschiedliche Funktionen, zum Einsatz, die eine entsprechende Ver-
sorgung mit elektrischer Energie voraussetzen. Diese Energieversorgung wird in herkdmmlicher
Weise mit Hilfe von elektrischen Leitungen sichergestellt, die innerhalb des Mobels verlegt
werden mussen, was unter Umsténden einen erheblichen Montageaufwand mit sich bringt.
Dazu kommt, dass bei einer im Allgemeinen bevorzugten, verdeckten Leitungsfilhrung Kabel-
kanale gefrast werden, die in ihrem Bereich den jeweiligen Mobelteil schwéachen.

[0003] Um an einer beliebigen Stelle einer Tragerplatte vorgesehene Leuchtmittel ohne geson-
derten Installationsaufwand mit elektrischer Energie versorgen zu kdnnen, ist es bekannt
(EP 0920 713 B1), die aus Schaumstoff gefertigte Trégerplatte in drei Lagen aufzuteilen und
zwischen der mittleren Lage und den beiden Decklagen eine elektrisch leitende Schicht vorzu-
sehen, sodass die Stechkontakte von mit Stechkontakten ausgeristeten Leuchtmitteln durch
die Schaumstofflagen in die elektrisch leitenden Schichten eingestochen und (ber diese an eine
Spannungsquelle angeschlossenen Leitungsschichten mit elektrischer Energie versorgt werden
konnen. Diese Stechkontakte bilden einen Kontaktbolzen mit zwei in axialer Richtung aufeinan-
derfolgenden, gegenseitig elektrisch isolierten Kontaktabschnitten, sodass beim Einstechen in
die Verbundplatte die beiden Kontaktabschnitte mit je einer der beiden elektrisch leitenden
Schichten in Beriihrung kommen. Damit ein dauerhafter Kontakt sichergestellt werden kann,
mussen die Schaumstofflagen jedoch eine ausreichende Elastizitat aufweisen hzw. miissen die
leitenden Schichten zuséatzlich auf einer elastomeren Zwischenschicht abgestitzt werden, was
die Belastungsfahigkeit solcher Verbundplatten einschrankt und diese Verbundplatten fur den
Einsatz im Mdbelbau ungeeignet macht.

[0004] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine elektrische Anschlussvorrichtung
fir Verbundplatten mit zwei elektrisch leitenden Schichten zwischen einem Kern und zwei Deck-
lagen, insbesondere aus einem Holzwerkstoff, so auszugestalten, dass vorteilhafte Anschluss-
bedingungen mit einer dauerhaften Kontaktbildung gewéhrleistet werden kénnen.

[0005] Ausgehend von einer elektrischen Anschlussvorrichtung der eingangs geschilderten Art
l6st die Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Kontaktholzen als Gewindebolzen
mit einem abgeflachten Grund zwischen den einzelnen Windungen des Gewindegangs ausge-
bildet ist.

[0006] Durch den in die elektrisch leitenden Schichten eingreifenden Gewindegang des Kon-
taktbolzens werden im Zusammenhang mit dem abgeflachten Grund zwischen den einzelnen
Windungen des Gewindegangs vorteilhafte Kontaktbedingungen ermdglicht, weil sich einerseits
durch den Gewindegang eine vergroRerte Kontaktflache ergibt und anderseits durch den abge-
flachten Grund zwischen den Windungen des Gewindegangs Materialverdichtungen des Kerns
und der Decklagen im Bereich der elekirisch leitenden Schichten vermieden werden kénnen,
welche Verdichtungen insbesondere bei Holzwerkstoffen unter Umstanden zu einer ungleich-
maBigen und damit kontaktgefdhrdenden Verformung im Bereich der elektrisch leitenden
Schichten filhren kdnnen. Aus diesem Grunde empfiehlt es sich auch, den Kotaktbolzen mit
einem zylindrischen Kern auszubilden, sodass ein sich verjungender Kemn des Gewindebolzens
zu keiner zusétzlichen Werkstoffverdichtung im Bereich des Bohrlochs fihren kann. Ist der
Kontaktbolzen mit einem selbstschneidenden Gewinde ausgebildet, so kann die Kontaktbildung
beim Einschneiden des Gewindes in die leitenden Schichten zusatzlich verbessert werden.

[0007] Um einen elektrischen Anschluss senkrecht zur Ebene der Verbundplatte herstellen zu
koénnen, werden die beiden Kontaktabschnitte in axialer Richtung des Kontaktbolzens hinterein-
ander angeordnet. Es ist aber auch méglich, einen elektrischen Anschluss an einer Stimseite
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der Verbundplatte vorzusehen. In diesem Fall missen die beiden Kontaktahschnitte des Kon-
taktbolzens einander diametral gegeniiber liegen, sodass die in einer Axialebene des Kontakt-
bolzens verlaufende elektrische Isolierschicht im Bereich des Kerns der Verbundplatte verlauft.

[0008] Damit der Kontaktbolzen in einfacher Weise mit einem elektrischen Verbraucher oder
mit einer elektrische Spannungsquelle verbunden werden kann, kann der Kontaktbolzen an
einem uber die Verbundplatte vorstehenden Ende ein Anschlussgewinde fir eine Anschluss-
kappe aufweisen, die mit entsprechenden Verbindungsmitteln versehen ist. Der Kontaktbolzen
kann daher ohne Riicksicht auf die spateren elektrischen Verbindungen in ein entsprechendes
Bohrloch der Verbundplatte eingeschraubt werden, wobei der Kontaktbolzen mit einem Schlitz
zum Ansetzen eines Schraubwerkzeuges ausgebildet sein kann.

[0009] Wie bereits ausgefiihrt wurde, ist es von Bedeutung, dass keine stdrenden Materialver-
dichtungen des Kerns und der Decklagen im Bereich der elektrisch leitenden Schichten beim
Einschrauben des Kontaktbolzens entstehen. Um dies mit Sicherheit ausschlieRen zu kénnen,
kann die Verbundplatte fiir den Kontaktbolzen ein Bohrloch aufweisen, dessen Durchmesser
groRer als der Kerndurchmesser des Kontaktbolzens ist. Der dadurch im Bereich des Grundes
zwischen den einzelnen Windungen des Gewindegangs und dem Bohrloch gegebene Freiraum
kann gegebenenfalls beim Einschrauben des Kontaktholzens verdrangtes Material aufnehmen,
ohne die dauerhafte Kontaktbildung zu gefahrden.

[0010] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0011] Fig. 1 eine erfindungsgemale elektrische Anschlussvorrichtung fir eine Verbundplatte
in einem schematischen Schnitt durch die Verbundplatte,

[0012] Fig. 2 eine Konstruktionsvariante einer erfindungsgemaflen Vorrichtung ebenfalls im
Schnitt durch die Verbundplatte und

[0013] Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie IlI-Ill der Fig. 2.

[0014] Die dargestellte Verbundplatte aus einem Holzwerkstoff weist einen Plattenkdrper 1 auf,
der aus einem Kern 2 und zwei Decklagen 3 zusammengesetzt ist. Zwischen dem Kern 2 und
den Decklagen 3 sind elektrisch leitende Schichten 4 vorgesehen, uber die die Decklagen 3 mit
dem Kern 2 schubfest zu einem Verbundkorper verbunden sind. Obwohl die elektrisch leitenden
Schichten 4 unterschiedlich aufgebaut sein kénnen, ergeben sich besondere Vorteile, wenn als
elektrisch leitende Schichten 4 Metallfolien zum Einsatz kommen, die nicht nur eine vorteilhafte
Stromleitung ergeben, sondern zugleich eine zugfeste Bewehrung des Verbundkdrpers darstel-
len, die hilft, Verwerfungen vorzubeugen.

[0015] Damit die elektrisch leitenden Schichten 4 zur Versorgung von elektrischen Verbrau-
chern eingesetzt werden kénnen, sind sie einerseits an eine elektrische Spannungsquelle und
anderseits an den jeweiligen elektrischen Verbraucher anzuschliefien. Zu diesem Zweck sind
Kontaktbolzen 5 vorzusehen, die durch eine elektrische Isolation 6 voneinander getrennte Kon-
taktabschnitte 7 und 8 bilden, die die elektrische Verbindung zu den beiden elektrischen Schich-
ten 4 herstellen. Damit vorteilhafte Kontaktbedingungen eingehalten werden kénnen, sind die
Kontaktbolzen 5 als Gewindebolzen mit einem selbstschneidenden Gewindegang 9 ausgebil-
det, und zwar in der Weise, dass zwischen den einzelnen Windungen des Gewindegangs 9 ein
abgeflachter Grund 10 entsprechend dem zylindrischen Kern des Kontaktbolzens 5 bestehen
bleibt.

[0016] Wie der Fig. 1 entnommen werden kann, kann der Kontaktbolzen 5 in ein quer zum
Plattenkorper 1 verlaufendes Bohrloch 11 eingeschraubt werden, wofir ein Schlitz 12 zum
Ansatz eines Schraubwerkzeuges vorgesehen ist. Der Durchmesser des Bohrlochs 11 ist vor-
zugsweise etwas groRer als der Kerndurchmesser des Kontaktholzens 5. Mit dem Einschrau-
ben des Kontaktbolzens 5 in das Bohrloch 11 Uber das selbstschneidende Gewinde wird ein
vorteilhafter Kontakt zwischen dem Gewindegang 9 und den leitenden Schichten 4 hergestellt,
und zwar im Bereich der Kontaktabschnitte 7 und 8 getrennt voneinander, sodass uUber diese
Kontaktabschnitte 7 und 8 die elektrisch leitenden Schichten 4 je fur sich an eine Spannungs-
quelle angeschlossen oder mit einem elektrischen Verbraucher verbunden werden kénnen. Zu
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diesem Zweck ist der Kontaktbolzen 5 an seinem Uber den Plattenkérper 1 vorstehenden Ende
mit einem Anschlussgewinde 13 versehen, auf das eine entsprechende Anschlusskappe flr
eine elektrische Spannungsquelle oder einen Verbraucher aufgeschraubt werden kann. Es
braucht wohl nicht besonders hervorgehoben zu werden, dass das Gewinde im Bohrloch 11
auch vorgeschnitten werden kann, ohne den Erfindungsgedanken zu verlassen.

[0017] Aus den Fig. 2 und 3 ergibt sich, dass die Anschlussvorrichtung auch auf der Stimseite
eines Plattenkdrpers 1 zur Anwendung kommen kann. In diesem Fall ist der Kontaktbolzen 5 in
ein stirnseitiges Bohrloch 11 einzuschrauben. Der Kerndurchmesser des Kontaktbolzens 5 und
damit des Bohrlochs 11 sind dabei naturgemal an den gegenseitigen Abstand der beiden
elektrisch leitenden Schichten 4 anzupassen, damit uber den Gewindegang 9 eine entspre-
chende Kontaktflache zu den elektrisch leitenden Schichten 4 hergestellt werden kann. Die
elektrische Isolation 6 zwischen den beiden Kontaktabschnitten 7 und 8 muss in diesem Fall
jedoch in einer Durchmesserebene des Kontaktbolzens 5 verlaufen, um eine voneinander ge-
trennte Kontaktierung der leitenden Schichten 4 zu ermoglichen.

[0018] Unabhangig davon, ob die Kontaktnahme von der Oberfldche des Plattenkérpers 1 der
Verbundplatte oder von dessen Stirnseite aus hergestellt werden soll, kann die Einschraublage
des Kontaktbolzens 5 innerhalb des Bohrlochs 11 durch eine Klebeschicht verbessert werden,
Uber die auch die elektrische Verbindung verbessert werden kann, wenn diese Klebeschicht
eine entsprechende elektrische Leitfahigkeit aufweist. Es muss lediglich dafiir gesorgt werden,
dass Uber eine solche Klebeverbindung kein elektrischer Kurzschluss zwischen den elektrisch
leitenden Schichten 4 der Verbundplatte 1 entsteht.

Anspriiche

1. Elektrische Anschlussvorrichtung fiir eine Verbundplatte, die zwei elektrisch leitende
Schichten zwischen einem Kern und zwei Decklagen, vorzugsweise aus einem Holzwerk-
stoff, umfasst, mit einem Kontaktbolzen, der zwei voneinander elektrisch isolierte Kontakt-
abschnitte fir je eine der elektrisch leitenden Schichten aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kontaktbolzen (5) als Gewindebolzen mit einem abgeflachten Grund (10)
zwischen den einzelnen Windungen des Gewindegangs (9) ausgebildet ist.

2. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kontaktbol-
zen (5) mit einem selbstschneidenden Gewinde ausgebildet ist.

3. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Kon-
taktbolzen (5) einen zylindrischen Kern aufweist.

4. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Kontaktabschnitte (7, 8) in axialer Richtung des Kontaktbolzens (5) aufeinander-
folgen.

5. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Kontaktabschnitte (7, 8) des Kontaktbolzens (5) einander diametral gegeniber-
liegen.

6. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Kontaktbolzen (5) an einem Uber die Verbundplatte (1) vorstehenden Ende ein An-
schlussgewinde (13) flir eine Anschlusskappe aufweist.

7. Verbundplatte mit einer Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kontaktbolzen (5) in ein Bohrloch (11) eingesetzt ist, dessen
Durchmesser grofier als der Kemdurchmesser des Kontaktbolzens (5) ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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