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(64) Pinici ventil rozvadéce taveniny termoplastické hmoty

Plnici ventil rozvéd&ée taveniny ter-
moplastické hmoty usporddeny mezi vstiiko-
vaci jednotkou a formou je podle vyndlezu
vytvoren tak, Ze jeho &dst dosedajici na
hubici vst¥ikovaci jednotky je polohovE
prizplisobitelnd rovinné dosedaci plose
této hubice, pridem? sférické t¥snlef plo-
chy umo#nujic{ tuto p#izplsobitelnost zé-
roven pak zemezuji vyronu taveniny mimo
plnici kendly. Vyronem mi¥e byt pouze zbyt-
kové mnoZstvi taveniny, neb jinek je styk
hubice vstFikovaci jednotky a plniciho
ventilu rozvdd&&e taveniny bezsparovy..
Poruchovost vytladného stroje v disledku
nahromad¥ni ztuhlé taveniny v pFivodnich
kandlech je odstran&na.
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Vyndlez se tykd plnictho ventilu rozvéad&¥e taveniny termoplastické hmoty,uspoiddané-
ho mezi vstiikovaci jednotkou vytladného stroje a formou,zejména pro vyrobu obuvnickych
dflcd. '

U vicestanicovych vstiikovacich strojd termoplastickych hmot uspo¥ddangch bud keru-
selovs, kde vst¥ikovaci jednotka je staciondrnf, anebo Fadové, kde stanice, tj. nosile
forem, jsou staciondrni a vst¥ikovaci jednotka se posouvd k jednotlivym stenicim, je mezi
formou a vst¥ikovaci jednotkou umistdn vytdpény rozvdd&& taveniny s plnicim ventilem do-
sud znémé konstrukce, miZe vzniknout nedokonalé dosednut{ Sela hubice vst¥ikovaci Jednot-
ky na delo hrdla rozvédddZe teveniny. Ddsledkem toho je vyron taveniny mezi hubici vst¥i-
kovaci jednotky a hrdlem rozvédede taveniny. ‘

f%elem vynélezu je odstrandni nepfesnosti styku dosedaci plochy fela hubice vst¥iko-
vaci; jednotky a rovinné dosedaci plochy plniciho ventilu rozvdd&e taveniny termoplastic-
ké hmoty.

Podstatou vyndlezu je plnic{ ventil rozvéddle taveniny termoplastické hmoty, mezi
jeho# pirepoustdci vloZkou, opatfenou na vn¥js{ stran¥ vydutou t&snici plochou a pojisfo-
vaci podlo¥kou uloZenou ve vnit¥ni obvodové dré¥ce vytvorené v osazeném otvoru t&lesa
ventilu, je s vili uspofdddna vyrovndvaci vloZka s vypuklou t&snici plochou na streng
privrdcené k prepoultdci vloZce a s rovinnou dosedaci plochou pFivrécenou k hubici vstii-
kovaci jednotky.

Pokrok dosaZeny plnicim ventilem podle vyndlezu spodivd v tom, Ze sférické t¥sniel
plochy p¥epoudtdéi a vyrovnévaci vloZky umo¥nujl bezpe¥né dosednuti rovinné dosedaci
plochy &ela hubice vst¥ikovaci jednotky na rovinnou dosedaci plochu vyrovndvaci vloZky
plnictho ventilu. Tak je zebezpeden ndstiik taveniny s minimdlnim vyronem mimo plnict
kendly. Vyronem miZe byt pouze zbytkové mnoZstvi taveniny,neb jinak je styk hubice vst¥i-
kovaci jednotky a pinicfho ventilu rozvédd%e taveniny bezspérovy. Poruchovost vytla¥ného
stroje v dfisledku nashromad&ni ztuhlé taveniny v p¥{ivodnich kendlech je odgtranéna. Plnic{
ventil podle vyndlezu tek p¥ispivd k plynulému provozu tohoto exponovaného zafizenf, které
je zvlé3t& v modernim provozu nepostradatelné. )

Na pPiloZeném vykrese je schematicky zndzornén plnici ventil rozvéd&fe taveniny Jjako
ptiklad jeho provedeni podle vyndlezu v podélném Fezu.

Rozvéd&& 1 taveniny je opatfen zdvitovim hrdlem 2, na n&% je uchyceno t&leso 3 plni-
cfho ventilu s ventilovou komorou 4. Do dna 5 ventilové komory 4 je, kiffZov& podélnymi
drdZkami rozd&lenou ¥dsti zdvitového hrdla 2, dotladovéna prepoustdci vloZka 6. V rozvé-
d&&i 1 je vytvofen plnici otvor 7, ktery je v dré¥kemi rozd&lené Sésti zévitového hrdla
2 osazen na v&t8{ prim¥r a je v ném mezi &elem osazeni a kulovou t&snici plochou 8 vy-
pracovenou ne vnit¥fnf stren¥ prepovdtéei vloZky 6 uspotddena uzaviraci kulidka 9 s tlad-
nou pruZinou 10. Na vn¥js{ strend prepoudtéci vloZky & je vypracovédna vydutd t&snici plo-
cha 11 pro vypuklou t&snicf plochu 12 na vnit¥ni{ stran& vyrovndvaci vloZfky 13, kterd je
uspofddana s vili v otvoru t&lesa 3 plnicfho ventilu mezi pirepoudtdci vloZkou § a pojisto-
vaci podloZkou 14 vloZenou ve vnit¥#ni obvodové dré¥ce 15 vypracovené v osazném otvoru
t&lesa 3. Na vn&j31 stran& je vyrovndvaci vloZka 13 opatfena rovinnou dosedac{ plochou
16 pro hubici 17 vstPikovacf jednotky. Pro odped zbytkového mnoZstvi taveniny Jje v t&lese
3 upravena dréZka 18.

Funkce plniciho ventilu podle vyndlezu je takové, ze vstiikovaci jednotka v pracovni
funkei je svou hubici 17 p¥isunuta na vyrovndvaci vloZku 13 plnicfiho ventilu taveniny a
pfitladnou silou posuvové funkce ne n&j dosedne. Na vyduté t&snici plode 11 pPepoudtdci
vlioZky 6 a vypuklé t&snici plode 12 vyrovnévaci vloZky 13 se tato polohov& p¥izpisobi a
zat&sni{ ‘mezikruhovou plochu kolem otvoru hubice 17. Naklopeni ﬁmoiﬁuje viile mezi otvorem
v t¥lese 3 a vyrovndvaci vloZkou 13. P¥i vstPikovédni taveniny Jje jejim tlakem odtladena
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uzavirac{ kulidka 9, ¥im% se plnic{ ventil uvolnf e tavenina odtéké v drdZkéch plnictho
ventilu do piniefho otvoru 7 rozvédd&3e teveniny. Po odjezdu vst¥ikovaci jednotky s hubict
17 se plnicf ventil protitlekem tladné pruZiny 10 na uzevirac{ kulifky 92 uzavie. DrdZka 18,
vytvofend ve spodni &dsti t¥lesa 3, slou¥i jako prepadni dutina zbytkd taveniny, vytlaZenych
ze sférickych t&snicich ploch pFepoustdct vloiky 6 a vyrovndvaci vloZky 13.

PREDMET VINALEGZU

Plnici ventil rozvéd¥&e taveniny termoplastické hmoty usporddeny mezi vst¥ikovact Jed=
notkou vytledného stroje a formou, zejména pro v¥robu obuvnickych diled a sestdvajici z t&-
lesa s ventilovou komorou, v ni% je upravena uzaviraci kuli¥ka, dotladovend pru¥inou do
sedla z vnit¥ni strany prepoudtdci vloZky, vyzna¥ujfci se tim, Ze mezi pFepoustdc! vlokou
(6), opatfenou ne vn¥j¥f stran& vydutou t&snici plochou (11), e pojis¥ovact podlo¥kou
(14) uloZenou ve vnit¥nf obvodové drdice (15) vytvoFend v osszeném otvoru tlesa (3) venti-
lu, je s val{ uspo¥ddéna vyrovndvact vlokke (13) s vypuklou t&snici plochou (12) na strand
pfivfécené k prepoudtéci vlio¥ce (6) a s rovinnou dosedact plochou (16) pFivrécenou k hubici

- (17) vst¥ikovaci jednotky. ‘ )

1 1list vykrest

Severografia. n. p.. zivod 7. Most
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