
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(19)
E

P
1 

77
9 

93
2

A
3

��&��������
���
(11) EP 1 779 932 A3

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(88) Date de publication A3: 
19.03.2008 Bulletin 2008/12

(43) Date de publication A2: 
02.05.2007 Bulletin 2007/18

(21) Numéro de dépôt: 06122548.8

(22) Date de dépôt: 19.10.2006

(51) Int Cl.: �
B05B 7/14 (2006.01)

(84) Etats contractants désignés: 
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR 
HU IE IS IT LI LT LU LV MC NL PL PT RO SE SI 
SK TR
Etats d’extension désignés: 
AL BA HR MK YU

(30) Priorité: 28.10.2005 FR 0511046

(71) Demandeur: Turbomeca
64511 Bordes Cedex (FR) �

(72) Inventeur: Beaume, Pascal
64100 Bayonne (FR) �

(74) Mandataire: Joly, Jean-�Jacques et al
Cabinet Beau de Loménie 
158, rue de l’Université
75340 Paris Cédex 07 (FR) �

(54) Procédé et appareil de pulvérisation et application à un système de pulvérisation de poudre, 
notamment pour installation de détection de défauts de surface par ressuage

(57) Du gaz sous pression est admis à travers un
orifice (26) formé à la partie inférieure d’un réservoir (22)
de produit en poudre (24) et guidé dans un tube interne
(32) raccordé à l’orifice d’admission, le tube traversant
le produit en poudre stocké dans le réservoir pour en-
traîner de la poudre à travers des ouvertures (32b) for-
mées dans la paroi du tube, la poudre étant extraite sous
forme d’un flux gaz-�poudre à travers une sortie (30) à la
partie supérieure du réservoir. Le mélange de gaz et de
poudre parcourant le tube interne (32) est guidé jusqu’à

la partie supérieure du réservoir et est dirigé sensible-
ment vers une paroi latérale du réservoir de manière à
établir un courant de flux gaz-�poudre parcourant le vo-
lume (34) situé dans le réservoir au-�dessus du matériau
en poudre (24) stocké dans le réservoir, avant extraction
du flux gaz-�poudre à travers la sortie. Le flux gaz-�poudre
peut être acheminé à une ou plusieurs buses de pulvé-
risation, par exemple pour un système de pulvérisation
de produit révélateur dans une installation de détection
de défauts de surface par ressuage.
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