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(54) VORRICHTUNG ZUM VERBINDEN VON MIT FLANSCHEN VERSEHENEN ROHREN

(57) Zum Verbinden von mit Flanschen (4,9) versehenen
Rohren (2,7), wobei das eine Rohr (2) einen Zentrier-
bund (3) und das andere eine mit diesem Zentrierbund
korrespondierende Ausnehmung (8) aufweist und wobei
zwischen dem Bund und der Ausnehmu (8) ein Dichtele-
ment, beispielsweise ein Dichtringn%s), vorgesehen ist,
soll ein in seiner Handhabung einfaches Verbindungs-
System geschaffen werden.

Dies gelingt durch einen federnden, einseitig offe-
nen Haltering (10), dessen Innenabmessung im wesentli-
chen eine Ellipse darstellt, wobei die groBe Hauptachse
(13), die durch die Gffnungsstelle (lS? geht, ungefdhr
dem AuBendurchmesser (D) der Flansche (4,9) und die
kleine Hauptachse (14) ungefdhr dem RohrauBendurchmes-
ser (d) entspricht, daB an der Uffnungsstelle (15) ra-
dial abstehende Fortsdtze, z. B. Lappen (16),

vorgesehen sind, durch deren Bet&tigung der Haltering

(103 unter elastischer Verformung iber die Flansche

(4,9) schiebbar und in Fixierstellung bringbar ist, in

der der Haltering (10) zumindest im Bereich der kleinen

Hauptachse (14) die Flanschschultern 12 iibergreift und

axial fixiert und daB in an sich bekannter Weise als

Dichtelement ein in einer Ringnut (5) des Zentrierbun-

des (3) angeordneter 0-Ring (2? vorgesehen ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden von mit Flanschen versehenen Rohren, bei der das
eine Rohr einen Zentrierbund und das andere eine mit diesem Zentrierbund korrespondierende Ausnehmung
aufweist und wobei zwischen dem Bund und der Ausnenmung ein Dichtelement, vorzugsweise ein Dichtring,
vorgesehen ist.

Derartige Rohrverbindungs-Vorrichtungen sind beispielsweise als Rohrverschraubungen aus der DIN 2993
bekannt und werden fiir kleine Nennweiten h#iufig angewendet. Man unterscheidet hier hauptsichlich zwei
Ausfiihrungen, nimlich die Rohrverschraubung mit flacher Bunddichtung und die Rohrverschraubung mit
Kegeldichtung. Beide Rohrverschraubungen bestehen iiberwiegend aus einer Uberwurfmutter und einem
sogenannten Gewindenippel.

Solche Rohrverschraubungen sind zwar leicht 16sbare Verbindungen und daher bei Wartungsarbeiten
vorteilhaft, sie weisen jedoch in bezug auf die Dichtfunktion und vor allem in der Eignung fiir mechanisierte
Montageabliufe einige Nachteile auf.

Eine weitere bekannte Verbindungsvorrichtung fiir Kleinflansche weist zwei gelenkig miteinander verbundene
Spannbacken, eine Spannvorrichtung mit einem Betitigungshebel und einen Federbiigel auf, wobei
Betitigungshebel und Federbiigel je an einem der beiden Spannbacken befestigt sind. Dieses bekannte
Verbindungselement besitzt den Nachteil, daB, nachdem mit einer Hand die beiden Spannbacken um die zu
verbindenden Kleinflansche gelegt und gegeneinander gedriickt wurden, zuerst mit der anderen Hand der Federbii gel
in eine Nut des Betitigungshebels eingerastet werden muB, bevor letzterer betitigt und damit die Verbindung
geschlossen werden kann. Insbesondere bei engen Platzverhltnissen, wenn es z. B. nicht mdoglich ist, mit der
zweiten Hand um die Verbindungsstelle herumzugreifen, ist die Handhabung des bekannten Verbindungs-
elementes umstindlich und manchmal ist sogar die Hilfe einer weiteren Person erforderlich.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung zum Verbinden von mit Flanschen
versehenen Rohren zu schaffen, die sowohl sicher in der Dichtfunktion als auch einfach in ihrer Handhabung ist
und mit der von Hand sowie durch mechanisierte Montageabliiufe eine schnelle und sichere Flanschverbindung
herstellbar ist.

ErfindungsgeméB gelingt dies bei einer Vorrichtung der einleitend genannten Gattung durch einen federnden,
einseitig offenen Haltering, dessen Innenabmessung annzhernd eine Ellipse darstellt, wobei die grofe Hauptachse,
die durch die Offnungsstelle geht, annghernd dem AuBendurchmesser der Flansche und die kleine Hauptachse
annihernd dem RohrauBendurchmesser entspricht, wobei an der Offnungsstelle radial abstehende Fortsitze, z. B.
Lappen, vorgesehen sind, durch deren Betiitigung zueinander der Haltering unter elastischer Verformung iiber die
Flansche geschoben wird und durch Loslassen der Betiitigungslappen in Fixierstellung gebracht wird, in der der
Haltering zumindest im Bereich der kleinen Hauptachse die Flanschschultern iibergreift und axial fixiert, und da8
in an sich bekannter Weise als Dichtelement ein in einer Ringnut des Zentrierbundes des Nippels angeordneter
O-Ring vorgesehen ist.

Durch diesen erfindungsgemiBen Haltering ist sowohl eine sichere und schnelle Verbindung der Rohre mit der
Hand als auch durch mechanisierte Montage moglich. Durch die Anordnung eines O-Ringes in der Ringnut des
Zentrierbundes wird nach Art einer Steckverbindung eine sichere Abdichtung erzielt.

Eine vorzugsweise Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB der vorzugsweise aus
glasfiberverstiirktem Thermoplast bestehende Haltering an der Innenseite im Bereich der kleinen Hauptachse eine
mittig angeordnete Nut aufweist, deren Breite den Stirken "s” der beiden zu verbindenden Flansche entspricht und
deren Tiefe von der kleinen Hauptachse zur groBen Hauptachse von der maximalen Tiefe "h" welche der Hohe der
Flanschschulter entspricht, kontinuierlich auf Null abnimmt.

Durch diesen erfindungsgeméBen Haltering aus mit Glasfasern verstirktem Thermoplast kénnen die Flansche
in sicherer Verbindung gehalten werden. Eine schnelle, mechanisierte Montage ist durch diese Ausbildung
ebenfalls gewihrleistet.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung ist dadurch gegeben, daB der Haltering vorzugsweise aus Federstahl
besteht und daB in einem Bereich + 60° von der kleinen Hauptachse gemessen, der Haltering am Umfang
schlitzfrmig verlaufende, mittig angeordnete Durchbrechungen aufweist, deren Breite den Stirken der beiden zu
verbindenden Flansche entspricht.

Bei diesem besonders einfach gestalteten Haltering aus Federstahl sind anstelle der Nut Durchbrechungen
vorgesehen, in welchen die Flanschschultern formschliissig fixiert werden. Sowohl der aus Federstahl als auch der
aus glasfaserverstiirktem Thermoplast bestehende Haltering kénnen einerseits durch Zusammendriicken bzw.
anderseits durch Auseinanderspreizen der an der Offnungsstelle vorgesehenen Betitigungslappen montiert werden.

Eine vorteilhafie Ausgestaltung, bei der der Haltering durch Zusammendriicken der Betitigungslappen
montierbar ist, ist dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Offnungsstelle des Halteringes die Ringenden
wechselseitig auf die halbe Ringbreite abgesetzt sind und sich auf einem Umfangsbereich von annihernd 25°
iiberdecken, wobei die an den Ringenden radial angeformten Betitigungslappen die volle Ringbreite aufweisen.
Diese Ausgestaltng der Erfindung eignet sich besonders vorteilhaft fiir eine Montage von Hand.

Eine Ausbildung, bei der der Haltering durch Auseinanderdriicken der beiden Betitigungslappen montierbar ist,
ist dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den beiden Ringenden im Bereich der Offnungsstelle des Halteringes ein
Spalt vorgesehen ist, dessen Bogenwinkel annhernd 40° betréigt, wobei annithernd die radialen Betitigungslappen
einen Winkel von annshernd 90° zueinander bilden. Diese Halteringausbildung ist vorzugsweise fiir mechanisierte
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Montage gedacht.

Nachfolgend soll anhand von in der Zeichnung dargestellten vorzugsweisen Ausfiihrungsbeispielen die
Erfindung niher erliutert werden. Es zeigt die Fig. 1 einen Schnitt nach der Linie (A-B) der Fig. 2, in welcher
Grund- und AufriB einer ersten Ausfithrungsform eines Rohrverbindungssystems dargestelit sind. Die Fig. 3 und
4 zeigen weitere, beispielsweise Ausfilhrungsformen von Rohrverbindungssystemen,

In Fig. 1 ist ein Lingsschnitt durch eine Ausfiihrungsform einer Vorrichtung zum Verbinden von mit
Flanschen versehenen Rohren dargestellt. Ein Rohr (1) ist mit einem AnschluBstiick, einem sogenannten Nippel
(2) versehen, welcher einen Zentrierbund (3) und einen Kleinflansch (4) aufweist. Im Zentrierbund (3) ist eine
Ringnut (5) fiir einen Dichtring, insbesondere einen O-Ring (6), vorgesehen. Ein zweites Rohrstiick (7) weist
eine mit diesem Zentrierbund (3) korrespondierende Ausnehmung (8) auf und bildet so mit dem Rohr (1) und
dem Nippel (2) eine Art Steckverbindung. Das Rohrstiick (7) besitzt ebenfalls einen Kleinflansch (9). Durch
eine in einem Haltering (10) ausgebildete Nut (11) werden die Flanschschultern (12) der Flansche (4 und 9)
tibergriffen und so die Verbindung gegen eine axiale Verschicbung gesichert.

Fig. 2 zeigt die Flanschverbindung in Auf- und GrundriB. Im AufriB ist die elliptische Ausfiihrung des
Halteringes (10) deutlich zu erkennen. Die Innenabmessungen des Halteringes (10) stellen im wesentlichen eine
Ellipse dar (auch Korbbgen wiiren denkbar), wobei die groBe Hauptachse (13), die durch die Offnungsstelle
(15) des Ringes geht, ungefdhr dem AuBendurchmesser (D) der Flansche (4, 9) entspricht. Die kleine
Hauptachse (14) dieser Ellipse hat ungefihr die Linge des RohrauBendurchmessers (d). In den Haltering (10) ist
an der Innenseite im Bereich der kleinen Hauptachse (14) die Nut (11) eingearbeitet, deren Tiefe von der kleinen
Hauptachse (14) zur groBen Hauptachse (13) von der maximalen Tiefe, welche der Hohe der Flanschschulter
(h) (s. Fig. 1) entspricht, kontinuierlich auf Null abnimmt. Die Breite der Nut (11) ergibt sich aus der Stirke
(s) der beiden zu verbindenden Flansche (4 und 9). In der vorliegenden Ausfiihrung ist eine rechteckige Nut
(11) dargestellt. Aus Griinden der einfacheren Montage konnte diese Nut auch leicht trapezformig gestaltet sein.

Bei den in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Halteringausfiihrungen sind im Bereich der Offnungsstelle (15) die
Ringenden wechselseitig auf die halbe Ringbreite abgesetzt und mit radial angeformten Betitigungslappen (16)
ausgestattet. In einem Winkelbereich von ungefahr 25° iiberdecken sich diese Ringenden, d. h. von einem
Betitigungslappen (16) zum anderen wird ein Winkel von ca. 385° umfaBt. Diese Betitigungslappen (16) sind
zur besseren Handhabung vorzugsweise auf die volle Ringbreite vergroBert. Zur Montage werden die
Betitigungslappen (16) zusammengedriickt und der hiedurch erweiterte Haltering (10) iiber die Flansche (4, 9)
geschoben. Nach Loslassen der Lappen (16) werden die Flanschschultern (12) im Bereich der kleinen
Hauptachse (14) vom Haltering (10) tibergriffen und axial fixiert.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte massive Ausfiihrung ist vorzugsweise fiir eine Herstellung des Halteringes
(10) aus glasfaserverstiirktem Thermoplast gedacht. Ein solcher Haltering (10) eignet sich besonders gut fiir
eine Montage von Hand.

Bei der in Fig. 3 in Auf- und SeitenriB gezeigten Ausfiihrungsform besteht der Haltering (10) vorzugsweise
aus bandf6rmigem Federstahl. Anstelle der Nut sind hier in einem Bereich + 60° von der kleinen Hauptachse
(14) mittig angeordnete, schlitzférmige Durchbrechungen (17), z. B. durch Stanzen, auf beiden Ringhilften
vorgesehen. Im Bereich dieser kleinen Hauptachse (14) durchdringen die Flansche (4, 9) die Durchbrechungen
(17) (s. SeitenriB) und werden formschliissig fixiert. Bei dieser Konstruktion wire es auch denkbar, den
Haltering mehrteilig, z. B, aus Federstahldraht mit Gelenken sowie Versteifungen, auszufiihren,

In Fig. 4 ist eine weitere, mogliche Konstruktion eines Halteringes (10) dargestelit. Zwischen den beiden
Ringenden im Bereich der Offnungsstelle (15) des Halteringes (10) ist ein Spalt vorgeschen, dessen
Bogenwinkel ungeféhr 40° betréigt, d. h. von einem Betiitigungslappen (16) zum anderen wird ein Winkel von
ungefihr 320° umfaBt. Die radialen Betiitigungslappen bilden einen Winkel von ca. 90° zueinander. Die Linge der
Betitigungslappen (16) ist vorzugsweise groBer als die fiinffache Lappenstirke zu wihlen, Fiir die Montage des
Halteringes (10) sind hier die Betitigungslappen (16) auseinander zu driicken. Diese Halteringausbildung ist
vorzugsweise fiir mechanisierte Montage gedacht.

Der in Fig. 4 dargestellte Haltering (10) ist wie der in Fig. 3 aus Federstahl gefertigt. Es konnte jedoch jedes
Material verwendet werden, das die erforderlichen mechanischen Eigenschaften aufweist.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Verbinden von mit Flanschen versechenen Rohren, bei der das eine Rohr einen Zentrierbund
und das andere eine mit diesem Zentrierbund korrespondierende Ausnchmung aufweist, und wobei zwischen dem
Bund und der Ausnehmung ein Dichtelement, vorzugsweise ein Dichtring, vorgesehen ist, gekennzeichnet
durch cinen federnden, einseitig offenen Haltering (10), dessen Innenabmessung annihernd eine Ellipse
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darstellt, wobei die groBe Hauptachse (13), die durch die Offnungsstelle (15) geht, annshernd dem
AuBendurchmesser (D) der Flansche (4, 9) und die kleine Hauptachse (14) annihernd dem RohrauBen-
durchmesser (d) entspricht, wobei an der Offnungsstelle (15) radial abstehende Fortsitze, z. B. Lappen (16),
vorgesehen sind, durch deren Betiitigung zueinander der Haltering (10) unter elastischer Verformung iiber die
Flansche (4, 9) geschoben wird, und durch Loslassen der Betitigungslappen (16) in Fixierstellung gebracht
wird, in der der Haltering (10) zumindest im Bereich der kleinen Hauptachse (14) die Flanschschultern (12)
iibergreift und axial fixiert, und daB in an sich bekannter Weise als Dichtelement ein in einer Ringnut (5) des
Zentrierbundes (3) des Nippels (2) angeordneter O-Ring (6) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der vorzugsweise aus glasfiberverstirktem
Thermoplast bestehende Haltering (10) an der Innenseite im Bereich der kleinen Hauptachse (14) eine mittig
angeordnete Nut (11) aufweist, deren Breite den Stirken (s) der beiden zu verbindenden Flansche @“, 9
entspricht und deren Tiefe von der kleinen Hauptachse (14) zur groBen Hauptachse (13) von der maximalen
Tiefe (h), welche der Hohe der Flanschschulter (12) entspricht, kontinuierlich auf Null abnimmt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Haltering (10) vorzugsweise aus
Federstahl besteht und daB in einem Bereich + 60° von der kleinen Hauptachse (14) gemessen, der Haltering
(10) am Umfang schlitzférmig verlaufende, mittig angeordnete Durchbrechungen (17) aufweist, deren Breite
den Stéirken (s) der beiden zu verbindenden Flansche (4, 9) entspricht.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der
Offnungsstelle (15) des Halteringes (10) die Ringenden wechselseitig auf die halbe Ringbreite abgesetzt sind
und sich auf einem Umfangsbereich von annihernd 25° iiberdecken, wobei die an den Ringenden radial
angeformten Betitigungslappen (16) vorzugsweise die volle Ringbreite aufweisen (Fig. 2, 3).

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den beiden
Ringenden im Bereich der Offnungsstelle (15) des Halteringes (10) ein Spalt vorgesehen ist, dessen
Bogenwinkel annihernd 40° betriigt, wobei die Betitigungslappen (16) einen Winkel von annihernd 90°
zueinander bilden (Fig. 4).
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