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【 補 正 の 内 容 】
　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】 　
　

　
　

　

　

　
　

　 【 請 求 項 ２ 】 　
　 前 記 第 ２ 並 進 速 度 は 、 前 記 第 ３ 並 進 速 度 よ り 低 速 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記
載 の 装 置 。
　 【 請 求 項 ３ 】 　
　 前 記 第 ２ 並 進 速 度 は 、 前 記 第 ３ 並 進 速 度 に 略 等 し い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の
装 置 。
　 【 請 求 項 ４ 】 　

複 数 の 平 行 コ ン ベ ヤ の 鉛 直 上 方 に 設 け ら れ か つ 前 記 コ ン ベ ヤ の 搬 送 方 向 に 対 し て 角 度 を
有 し て 配 置 さ れ た 複 数 の 製 品 用 平 行 通 路 、 を 備 え た 製 品 搬 送 ・ 計 数 ・ 装 填 用 装 置 で あ っ て
、 前 記 複 数 の 平 行 コ ン ベ ヤ は 、

第 １ 並 進 速 度 で 作 動 す る 製 品 供 給 第 １ コ ン ベ ヤ と 、
製 品 に 合 っ た 間 隔 で 配 置 さ れ た 複 数 の 横 断 計 数 ラ グ を 有 し か つ 第 ２ 並 進 速 度 で 作 動 す る

計 数 用 第 ２ コ ン ベ ヤ と 、
所 定 の グ ル ー プ 間 隔 で 配 置 さ れ た 横 断 グ ル ー プ 化 ラ グ を 有 し か つ 第 ３ 並 進 速 度 で 作 動 す

る グ ル ー プ 化 第 ３ コ ン ベ ヤ と 、 を 含 み 、
前 記 第 １ 並 進 速 度 は 前 記 第 ３ 並 進 速 度 よ り 高 速 に 、 前 記 第 ２ 並 進 速 度 は 前 記 第 １ 並 進 速

度 よ り 低 速 に 設 定 さ れ 、
前 記 第 ２ 並 進 速 度 は 前 記 第 ３ 並 進 速 度 と 関 連 し て 選 択 的 に 変 化 可 能 に 設 定 さ れ 、
前 記 計 数 ラ グ に よ っ て 、 前 記 製 品 供 給 第 １ コ ン ベ ヤ か ら 、 前 記 各 横 断 グ ル ー プ 化 ラ グ 間

を 通 る 製 品 配 列 部 へ と 搬 送 さ れ る 際 に 前 記 計 数 用 第 ２ コ ン ベ ヤ に よ っ て 製 品 の 計 数 が 行 わ
れ 、 次 い で 前 記 製 品 は 、 前 記 グ ル ー プ 化 第 ３ コ ン ベ ヤ の 前 記 配 列 部 か ら 押 し 出 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 製 品 搬 送 ・ 計 数 ・ 装 填 用 装 置 。



　 前 記 複 数 の 製 品 用 平 行 通 路 は 、 選 択 的 に 使 用 可 能 と さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ に 記 載 の 装 置 。
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