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Sposob wyrobu naczyn metalowych, zwlaszcza butli metalowych, oraz butla,
' wykonana tym sposobem.

Zgloszono 31 sierpnia 1936 r.
Udzielono 29 pazdziernika 1938 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu naczyn metalowych, zwlaszcza bu-
tli metalowych (stalowych), uzywanych np.
do przechowywania gazéw sprezonych
wzglednie skroplonych, a nastepnie kadtu-
béw pociskéw artyleryjskich, autoklawow
itd. Wynalazek obejmuje réwniez i butle
metalowe, wykonane tym sposobem.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tym, ze w rurze, z ktérej ma byé wykona-
na butla, wytwarza si¢ dno i szyjke przez
stopniowe obciskanie na goraco koricow tej
rury. To obciskanie rozzarzonych koricow
rury wykonywa si¢ kolejno za pomoca ca-
fego szeregu matryc o coraz mniejszych
przekrojach, przy czym matryce najlepiej

jest umieszczaé w prasach poziomych,
recznych lub mechanicznych.

Przy ksztaltowaniu szyjki butli wyko-
nuje si¢ stopniowe obciskanie tak dtugo, az
otrzyma si¢ zwezona koricowke o dosta-
tecznie malej s$rednicy wewnetrznej. Po
wytworzeniu prézny otwoér szyjki mozna
wewnatrz obtoczyé i nagwintowaé,

Przy wykonywaniu dna butli mozna
przeprowadzi¢ stopniowe obciskanie az do
calkowitego zamkniecia otworu w powsia-
tej dennej koricowce butli, po czym kosi-
cowke te mozna $cigé lub pozostawié i za-
mknaé szczelnie przez spawanie. Mozna
jednak nie doprowadzaé zaciskania az do
zamkniecia koricowki dennej, lecz pozosta-



wié¢ w niej otwarty kanal, w celu umie-
szczenia w nim bezpiecznika, zapobiegaja-
cego powstaniu w butli zbyt duzego ci-
$nienia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu naczyri metalowych,
zwlaszcza butli metalowych, znamienny
tym, ze w rurze, z ktérej wykonuje si¢ bu-
tle, wytwarza sie¢ dno i szyjke przez stop-
niowe obciskanie na goraco koricow tej
rury.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze korice rury obciska si¢ na go-
raco po kolei w szeregu matryc o coraz

mniejszych otworach, przy czym matryce
te umieszcza si¢ najlepiej w prasie pozio-
mej.

3. Sposéb wedtug =zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze obciskanie szyjki lub dna
przeprowadza si¢ az do osiagniecia w szyj-
ce lub w koricowce dennej kanalu o zada-
nej $rednicy.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze obciskanie dna przeprowa-
dza sie az do calkowitego zamknigcia ka-
nalu w koricowce dennej.

Julian Bernsztejn.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskicgo i Ski, Warszawa.
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