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DESCRIPCION

Dispositivo para enrollar una banda de tejido.

La invencion se refiere a un dispositivo para enro-
Ilar una banda de tejido.

En las médquinas de tratamiento de bandas de teji-
do, en el lado de la salida estd previsto un dispositivo
para enrollar la banda de tejido conducida a lo ancho,
transportada de manera continua. La banda de tejido
se enrolla en este caso sobre un cuerpo de enrollado,
por ejemplo un tubo de cartén para dar lugar a un rollo
de tejido. Para garantizar un funcionamiento continuo
de la maquina de tratamiento de bandas de tejido debe
asegurarse por tanto que el rollo de tejido acabado se
extraiga tras el corte transversal de la banda de tejido
y se ponga a disposicién y comience a enrollarse un
nuevo cuerpo de enrollado.

Por el documento DE-A-36 29 216 se conoce un
dispositivo para enrollar una banda de tejido que pre-
senta una estructura giratoria que en su extremo supe-
rior sobre un eje de giro, soporta dos brazos de sopor-
te que funcionan en el funcionamiento de vaivén or-
denados conjuntamente por pares. Los dos extremos
opuestos entre si de los brazos de soporte configura-
dos como dos brazos presentan monturas para el alo-
jamiento y apoyo giratorio de un cuerpo de enrollado
en cada caso sobre el que se enrolla la banda de tejido
procedente de la maquina de tratamiento para formar
un rollo. Ademas estd previsto un cilindro de presién
orientado horizontalmente mediante el que se alimen-
ta la banda de tejido al cuerpo de enrollado y que se
encuentra en contacto de apoyo con el rollo de tejido.

Tan pronto como el rollo de tejido estd acabado,
el cilindro de presion gira la estructura giratoria hacia
fuera y ademds los dos brazos de soporte giran apro-
ximadamente 180° de manera que un nuevo cuerpo
de enrollado entra en contacto con la banda de teji-
do. Tras el giro hacia atrds de la estructura giratoria
se realiza el corte transversal de la banda de tejido y
comienza a enrollarse el nuevo cuerpo de enrollado.

Aungque este dispositivo conocido permite un fun-
cionamiento continuo y sin rozamiento, sin embargo
para la desviacién de la estructura giratoria y el giro
de los brazos de soporte son necesarios motores ex-
tremadamente potentes.

El dispositivo dado a conocer en el documento
EP-B-0 424 423 para comenzar a enrollar un cuer-
po de enrollado vacio nuevo para sustituir un rollo de
tejido entero es diferente ya que prescinde de la es-
tructura giratoria con los dos brazos de soporte. En
el dispositivo segtin el documento EP-B-0 424 423,
el dispositivo se compone para enrollar una banda de
tejido esencialmente de un dispositivo para alimentar
un cuerpo de enrollado sobre el que se enrolla la ban-
da de tejido para formar un rollo de tejido, un primer
cilindro de enrollado orientado horizontalmente me-
diante el que la banda de tejido se alimenta al cuer-
po de enrollado, y un segundo cilindro de enrollado
orientado horizontalmente que se encuentra en con-
tacto de apoyo con el rollo de tejido y puede girar
hacia fuera junto con el rollo de tejido acabado des-
de el primer cilindro de enrollado. Ademds, el rollo
de tejido se conduce en rieles de guia en los extremos
del cuerpo de enrollado.

En este dispositivo conocido se conduce un nuevo
cuerpo de enrollado desde arriba contra la banda de
tejido de manera que la banda de tejido conducida por
arriba por el primer cilindro de enrollado se transfie-
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re al nuevo cuerpo de enrollado. Ademads, por debajo
de la banda de tejido estd previsto un dispositivo con
cuya ayuda el extremo cortado de la banda de tejido
se coloca alrededor del nuevo cuerpo de enrollado. El
mecanismo necesario para esto es relativamente cos-
toso sin que por ello se garantice un enrollado seguro
y bueno.

El documento EP-A-0 853 060 da a conocer un
dispositivo adicional para enrollar una banda de teji-
do con un primer cilindro de enrollado, un segundo
cilindro de enrollado, un dispositivo de corte asi co-
mo un dispositivo para alimentar un nuevo cuerpo de
enrollado.

La invencién se basa por tanto en el objetivo de
mejorar un dispositivo para enrollar una banda de te-
jido del tipo mencionado al principio, especialmente
con respecto a un comportamiento de enrollado més
fiable.

Segtin la invencion este objetivo se soluciona me-
diante las caracteristicas de la reivindicacién 1.

El dispositivo segiin la invencién para enrollar una
banda de tejido se compone fundamentalmente de un
dispositivo para alimentar un cuerpo de enrollado so-
bre el que se enrolla la banda de tejido para formar un
rollo de tejido, un primer cilindro de enrollado orien-
tado horizontalmente mediante el que la banda de te-
jido se alimenta al cuerpo de enrollado, y un segundo
cilindro de enrollado orientado horizontalmente que
se encuentra en contacto de apoyo con el rollo de te-
jido y puede girar hacia fuera junto con el rollo de
tejido acabado del primer cilindro de enrollado. El
dispositivo para alimentar el cuerpo de enrollado se
dispone segtin la invencién de tal manera que un nue-
vo cuerpo de enrollado se conduce desde abajo contra
la banda de tejido de manera que la banda de tejido
conducida desde abajo alrededor del primer cilindro
de enrollado se transfiere al nuevo cuerpo de enrolla-
do y le envuelve parcialmente.

Segin la invencién estd previsto ademds un dis-
positivo de contrasoporte que puede oscilar entre una
posicién de reposo y una de trabajo, entrando en con-
tacto con la banda de tejido con un movimiento desde
la posicién de reposo a la posicioén de trabajo de tal
manera que el dngulo de abrazo de la banda de tejido
aumenta alrededor del nuevo cuerpo de enrollado.

Ademads el dispositivo de contrasoporte presenta
una zona de contacto anterior y una zona de contacto
posterior, conduciéndose la banda de tejido a la posi-
cién de trabajo del dispositivo de contrasoporte por la
zona de contacto anterior y posterior.

Segtn la invencidn el dispositivo de contrasopor-
te presenta un brazo de soporte en uno de cuyos ex-
tremos se coloca un brazo de palanca de doble brazo
de manera que puede desplazarse giratoriamente, que
en uno de sus extremos presenta la zona de contacto
anterior y en su otro extremo la zona de contacto pos-
terior, conduciéndose la banda de tejido a la posicién
de trabajo del dispositivo de contrasoporte por la zona
de contacto anterior y posterior.

Las pruebas en las que se basa la invencién han
demostrado que con la solucién segiin la invencién
se permite una mejora del enrollado. Ademds puede
conseguirse también una dureza de enrollado mucho
mejor.

Las configuraciones adicionales de la invencién
son objeto de las reivindicaciones dependientes.

Ademds, de manera conveniente estd previsto un
dispositivo para cortar transversalmente la banda de
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tejido en una zona entre el rollo de tejido girado hacia
abajo y el nuevo cuerpo de enrollado. El dispositivo
para cortar transversalmente la banda de tejido se dis-
pone de manera ventajosa con respecto al dispositivo
de contrasoporte en el otro lado de la banda de tejido
y actda conjuntamente con el dispositivo de contraso-
porte de tal manera que el corte de la banda de tejido
se realiza en la zona entre la zona de contacto anterior
y posterior del dispositivo de contrasoporte.

En una configuracién adicional de la invencidn la
zona de contacto anterior en la posicidon de trabajo
del dispositivo de contrasoporte sefiala hacia la enjuta
abierta hacia abajo y formada por el primer cilindro
de enrollado y el nuevo cuerpo de enrollado, estan-
do configurada esta zona de contacto anterior como
una tobera que puede solicitarse con gas comprimido,
para, tras el corte transversal de la banda de tejido,
soplar el extremo cortado en la enjuta formada entre
el primer cilindro de enrollado y el nuevo cuerpo de
enrollado.

A continuacién mediante la descripcién de dos
ejemplos de realizacion y del dibujo se explican ven-
tajas y configuraciones adicionales de la invencion.

En el dibujo muestran

la figura 1, una vista lateral esquematica del dis-
positivo de enrollado durante el enrollado,

la figura 2, una vista lateral esquematica del dispo-
sitivo de enrollado con un rollo de tejido girado hacia
abajo,

la figura 3, una vista lateral esquematica del dis-
positivo de enrollado con un dispositivo de contraso-
porte girado hacia dentro,

la figura 4, una vista lateral esquematica del dis-
positivo de enrollado poco antes del proceso de corte,

la figura 5, una vista detallada esquematica en la
zona del dispositivo de contrasoporte durante el pro-
ceso de corte,

la figura 6, una vista lateral esquematica del dis-
positivo de enrollado en la fase inicial del nuevo rollo
de tejido,

la figura 7, una representacién en corte del dispo-
sitivo de alimentacién en la zona de un extremo de un
cuerpo de enrollado,

la figura 8, una vista lateral esquematica del dispo-
sitivo de enrollado en la posicién de enrollado segin
un segundo ejemplo de realizacién y

la figura 9, una vista lateral del dispositivo de en-
rollado segtin la figura 8 en la posicién de corte.

El dispositivo de enrollado segiin la figura 1 se
compone fundamentalmente de un dispositivo 3 pa-
ra alimentar un cuerpo 4 de enrollado sobre el que se
enrolla una banda 5 de tejido para formar un rollo 6
de tejido, un primer cilindro 1 de enrollado orientado
horizontalmente mediante el que la banda 5 de tejido
se alimenta al cuerpo 4 de enrollado, y un segundo ci-
lindro 2 de enrollado orientado horizontalmente que
se encuentra en contacto de apoyo con el rollo 6 de
tejido y puede girar hacia fuera junto con el rollo de
tejido acabado desde el primer cilindro 1 de enrollado
(véase figura 2).

Ademads estd previsto un dispositivo 7 de contra-
soporte que puede oscilar entre una posicion de re-
poso (figura 1) y una posicién de trabajo (figura 4),
entrando en contacto con la banda de tejido con un
movimiento desde la posicién de reposo a la posicién
de trabajo, de tal manera que el 4ngulo de abrazo de la
banda de tejido aumenta alrededor del nuevo cuerpo
4 de enrollado (véase figura 5).
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El dispositivo 7 de contrasoporte presenta una zo-
na 7a de contacto anterior y una zona 7b de contacto
posterior, conduciéndose la banda de tejido en la posi-
cién (figura 5) de trabajo del dispositivo de contraso-
porte por la zona de contacto posterior y anterior. Por
lo demas el dispositivo 7 de contrasoporte se compo-
ne de un brazo 7c de soporte que se coloca de manera
que puede desplazarse giratoriamente alrededor de un
eje 7d y que en su extremo enfrentado al eje 7d colo-
ca un brazo 7e de palanca de doble brazo de manera
que puede desplazarse giratoriamente. Tal como pue-
de deducirse especialmente de la figura 5, la zona 7a
de contacto anterior estd configurada en un extremo
y la zona 7b de contacto posterior en el otro extremo
del brazo 7e de palanca de doble brazo.

Ademds, estd previsto un dispositivo 8 para cortar
transversalmente la banda 5 de tejido en una zona en-
tre el rollo 6 de tejido girado hacia abajo y el nuevo
cuerpo 4 de enrollado, mientras que el dispositivo 7 de
contrasoporte se dispone por encima de la banda 5 de
tejido, el dispositivo 8 para cortar transversalmente la
banda de tejido se encuentra por debajo de la banda de
tejido, actuando conjuntamente ambos dispositivos de
tal manera que el corte de la banda de tejido se realiza
en la zona entre la zona 7a, 7b de contacto anterior
y posterior del dispositivo de contrasoporte (véase la
figura 5).

En el ejemplo de realizacion presente, el disposi-
tivo 3 para alimentar un cuerpo de enrollado prevé un
dispositivo de elevacion (véase la figura 3) con el que
se agarra un nuevo cuerpo 4 de enrollado desde un
cargador 9 y el nuevo cuerpo de enrollado se alimenta
mediante el dispositivo de elevacién desde abajo con-
tra la banda 5 de tejido.

Para agarrar un nuevo cuerpo 4 de enrollado, el
dispositivo de alimentacién presenta dos medios de
sujecion configurados como contrapuntas 3b que se-
gln la figura 7 pueden introducirse lateralmente en
el cuerpo 4 de enrollado. Mediante un accionamiento
10 indicado solamente de manera esquematica pue-
den accionarse las contrapuntas y con ello el cuerpo 4
de enrollado.

A continuacién se explica més detalladamente el
modo de funcionamiento del dispositivo de enrollado
segtin las figuras 1y 7.

En la posicién de enrollado segtn la figura 1, la
banda 5 de tejido se alimenta mediante un cilindro 11
de reenvio al primer cilindro 1 de enrollado. La banda
de tejido conducida desde abajo alrededor del primer
cilindro 1 de enrollado se transfiere al cuerpo de en-
rollado o bien al rollo de tejido que se estd formando.
El rollo de tejido que se estd formando se apoya so-
bre el primer y sobre todo también sobre el segundo
cilindro 2 de enrollado. Al inicio de la fase de enrolla-
do, el cuerpo 4 de enrollado se conduce lateralmente
a través de los medios 3b de sujecién. Mediante un
accionamiento propio del cuerpo de enrollado pueden
controlarse de manera encauzada el proceso de enro-
llado y especialmente la dureza de enrollado.

Con un didmetro creciente del rollo 6 de tejido los
rieles 12 de guia asumen entonces el guiado del rollo
de tejido, entrando en contacto los extremos del cuer-
po de enrollado con los rieles de guia. Los medios 3b
de sujecidn se retiran entonces lateralmente y se lle-
van a una posicion de espera.

La velocidad circunferencial del primer cilindro 1
de enrollado corresponde a la velocidad de la banda
de tejido en el dispositivo de tratamiento. La veloci-
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dad circunferencial del segundo cilindro de enrollado,
siempre y cuando esté equipado con un accionamien-
to individual puede accionarse con adelanto o retraso
para asi influir sobre la firmeza del enrollado.

Cuando el rollo 6 de tejido ha alcanzado el didme-
tro deseado, se gira hacia abajo con ayuda de un dis-
positivo 13 de desplazamiento junto con el segundo
cilindro 2 de enrollado, tal como puede verse a par-
tir de la figura 2. Un nuevo cuerpo 4 de enrollado se
conduce con ayuda del dispositivo 3 de alimentacién
desde el cargador 9 desde abajo contra la banda 5 de
tejido de manera que la banda 5 de tejido conducida
alrededor del primer cilindro 1 de enrollado se trans-
fiere al nuevo cuerpo 4 de enrollado y lo envuelve par-
cialmente.

Entonces, el dispositivo 7 de contrasoporte segin
la figura 3 gira hacia adentro, estando su brazo de so-
porte orientado de tal manera que el dispositivo de
contrasoporte con su zona 7a de contacto anterior en-
tra en contacto en primer lugar con la banda 5 de teji-
do. Entonces, el brazo 7c de soporte segtin la figura 4
se gira en posicion, sefialando la zona 7a de contacto
anterior del dispositivo de contrasoporte a la enjuta 16
abierta hacia abajo, formada por el primer cilindro 1
de enrollado y el nuevo cuerpo 4 de enrollado de ma-
nera que el dngulo de abrazo de la banda 5 de tejido
aumenta alrededor del nuevo cuerpo 4 de enrollado
(véase la figura 4).

El proceso de corte se realiza directamente des-
pués en fracciones de segundo (véanse las figuras 4
y 9), desplazdndose el dispositivo 8 para cortar trans-
versalmente la banda de tejido directamente después
del proceso de corte de nuevo a la posicién de espera
seglin las figuras 1y 4.

La banda 5 de tejido se muestra en la figura 5 an-
tes del proceso de corte mediante una linea de puntos.
Los dos extremos 5a 6 5b de la banda de tejido que
se producen mediante el proceso de corte se muestran
con lineas discontinuas. Mientras que el extremo 5b
termina de enrollarse sobre el rollo 6 de tejido me-
diante el accionamiento del segundo cilindro 2 de en-
rollado, con el otro extremo 5a se realiza el enrollado
del nuevo cuerpo 4 de enrollado. Los sentidos de giro
del primer cilindro 1 de enrollado y del nuevo cuerpo
4 de enrollado se muestran mediante las flechas 14 y
15.

Tal como puede observarse especialmente a par-
tir de la figura 5, el nuevo cuerpo 4 de enrollado se
envuelve con la banda 5 de tejido con ayuda del dis-
positivo 7 de contrasoporte ya aproximadamente en
tres cuartas partes. Para facilitar ahora la introduccién
del extremo 5a de la banda de tejido en la enjuta 16
formada entre el primer cilindro 1 de enrollado y el
nuevo cuerpo 4 de enrollado, la zona 7a de contacto
anterior del dispositivo de contrasoporte estd confi-
gurada como un listén redondeado, con forma apro-
ximadamente triangular en la seccidn transversal. La
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zona de contacto anterior estd dotada ademds de to-
beras 17 que pueden solicitarse con gas comprimido.
Mediante una solicitacién de aire comprimido corres-
pondiente tras el proceso de corte, el extremo cortado
de la banda de tejido se sopla en la enjuta 16, con lo
que se favorece el enrollado de manera considerable.

Tras realizar el enrollado, el dispositivo 7 de con-
trasoporte también se gira de nuevo a la posicién de
reposo, mientras que al mismo tiempo el rollo 6 de
tejido acabado se extrae a un dispositivo no mostrado
con mas detalle. A continuacion, el cilindro 2 de en-
rollado se gira hacia adentro con los rieles 12 de guia
a una posicién intermedia, para continuar el enrolla-
do (véase la figura 6). Tan pronto como se consiga un
didmetro predeterminado del nuevo rollo de tejido en-
rollado, el cilindro 2 de enrollado se gira de nuevo a
la posicién de enrollado segtn la figura 1.

Ambos cilindros 1, 2 de enrollado, el dispositivo
7 de contrasoporte y el dispositivo 8 para cortar trans-
versalmente la banda de tejido estdn disefiados para
un ancho de trabajo maximo. Solamente los medios
de sujecion configurados como contrapuntas, los rie-
les 12 de guia y el cargador 9 deben poder ajustarse a
anchos de trabajo eventualmente menores.

El dispositivo 8 para cortar transversalmente la
banda de tejido estd dotado habitualmente de hojas
rotatorias (véase la figura 5). Sin embargo en este con-
texto también son concebibles cuchillas fijas.

Un ejemplo de realizacidn adicional se muestra en
las figuras 8 y 9. Se diferencia del primer ejemplo de
realizacién fundamentalmente sélo en el dispositivo
3’ para alimentar un nuevo cuerpo 4 de enrollado. En
lugar del dispositivo 3a de elevacion segin el primer
ejemplo de realizacidn estd previsto en este caso un
brazo 3’a giratorio que permite un modo estructural
mds compacto. Durante el proceso de enrollado, con
el brazo 3’a giratorio se toma el nuevo cuerpo 4 de
enrollado del cargador 9 y se lleva a la posicién de
reposo segun la figura 8.

Cuando el rollo 6 de tejido ha conseguido el did-
metro deseado, éste se gira hacia abajo, de manera
que el cuerpo 4 de enrollado que se encuentra en la
posicion de espera se gira a la posicion de enrollado
segun la figura 9.

Los medios 3’b de sujecién configurados como
contrapuntas se disponen como un dispositivo inde-
pendiente por encima de la banda de tejido y luego se
giran hacia abajo para alojar el cuerpo 4 de enrollado
que se encuentra en la posicion de enrollado.

Entonces se realiza el giro hacia dentro del dis-
positivo 7 de contrasoporte, el corte, el enrollado, el
giro hacia atrds del dispositivo de contrasoporte y la
extraccion del rollo de tejido de la manera ya mostra-
da anteriormente con respecto al primer ejemplo de
realizacion.

Ambos ejemplos de realizacion se caracterizan
por una mejora del comportamiento de enrollado.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para enrollar una banda (5) de teji-
do con:

- un dispositivo (3, 3’) para alimentar un cuerpo
(4) de enrollado sobre el que se enrolla la banda de
tejido para formar un rollo (6) de tejido,

- un primer cilindro (1) de enrollado orientado ho-
rizontalmente mediante el que la banda de tejido se
alimenta al cuerpo de enrollado, y

- un segundo cilindro (2) de enrollado orientado
horizontalmente que se encuentra en contacto de apo-
yo con el rollo de tejido y puede girar hacia fuera jun-
to con el rollo de tejido acabado,

- un dispositivo (7) de contrasoporte que puede os-
cilar entre una posicién de reposo y una posicién de
trabajo, presentando el dispositivo (7) de contrasopor-
te un brazo (7c) de soporte en uno de cuyos extremos
se coloca un brazo (7e) de palanca de doble brazo de
manera que puede desplazarse giratoriamente, que en
uno de sus extremos presenta una zona (7a) de con-
tacto anterior y en su otro extremo una zona (7b) de
contacto posterior, entrando en contacto el dispositi-
vo de contrasoporte con la banda (5) de tejido con
un movimiento desde la posicién de reposo a la posi-
cién de trabajo de tal manera que aumenta el dngulo
de abrazo de la banda de tejido alrededor del nuevo
cuerpo (4) de enrollado y ademads la banda de teji-
do se conduce a la posicién de trabajo del dispositivo
de contrasoporte por la zona de contacto anterior y
posterior,

estando dispuesto el dispositivo (3, 3’) para ali-
mentar el cuerpo (4) de enrollado de tal manera que
se conduce un nuevo cuerpo de enrollado desde abajo
contra la banda (5) de tejido de manera que la banda
de tejido conducida desde abajo alrededor del primer
cilindro (1) de enrollado se transfiere al nuevo cuerpo
(4) de enrollado y lo envuelve parcialmente.

2. Dispositivo segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado por un dispositivo (8) para cortar transversal-
mente la banda de tejido en una zona entre el rollo (6)
de tejido girado hacia abajo y el nuevo cuerpo (4) de
enrollado.

3. Dispositivo segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado por un dispositivo (8) para cortar transversal-
mente la banda de tejido que con respecto al disposi-
tivo (7) de contrasoporte se dispone en el otro lado de
la banda (5) de tejido.

4. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracte-
rizado por un dispositivo (8) para cortar transversal-
mente la banda de tejido que con respecto al disposi-
tivo (7) de contrasoporte se dispone en el otro lado de
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la banda (5) de tejido, y actia con ésta conjuntamente
de manera que el corte de la banda de tejido se realiza
en la zona entre la zona (7a, 7b) de contacto anterior
y posterior del dispositivo de contrasoporte.

5. Dispositivo segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la zona (7a) de contacto anterior del
dispositivo (7) de contrasoporte se forma mediante un
listén redondeado, con forma aproximadamente trian-
gular en la seccién transversal.

6. Dispositivo segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la zona (7a) de contacto anterior en la
posicion de trabajo del dispositivo (7) de contrasopor-
te sefiala hacia la enjuta (16) abierta hacia abajo, for-
mada por el primer cilindro (1) de enrollado y el nue-
vo cuerpo (4) de enrollado.

7. Dispositivo segun la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la zona (7a) de contacto anterior en
la posicién de trabajo del dispositivo (7) de contra-
soporte sefiala hacia la enjuta (16) abierta hacia aba-
jo, formada por el primer cilindro (1) de enrollado y
el nuevo cuerpo (4) de enrollado y esta zona de con-
tacto anterior estd configurada como una tobera (17)
que puede solicitarse con gas comprimido, para, tras
el corte transversal de la banda de tejido, soplar el ex-
tremo (5a) cortado en la enjuta (16) formada entre el
primer cilindro de enrollado y el nuevo cuerpo de en-
rollado.

8. Dispositivo segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el cuerpo (4) de enrollado presenta un
accionamiento propio.

9. Dispositivo segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el dispositivo (3) de alimentacién pre-
senta un dispositivo (3a) de elevacion.

10. Dispositivo segtn la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el dispositivo (3’) de alimentacién
presenta un brazo (3’a) giratorio.

11. Dispositivo segun la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el rollo (6) de tejido durante el en-
rollado estd en contacto de apoyo con el primer y el
segundo cilindro (1, 2) de enrollado.

12. Dispositivo segun la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el segundo cilindro (2) de enrollado
presenta un accionamiento propio.

13. Dispositivo segtn la reivindicacion 1, carac-
terizado porque ademas estan previstos rieles (12) de
guia para guiar los extremos del cuerpo (4) de enro-
Ilado.

14. Dispositivo segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el dispositivo de alimentacion presenta
dos medios (3b) de sujecion que para el soporte del
cuerpo (4) de enrollado pueden introducirse lateral-
mente en éste.
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