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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruk-
tur flr einen Transport und/oder eine Lagerung wenigstens eines Gegenstands sowie auf ein
Verfahren zur Herstellung einer derartigen dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur.

im Zusammenhang mit einer Lagerung bzw. einem Transport von Gegensténden sind unter-
schiedliche Rahmen- bzw. Supportstrukturen insbesondere fiir eine Verpackung eines gegebe-
nenfalls ein groReres Gewicht aufweisenden Gegenstands bekannt. Beispielsweise sind insbe-
sondere fur Transportzwecke kistenartige Behélter bekannt, welche beispielsweise aus Holz
oder Metall hergestellt sind, wobei derartige kistenartige Behélter gegebenenfalls standardisier-
te Abmessungen aufweisen. Fur eine zuverldassige Anordnung bzw. Abstitzung von gegebe-
nenfalls ein groReres Gewicht aufweisenden Gegensténden miissen zusétzliche Lager- bzw.
Tragerelemente vorgesehen sein, um den Gegenstand insbesondere gegen ein Verrutschen zu
sichern. Derartige zusétzliche Trager- bzw. Lagerelemente miissen hiebei in den meisten Fallen
auf die spezielle AuRenform des aufzunehmenden Gegenstands abgestimmt werden, so daf
ein entsprechend hoher Arbeitsaufwand erforderlich ist. Dariiber hinaus haben derartige kasten-
férmige Behélter den Nachteil, daB sie, falls sie wiederverwendet werden sollen, unter Einnah-
me eines entsprechend groRen Raumbedarfs bzw. Transportvolumens beispielsweise zu einer
Absendestelle wiederum retourniert werden, woran anschliefend sie wiederum mit einem Ge-
genstand beflllt werden kénnen. Darliber hinaus weisen derartige kastenférmige Behalter
Ublicherweise ein sehr hohes Eigengewicht auf, so dal® entsprechend erhohte Kosten bei ge-
wichtsabhéngigen Transporten zu verzeichnen sind.

Zur Verringerung des Eigengewichts fiir einen Transport verwendeter Lagerelemente wurde
beispielsweise in der US-A 5,487,345 oder der EP-A 0 611 354 vorgeschlagen, Palettenele-
mente bzw. -glieder aus einem Karton- bzw. Wellpappematerial herzustellen, wobei durch
Vorsehen einer entsprechenden Vielzahl von Versteifungs- bzw. Tragerelementen auch eine
ausreichende Festigkeit einer derartigen aus Karton hergestellten Palette auch zur Aufnahme
schwererer Lasten zur Verfligung gestellt werden soll.

Die vorliegende Erfindung zielt nun darauf ab, eine dreidimensionale Rahmen- bzw. Support-
struktur fir einen Transport und/oder eine Lagerung wenigstens eines Gegenstands als auch
ein Herstellungsverfahren hiefiir zur Verfiigung zu stellen, wobei eine derartige Rahmen- bzw.
Supportstruktur zur Herstellung einer Verpackung ein gegeniiber bekannten Ausbildungen
verringertes Gewicht bei entsprechender Festigkeit bzw. Widerstandsféhigkeit aufweisen soll.
Darlber hinaus zielt die Erfindung darauf ab, eine Anpassung an unterschiedliche AufRenkontu-
ren wenigstens eines aufzunehmenden Gegenstands zu ermdglichen und eine einfache und
kostengtinstige Herstellung zu erzielen. Weiters wird insbesondere darauf abgezielt, bei einer
Wiederverwendung der Rahmen- bzw. Supportstruktur eine Retournierung der Rahmen- bzw.
Supportstruktur bzw. der dadurch gebildeten Verpackung insbesondere unter Erzielung eines
verringerten Raumbedarfs bzw. Transportvolumens nach Entnahme eines transportierten Ge-
genstands zu ermdglichen.

Zur Lésung der obengenannten Aufgaben ist eine dreidimensionale Rahmen- bzw. Support-
struktur fUr einen Transport und/oder eine Lagerung wenigstens eines Gegenstands im wesent-
lichen dadurch ausgebildet, daf} sie eine Vielzahl von miteinander verbundenen bzw. verbind-
baren Tragerelementen umfalt, welche sich zumindest entlang der AuRenkanten der Rahmen-
bzw. Supportstruktur erstrecken und diese definieren, wobei jedes Trégerelement aus einem
mehrlagigen Verbund von dicht gepackten Tafeln bzw. Platten aus einem geweliten Papier-
bzw. Kartonmaterial, insbesondere Wellpappe, besteht. Dadurch, dal erfindungsgeman vorge-
schlagen wird, die Tragerelemente, welche jeweils zumindest entlang der AuRenkanten der
Rahmen- bzw. Supportstruktur vorgesehen sind und diese definieren, aus einem mehrlagigen
Verbund von dicht gepackten Tafeln bzw. Platten aus einem gewellten Papier- bzw. Kartonma-
terial, insbesondere Wellpappe, hergestellt werden, wird sichergestellt, daR bei ausreichender
Festigkeit und Widerstandsfahigkeit auch zur Aufnahme von gegebenenfalls ein groReres Ge-
wicht aufweisenden Gegenstanden bzw. Lasten eine Rahmen- bzw. Supportstruktur mit gerin-
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gem Eigengewicht zur Verfliigung gestelit wird. Es laRt sich in Anpassung an wenigstens einen
aufzunehmenden bzw. zu transportierenden Gegenstand eine entsprechende Auswahl von
Tragerelementen bereitstellen, um auch unter Ausnutzung eines entsprechend optimierten bzw.
minimierten Raumbedarfs bzw. Transportvolumens eine dreidimensionale Rahmen- bzw. Sup-
portstruktur zur Verfugung zu stellen. Die Tragerelemente, welche aus einem mehrlagigen
Verbund, insbesondere aus Wellpappe, hergestellt sind, weisen eine entsprechend hohe Fes-
tigkeit und Steifigkeit auf, so daR auch Gegenstande mit groRem Gewicht sicher transportiert
werden kénnen.

Fur eine einfache und rasche Verbindung einzelner bzw. aneinander anschlieRender Trager-
elemente ist geman einer weiters bevorzugten Ausfiihrungsform vorgesehen, daf jedes Tra-
gerelement zumindest an seinen Endbereichen wenigstens einen Einschnitt bzw. Ausschnitt
und/oder eine Vertiefung aufweist, welche(r) mit wenigstens einer komplementaren Vertiefung
bzw. Ausnehmung in einem angrenzenden und damit zu verbindenden Tragerelement zusam-
menwirkt. Derartige Einschnitte bzw. Ausschnitte und/oder Vertiefungen kénnen in einfacher
und zuverlassiger Weise in dem die Tragerelemente ausbildenden Verbundmaterial hergestelit
werden, so daR zur Herstellung der erfindungsgemaRen, dreidimensionalen Rahmen- bzw.
Supportstruktur derartige Tragerelemente in einfacher Weise tiber ihre komplementéaren Vertie-
fungen bzw. Ausschnitte verbunden werden kdnnen.

Wie oben bereits angedeutet, ist ein wesentliches Kriterium einer dreidimensionalen Rahmen-
bzw. Supportstruktur, welche insbesondere wiederverwendet werden soll, daf® sie neben einem
gunstigerweise geringen Eigengewicht auch einen Riicktransport bzw. Transport nach Entnah-
me eines Gegenstands bei mdglichst geringem Raumbedarf bzw. Transportvolumen ermdglicht.
In diesem Zusammenhang wird gemaR einer weiters bevorzugten Ausfihrungsform vorge-
schlagen, daf} die Tragerelemente wenigstens teilweise l6sbar miteinander verbindbar, insbe-
sondere ineinander steckbar sind. Dadurch, daR erfindungsgemaf die Tragerelemente wenigs-
tens teilweise l6sbar miteinander verbindbar, insbesondere ineinander steckbar sind, wird nicht
nur eine einfache Herstellung einer erfindungsgeméaRen, dreidimensionalen Rahmen- bzw.
Supportstruktur unter Heranziehung gegebenenfalls standardisierter Tragerelemente mit einer
geringen Anzahl von unterschiedlichen Abmessungen ermoglicht, sondern es kann nach dem
Transport bzw. der Entnahme des aufgenommenen Gegenstands die dreidimensionale Rah-
men- bzw. Supportstruktur in einfacher Weise durch Ldsen der giinstigerweise lediglich inein-
ander gesteckten Tragerelemente zerlegt werden und somit bei stark verringertem Raumbedarf
bzw. Transportvolumen wiederum retourniert und in ebenfalls einfacher Weise wiederum zu
einer unmittelbar einsetzbaren, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur zusammen-
gebaut werden.

Insbesondere bei gréRere Flachen aufspannenden Tragerelementen, welche zumindest die
AuRenkanten der erfindungsgemafRen, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur bil-
den, kann zur Erzielung der notwendigen Festigkeit bzw. Aufnahmefahigkeit eine zuséatzliche
Verstarkung bzw. Verstrebung erforderlich sein. In diesem Zusammenhang wird gemaf einer
weiters bevorzugten Ausflihrungsform vorgeschlagen, daR in von jeweils entlang der Auf3en-
kante der Rahmen- bzw. Supportstruktur angeordneten Tragerelementen aufgespannten Ebe-
nen zusatzliche Tragerelemente mit den die AufRenkanten bildenden Tragerelementen verbind-
bar sind, wobei die zusatzlichen Tragerelemente insbesondere im wesentlichen parallel zu
wenigstens einer der AuRenkanten verlaufen.

Zur Erzielung ausreichender Festigkeiten bzw. Widerstandsfahigkeiten insbesondere im Bereich
vertikaler Tragerelemente bei zusammengebauter, erfindungsgeméfier Rahmen- bzw. Support-
struktur wird gemaR einer weiters bevorzugten Ausfiihrungsform vorgeschlagen, daR bei zu-
sammengebauter, dreidimensionaler Rahmen- bzw. Supportstruktur im wesentlichen in vertika-
ler Richtung verlaufende AuRenkanten bildende Tragerelemente einen normal auf die Tréager-
langsachsen insbesondere L- bzw. kreuzformigen Querschnitt aufweisen und an ihren Endbe-
reichen mit L- bzw. kreuzférmigen Einschnitten bzw. Vertiefungen ausgebildet sind, welche in
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einer im wesentlichen normal dazu stehenden Ebene liegende Tragerelemente Ubergreifen.
Derartige, eine im Querschnitt L- bzw. kreuzférmige Kontur aufweisende Trégerelemente lassen
sich ebenfalls in einfacher Weise aus einem Verbund aus gewelltem Material, insbesondere
Wellpappe, herstellen und stellen eine entsprechende Festigkeit zur Verfigung. Durch die in
den Endbereichen bevorzugt vorgesehenen, L- bzw. kreuzférmig vorgesehenen Einschnitte
bzw. Vertiefungen lassen sich auch in den Eckbereichen der herzustellenden Rahmen- bzw.
Supportstruktur entsprechend sichere Verbindungen aneinander angrenzender Tragerelemente
erzielen.

Zur Erzielung einer geschlossenen Verpackung bzw. eines geschlossenen Transportbehélters
unter Einsatz der erfindungsgemafRen, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur wird
darlber hinaus vorgeschlagen, dal} an den AuRenseiten der von den Tragerelementen gebilde-
ten Begrenzungsflachen der Rahmen- bzw. Supportstruktur Verkleidungstafeln bzw. -platten an
den Tragerelementen festlegbar sind, wie dies einer weiters bevorzugten Ausfiihrungsform
entspricht. Derartige Verkleidungstafeln bzw. -platten kénnen ebenfalls bevorzugt I6sbar an den
die Rahmen- bzw. Supportstruktur bildenden Tragerelementen festgelegt werden und somit
ebenfalls nach Gebrauch in einem einen verringerten Platzbedarf erfordernden, zerlegten Zu-
stand fur eine Wiederverwendung retourniert werden.

Wie oben bereits angedeutet, ist gegebenenfalls eine insbesondere gegeniiber einem Verrut-
schen oder Verlagern gesicherte Positionierung eines zu transportierenden Gegenstands erfor-
derlich, wobei beispielsweise im Zusammenhang mit einer Herstellung von Holzkisten bzw.
-behéltern derartige zusatzliche Lagerelemente jeweils in einer Einzelanfertigung an die Aufen-
kontur eines zu verpackenden bzw. zu transportierenden Gegenstands angepaft werden muf3-
ten. Fur eine zuverldssige Lagerung wird in diesem Zusammenhang erfindungsgeman vorge-
schlagen, daR im Inneren der von den Trégerelementen aufgespannten, dreidimensionalen
Rahmen- bzw. Supportstruktur zusatzliche, insbesondere balken- bzw. tragerférmige Lagerele-
mente vorgesehen sind, welche an die Au3enkonturen eines aufzunehmenden Gegenstands
angepafit sind und den aufzunehmenden Gegenstand insbesondere iber den gesamten Au-
Renumfang umgeben, wie dies einer weiters bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsge-
méfen Rahmen- bzw. Supportstruktur entspricht. Derartige balken- bzw. tragerférmige Lager-
elemente kénnen in einfacher Weise wiederum Uber entsprechende Ausschnitte bzw. Vertie-
fungen in komplementaren Ausschnitten oder Vertiefungen der Tragerelemente, welche zumin-
dest die AuRenkanten definieren, angeordnet werden, wodurch eine sichere Positionierung und
Aufnahme eines zu transportierenden Gegenstands moglich wird.

Zur Erzielung eines ebenfalls geringen Gewichts dieser gegebenenfalls erforderlichen, zusétzli-
chen Lagerelemente wird gemaR einer weiters bevorzugten Ausfiihrungsform vorgeschlagen,
daf} die zuséatzlichen Lagerelemente ebenfalls aus einem mehrlagigen Verbund von dicht ge-
packten Tafeln bzw. Platten aus einem gewellten Papier- bzw. Kartonmaterial, insbesondere
Wellpappe, gebildet sind. Derart lassen sich auch die zuséatzlichen Lagerelemente entspre-
chend einfach und bei geringem Gewicht herstellen und sind ebenfalls bevorzugt I6sbar, bei-
spielsweise steckbar, mit angrenzenden Tragerelementen verbunden.

Bei Verwendung von Verbundelementen aus einer Mehrzahl von dicht gepackten Tafeln bzw.
Platten aus einem gewellten Papier- bzw. Kartonmaterial IaRt sich unter Beriicksichtigung der
Ublicherweise eine vergleichsweise geringe Dicke aufweisenden, gewellten Materialien eine
optimierte Anpassung an eine AuRenkontur eines zu verpackenden Gegenstands herstellen,
wobei in diesem Zusammenhang gemaR einer weiters bevorzugten Ausfiihrungsform vorge-
schlagen wird, daf} die Tafeln bzw. Platten der zusatzlichen Lagerelemente insbesondere ein-
zeln und mit gegebenenfalls zunehmend bzw. schrittweise voneinander verschiedenen Aufien-
abmessungen entsprechend einer Innenkontur des aufzunehmenden Gegenstands gestanzt
und danach zu einem Verbund zusammengefigt sind. Es lassen sich somit auch in gegebenen-
falls geringen Stlickzahlen zuséatzliche Lagerelemente kostengiinstig und rasch herstellen,
welche eine optimale Sicherung gegeniber einem Verrutschen bzw. Verlagern des aufzuneh-
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menden Gegenstands zur Verfigung stellen kénnen.

Fur eine Verstarkung bzw. Versteifung von insbesondere punktweisen Beanspruchungen aus-
gesetzten Teilbereichen der dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur und/oder fiir eine
zusatzliche Sicherung eines aufzunehmenden Gegenstands wird dariiber hinaus vorgeschla-
gen, dal® zusatzliche Verstarkungs- bzw. Versteifungs- oder Festlegungs- oder Aufnahmeele-
mente fur einen zu transportierenden Gegenstand vorgesehen sind, welche insbesondere aus
einem eine gegenlber den Tragerelementen erhohte Festigkeit aufweisenden Material, insbe-
sondere Kunststoff, Metall oder dgl., ausgebildet sind, wie dies einer weiters bevorzugten Aus-
fihrungsform der erfindungsgemafien Rahmen- bzw. Supportstruktur entspricht.

Zur Lésung der eingangs genannten Aufgaben umfalt ein Verfahren zur Herstellung einer
erfindungsgemafen, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur fiir einen Transport
und/oder eine Lagerung wenigstens eines Gegenstands, umfassend eine Vielzahl von mitein-
ander verbundenen bzw. verbindbaren Tragerelementen, welche sich zumindest entlang der
AuRenkanten der Rahmen- bzw. Supportstruktur erstrecken und diese definieren, im wesentli-
chen die folgenden Schritte:

Bereitstellen der Parameter, insbesondere der Auenabmessungen und des Gewichts und/oder
der Gewichtsverteilung, des zu verpackenden Gegenstands;

Auswahlen der zur Ausbildung einer den aufzunehmenden Gegenstand umgebenden, dreidi-
mensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur erforderlichen Tragerelemente und gegebenenfalls
erforderlicher Zusatzelemente; und

Zusammenfligen der Tragerelemente zur Ausbildung der dreidimensionalen Rahmen- bzw.
Supportstruktur.

Es lassen sich somit mit einfachen Verfahrensschritten an einen jeweils zu verpackenden bzw.

aufzunehmenden Gegenstand angepafite Tragerelemente zur Herstellung der erfindungsge-

mafen, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur zur Verfligung stellen und in einfa- -
cher Weise zusammenfligen. Wie oben bereits angedeutet, sind vorzugsweise die Tragerele-

mente [6sbar bzw. trennbar ineinander gesteckt bzw. angeordnet, so dal nach erfolgtem

Transport bzw. einer Entnahme eines zu transportierenden bzw. aufzunehmenden Gegens-

tands die dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur zerlegt und bei geringerem Platzbe-

darf und Transportvolumen wiederum retourniert werden kann.

Fir eine zuséatzliche Sicherung eines aufzunehmenden Gegenstands wird gemaR einer weiters
bevorzugten Ausfiihrungsform vorgeschlagen, daR zusétzliche Lagerelemente hergestellt wer-
den, weiche an die Auflenkontur des aufzunehmenden Gegenstands angepaft sind und im
Inneren der durch die Tragerelemente aufgespannten Rahmen- bzw. Supportstruktur aufge-
nommen und verankert werden.

Fur eine besonders einfache und rasche sowie kostengiinstige Herstellung der Lagerelemente
wird gemaR einer weiters bevorzugten Ausfiihrungsform vorgeschlagen, daf® die zusatzlichen
Lagerelemente aus einer Mehrzahl von Tafeln bzw. Platten aus einem gewellten Papier- bzw.
Kartonmaterial hergestellt werden, welche in einem Stanzverfahren hergestellt werden.

Insbesondere bei Bereitstellung zuséatzlicher Lagerelemente, welche an die AuRenkontur eines
aufzunehmenden Gegenstands angepalt sind, 1aRt sich eine im wesentlichen doppelte Rah-
men- bzw. Supportstruktur zur Verfiigung stellen, wobei der von den Tragerelementen gebilde-
te, duBere Rahmen zur Ausbildung der dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur im
wesentlichen eine Stutz- und Stapelfunktion (ibernehmen kann, wéhrend eine zusétzliche In-
nenstruktur bzw. ein Innenrahmen durch die zusétzlichen Lagerelemente ausgebildet wird,
welche an die AufRenkontur des zu transportierenden Gegenstands angepafit sind und somit
eine Schutz- und Fixierfunktion aufweisen bzw. bereitstelien.
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Neben den Gewichtsvorteilen bei der Herstellung der erfindungsgeméafRen Rahmen- bzw. Sup-
portstruktur unter Verwendung von Tragerelementen, welche jeweils aus einem mehriagigen
Verbund von Tafeln bzw. Platten aus einem gewellten Papier- bzw. Kartonmaterial, insbesonde-
re Wellpappe hergestelit sind, ist davon auszugehen, daf} auch eine saubere und parasitenfreie
Verpackung bzw. Rahmen- bzw. Supportstruktur zur Verfligung gestellt werden kann. Die erfin-
dungsgeméafRe Rahmen- bzw. Supportstruktur 18Rt sich in einfacher Weise und unter Verwen-
dung einer geringen Stiickzahl von verschiedenen Tragerelementen und/oder Lagerelementen
an das zu transportierende bzw. aufzunehmende Transportgut anpassen und ist durch die
I6sbare bzw. trennbare Verbindung der einzelnen Elemente, wie oben bereits mehrfach er-
wahnt, zerlegbar und wiederverwendbar und in nicht verwendetem Zustand unter Einnahme
eines geringen Transportvolumens transportierbar. Dariliber hinaus 143t sich die erfindungsge-
méfe, dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur, falls erforderlich, gegebenenfalls mit
anderen Verpackungssystemen kombinieren, so daR beispielsweise zusatzliche, die erfin-
dungsgeméafle Rahmen- bzw. Supportstruktur umgebende Kisten, beispielsweise aus Karton,
Holz oder dgl., fir einen zusétzlichen Schutz Verwendung finden kénnen, oder zusatzliche
Dampfungselemente, wie Kissen, aufblasbare Verpackungen oder dgl., zusatzlich verwendet
werden kénnen.

Das erfindungsgeméfie Verfahren erlaubt insbesondere eine kundenspezifische Anpassung der
herzustellenden, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur und insbesondere von
gegebenenfalls erforderlichen, zusatzlichen Lagerelementen flr eine zusatzliche Fixierung und
Abstltzung des zu transportierenden Gegenstands, wobei beispielsweise nach Bereitstellung
der Daten betreffend die AuRenkontur und das Gewicht oder die Gewichtsverteilung des zu
verpackenden Gegenstands ein Prototyp sowohl der dreidimensionalen Rahmen- bzw. Sup-
portstruktur als auch der gegebenenfalls erforderlichen, zusatzlichen Lagerelemente hergestelit
wird. Nach einem gegebenenfalls erforderlichen Test werden insbesondere die zusétzlich erfor-
derlichen Lagerelemente in Form von miteinander zu verbindenden Platten bzw. Tafeln aus
gewelltem Material, insbesondere Wellpappe, hergestellt und nachtréglich verbunden, wobei
beispielsweise fur grofle Stiickzahlen die Wellpappeelemente gestanzt werden kénnen. Ein
derartiges Stanzverfahren ermoglicht eine kostenglinstige Herstellung einer groen Anzahl von
zusatzlichen Lagerelementen, welche im Rahmen der erfindungsgemafen, dreidimensionalen
Rahmen- bzw. Supportstruktur mit entsprechenden Tragerelementen, welche zumindest die
Aullenkanten der herzustellenden Rahmen- bzw. Supportstruktur definieren, in einfacher Weise
und insbesondere trennbar bzw. |6sbar kombinierbar sind.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der beiliegenden Zeichnung schematisch darge-
stellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1 Seitenansichten unterschiedlicher Ausbildungen von Tragerelementen zur Herstellung
einer erfindungsgemafen, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur;

Fig. 2 eine Seitenansicht auf eine insbesondere mit Tragerelementen gemaf Fig. 1 hergestelite,
dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur;

Fig. 3 eine Ansicht auf ein Bodenelement einer erfindungsgeméafen Rahmen- bzw. Support-
struktur geman dem Pfeil Ill der Fig. 2;

Fig. 4 unterschiedliche Schritte eines Zusammenfiigens, insbesondere Ineinandersteckens,
einzelner Tragerelemente zur Herstellung einer erfindungsgeméRen, dreidimensionalen Rah-
men- bzw. Supportstruktur;

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgeméfen Rahmen- bzw. Supportstruktur
ahnlich der in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausbildung;

Fig. 6 eine vergroRerte Darstellung in perspektivischer Ansicht eines Tragerelements zur Her-
stellung einer erfindungsgemaRen Rahmen- bzw. Supportstruktur, wobei ersichtlich ist, daf das
Tragerelement aus einem mehriagigen Verbund von Tafeln bzw. Platten aus einem gewellten
Material, insbesondere Wellpappe, besteht;

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung einer abgewandelten Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgeméfien, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur, welche zur Ausbildung
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eines geschlossenen Behalters zusétzliche Verkleidungstafeln bzw. -platten aufweist;

Fig. 8 eine schematische Darstellung in perspektivischer Ansicht einer Aufnahme eines rollen-
bzw. walzenférmigen Gegenstands in einer erfindungsgemafien, dreidimensionalen Rahmen-
bzw. Supportstruktur;

Fig. 9 eine schematische Detailansicht in perspektivischer Darstellung eines zusatzlichen La-
gerelementes, welches an die AuRenkontur von zwei nebeneinander anzuordnenden, rollen-
bzw. walzenférmigen Gegenstanden angepalit ist, wobei die umgebende, durch die Tragerele-
mente gebildete Struktur der Klarheit halber nicht dargestellt ist und ein zusétzliches Festle-
gungselement angedeutet ist; und

Fig. 10 eine schematische Ansicht einer abgewandelten Ausfiihrungsform einer erfindungsge-
mé&Ren, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur, wobei @hnlich wie bei der Darstel-
lung gemaR Fig. 9 zusatzliche Lagerelemente in Anpassung an eine Auflenkontur eines aufzu-
nehmenden Gegenstands angedeutet sind.

In Fig. 1 ist eine Mehrzahl von unterschiedlich ausgebildeten Tragerelementen dargestelit,
wobei jedes der Tragerelemente 1 bis 6 zumindest in seinen jeweiligen Endbereichen wenigs-
tens eine Vertiefung bzw. einen Ausschnitt oder eine Ausnehmung aufweist, welche(r) allge-
mein mit 7 bezeichnet ist, um in Zusammenwirken mit komplementéaren Vertiefungen bzw.
Ausnehmungen von aneinander angrenzenden bzw. benachbarten Tragerelementen 1 bis 6,
wie dies insbesondere unter Bezugnahme auf Fig. 4 noch deutlicher ersichtlich werden wird,
eine insbesondere trennbare bzw. losbare Verbindung der Trégerelemente 1 bis 6 zur Ausbil-
dung einer dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur zu ermdglichen. Bei der Darstel-
lung geman Fig. 1 ist ersichtlich, daf insbesondere die mit 4 bis 6 bezeichneten Tragerelemen-
te auch in ihren mittleren Bereichen zusétzliche Vertiefungen bzw. Ausschnitte 8 aufweisen,
welche zur Aufnahme von zusatzlichen Tragerelementen dienen, wie dies beispielsweise aus
der Darstellung gemaR Fig. 3 und 5 deutlicher ersichtlich werden wird.

In Fig. 2 und 3 ist eine Seitenansicht sowie eine Ansicht auf ein Bodenelement einer allgemein
mit 9 bezeichneten, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur dargestellt, wobei ersicht-
lich ist, daf} diese dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur 9 jeweils aus einer Mehrzahl
von Tragerelementen gebildet ist, welche beispielsweise von den in Fig. 1 gezeigten Trager-
elementen 1 bis 6 gebildet sein kdnnen.

In der perspektivischen Darstellung gemaR Fig. 4 und 5 ist ersichtlich, wie eine Mehrzahi von
Tragerelementen, welche beispielsweise wiederum Elemente entsprechend den in Fig. 1 dar-
gestellten Elementen 1 bis 6 sein kénnen, zur Ausbildung einer Eckverbindung zusammenge-
fagt werden. Aus Fig. 4 ist hiebei insbesondere ersichtlich, dal vertikale Tragerelemente 10 im
Querschnitt einen im wesentlichen kreuzférmigen Querschnitt aufweisen, welche an ihrem
Endbereich entsprechend kreuzférmige Einschnitte 11 aufweisen, um eine Verbindung von
aneinander anschlieRenden Tragerelementen 1 bis 6 sowie 10 zu erméglichen.

In Fig. 5 ist in ebenfalls perspektivischer Darstellung eine zusammengebaute, dreidimensionale
Rahmen- bzw. Supportstruktur 9 ersichtlich. Wie aus Fig. 4 und 5 ersichtlich, 18t sich durch ein
einfaches Zusammenbauen bzw. Verbinden oder Zusammenstecken die dreidimensionale
Rahmen- bzw. Supportstruktur 9 herstellen und fiir eine Aufnahme eines zu transportierenden
bzw. aufzunehmenden, nicht dargesteliten Gegenstands vorbereiten. Nach einer Entnahme des
transportierten Gegenstands 1Rt sich ebenfalls in einfacher Weise die dreidimensionale Rah-
men- bzw. Supportstruktur 9 in die einzelnen Tragerelemente zerlegen, so dal bei stark verrin-
gertem Platzbedarf bzw. Transportvolumen die Trégerelemente bzw. die daraus herstellbare
Rahmen- bzw. Supportstruktur 9 einer neuerlichen Verwendung zugefiihrt werden kann. In
ebenso einfacher Weise kdnnen einzelne, gegebenenfalls schadhaft gewordene Elemente 1 bis
6 ersetzt werden, so dal nicht unmittelbar eine gesamte Rahmen- bzw. Supportstruktur bei
einer Beschadigung einzelner Tragerelemente 1 bis 6 unbrauchbar wird.

In Fig. 6 ist in vergroRertem MaRstab eine schematische Darstellung eines mit 1 bezeichneten
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Tragerelements gezeigt, wobei ersichtlich ist, daR das Tragerelement 1 aus einem Verbund
einer Mehrzah! von dicht gepackten Tafeln bzw. Platten 12 aus einem gewellten Papier- bzw.
Kartonmaterial, insbesondere Wellpappe, besteht. Derart lassen sich einfach die Tragerelemen-
te ausbilden und die erforderlichen Festigkeits- bzw. Widerstandseigenschaft durch Vorsehen
einer entsprechenden Anzahl von Platten bzw. Tafeln 12 insbesondere aus Wellpappe erzielen.
Fur eine einfachere Handhabung ist in Fig. 6 dariiber hinaus eine Ummantelung 13 des Trager-
elements 1 angedeutet, welche die Platten 12 umgibt.

In Fig. 7 ist eine perspektivische Darstellung einer abgewandelten Ausfiihrungsform einer drei-
dimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur 14 dargestellt, wobei ersichtlich ist, dal in den
von den einzelnen Tragerelementen 1 bis 6 sowie 10, welche an den AuRRenkanten vorgesehen
sind, aufgespannten Ebenen zusatzliche Verkleidungstafeln bzw. -platten 15 vorgesehen sind,
um einen im wesentlichen geschlossenen Behélter auszubilden, welcher beispielsweise zur
Aufnahme von kleinen, insbesondere stlickigen Gegensténden herangezogen werden kann.

In Fig. 8 ist eine weitere abgewandelte Ausfiihrungsform einer dreidimensionalen Rahmen-
bzw. Supportstruktur 16 dargestelit, welche wiederum aus einer Mehrzahl von Tragerelementen
gebildet ist, welche beispielsweise von den Elementen 1 bis 6 gebildet sein kdnnen. In Fig. 8 ist
dartber hinaus ein rollen- bzw. walzenformiger Gegenstand 17 angedeutet, welcher in der
dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur 16 aufzunehmen ist, wobei in der in Fig. 8
dargesteliten Ausfilhrungsform ein zusétzliches Festlegungselement 18 angedeutet ist, welches
beispielsweise aus einem Material erhéhter Festigkeit, beispielsweise einer Metall- oder Kunst-
stoffachse 18 gebildet ist, um in der dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur 16 auf-
genommen bzw. gelagert zu werden.

Bei der schematischen Darstellung gemaR Fig. 9 ist ersichtlich, dal zwei nebeneinander anzu-
ordnende bzw. aufzunehmende, rollen- bzw. walzenférmige Gegensténde 19 an beiden Enden
auf einem zusatzlichen Lagerelement 20 gelagert sind, wobei das Lagerelement 20 auf die
Auflenkontur 21 abgestimmte Aufenformen aufweist. Derartige zusétzliche Lagerelemente 20
werden in einer nicht néher dargestellten, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur,
wie sie beispielsweise in Fig. 8 gezeigt ist, angeordnet, so daR eine zuverldssige und gesicherte
Positionierung der zu transportierenden Gegenstande 19 erzielbar ist. Fir eine weitere Befesti-
gung bzw. Sicherung der zu transportierenden Gegensténde sind in Fig. 9 dariiber hinaus seil-
bzw. gurtartige Aufnahme- bzw. Festlegungselemente 22 angedeutet.

In Fig. 10 ist in einer schematischen Vorderansicht eine weitere abgewandelte Ausfiihrungsform
einer dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur 23 dargestellt, wobei zusétzliche La-
gerelemente 24 angedeutet sind, welche wiederum an eine Auf’enkontur eines aufzunehmen-
den Gegenstands 25 angepafite Formen, im dargestellten Fall bogenformige Vertiefungen 26,
aufweisen. Durch ein Anordnen der zusétzlichen Lagerelemente 24, welche sich Uber grofie
Bereiche des AuRenumfangs des aufzunehmenden Gegenstands 25 erstrecken, wird eine
gesicherte und fixierte Lage des zu transportierenden bzw. aufzunehmenden Gegenstands 25
moglich.

Es lassen sich mit einer derartigen Rahmen- bzw. Supportstruktur 23 beispielsweise auch
hoheres Gewicht aufweisende Gegensténde 25, wie beispielsweise Motoren, Getriebegehause
oder ahnliche Gegenstande, transportieren, wobei entsprechend dem Gewicht und/oder der
Gewichtsverteilung oder den Auflenkonturen des zu transportierenden Gegenstands 25 eine
entsprechende Vielzahl von zusétzlichen Lagerelementen 24 in der Supportstruktur 23 und
verteilt Uber die Lédnge des Gegenstands 25 angeordnet ist bzw. sein kann. Diese zusétzlichen
Lagerelemente 24 sind insbesondere ebenfalls |6sbar mit den Tragerelementen verbindbar, so
daB nach einem Transport fiir eine Wiederverwendung die dreidimensionale Rahmen- bzw.
Supportstruktur 23 entsprechend zerlegt wird und mit geringem Transportvolumen einer Wie-
derverwendung zugefiihrt wird.
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Gegebenenfalls ist es mdglich, eine in den vorangehenden Figuren dargestellite Rahmen- bzw.
Supportstruktur in einem zusatzlichen Verpackungsbehaiter, beispielsweise aus Karton, Holz
oder dgl., zur Erhéhung eines Schutzes aufzunehmen. Weiters kénnen gegebenenfalls verblei-
bende Freirdume innerhalb der dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur mit zusatzli-
chen Full- bzw. Verpackungsmaterialien, wie beispielsweise Kissen oder aufblasbaren Elemen-
ten, ausgefullt werden.

Es wird insgesamt eine leichte und leicht herzustellende sowie fiir eine Wiederverwendung zu
zerlegende, dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur zur Verfligung gestellt, welche
unter Bereitstellung einer geringen Anzahl von gegebenenfalls unterschiedlich ausgebildeten
und/oder bemessenen Tragerelementen 1 bis 6 an die Auenkontur bzw. AulRenabmessung
eines zu transportierenden Gegenstands angepaft werden kénnen. Dariiber hinaus lassen sich
in genauer Anpassung an die AufRenkontur eines aufzunehmenden bzw. zu transportierenden
Gegenstands zusétzliche Lagerelemente vorsehen, welche einer zuséatzlichen Sicherung und
Fixierung des aufzunehmenden Gegenstands dienen und ebenfalls aus einem leichtgewichti-
gen Material hergestellt sind. Diese Lagerelemente konnen in einfacher Weise und bei geringen
Kosten in hohen Stiickzahlen beispielsweise durch ein Stanzen von Tafeln bzw. Platten aus
einem gewellten Papier- bzw. Kartonmaterial hergestellt werden und ahnlich den Tragerelemen-
ten 1 bis 6 in von einem mehrlagigen bzw. mehrschichtigen Verbund gebildete, zusatzliche
Lagerelemente ausgebildet werden.

Anspriiche:

1. Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur (9, 14, 16, 23) fiir einen Transport
und/oder eine Lagerung wenigstens eines Gegenstands (17, 19, 25), umfassend eine Viel-
zahl von miteinander verbundenen bzw. verbindbaren Tragerelementen (1 - 6, 10), welche
sich zumindest entlang der AufRenkanten der Rahmen- bzw. Supportstruktur (9, 14, 16, 23)
erstrecken und diese definieren, wobei jedes Tragerelement (1 - 6, 10) aus einem mehrla-
gigen Verbund von dicht gepackten Tafeln bzw. Platten (12) aus einem gewellten Papier-
bzw. Kartonmaterial, insbesondere Wellpappe, besteht.

2. Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur, dadurch gekennzeichnet, dafl jedes
Tragerelement (1 - 6) zumindest an seinen Endbereichen wenigstens einen Einschnitt bzw.
Ausschnitt und/oder eine Vertiefung (7) aufweist, welche(r) mit wenigstens einer komple-
mentéren Vertiefung bzw. Ausnehmung in einem angrenzenden und damit zu verbinden-
den Tragerelement zusammenwirkt.

3. Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Tragerelemente (1 - 6, 10) wenigstens teilweise I6sbar miteinander
verbindbar, insbesondere ineinander steckbar sind.

4. Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daR in von jeweils entlang der AuBenkante der Rahmen- bzw. Support-
struktur (9, 14, 16, 23) angeordneten Trégerelementen aufgespannten Ebenen zusétzliche
Tragerelemente mit den die AufBenkanten bildenden Tragerelementen verbindbar sind,
wobei die zusétzlichen Tragerelemente insbesondere im wesentlichen parallel zu wenigs-
tens einer der AuRenkanten verlaufen.

5. Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dafl bei zusammengebauter, dreidimensionaler Rahmen- bzw.
Supportstruktur (9, 14, 16, 23) im wesentlichen in vertikaler Richtung verlaufende Aufen-
kanten bildende Tragerelemente (10) einen normal auf die Tragerldangsachsen insbesonde-
re L- bzw. kreuzférmigen Querschnitt aufweisen und an ihren Endbereichen mit L- bzw.
kreuzformigen Einschnitten bzw. Vertiefungen (11) ausgebildet sind, welche in einer im
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wesentlichen normal dazu stehenden Ebene liegende Tragerelemente (1 - 6) Gbergreifen.

Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daft an den AufRenseiten der von den Tragerelementen (1 - 6, 10)
gebildeten Begrenzungsflichen der Rahmen- bzw. Supportstruktur (14) Verkleidungstafeln
bzw. -platten (15) an den Tragerelementen festlegbar sind.

Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, da} im Inneren der von den Tragerelementen (1 - 6, 10) aufge-
spannten, dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur (9, 14, 16, 23) zusétzliche,
insbesondere balken- bzw. tragerférmige Lagerelemente (20, 24) vorgesehen sind, welche
an die Aufenkonturen eines aufzunehmenden Gegenstands (19, 25) angepafit sind und
den aufzunehmenden Gegenstand (19, 25) insbesondere (iber den gesamten Aullenum-
fang umgeben.

Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, da} die zusatzlichen Lagerelemente (20, 24) ebenfalls aus einem mehrlagigen Ver-
bund von dicht gepackten Tafeln bzw. Platten (12) aus einem gewellten Papier- bzw. Kar-
tonmaterial, insbesondere Wellpappe, gebildet sind.

Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daR die Tafeln bzw. Platten (12) der zusétzlichen Lagerelemente (20, 24) insbesonde-
re einzeln und mit gegebenenfalis zunehmend bzw. schrittweise voneinander verschiede-
nen Aufdenabmessungen entsprechend einer Innenkontur des aufzunehmenden Gegens-
tands (19, 25) gestanzt und danach zu einem Verbund zusammengefiigt sind.

Dreidimensionale Rahmen- bzw. Supportstruktur nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dal¥ zusatzliche Verstarkungs- bzw. Versteifungs- oder Festle-
gungs- oder Aufnahmeelemente (22) fiir einen zu transportierenden Gegenstand (19) vor-
gesehen sind, welche insbesondere aus einem eine gegeniiber den Tragerelementen er-
hohte Festigkeit aufweisenden Material, insbesondere Kunststoff, Metall oder dgl., ausge-
bildet sind.

Verfahren zur Herstellung einer dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur fiir einen
Transport und/oder eine Lagerung wenigstens eines Gegenstands, umfassend eine Viel-
zahl von miteinander verbundenen bzw. verbindbaren Tragerelementen, welche sich zu-
mindest entlang der AuRenkanten der Rahmen- bzw. Supportstruktur erstrecken und diese
definieren, umfassend die folgenden Schritte:

Bereitstellen der Parameter, insbesondere der AuRenabmessungen und des Gewichts
und/oder der Gewichtsverteilung, des zu verpackenden Gegenstands;

Auswahlen der zur Ausbildung einer den aufzunehmenden Gegenstand umgebenden,

dreidimensionalen Rahmen- bzw. Supportstruktur erforderlichen Tragerelemente und ge-
gebenenfalls erforderlicher Zusatzelemente; und

Zusammenflgen der Tragerelemente zur Ausbildung der dreidimensionalen Rahmen- bzw.
Supportstruktur.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafl zusatzliche Lagerelemente
hergestelit werden, welche an die Aufenkontur des aufzunehmenden Gegenstands ange-
pafdt sind und im Inneren der durch die Tragerelemente aufgespannten Rahmen- bzw.
Supportstruktur aufgenommen und verankert werden.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dalt die zuséatzlichen Lagerelemen-
te aus einer Mehrzahl von Tafeln bzw. Platten aus einem gewellten Papier- bzw. Karton-
material hergestellt werden, weiche in einem Stanzverfahren hergestelit werden.
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