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Przy procesach suszenia i destylacji
cial sypkich wszelkiego rodzaju chodzi
przedewszystkiem o to, aby ciala te byly
rozgrzewane mozliwie réwnomiernie w
tym celu, aby produkt wykazywal odpo-
wiednio jednostajng strukture. Poza tem w
wigkszosci przypadkéw chodzi réwniez o
szybkie rozgrzanie cial traktowanych, aby
podnies$é wydajnosé urzadzenia, albo zapo-
biec pewnym rozkladom cieplnym cial,
wystepujacym przy powolnem ogrzewaniu
ich. .
Wynalazek dotyczy sposobu suszenia,
prazenia lub destylacji cial sypkich wszel-
kiego rodzaju oraz urzadzenia do wyko-

nywania tego sposobu. W urzadzeniach
tych gazy grzejne kraza w zamkni¢tym/ ob-
wodzie i sa utrzymywane w pewnej tempe-
raturze, przyczem w jednem miejscu lub
w wigkszej liczbie miejsc odprowadza sig
odpowiednie ilosci spalin, a doprowadza
$wieze gorace gazy. Konstrukcja urzadze-
nia wedlug wynalazku polega przede-
wszystkiem na tem, ze w przewody, two-
rzace zamknigte obwody, ktéremi plyna
gazy gorace, wbudowano w jednem miej-
scu lub w. wigkszej liczbie miejsc odpo-
wiednig liczbe komér pionowych lub retort,
w ktoérych ogrzewa si¢ materjaly sypkie.

W ten sposéb -uzyskuje si¢ dobry.prze-



plyw ciepla z goracych gazéw na, materja-
ly. w komorach i zmniejsza si¢ wydatnie
nietylko spadek tefnperatury wewnatrz
materjaléw sypkich, *lgz przedewszyst-
kiem i czas, potrzebny na przeprowadzenie
procesu suszenia, czy tez destylacji tych
materjaléw. Z drugiej strony ogrzewanie
okrezne powoduje bardzo réwnomierne
ogrzanie komér lub retort, wskutek czego
proces roboczy we wszystkich czesciach ta-
dunku materjaléw sypkich, doprowadzo-
nych o jednym czasie, przebiega jednako-
wo szybko. Wreszcie ogrzewanie okrezne
pozwala na dokladne utrzymanie pozada-
nej temperatury roboczej, dzieki czemu,
w razie zastosowania sposobu wedlug wy-
nalazku, przegrzanie surowca nie jest moz-
liwe.

W celu utrzymania w urzadzeniu wta-
Sciwej temperatury roboczej ogrzewa sie
posrednio lub bezposrednio krazace gazy w
jednem lub kilku miejscach ich drogi. Przy
ogrzewaniu posredniem mozZna pozostawié
w obiegu zawsze te same gazy grzejne, na-
lezy jednak w tym celu wbudowaé w
obieg okr¢zny specjalne urzadzenia grzej-
ne. Bezposrednie podgrzewanie gazéw kra-
zacych uskutecznia si¢ wedlug wynalazku
w ten sposdb, iz do obiegu okreznego do-
prowadza si¢ $wieze gazy spalinowe z pa-
leniska rusztowego, olejowego lub gazo-
wego. Przy zastosowaniu sposobu wedlug
wynalazku mozna uzywaé do ogrzewania
urzadzenia paliwa stalego, cieklego lub ga-
zowego, w zaleznosci od warunkéw. W, ce-
lu utrzymania niezmiennego cisnienia w o-
biegu okreznym, nalezy usuwaé z obiegu
taky ilosé¢ gazéw odlotowych, jaka odpo-
wiada ilosci doprowadzonych $wiezych ga-
z6w. Najdogodniej jest odprowadzaé nad-
miar gazu niedaleko przed miejscem do-
plywu $wiezych gazéw. Cisnienie w obiegu
gazéw grzejnych mozna regulowaé zapo-
moca przepustnicy, wbudowanej w prze-
wo6d gazu nadmiarowego. Cieplo gazéw
odlotowych moze byé wyzyskane np. do

podgrzewania powietrza do procesu spala-
nia lub sypkiego surowca. .
Krazenie gazéow grzejnych moze byé
uzyskane réznemi sposobami. Jakie srodki
nalezy) zastosowaé¢ w tym celu, zalezy, po-
za warunkami konstrukcyjnemi, przede-
wszystkiem od temperatury roboczej i od
przeciwcisnienia. Naogét wystarczy prze-
wietrznik odsrodkowy albo $miglo. Jed-
nakze, jezeli tloczy si¢ duze ilosci gazow
grzejnych przy przezwycigzaniu stosunko-
wo duzych ci$nied, wéwczas zapotrzebowa-
nie energji przez przyrzad, podtrzymujacy
krazenie, jest do§¢ znaczne; w tym przy-
padku gazy grzejne sa prowadzone wedlug
wynalazku z jednoczesnem wyzyskiwaniem
energji kinetycznej $wiezych gazéw, do-
prowadzanych w jednem miejscu lub w
kilku miejscach. Tak np. w celu pokry-
cia zapotrzebowania energji stosuje sig
palenisko wysokoprezne, w ktérem swieze
gazy spalinowe uchodza z komory spala-
nia pod duzem ciénieniem, maja duza
szybkos¢ i, dzigki swej energji kinetycznej,
podtrzymuja obieg okreiny gazéw grzej-
nych. Palenisko wysokopreine moze pra-
cowaé wedlug zasady wydmuchu lub zasa-
dy jednostajnego cisnienia. Gazy odlotowe
z obiegu okreznego odprowadza si¢ przy-
tem pod takiem cisnieniem, aby mogly one
jeszcze napedzaé turbing, ktéra ze swej
strony porusza sprezarki do gazu i powie-
trza, miezbednego do procesu spalania.
Poniewaz wytrzymalosé metali powy-
zej 500°C szybko maleje, nalezy przeto
stosowa¢ w temperaturach powyzej 500°C,
zamiast mechanicznego urzadzenia, wpra-
wiajacego gazy w krazenie, palenisko wy-
sokoprezne, Powyzej 800° — 900° zastoso-
wanie metalowych wentylatoréw lub dmu-
chaw ze $miglami jest wogéle niemozliwe.
W tym przypadku wedlug wynalazku kra-
Zenie gazéw grzejnych w zamknietym ob-
wodzie uzyskuje si¢ przez zastosowanie
paleniska wysokopreznego, ktére dostarcza
wlasciwie bez zadnych kosztow energiji,




niezbednej do wykonywania procesu. Spo-
s6b wedlug wynalazku pozwala wiec sto-
sowaé ogrzewanie okrezne nawet w tem-
peraturach ponad 800° — 1000° w sposob
gospodarczo korzystny.

W wielu przypadkach korzystne 1est
wbudowanie urzadzenia, utrzymujacego
krazenie gazéw, nietylko w jednem, lecz
w dwochi lub kilku miejscach obiegu okrez-
nego. Mozna réwniez zastosowaé dwa (lub
wigksza liczbe) obiegi okrezne gazow
grzejnych w jednem urzadzeniu do susze-
nia lub destylacji materjatéw. Mozna na-
stepnie ustawi¢ obok siebie kilka takich
urzadzen, laczac je ze soba w ten sposéb,
Ze gazy grzejne, uchodzace z jednego urza-
dzenia, sa nastepnie prowadzone przez
dwa sasiednie urzadzenia.

W celu uzyskania mozliwie réwnomier-
nego rozkladu temperatur wewnatrz urza-
dzenia, umieszcza si¢ wedlug wynalazku
obok siebie odpowiednia, liczbe przewodéw
gazéw grzejnych i laczy si¢ je ze sobg w
ten sposéb, iz moze przez ich cala dlugosé
przeplywaé jeden strumien gazéw, lub tez
przeplywajace gazy moga tworzyé kilka
réwnoleglych obwodéw zamknietych. Poza
tem kierunek przeplywu gazéw grzejnych
moze byé¢ odwracany w regularnych odste-
pach czasu. Ta zmiana kierunku daje sig
przeprowadzié, w zaleznoséci od wykonania
urzadzenia, zapomoca przestawnych prze-
pustnic lub suwakéw, zapomoca zmiany
kierunku obrotu urzadzenia, wprawiajace-
go gazy w ruch okreizny, przez odwrécenie
doptywu swiezych gazéw i t. d. W kazdym
z tych przypadkéw zmiana kierunku prze-
plywu gazéw moze byé wykonywana od-
recznie albo zapomoca samoczynnych urza-
dzen mechanicznych.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada
si¢ z dwoch kanaléw grzejnych lub wigk-
szej liczby kanaléw, ulozonych obok siebie
lub jeden nad drugim i polaczonych ze so-
ba przewodami w ten sposéb, iz mozna u-
tworzyé jeden zamknigty obwéd lub wigk-

sza liczbe obwod6éw zamknietych, w kté-
rych kraza gazy. W kazdy kanal wbudo-
wano jedna pionowa komore albo retorte
lub wigkszg ich liczbe, ktére moga byé roz-
mieszczone w kanale dowolnie. Naogél u-
mieszcza si¢ komory w ten sposéb, aby
przeplyw ciepla z gazéw grzejnych do
$cian komory byl mozliwie duzy. Retorty
lub komory moga posiadaé przekréj do-
wolny. W zaleznoéci od rodzaju materja-
t6w sypkich, poddawanych procesowi su-
szenia lub destylacji, obiera si¢ komory ko-
towe, eliptyczne lub prostokatne. Zasila-
nie i opréznianie komér lub retort moze
odbywaé si¢ w sposéb ciagly lub doryw-
czo. Mozna réwniez laczyé dwie lub kil-
ka komér w jeden zespét (jednostke). W

tym przypadku nalezy urzadzi¢ wspélng

komore zbiorcza do ulatniajacych sie ga-
zé6w destylacyjnych nad komorami, z kté-
rych gazy te sa odprowadzane.

W celu latwego usuwania materjalow
sypkich z komér, nalezy komory te lekko
rozszerzyé ku dolowi. W wysokich tempe-
raturach roboczych albo przy zastosowaniu
materjaléw, ktére podczas destylacji pecz-
nieja i wywieraja duzy nacisk na $cianki
komér, nalezy komory usztywnié zapomo-
ca zeber zewnetrznych, ktdre poza tem
zwigkszaja stopieri wymiany ciepta miedzy
gazami a $ciankami komory.

Jako materjalu do budowy komory
wzglednie retorty uzywa si¢ gléwnie stali.
Pomnizej 500° — 550° wystarcza stal zwy-
kta, jednak powyzej tych temperatur sto-
suje si¢ stale o wytrzymatoséci, zwigkszo-
nej wskutek dodatku molibdenu, chromu,
krzemu lub glinu. Stale te posiadajg réw-
niez wieksza odpornoéé na wplywy che-
miczne; ewentualnie wykonywa si¢ komory
z ogniotrwalych mas ceramicznych wzgled-
nie z ogniotrwalych cegiet. Przewody do
gazéw grzejnych wykonywa sie ze stali
lub z cegiet. W celu unikniecia zbednych
strat ciepla przewody ze stali zaopatruje
si¢ w izolacje wewnetrzng lub zewnetrzna,



Poniewaz kotmory zasila sie od gory, a
oproznia od dolu, urzadzenie mozna usta-
wi¢ ma szkielecie zelaznym. Szkielet ten
sluzy jednoczesnie do dzwigania mecha-
nizméw do zasilania komér.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kiadéw wykonania wynalazku, a miano-
wicie fig. 1 i 2 przedstawiaja urzadzenie
wedlug wynalazku w podtuznym przekro-
ju pionowym i w przekroju wzdiuz linji
Il — II ma fig. 1; fig. 3 uwidocznia odmia-
ne urzadzenia w podiuznym przekroju
pionowym; fig. 4 — przedstawia przekréj
wzdluz linji IV — IV ma fig. 3; fig. 5 przed-
stawia odmianeg urzadzenia w przekroju
poziomym; fig. 6 i 7 uwidoozniaja czwarta
odmiane urzadzenia wedlug wynalazku;
tig. 8 — przekréj wzdtuz linji VIII — VIII
na fig. 7, a fig. 9 — przekndj wzdtuz linji
IX — IX na fig. 8; fig. 10 przedstawia
schemat krazenia gazéw grzejnych.

Na fig. 1 i 2 przedstawiono, jako przy-
ktad wykonania urzadzenia wedlug wyna-
lazku, piec do suszemia lub destylacji ma-
terjaléw sypkich, skladajacy sie z szesna-
stu komér o wydluzonym przekroju pro-
stokatnym, wbudowanych po osiem komér
w dwa réwniez prostokatne kanaly 1 i 2
do gazéw spalinowych w ten sposéb, ze
w przekroju (fig. 2) dluzsze boki prosto-
katéw komér sa réwnolegle do osi podtuz-
nej kanalu gazowego. Jak uwidoczniono
na fig. 2, w kazdym kanale komory 3 sa
rozmieszczone po cztery w rzedzie, jedna
za druga. Aby gazy grzejne mogly prze-
plywaé wzdtuz zamknietego obwodu, ka-
naly sa polaczone ze soba na swych koii-
cach zapomoca okraglych przewodéw
tacznikowych 4. Wstawki 5 stuza do przej-
$cia .od prostokatnego przekroju kanaléw
do gazéw grzejnych do kolowych przekro-
jow przewodéw tacznikowych. Wstawki te
sluza, jednoczesnie jako komory, w kté-
rych gazy krazace moga si¢ mieszaé z go-
racemi gazami $wiezemi, doptywajacemi z
palnikéw gazowych 6 do 9. W zaleznosci

od kierunku przeplywu gazéw uruchomia~
ne s palniki 6 i 8 lub 7 i 9. Jezeli mie zale-
zy tak bardzo na réwnomiernym rozkla-
dzie temperatury, to mozna poslugiwaé
si¢ tylko palnikami 6 i 9. .

Smiglto 11, napedzame bezposrednio za-
pomocq, silnika elektrycznego 70, ma na
celu przetlaczanie gazéw z duza szybko-
§cia. Jezeli kierunek przeptywu goracych
gazé6w ma byé zmieniony, to zmienia sie
tylko kierunek obrotu silnika, co-w danym
razie moze uskuteczniaé si¢ samoczynnie.
Odpowiednio przelacza sie tez i palniki
gazowe. Jezeli jednak gorace swieze gazy
doptywaja z zastosowanego wedtug wyna-
lazku centralnego paleniska gazowego, o-
lejowego lub rusztowego, wéwczas paleni-
sko to moze pozostawaé mieprzerwanie w
ruchu réwniez i w razie odwrécenia kie-
runku przeplywu gazéw, nalezy tylko od-
powiednio przelaczyé przewody, doprowa-
dzajace Swieze gazy. ‘

Nadmiar gazéw jest usuwany z obiegu
okreznego zapomoca kréécéw  wypusto-
wych 12, umieszczonych nad palnikami ga-
zowemi 6 do 9. Otwiera si¢ przytem kaz-
dorazowo tylko tyle wypustéw, ile wlaczo-
no palnikéw gazowych, W celu regulacji
ci$nienia w ukladzie obiegowym gazéw go-
racych w przewody odlotowe (nieprzed-
stawione na rysunku) wbudowane sa prze.
pustnice lub podobne przyrzady. Cieplo
gazéw odlotowych moze byé wyzyskane
do podgrzewania sypkich materjaléw, po-
wietrza, doprowadzanego do paleniska, lub
do podgrzewania innych materjatéow.

W przykladzie wykonania, uwidocznio-
nym na fig. 1 i 2, cztery komory 3 tworza
jednostke, osobno zasilang i opréZniana.
Gazy, wytwarzajace sie w komorach 3, do-
ptywaja do komory zbiorczej 13, izolowa-
nej od powietraza zewnetrznego szczelnie
na gaz zapomoca pokrywy 14. Z komory
zbiorczej 13 gazy plyna przewodem 15 do
przewodu zbiorczego 16 (patrz fig. 2). Ko-
mory, wbudowane w kanal 7, sq wyposa-




2one w odpowiednie przewody gazowe
(nieprzedstawione na rysunku) po drugiej
stronie urzadzenia.

Od spodu kazde cztery komory sa za-
mknigte zapomoca jednej plyty 17. Jak w
pokrywach 14, tak i tutaj szczelne na gaz
zamkniecie jest uskutecznione zapomoca,
mis z piaskiem lub z woda. Zamocowanie
plyt 17 nie zostalo przedstawione na fig.
1 i 2. Moga one byé¢ zawieszone, jako od-
chylne klapy, na zawiasach, przymocowa-
nych do s§cian bocznych kanaléw gazo-
wych; mozna réwniez osobno podeprzeé
plyty 17 wraz 2z sypkiemi materjatami,
spoczywajacemi na nich; w ten sposéb od-
cigza si¢ bardzo znacznie kanatly.

Doprowadzanie do komér materjalow
surowych uskutecznia si¢ w ten sposéb, ze
zdejmuje sie pokrywe 14 i wsypuje si¢ ma-
terjal. Podczas doprowadzania materja-
té6w surowych komora zbiorcza 13 do ga-
z6w powinna byé odtaczona od przewodu
zbiorczego 16. Opréznianie komér zostaje
uskutecznione w prosty sposéb przez o-
twarcie plyt 17.

Kanaly 1, 2 sa umieszczone ma belkach
poprzecznych 18, wskutek czego zapobie-
ga sie odksztalceniu sie kanatéw nawet w
wysokich temperaturach roboczych. Belki
poprzeczne 18 sa oparte na belkach po-
dtuznych 19, wspartych korficami ma pod-
stawach 20. Podstawy 20 sa tak wysokie,
iz mozna wygodnie wchodzi¢ pod komory.
Podstawy te moga byé ponadto przedtu-
zone do gory i uzyte do podtrzymywania
urzadzen zasilajacych.

Fig. 1 i 2 uwidoczniaja, przyktad wy-
konania, w ktérym dwa kanaly gazowe sa
ulozone obok siebie. Mozna oczywiscie ka-
naly umiesci¢ jeden nad drugim albo tez
oba uklady zastosowaé jednoczesnie. Na
fig. 3 1 4 przedstawiono urzadzenie z dwo-
ma kanatlami jeden nad drugim. Gazy
grzejne przeplywaja przez kanal prosto-
katny 21 (fig. 3) w jednym kierunku, a w
kanale 22 w. przeciwnym kierunku. Prze-

wody lacznikowe 23 stuza do prowadzenia
gazéw grzejnych, przyczem wstawki 24
tworza przejécie od prostokatnych kana-
t6w spalinowych do okraglych przewodow
tacznikowych 23.

Krazenie gazéw spalinowych powoduje
$miglo 25, napedzane silnikiem elektrycz-
nym 26. I w tym przypadku kierunek prze-
plywu gazéw moze by¢ zmieniany w miarg
potrzeby. Srodki do doprowadzania do o-
biegu $wiezych gazéw goracych i odprowa-
dzania nadmiaru gazéw z obiegu okrezne-
go nie sa uwidoczniome na fig. 3 i 4; czyn-
nosci te moga byé uskuteczniane w sposéb
podobny, jak w urzadzeniu, przedstawio-
nem na fig. 1 i 2,

Kombory pionowe 27 przechodza przez
oba kanaly i sa otwarte od géry i od spo-
du. Maja one przekréj eliptyczny i sa u-
stawione po trzy lub cztery obok siebie. W
przeciwienistwie do urzadzenia wedlug fig.
1 i2 komory 27 nie sa ustawione w prostej
linji jedne za drugiemi, jezeli posuwaé sie
w kierunku przeplywu gazéw, lecz sa
wzgledem siebie przestawione, dzigki cze-
mu wzrasta przeplyw ciepta z gazéw na
$ciany komoér.

W tym przypadku po jedenascie komér
27 taczy sie¢ w jednostke, oddzielnie zasi-
lana i oprézniang. W tym celu komory sa
wyposazone we wspélng komore zbiorcza
28, z ktorej gazy wywiazujace si¢ przedo-
staja si¢ przewodem 29 do przewodu zbior-
czego 30 (patrz fig. 4). Wspélne dolne za-
mkniecie komér tworzy plyta 31, ktéra mo-
7e by¢ przymocowana do dolnego kanalu
albo do szkieletu, podtrzymujacego urza-
dzenie. Kazda komora zbiorcza 28 jest
zamknieta pokrywa 32. Zamkniecie szczel-
ne na gaz uzyskuje si¢ zaréwno w przy-
padku stosowania plyty 31, jak i pokrywy
32 zapomoca mis z woda albo z pia-
skiem.

Do podtrzymywania. kanaléw i komér
stuza belki poprzeczne 33, utozone ma bel-
kach podluznych 34. Belki 34 sa wsparte



konicami na podstawach 35 o takiej wyso-
kosci, iz wszystkie czesci instalacji sa la-
two dostepne.

W opisanych dotad przykladach urza-
dzenia zasilanie i opréznianie komér od-
bywa si¢ we wlasciwych odstgpach czasu,
(dorywczo). Jednakze konstrukcja urza-
dzen nie zmienia si¢ zasadniczo, gdy komo-
ry s3 zasilane i opréiniane w sposéb cia-
gly. Mozna réwniez w inny sposéb prze-
prowadzi¢ laczenie komér w jednostki, niz
to bylo zaznaczone w zwiazku z urzadze-
niami, uwidocznionemi na fig. 1 — 4.

- Zwlaszcza w przypadku wysokich re-
tort lub komér mozna wedlug wynalazku
zastosowaé nietylko dwa, lecz wigkszg
liczbe kanaléw do przeplywu gazéw grzel-
nych z réznemi zamknigtemi obwodami o-
kreznemi do gazéw, przyczem kanaly te
moga leze¢ obok siebie albo jedne nad
drugiemi, albo obok siebie i jedne nad dru-
giemi. Najdogodniej jest przytem zasilaé
obwody okrezne $wiezemi gazami z jedne-
go paleniska centralnego.

Inng odmiane wykonania wynalazku
przedstawiono na fig. 5. W tym przypadku
uwlozono obok siebie trzy jednakowe kana-
ty 36 o przekroju prostokatnym. W kazdy
kanat wbudowano trzy, stosunkowo dlugie
komory 37 réwniez o przekroju prostokat-
nym. Wstawki 38 acza prostokatne kana-
ty z przewodami lacznikowemi 39 o prze-
kroju kolowym. Te przewody lacznikowe
sa uksztaltowane tak, iz strumier gazéw
ze Srodkowego kanalu rozdziela sie réw-
nomiernie na oba sagsiednie kanaly.

Odmiennie od urzadzer, opisanych po-
przednio, w zestawie wedlug fig. 5 niema
$migiel, ani przewietrznikéw odsrodko-
wych do przetlaczania gazéw dookota, sa
natomiast zastosowane cztery komory pa-
leniskowe 40 — 43, z ktérych z duza szyb-
koscia wyplywaja wysokoprezne, gorace,
$wieze gazy spalinowe. Energja kinetyczna
tych gazéw jest wystarczajaca do podtrzy-
mywania statego obiegu okreinego gazéw.

‘W zaleznosci od kierunku przeplywu ga-
z6éw uruchomia si¢ komory paleniskowe 40
i 43 lub 41 i 42. Nadmiar gazow jest usu-
wany otworami wypustowemi 44 lub 45.

Komory paleniskowe pracuja w tym
przypadku wedlug zasady jednostajnego
ciénienia, tak Ze do procesu spalania na-
lezy do nich doprowadzaé sprezone powie-
trze i sprezony gaz. W tym celu stosuje si¢
dmuchawe powietrzng 48 i dmuchawe ga-
zowy, 49, napedzane turbing 46, urucho-
miang zapomocg gazéw odlotowych z ko-
moér paleniskowych. Cieplo gazéw odloto-
wych moze byé nastepnie wyzyskane w
podgrzewaczu powietrza 47. Przewody po-
wietrzne i gazowe od dmuchaw do poszcze-
golnych komér paleniskowych nie sa
przedstawione na fig. 5.

Przy uzyciu komér paleniskowych tem-
peratura robocza ogrzewania okre¢znego
moze wynosié¢ ponad 1000°. Réwniez i szyb-
ko$¢ krazenia gazéw moze byé bardzo
znaczna, dzieki czemu wydajnoéé urzadze-
nia jest odpowiednio wysoka. Jezeli tem-
peratura robocza wynosi powyzej 600 —
700°, nalezy przed: turbing na gazy odlo-
towe 46 wlaczy¢é podgrzewacz powietrza
47. ’

Zasilanie i opréznianie komér 37 moze
odbywaé sie albo wi sposéb ciagly albo
przerywany. Mozna réwniez umiescié obok
siebie pewna liczbe kanaléow, przyczem o-
trzymuje si¢ baterje komér do suszenia
lub do destylacji. Doprowadzanie materja-
téw do kazdej komory i odprowadzanie
ich moze byé uskuteczniane oddzielnie do
kazdej komory lub tez do kilku komér jed-
noczesnie, zaleznie od wielkosci urzadze-
nia. ‘

Wymnalazek polega na tem, Ze jedna ko-
mora lub retorta albo kilka komér, pota-
czonych w jeden zespél, jest wbudowanych
w kanaty, ktéremi plyng gazy, tak, iz moz-
liwy jest ruch wzgledny pomiedzy komo-
rami a $ciankami kanatu. Komory lub're-
torty winny byé¢ wedlug wynalazku u-




ksztaltowane tak, aby réwniez i ruch
wzgledny komér wzgledem siebie byl moz-
liwy. W przyktadzie wykonania, uwidocz-
nionym mna fig. 6 — 9, przedstawiono piec
do suszenia lub destylacji materjalow
sypkich, w ktérym kazde dwie komory
grzejne otaczaja komore destylacyjna.
Pie¢ komér grzejnych, otaczajacych razem
cztery komory destylacyjne, twonza w tym
przypadku jedna grupe, zasilang i opréz-
niana oddzielnie. W omawianym przykla-
dzie przewidziano razem cztery grupy ko-
moér grzejnych, potaczone w jeden zespdt
i ustawione w dwu rzedach obok siebie,
przyczem grupy komoér, jak i poszczegélne
komory sa wlaczone réwnolegle wzgledem
strumienia; gazéw grzejnych. Kilka grup
komér, polaczonych w jeden zespél, moz-
na réwniez ustawié¢ w jeden szereg w sto-
sunku do strumienia gazéw obok siebie,
lub jedna grupe komér za druga grupa,
przyczem poszczegélne retorty lub komo-
ry w kazdej grupie moga by¢ ustawione w
szereg.

Gazy krazace, ogrzane do wymaganej
temperatury roboczej, doplywaja do ka-
nalu gléwnego 51, dzielacego si¢ na dwa
kanaly 521 53 (fig. 6 1 7). W kazdym z tych
kanaléw ustawiono dwie grupy komér
grzejnych, kazda po pie¢ komér grzejnych
54. Tych pieé komér grzejnych otacza ra-
zem cztery komory 55, do ktérych zatado-
wuje si¢ materjaly sypkie w celu ich su-
szenia lub destylacji. Kanaly grzejne sa
zbudowane tak, iz kazda grupe komér moz-
na osobno zasilaé materjalem i oprézniaé.

Gdy gazy oddaly juz stosunkowo nie-
wielka cze$é swojego ciepla w komorach
54, to przedostaija si¢ do kanaléw zbior-
czych 52 i 53 i sa odprowadzane zpowro-
tem przez przewody 56 i 57 do przewietrz-
nika 58 (fig. 6). Przewietrznik ten jest na-
pedzany bezposrednio silnikiem elektrycz-
nym 59 (fig. 7).

Gazy, przed ponownym doptywem do
pieca, zostaja ponownie ogrzane do tempe-

ratury roboczej zapomoca $wiezych gazow.
W tym celu pomiedzy wentylatorem 58
a kanalem gtéwnym 51 wbudowano palnik
gazowy 60. Nadmiar gazéw odlotowych od-
prowadza si¢ zapomocy nasadki 61, znaj-
dujacej si¢ bezposrednio na ostonie wen-
tylatora. W celu rozdzielenia gazéw grzej-
nych mozliwie réwnomiernie na wszystkie
komory grzejne w kanale gl6wnym prze-
widziano specjalny marzad wyporowy 62.
W danym razie jednak réwniez w kanale
51 oraz w kanatach 52 i 53 mozna wbudo-
waé odpowiednia liczbe lopatek kierowni-
czych, dzieki czemu osiaga si¢ mnietylko
réwnomierny rozdzial gazéw na poszcze-
gélne komory, lecz réwnoczesnie i zmniej-
szenie strat wskutek pradéw wirowych.
Na kazde cztery komory 55 do suszenia
lub destylacji materjaléw sypkich przewi-
dziano wspélng komore zbiorcza 63 na ga-
zy (fig. 6) z wyptywem 64. Do zamykania
kazdej gazowej komory zbiorczej stuzy po-
krywa 65, wpuszczona w mis¢ z woda 66.
Ta misa zabezpiecza szczelne na gaz za-
mlkniecie z jednej strony pomiedzy prze-
strzenia grzejna i przestrzenia destylacji,
z drugiej za$ strony miedzy przestrzenia
destylacyjna a otaczajacem powietrzem.

Od spodu przestrzern destylacyjna jest
zamknieta zapomoca plyty 67, zaopatrzo-
nej w mis¢ z woda. W celu usuwania ma-
terjatow przerobionych z komér pokrywe
67 opuszcza sie albo obraca dokota osi.

Kanaly i komory sa oparte na podsta-
wach 68, ktére sluza ewentualnie réwniez
i do podtrzymywania mechanizméw, zasi-
lajacych komory materjalem przerobio-
nym.

Ulozenie komér grzejnych w kanale
jest przedstawione na fig. 8. W obranym
zespole komory 54 sa ulozone ruchomo na
ramie 69, wykonanej z grubej blachy Ze-
laznej. W celu zmniejszenia strat ciepta
przewidziano pod rame 69 ogniotrwale ob-
murowanie 70.

Aby gazy grzejne mie mogly przedo-



staé sie z kanaléw nazewnatrz, stosuje sie
spre¢zynujaca, latwo podatna rame z bla-
chy 71, przymocowana z jednej strony do
komér grzejnych 54, a z drugiej strony do
plyty podstawowej 72 lub tez dociskana
do miej zapomoca zaopatrzonych w spre-
zyny $§rub 91. Rama 71 jest zaopatrzona w
kolnierz, wpuszczony w mise 73 z woda, i
zamyka w ten sposéb szczelnie na gaz ko-
mory destylacyjne wzgledem otaczajacego
je powietrza.

W celu uszczelnienia gérnych czesci
zespotu komér gazowych wzgledem komo-
ry 63, w ktorej zbieraja sie¢ gazy destyla-
cji, na zespole tym zamocowano rame z
blachy 74, na ktérej umieszczono izolacje
miedzy kanatem, ktérym przeptywaja ga-
zy grzejne, a komorg 63. Odpowiedni kot-
nierz ramy 74 jest wpuszczony do gérnej
miski 66 z woda, dzieki czemu odcina sie
szczelnie ma gaz nietylko komore 63 od ka-
natéw grzejnych, lecz i wyréwnywa sie
przesuwy miedzy rama 74 i temi kanatami.

Gazy grzejne sa prowadzone zapomo-
ca pionowych $cianek kierowniczych 75, u-
mieszczonych wewnatrz komér grzejnych,
dzigki czemu uzyskuje sie dobre przecho-
dzenie ciepta z gazéw na $cianki komér
grzejnych. W zespole komér, przedstawio-
nym na fig. 8, otwory doplywowe i odpty-
wowe do gazéow znajduja si¢ naprzemian
w jednej komorze u dotu, a w sasiedniej

u gory. Mozna réwniez otwory doplywo-

we i odplywowe do gazéw umiescié¢ tylko
u gory lub tylko u dotu, wskutek czego ka-
naly 51, 52 i 53 mozna wykonaé o znacznie
mniejszej wysokosci. '
W celu uzyskania mozliwie réwnomier-
nego ogrzewania komér moze okazaé sie
konieczna zmiana kierunku przeptywu ga-
z6w w regularnych odstepach czasu. Na
fig. 10 uwidoczniono schematycznie, jak w
tym przypadku i przy zastosowaniu wen-
tylatora odsrodkowego do pedzenia gazéw
nalezy prowadzi¢ obieg gazéw. Piec ozna-
czono zapomoca prostokata 75. Od pieca

odprowadzono dwa przewody gazowe 77
i 78, z ktérych kazdy rozdziela si¢ przed
dojsciem do przewietrznika 79. Te prze-
wody sa cze$ciowo ulozone parami jedne
nad drugiemi, przyczem zapomoca dwéch
suwakéw plaskich 80 mozna zawsze za-
mknaé dwa z tych przewodéw skladowych.
Suwaki ptaskie 80 sq zawieszone na linach
lub taricuchach, prowadzonych po kraz-
kach 81. Swieze gazy gorace, potrzebne do
podgrzania gazéw krazacych, sa doprowa-
dzane ztylu za przewietrznikiem 79 przez
nasadke 82, podczas gdy nadmiar gazéw
odlotowych uchodzi nazewnatrz przez na-
sadke 83 przewietrznika. Na fig. 10 ozna-
czono kierunek przeplywu gazéw kraia-
cych w jedna stron¢ (odpowiadajacy na-
rysowanemu polozeniu suwakéw 80) strzal-
kami a, podczas gdy drugi kierunek kraze-
nia — strzatkami b. Przedtem jeszcze na-
lezy wyzyskaé ciepto gazéw odlotowych
do podgrzania powietriza do procesu spa-
lania.

Na fig. 9 przedstawiono w przekroju
poziomym zesp6! komér grzejnych, zlozo-
ny z pieciu komér 54. Poszczegélne komo-
ry 54 sa ze soba zesrubowane szczelnie na
gaz z zastosowaniem sztywnych blach ko-
rytkowych 85; w ten sposéb powstaja czte-
ry komory 55 do suszenia lub destylacji
‘materjatow.

Jezeli z jakichkolwiek powodow wy-

~‘malgamy jest ruch wzgledny poszczegol-

nych komér grzejnych wzgledem siebie,
mozna wedlug wynalazku umozliwi¢ go
np. w ten sposéb, ze poszczegilne komo-
ry laczy sie ze soba zapomoca podatnych
blach sprezynowych 87 i zapomoca spe-
cjalnego urzadzenia, np. wrzecion nagwin-
towanych 84 i kél recznych 86 (patrz fig.
6), co umozliwia odsuwanie komér grzej-
nych od siebie i powigkszanie w ten spo-
s6b komér destylacyjnych 55.

W celu ograniczenia ruchu wzglednego
komér stosuje sie trzpienie rozporowe 88
(fig. 9) po kazdej stronie komér grzejnych.




W tym celu, aby w ¢zaste ruchu wstecs-
nego komory grzejne nie zostaly zsunigte
zbyt blisko, zastosowano w zesrubowanych
zapomoca blach sprezynowych komorach
blachy korytkowe 89, odpowiadajace bla-
chom, 85, lecz o jednym pasie wezszym, w
celu pozostawienia dostatecznego miejsca
do zamocowania blach sprezynowych.

W urzadzeniu, przedstawionem ma fig.
6 — 9, Sciany i komory sa zbudowane tak,
iz komory moga byé w prosty sposéb, od-
dzielnie lub grupami, zaré6wno zestawione
ze soba, jak i przesuwame wzgledem siebie
w kierunku poziomym, a mianowicie do
siebie i od siebie, nie uszkadzajac przytem
szczelnego na gaz wzajemnego zamknigcia
réznych komér wzgledem siebie, jako tez
wzgledem otaczajgcego powietrza. Dazigki
mozliwosci przesuwu poszczegélnych ko-
moér 54 wzgledem siebie i powigkszania w
ten sposéb ich wzajemnego odstepu, a wigc
i przeswitu komér do destylacji 55, ula-
twia si¢ znacznie oproznianie tych komoér
po ukoficzonym procesie destylacji

Urzadzenie i sposoby wedlug wynalaz-
ku nadaja si¢ do suszemnia, prazenia lub
destylacji materjatéw sypkich wszelkiego
rodzaju. Mozna ich uzywaé z korzyscia
zwlaszcza do suchej destylacji lub kokso-
wania wegla. o

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do suszenia lub desty-
lacji cial sypkich wszelkiego rodzaju, w
ktérem gazy grzejne kraza w obwodzie ko-
lowym, znamienne tem, ze w jedno lub
wigkszg liczbe miejsc przewodéow do ga-
z6w grzejnych wbudowano kilka piono-
wych komér, przyczem przewody, prowa-
dzace gaz grzejny, oraz komory sa tak

umieszczone wzglgdem siebie, iz komory

sa réwnomiernie oplywane przez strumieni
gazoéw grzejnych.

-2, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze kilka kanaléw grzejnych
jest umieszczonych obok siebie i potaczo-

dych ze sobg tak, iz gazy grzejne mioga
przepiywaé przez nie jednym strumieniem
albo kilkoma réwnolegiemi strumieniami,
przyczem utrzymuje si¢ jeden obieg koto-
wy gazow grzejnych lub kilka takich obie-
gow. -
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, Ze jest zaopatrzone w od-
powiednia liczb¢ przewodow gazowych
(21, 2z), ulozonych jeden nad drugim,
przyczem umieszczone w mnich komory
grzejne (27), sa optywane wielokrotnie na
réznej wysokosci jednym strumieniem ga-
zowm grzejnych lub wigksza liczba tych
strumieni.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, Ze w jednym przewodzie
okreznym gazoéw grzejnych, zaopatrzonym
w kilka grup komér grzejnych, umieszczo-
no przy zastosowaniu odwracalnego kie-
runku przeplywu gazéw przed kazda gru-
pa komor i poza nia urzadzenie palnikowe
(6,7, 8, 9, wzglednie 40, 41, 42, 43), przy-
czem palniki daja si¢ wi ten sposéb wila-
czaé i wylaczaé, iz palnik, znajdujacy sie
przy przepiywie gazow w danym kierun-
ku przed kazda grupa komér, nagrzewa
gazy krazace. _

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze jest zaopatrzone w
jedno palenisko centralne lub w kilka ta-
kich palenisk, stuzacych do podgrzewania
gazéw krazacych i potaczonych z obiega-
mi gazéw grzejnych zapomoca dajacych
si¢ wylaczaé przewodow.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, Ze jest zaopatrzone w
dwa przewody gazowe, zaopatrzone w
palniki (40, 41, 42, 43) i w ogrzewane ko-
mory (36) oraz w trzeci posredni przewéd
gazowy, polaczony z poprzedniemi dwoma
przewodami w sposéb taki, iz gazy kra-
Zace, wyplywajace z ogrzewanych prze-
wodow, przeplywaja przez ten przewod
posredni, poczem czesciowo przeplywaja
do obiegu przez ogrzewane przewody.



7. Urzadzenie wedtug zasirz. 1 — 6,
znamienne tem, e jest zaopatrzone w tur-
biny (46) na gazy odlotowe i w podgrze-
wacz (47) powietrza spalania, ogrzewane
nadmiarem gazéw grzejnych, odprowa-
dzanych z obiegu.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tem, ze przyrzady paleniskowe
sa wykonane jako palenisko wysokoprez-
ae.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienne tem, ze komory ogrzewane ma-
ja wydluiony, zasadniczo prostokatny
przekraj, ktorego dtuzszy bok jest réwno-
legly do kierunku przeplywu gazéw grzej-
nych lub pokrywa si¢ z nim.

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 9,
znamienne tem, Ze umieszczone w kana-
tach gazowych w pewmej liczbie komory
pionowe lub retorty, zasilane i oprézniane
oddzielnie lub po kilka naraz, s3 ustawio-
ne obok siebie szeregami, przyczem kazdy
szereg komér jest ewentualnie przesta-
wiony wzgledem poprzedniego szeregu
komor.

11. Urzadzenie wediug zastrz. 1 — 9,
znamienne tem, ze dwie retorty lub komo-
ry lub wigksza ich liczba sa polaczone w
grupe, ktéra w sposob znany sam przez sie
jest wyposazona w komorg zbiorcza na u-
latniajace si¢ z materjalu przerobionego
pary i gazy i jest osobno zasilana i oproéz-
niana.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienne tem, Ze grupy, zlozone z pew-
nej- liczby komoér, sa ustawione jedne za
drugiemi lub jedna obok drugiej.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienne tem, ze komory lub grupy ko-
moér sa zaopatrzone u gory w pokrywy,
dajace si¢ podnosi¢, a od spodu w uchylne
lub przesuwne pionowo plyty, przyczem
plyty dolne sa przymocowane do kanatu
dazowego lub do szkieletu z belek, pod-
trzymujacego przewody gazowe.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —

13, znamienne tem, ze kanaly gazowe 84
umieszczone na szkielecie zelaznym, kté-
rego podstawy podirzymuja jednoczesnie
narzady zaladowcze komor.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
14, znamienne tem, Ze $ciany przewodow
gazowych sa wykonane w sposéb znany
sam, przez si¢ z cegiel lub z plyt z blachy
z izolacja wewngtrzna, a retorty lub ko-
mory — ze stali, wytrzymalej w wysokiej
temperaturze. .

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
15, znamienne tem, 32 poszczegolne keo-
mory lub grupy tych komér lub retort sa
w ten spossb wbudowane w obwody o-
kreine gazéw drzejnych, iz daja sie
pojedyrnczo lub grupami przesuwaé wzgle-
dem siebie lub wzgledem przewodéw
gazéw grzejnych albo wzgledem sie-
bie i wzgledem przewodow gazéw grzej-
nych. '

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
16, znamienne tem, Ze pewna liczba grup
komoér lub retort jest polaczona w od-
dzielne jednostki, ktére sa ustawione w
pradzie gazéw grzejnych szeregowo obok
siebie lub jedne za drugiemi.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 17,
znamienne tem, ze jeden rzad komér lub
retort lub kilka zespolow komér lub re-
tort jest potaczonych w jedng baterje pie-
cowa,

19. Urzadzenie wedtug zastrz. 17 i 18,
znamienne tem, ze w ustawionych obok
siebie rzedach retort lub grup komér gru-
py retort lub komér poszczegélnych rze-
dow sa wiaczone roéwnolegle wzgledem
pradéw gazéw cyrkulujacych.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 17 i
18, znamienne tem, Ze w ustawionych w
jednym rzedzie grupach retort lub komér
grupy te sa umieszczone réwnolegle wzgle-
dem pradu gazoéw krazacych, a retorty czy
komory w kazdej grupie sa ustawione
wzdtuz rzedu grup tych komér.

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —

> o



20, anamienne tem, Ze wicelu réwnomiar-
nego rozdzialu gazéw krazacych na po-
szczegolne retorty, czy tez komory lub ich
grupy, w przewody do gazéw grzejnych
wbudowane sa lopatki kierownicze lub
narzedy wyporowe. .

22, Urzgdzenie wedtug zastrz. 1 —
21, znamienne tem, Ze kazda pojedyrcza
retorta, komora lub kazda grupa retort lub
komér daje si¢ oddzielnie wyciagnaé¢ z
przewodu gazowego.

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
22, znamienne tem, ze retorty wzglednie
komory isa ustawione pojedyriczo lub gru-
pami przesuwnie na ramie, zaopatrzonej
w izolacje cieplna.

24, Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 23,
znamienne tem, ze kazda grupa retort
wzglednie komér jest zamknigta szczelnie
na gaz od strony przewodu do gazéw
grzejnych komér, w ktérych si¢ odbywa
destylacja, i od strony powietrza otacza-
jacego zapomoca sprezynowych blach i
mis z wodg, lub z piaskiem.

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
24, znamienne tem, ze miedzy kazdemi
dwiema komorami grzejnemi grupy retort
lub komér znajduje si¢ oddzielna komora
do suszenia lub destylacji.

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 25,
znamienne tem, ze komory grzejne sa po-
laczone ze soba sztywno i szczelnie na gaz
zapomoca korytkowych blach lub podob-
nych narzadéw.

27. Urzadzenie wedtug zastrz. 25,
znamienne tem, ze komory grzejne sa ze
soba polaczone szczelnie na gaz i podat-
nie, np. zapomoca blach spreiynuja-
cych,

28. Urzadzenie wedlug zastrz. 27,
znamienne tem, ze komory sa zaopatrzo-
ne w korytkowe blachy lub trzpienie albo
w korytkowe blachy i trzpienie, sluzace
do ograniczania ruchéw komér wzgledem
siebie. .

29. Urzadzenie wedlug zastrz. 27 i

38, zhamienne ‘tam, ze jest zaopairzene w
narzady do poruszania komér, np W na-
gwintowane wrzeciona.

30. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
29 z wentylatorem do przetlaczania ga-
z6éw grzejnych, znamienne tem, ze w prze-
wody, doprowadzajace gazy do pieca, sa
w celu umozliwienia zmiany kierunku
przeplywu gazéw podzielone i moga byé
taczone na zadanie z przewodem ttocza-
cym lub ssacym wentylatora.

31. Urzadzenie wedlug zastrz. 30,
znamienne tem, ze przewody sg ulozone
czesciowo parami obok siebie lub jedne
nad drugiemi i daja si¢ wylaczaé zapo-
moca 'suwakéw splaskich lub podobnych
narzadéw.

32. Spos6b ogrzewania materjaléow w
urzadzeniu wedtug zastrz. 1 — 30, w kté-
rem gazy grzejne sg wprawiane w obieg
okreiny i utrzymywane zawsze w tej sa-
mej temperaturze roboczej przez dopro-
wadzanie §wiezych gazéw goracych, przy-
czem nieruchome komory lub retorty sa
zasilane materjalem od géry w sposéb
ciagly lub przerywany, a oprézniane od
dotu, znamienny tem, ze krazenie gazéw
grzejnych podtrzymuje si¢ zapomocy e-
nergji kinetycznej $wiezych gazéw, do-
prowadzanych w jednem miejscu lub w
kilku miejscach przewodu grzejnego.

33. Sposéb wedlug zastrz. 32, zna-
mienny tem, Zze mieszanka paliwa z powie-
trzem, stuzaca do wytwarzania $wiezych
gazéw grzejnych, jest spalana w 'jednej
komorze paleniskowej lub w kilku takich
komorach metoda wydmuchowa lub meto-
da stalego cisnienia, przyczem wysoko-
prezne $wieze gazy grzejne doplywaja do
obiegu okreinego gazéw grzejnych z du-
23 szybkoscia. _

34, Sposéb wedlug zastrz. 32 i 33,
znamienny tem, ze kierunek przeplywu
gazéw grzejnych jest odwracany od cza-
su do czasu przez odpowiednig samoczyn-
na lub odreczng zmiane kierunku dopro-

-1 -



wadzania $wiezych gazow grzejnych
wzglednie przez wlaczenie odpowiednich
palnikow.

35. Sposdb wedlug zastrz. 32 — 34,
znamienny tem, ze gazy do ogrzewania
komér lub retort w czasie swego obiegu
okreznego sa dzielone w sposob sam przez

si¢ znany na dowolng liczbe strumieni
rownoleglych.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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