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Sposéb wytwarzania stopu konstantan do wyrobu drutu do termoelementéw
ielazo-konstantan oraz obrébki plastycznej takiego drutu
Patent trwa od dnia 22 czerwca 1955 r.

w literaturze ani krajowej ani zagranicznej, za$
stopy o skladzie chemicznym dotychczas zna-

Termoelementy zelazo-konstantan stosuje sie
jak wiadomo do pomiaru temperatur do 700° C,

podobnie jak termoelementy zelazo-kopel. Wsku-
tek jednak odmiennej charakterystyki termo-
metrycznej (nizsza STE) korzystnie jest stosowaé
do wlasciwej aparatury rejestrujacej termoele-
‘menty zelazo-konstantan. Stop konstantan do
tego celu winien posiada¢ nastepujacy sklad
chemiczny:

Ni — 39.3 — 39,6%
Mn — 09 — 15%

Cu — stanowi reszte stopu, przy ozym caltko-
wita ilo§¢ zanieczyszczen nie moze przekraczaé
0,4%. Stop o takim skladzie nie jest podany

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sq inz. mgr Jan Rusz, inz. mgr Witold
Babinski i inz. mgr Zbigniew Misiolek.

nym i stosowanym nie odpowiadaja wlasnoscia-
mi (STE) charakterystyce termometrycznej wg
PN/M-53857; sy one uZywane przewaznie do
wyrobu opornikéw. Stop wytwarza sie w piecach
indukcyjnych wielkiej czestotliwo$oi o wylozeniu
zasadowym pod pokryciem bezwodnego weglanu
sodowego. Jako wsad uzywa sie miedzi elektro-
litycznej, niklu i manganu. Kgpiel $§wiezy sie
przy uzyciu tlenku miedzi w ilo§ci 0,1%;.
a uzyty jako pokrycie bezwodny weglan sodowy
sluzy réwniez do odsiarkowywania kapieli oraz
do -wigzania wydzielajacego sie wiodoru. Odsiar-
kowywanie oraz dodatkowe odtlenianie kapieli
przeprcwadza sie¢ za pomocg megnezu metalicz-
nego w iloSci 0,1%. Tak przygotowany stop
odlewa sie do wlewnic zeliwnych, nagrzanych
do temrperatury 200°C. Odlane wlewki o $red-
nicy 130 mm skéruje sie i wyzarza wstepnie



w p1ecu elektrycznym sxlxtowym w temperauurze
800 C mm 14 godg.ln .po czym podnosi tem-
peratu,rq do 100°C, w ktérej ogrzewa sie mate-
rial w ciagu L godzitiy:“ Kurie wlewkéw na kesy
(40X40 mm) wykonuje sie w temperaturze

1100—900° C. W celu zapewnienia odpowiednich . :
stopienn przerobu

wlasnosci gotowych drutéw,
‘winlien byé o§miokrotny.

~ Otrzymane kesy po ogrzaniu do temperaturs;
1100°C walcuje sie na walcéwke o é&redln.icy 7 mm
na walcarkach kallbrowych

. Tak otrzymanjy walcé6wke wytrawia sie w roz-

tworze 20% H,SO4 z dodatkami 5% HNOg
w temperaturze 60°C i przeciagga na druty
o §rednicy 3 mm bez stosowania miedzyopera-
cyjnej obrébki cieplnej. Przy mme;szych §red-

nicach gotowych drutéw nalezy stosowaé wyza-

rzanie miedzyoperacyjne w temperaturze
660 — 680° C w ciggu 2 godzin. Nastepnie ma-
terial ochladza sie z piecem do temperatury
250° C, po czym chlogzi si¢ na powietrzu. W celu
nadania drutom wlaSciwej charakterystyki ter-
mometrycznej poddaje sie je kornicowej obrébge
cieplnej, obejmujacej wyzarzania w atmosferze
ochronnej w tempzaraturze 660——680° C w ciggu
6 godzin. |

Tak otrzymane druty viyte jako elektroda
ujemna w zestawieniu z zelazem armco o zawar-
tosci 0,022 —0,08%.C, posiadaja charakterystyke
zgodng z warunka’mi”ngr_rrny;?N-M—5‘3854.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania stcpéw konstantan do
wyrobu drutu- do termoelementéw zelazo-
konstantan, zawierajacych 39,3 — 39,6% Ni,
0,9 — 1,5% Mn i reszte miedzi w piecu induk-
cyjnym wielkiej czestotliwosci, nieprézniowym
o wylozeniu zasadowym, znamienny tym, ze

- kapiel §wiezy sie przy uzyciu tlenku miedzio-
wego w iloéci 0,1%, a odsiarkowywanie prze-
prowadza sie za pomocg bezwodnego weglanu
sodowego (2%), uzytego jako pokrycie oraz

" ‘metalicznego magnezu wzietego w ilosci 0,1%.

Sposéb obrébki cieplnej drutu wykonanego

ze stopéw wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze drut poddaje sie wyzarzaniu konicowemu

w atmosferze par amoniaku w temperaturze

660 — 680°C w ciagu 6 godzin, po czym

ochladza sie go w piecu do temperatury 250°C

nastepnie chlodzi na powietrzu.
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