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(57) Abstract: An apparatus (1) for producing a dough
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1 element (2) for cutting through a dough in order to produce a
dough element, comprising a bearing element (3) for
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accommodating the dough element, and also comprising a

folding element (11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18) for folding a

portion of the dough element, wherein the folding element,

31 for the purpose of folding the portion of the dough element,

can be swung out of the surface of the bearing element (3),

20 wherein the folding element (11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18)

can be actuated by a manipulation element (5). The

- manipulation element (5) can be used to displace a push-rod

22 element (8, 9, 10), so that the folding movement of the

folding element (11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18) can be
initiated by the push-rod element.
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ﬁ (57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung (1) zur
fy= = Herstellung einer Teigware gegebenenfalls mit Fiillung,

umfassend ein Gehduseelement (2) zum Durchtrennen eines

Teigs zur Erzeugung eines Teigelements, ein Autlageelement

(3) zur Aufnahme des Teigelements sowie ein Faltelement

(11, 12, 13, 14,
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—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

—  Erfindererkidrung (Regel 4.17 Ziffer iv)
3)

15, 16, 17, 18) zum Falten eines Abschnitts des Teigelements, wobei das Faltelement zur Faltung des Abschnitts des Teigelements
aus der Oberfliche des Auflageelements (3) ausklappbar ist, wobei das Faltelement (11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18) durch ein
Manipulationselement (5) betétigbar ist. Mittels des Manipulationselements ( 5) ist ein Stosselelement (8, 9, 10) verschiebbar,
sodass die Faltbewegung des Faltelements (11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18) durch das Stdsselelement einleitbar ist.
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Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung einer Teigware

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung und ein
Verfahren zur Herstellung einer Teigware dgegebenenfalls
mit Fullung gemdss Oberbegriff des Patentanspruchs 1.
Diese Vorrichtung dient der Herstellung von Kleingebéack,

beispielsweise fir Vorspeisen, Silissgeback oder Apéros.

Aus dem Stand der Technik ist eine Vorrichtung zur
Herstellung von Wiener Semmeln aus der US 1 076 509 A
bekannt. Diese Vorrichtung besteht aus einem
zylinderféormigen Aufnahmebehdlter, dessen Unterseite eine
Kante ausbildet und dessen Oberseite mit einem Deckel
verschliessbar ist. Entlang der Zylinderachse ist ein Stab
angeordnet, der eine Scheibe tragt, welche in Bezug auf
den ortsfesten Stab drehbar gelagert ist. Der ortsfeste
Stab tragt 5 Teilungselemente, welche als Trennkanten
ausgebildet sind, sodass sie den Teig in Jje einen
linksseitigen und einen rechtsseitigen Teil teilen, wenn
die Vorrichtung auf einem Teiggupf aufgesetzt ist. Die
Trennkanten reichen nicht bis zur Unterseite des
Teiggupfs, sodass der auf einer Unterlage liegende Teig
nur teilweise durchtrennt wird. Die Scheibe weist
Leitelemente auf, die in einer ersten Stellung unmittelbar
an den Trennkanten anliegen. Die Scheibe kann mit den
Leitelementen durch einen Manipulationsarm um die
Zylinderachse ein Stiick weit gedreht werden, namlich um

die Halfte des Abstandes von zwel benachbarten
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Leitelementen. Der Teig wird durch die Leitelemente derart
umgeschichtet, dass 5 Gipfe entstehen, die von fiunf im
Mittelpunkt zusammenlaufenden T&lern begrenzt werden,
wodurch die fiir eine Semmel charakteristische Form
entsteht. Die Scheibe kann iber ein Federelement in ihre
Ausgangslage rilickgestellt werden, d.h. in eine Lage, in

welcher die Leitelemente an den Trennkanten anliegen.

Es sind auch verschiedene Vorrichtungen zum Schneiden von
Teigoberflachen bekannt, beispielsweise zur Herstellung
von Kleingeback, wie beispielsweise zum Ausstechen von
Keksen und dergleichen. US2014220169A1 zeigt eine
derartige Schneidvorrichtung fiir rechteckige Platzchen mit
einer zentralen dekorativen Offnung. Diese
Schneidvorrichtung weist einen Entformungsstempel auf, um
den Teigabschnitt, der das Platzchen bildet, sicher und
fehlerfrei aus der Schneidvorrichtung auszuwerfen, um das
Pladtzchen auf einem Backblech oder dergleichen zu

platzieren.

Diese Losungen sind allerdings nicht geeignet, um den Teig
mit einer Fiillung zu befiillen. Der Teig gemidss der in der
US 1 076 509 A gezeigten Vorrichtung ist durch die Scheibe
und gegebenenfalls den Deckel bis auf die Offnungen fir
Luftldcher vollstadndig geschlossen, sodass es wahrend der
Formgebung nicht méglich ist, auf oder im Inneren des

Teigs eine Fiullung platzieren.
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Die Schneidvorrichtung gemdss US2014220169A1 ist fir
Pladtzchen oder anderes Kleingebdck mit einer zentralen

Offnung konzipiert, daher nicht fir eine Fullung geeignet.

Wenn eine feste oder pastdse Fillung, beispielsweise eine
Schokoladeschicht, eine Kasezubereitung,
Gemiisezubereitung, Fleischzubereitung in einer Teigtasche
aufgenommen werden soll, wie beispielsweise fiir Ravioli,
Tortellini, Maultaschen, Germknddel und dergleichen, sind
mehrere Arbeitsschritte erforderlich, namlich das
Ausstechen der Teigtasche, das Positionieren der Fillung

und das Verschliessen der Teigtasche.

In der US 3270692 A ist eine Teigschneidvorrichtung und
Teigformvorrichtung gezeigt, mittels welcher ein
Teigelement mit einer Fillung hergestellt werden kann. Die
Teigschneidvorrichtung ist als eine zylindrische oder
viereckige Form mit einer Schneidkante ausgebildet. An der
Innenwand der Schneidkantenwand sind je drei Finger
angeordnet. Die Teigschneidvorrichtung wird auf einem auf
einer ebenen Unterlage ausgerollten Teig platziert und ein
Teigelement durch die Schneidkanten ausgeschnitten. Danach
wird die Vorrichtung von der Unterlage entfernt, wobei das
Teigelement in der Vorrichtung verbleibt. Dann werden die
Fingerelemente durch einen Hebelmechanismus gegeneinander
bewegt, wobei das Teigelement zwischen den Fingerelementen
aufgenommen ist. Durch die Fingerelemente erfolgt somit
eine Faltung des Teigs. Zusdtzlich kann das Teigelement
mit einem mittig angeordneten Messer teilweise durchtrennt

werden, dass die Faltung erleichtert ist. In den durch die
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Faltung gebildeten V-foérmigen Schlitz kann eine Fillung
eingebracht werden. Dann werden die Fingerelemente
weiterhin gegeneinander bewegt, sodass der die Fillung
enthaltende Schlitz geschlossen werden kann, sodass eine
mit einer Fillung versehene Teigtasche erhalten wird.
Diese Teigtasche wird auf einem Backblech oder in einer
Pfanne platziert, wobei die Fingerelemente wieder in ihre
urspringliche Stellung zuriickbewegt werden. Ein
Federelement ist vorgesehen, welches eine automatische
Riickstellung der Fingerelemente in die Ausgangsstellung
unterstiitzt. Diese in der US 3270692 A gezeigte
Teigschneidvorrichtung und Teigformvorrichtung erfordert
das Einflillen der Fiillung in den Schlitz, das heisst in
einer Stellung, in welcher die Fingerelemente das
Teigelement halten. Diese Stellung kann aber nur durch
Spannen des Spannmechanismus mit einer Hand gehalten
werden. Dase heisst, der Benutzer hat nur eine Hand zur
Verfiigung um die Fillung zu platzieren, zudem kann er die
Teigschneidvorrichtung und Teigformvorrichtung wahrend des
Befiillens nicht abstellen. Insbesondere fiir klebrige
Fiillungen ist daher grosses Geschick oder die
Unterstiitzung einer weiteren Person erforderlich, welche
die Fiullung korrekt im Schlitz platziert. Daher besteht
ein Bedarf nach einer verbesserten Vorrichtung, die
insbesondere als einfach zu bedienendes Haushaltsgerat

ausgebildet ist.

Es i1st auch eine Vorrichtung zum Herstellen von gefiillten
Esswaren aus der EP 0 676 141 Al bekannt. Mit dieser

Vorrichtung wird allerdings nicht ein auf einer Unterlage
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ausgerollter Teig durchtrennt, sondern ein Teig in die
Vorrichtung eingelegt. Die Vorrichtung besteht aus einem
ersten und zweiten Formteil die um eine gemeinsame
Langsachse drehbar sind. Das erste Formteil weist
Aussparungen auf, die zur Aufnahme der Teigtasche dienen.
Die Aussparungen werden durch Randstege begrenzt, die als
Schnittkanten ausgebildet sind. Das zweite Formteil weist
konvexe Randstege und in Achsrichtung verlaufende gerade
Randstege auf, welche im zusammengeklappten Zustand auf
den entsprechenden Randstegen des ersten Formteils
zumindest teilweise aufliegen.

Der Teig wird auf das gedffnete erste und zweite Formteil
aufgelegt und lberlappt samtliche Formteile. Auf den Teig
kann in jeder der Aussparungen eine Fillung platziert
werden. Dann wird das zweite Formteil derart gegen das
erste Formteil gedreht, dass das zweite Formteil mit dem
Teig gerade Uber dem ersten Formteil zu liegen kommt,
wodurch zwei Ubereinanderliegende Teigschichten
ausgebildet werden, zwischen denen die Fiillung angeordnet
ist. Durch Wippbewegungen wird die konvexe Oberflache des
zwelten Formteils an jeder Stelle mit der Schneidkante des
ersten Formteils in Berilhrung gebracht, der Teig also an
dieser Stelle durchtrennt. Die iUbereinanderliegenden
Teigenden Jjeder Essware sollten hierbei zusammengepresst
werden und durch die Pressung aneinander haften.
Gegebenenfalls kann ein Hilfsmittel eingesetzt werden, um
den Haftvorgang zu unterstiitzen, beispielsweise durch
vorheriges Befeuchten des Teigs oder durch Bestreichen
desselben mit Eiweiss. Flr die Verwendung dieser

Vorrichtung ist es erforderlich, dass der Teig eine
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gewlisse Reissfestigkeit aufweist, denn wahrend der
Platzierung der Teigschicht in der Vorrichtung sowie deren
Beflillung und dem nachtrédglichen Verschliessen derselben
darf die Fiillung nicht austreten. Hierzu weist der Teig
vorzugswelse eine gewisse Elastizitat auf, eine
FEigenschaft, die beim Verschliessen der Teigtaschen
hinderlich sein kann, sodass es mdglich ist, dass R&nder
der Teigtasche sich beim Entnehmen der Essware wieder
6ffnen. Daher ist es vorteilhaft, den ausgerollten Teigqg,
der in vielen Fadllen eine Teigschicht mit der Dicke wvon
ungefdhr 1 mm bis maximal 5 mm ausbildet, md&glichst wenig

auf Zug zu beanspruchen.

Aufgabe der Erfindung ist es somit, eine Vorrichtung
bereitzustellen, mittels welcher ein Teigelement aus einem
auf einer Unterlage ausgerollten Teig geschnitten werden
kann und mit einer Fiillung, die auf dem Teigelement
platziert werden kann, geformt werden kann. Die
Vorrichtung kann zur Platzierung der Fillung abgestellt
werden. Daher hat der Benutzer beide Hande zur Platzierung
der Fiullung zur Verfigung. Eine weitere Aufgabe der
Erfindung kann darin bestehen, die Flllung auf das
Teigelement aufzubringen, bevor das Teigelement gefaltet
wird, wodurch die Fillung zumindest teilweise vom Teig

umgeben und gehalten werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den

Merkmalen des Patentanspruchs 1.
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FEine Vorrichtung zur Herstellung einer Teigware
gegebenenfalls mit Flllung umfasst ein Gehduseelement
enthaltend ein Trennelement zum Durchtrennen eines Teigs
zur Erzeugung eines Teigelements, ein Auflageelement zur
Aufnahme des Teigelements sowie ein Faltelement zum Falten
eines Abschnitts des Teigelements. Das Faltelement ist zur
Faltung des Abschnitts des Teigelements aus der Oberflache
des Auflageelements ausklappbar. Das Faltelement ist durch
ein Manipulationselement betatigbar. Mittels des
Manipulationselements ist ein Stdsselelement verschiebbar,
sodass die Faltbewegung des Faltelements durch das
Stosselelement einleitbar ist. Das Stodsselelement ist
insbesondere relativ zum Faltelement verschiebbar, sodass
durch Verschieben des Stdsselelements das Faltelement
angehoben werden kann. Das Stdsselelement Ubt auf das
Faltelement eine Druckkraft aus, wodurch das Faltelement
angehoben wird. Das Faltelement ist insbesondere als ein
Teilelement des Auflageelements ausgebildet, welches
gelenkig mit dem Auflageelement verbunden ist. Das
Auflageelement kann innerhalb des Gehduseelements bewegbar
sein, insbesondere kann es von einer Ruheposition in eine
Entnahmeposition bewegbar sein. In der Entnahmeposition
kann das Teigelement aus der Vorrichtung entnommen werden.
In der Entnahmeposition ist das Auflageelement vom
Bodenelement weiter entfernt, daher lberragt das oder
Uberragen die Trennelemente die Oberflache des
Auflageelements nicht oder nicht wesentlich. Hierdurch
kann das Teigelement bei der Entnahme nicht durch
vorstehende Teile, wie beispielsweise Trennelemente

beschadigt werden.
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Insbesondere kann das Auflageelement eine Mehrzahl von
Faltelementen enthalten. Gemdss des vorliegenden
Ausfiithrungsbeispiels enthalt das Auflageelement acht

Faltelemente.

Das Stosselelement kann zur Verschiebung des Faltelements
von der Ruheposition in die Faltposition oder
Entnahmeposition mindestens ein Fingerelement enthalten.
Nach einem Ausfithrungsbeispiel weist das Fingerelement
eine Kuppe auf, die an der Unterseite des Faltelements

anliegt.

Das Stosselelement kann eine Mehrzahl von Fingerelementen
enthalten. Insbesondere kdonnen zwel, vier, sechs oder acht
Fingerelemente vorgesehen sein. Jedes der Fingerelemente
kann zur Betdtigung eines entsprechenden Faltelements
verwendet werden. Die Fingerelemente liegen an den
Faltelementen an, sind aber nicht permanent mit ihnen
verbunden. Daher kann das Stdsselelement ohne Riicksicht
auf die Faltelemente ausgetauscht werden. Der Benutzer
muss nur das Gehaduseelement vom Bodenelement abnehmen und
erhalt sofort Zugang zum Stosselelement. Wenn der Benutzer
die Vorrichtung auf dem Bodenelement abstellt, kann er das
Gehduseelement vom Bodenelement abnehmen. Hierbei bleibt
das Auflageelement, welches das Teilablageelement und das
Strukturelement enthdlt, in seiner Position im
Gehduseelement unveradndert. Wenn der Benutzer das
Gehduseelement entfernt, verbleibt das Stdsselelement im

Bodenelement. Das Manipulationselement ist im Bodenelement
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verliersicher gehalten. Der Renutzer kann das
Stosselelement aus dem Bodenelement entnehmen und es durch
ein anderes Stdsselelement ersetzen. Das Bodenelement
welst ein Fihrungselement auf, mittels welchem das andere
Stosselelement im Bodenelement positioniert werden kann.
Dann setzt er das Gehduseelement auf das Stosselelement
auf, indem er das Gehduseelement bzw. das darin
befindliche Auflageelement auf das Fliihrungselement
aufsetzt und das Gehiuseelement auf dem Bodenelement
aufsetzt. Das Gehduseelement ist mit einem Rastelement
ausgestattet, welche in Eingriff mit dem Bodenelement
gelangt. Ab diesem Zeitpunkt ist das Gehiduseelement wieder
auf dem Bodenelement positioniert und die Vorrichtung ist

wieder einsatzbereit.

Damit die Stosselelemente zur Herstellung unterschiedlich
geformter Teigwaren ausgewechselt werden konnen, ist

keines der Fingerelemente mit dem oder den Faltelementen
verbunden. Die Faltelemente liegen an den Fingerelementen

an.

Fiir die Vorrichtung k&énnen Stosselelemente verschiedener
Bauart eingesetzt werden. Das heisst, fir dasselbe
Auflageelement kann ein Stdsselelement mit einem oder
mehreren Fingerelementen verwendet werden. Die
Fingerelemente konnen auch als Stdssel bezeichnet werden.
Insbesondere kénnen fiir ein Auflageelement mit acht
Faltelementen Stdsselelemente mit einem bis zu acht
Fingerelementen eingesetzt werden. Das Stdsselelement

kommt nicht in Kontakt mit dem Teig, daher kann es durch
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den Gebrauch zu keiner Verschmutzung des Stdsselelements

oder des Innenraums des Wandelements kommen.

Mittels jedem der Stdsselelemente kann ein unterschiedlich
geformtes Teigelement hergestellt werden. Jedes dieser
unterschiedlich geformten Teigelemente kann eine Fillung

enthalten.

Durch Austausch des Stodsselelements konnen somit mit ein
und derselben Vorrichtung eine Vielzahl unterschiedlich
geformter Teigelemente hergestellt werden. Die Vorrichtung
kann somit in besonders geeigneter Weise zur Herstellung
und Gestaltung von Happchen verwendet werden, die als
Vorspelise, als Siussgeback oder zu einem Apéro gereicht

werden.

Mit einem Stdsselelement kdnnen beispielsweise
taschenfdormige Teigelemente hergestellt werden, mit einem
anderen Stosselelement sternfdrmige oder windradfdrmige
Teigelemente hergestellt werden, mit einem anderen
Stosselelement packchenfdormige Teigelemente aus einem
Teigelement mit quadratischer Grundform hergestellt

werden.

Wenn das Teigelement eine andere als eine quadratische
Grundform aufweist, konnen entsprechend anders gestaltete

Teigelemente hergestellt werden.

Gemdss eines Ausfihrungsbeispiels ist das Stosselelement

entlang eines Fihrungselements verschiebbar. Nach einem
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Ausfiithrungsbeispiel kann das Flhrungselement als eine

Fihrungsstange ausgebildet sein.

Nach einem Ausfiihrungsbeispiel kann das Stdsselelement ein
Auflagerelement enthalten, welches auf einem Hubelement

des Manipulationselements aufliegt.

Nach einem Ausfiithrungsbeispiel kann das Hubelement eine
schiefe Ebene ausbilden. Durch eine Zugbewegung des
Manipulationselements driickt die Oberfldche der schiefen
Ebene auf das Auflagerelement. Durch die Fiihrung des
Auflagerelements kann das Auflagerelement nur eine
Verschiebung in Achsrichtung des Fiihrungselements
ausfiihren, wobei die Achse des Flhrungselements

insbesondere vertikal ist.

Nach einem weiteren, nicht dargestellten,
Ausfiithrungsbeispiel kann das Stdsselelement durch die Wand
hindurch gefithrte Greifelemente aufweisen, mittels welchen
es entlang eines Schlitzes oder Langlochs in der Wand
verschiebbar ist. Der Schlitz kann sich in Richtung der
Mittenachse des Flihrungselements erstrecken. Gemidss dieses
Ausfiithrungsbeispiels konnte somit das Manipulationselement

als Teil des Stodsselelements ausgebildet sein.

Nach einem Ausfiihrungsbeispiel kann das Auflageelement ein
Teigauflageelement und ein Strukturelement enthalten.

Das Strukturelement kann eine Offnung fir das
Fingerelement aufweisen. Somit kann das Fingerelement

durch das Strukturelement gefiihrt werden. Das
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Teigauflageelement kann insbesondere vom Strukturelement
abnehmbar sein. Insbesondere kann ein Rastelement am
Strukturelement oder am Auflageelement vorgesehen sein,
mittels welchem das Teigauflageelement auf dem
Strukturelement gehalten werden kann. Alternativ konnen
das Auflageelement und das Strukturelement einteilig

ausgebildet sein.

Das Gehduseelement kann nebst dem Trennelement zur
Erzeugung des Teigelements zumindest ein weiteres
Trennelement enthalten, welches zum Durchtrennen des Teigs
zur Vorbereitung des Faltens des Teigs dient. Das weitere
Trennelement kann sich entlang einer Diagonale des

Auflageelements erstrecken.

Das Auflageelement, insbesondere das Teigauflageelement
und das Strukturelement kodnnen eine Ausnehmung zur
Aufnahme des weiteren Trennelements aufweisen. Das weitere
Trennelement erstreckt sich durch das Auflageelement
hindurch. Eine Mehrzahl von weiteren Trennelementen kann
vorgesehen sein, insbesondere kann sich je ein weiteres
Trennelement von Jjeder Ecke des Gehduseelements in
Richtung der Diagonale eines quadratischen oder
rechteckfdérmigen Auflageelements erstrecken. Wenn ein
kreisformiges Auflageelement verwendet wird, kodnnen die

Trennelemente in radialer Richtung verlaufen.

Das Manipulationselement kann durch einen Schlitz in der
Wand oder im Bodenelement hindurchgefithrt sein, wobei das

Manipulationselement durch den Schlitz hindurch
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verschiebbar ist. Insbesondere kann das
Manipulationselement einen Greifarm aufweisen. Dieser

Greifarm kann als Handgriff ausgebildet sein.

Insbesondere kann mittels des Manipulationselements eine
Ruheposition, eine Entnahmeposition und/oder eine
Faltposition der Vorrichtung einstellbar sein. Nach einem
Ausfihrungsbeispiel kann das Auflageelement in der
Ruheposition einen geringeren Abstand zum Bodenelement
aufweisen als in der Entnahmeposition oder der

Faltposition.

Das Gehauseelement und das Bodenelement konnen nach einem
Ausfiithrungsbeispiel mittels einer Verriegelungsvorrichtung
miteinander losbar verbunden sein. Die
Verriegelungsvorrichtung kann insbesondere ein
Verriegelungselement sowie ein zugehdriges Schnappelement

umfassen.

Das Verfahren zur Herstellung einer Teigware
gegebenenfalls mit Flllung, umfasst die nachfolgenden
Schritte: Ausstechen eines Teigelements aus einem Teig
mittels eines Trennelements einer Vorrichtung zur
Herstellung einer Teigware insbesondere nach einem der
vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiele, Umkehren und
Abstellen der Vorrichtung, gegebenenfalls Auftragen einer
Fiillung auf das Teigelement, Falten des Teigelements
mittels des Faltelements, Entnahme des Teigelements mit

der Flullung.
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Insbesondere kann das Faltelement durch das Stdsselelement
betatigt werden, welches durch Verschieben des
Manipulationselements das Faltelement sowie das
Auflageelement von der Ruheposition oder Entnahmeposition
in die Faltposition bewegt. Insbesondere kann beim
Ausstechen des Teigelements dieses an mindestens einer
Stelle durch ein weiteres Trennelement durchtrennt werden,

um einen Teigelementabschnitt herzustellen.

Nach einem Ausfithrungsbeispiel wird das Stdsselelement

parallel zur Achse des Flhrungselements verschoben.

Das Stosselelement kann insbesondere eine Mehrzahl wvon
Faltelementen betatigen, wodurch die Flillung an mehreren
Stellen mittels des Faltelements in eine gefaltete, also
eine oberhalb der Oberfldche des Teigelements liegende,
Stellung gebracht werden kann. Diese gefaltete Stellung

wird nachfolgend auch als Faltposition bezeichnet.

Insbesondere kann die Fillung wahrend der Faltung der
Teigelementabschnitte zentriert werden, sodass eine genaue
Positionierung der Flillung an einem bestimmten Ort des
Teigelements nicht erforderlich ist. In der Faltposition
ist somit die Lage der Flllung auf dem Teigelement
festgelegt und durch die gefalteten Teigelementabschnitte
gehalten.

Anschliessend werden die Faltelemente von den gefalteten
Teigelementabschnitten entfernt. Die Teigelementabschnitte

haften untereinander oder an der Fillung, sodass sie sich
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von der Oberfldche der Faltelemente abldsen lassen. Die
Faltelemente befinden sich in der Entnahmeposition. In der
Entnahmeposition befindet sich das Auflageelement naher an
der Trennkante des Trennelements als in der Ruheposition.
Mit anderen Worten ist der Abstand des Auflageelements vom
Bodenelement in der Entnahmeposition grdsser als in der
Ruheposition. Insbesondere kann die Oberflache des
Auflageelements bindig an die Trennkante des Trennelements
anschliessen. In dieser Position kann das Teigelement
entnommen werden, ohne dass es eine Behinderung durch eine
Schwelle gibt, die in der Ruheposition durch das

Trennelement gebildet wird.

In der Ruheposition kann das Teigelement somit
umfangsseitig von dem Trennelement gehalten werden. Das
Trennelement ragt Uber das Auflageelement hinaus, sodass
das Teigelement im vom Auflageelement und dem Trennelement
gebildeten Innenraum aufgenommen ist. Insbesondere kann
die durch die Trennkanten gebildete Offnung kleiner sein
als eine Offnung, die in der Ruheposition an der Stelle
ausgebildet ist, an welcher das Auflageelement an die
Innenseite der Wandelemente angrenzt. Insbesondere kann
somit in dieser Stellung zwischen dem Auflageelement und
der Innenseite der Wandelemente ein umlaufender Spalt

vorhanden sein.

Anhand eines illustrierten Ausfithrungsbeispiels wird die

Erfindung naher erlautert. Es zeigen
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eine Ansicht einer Vorrichtung gemidss eines
Ausfilhrungsbeispiels der Erfindung,

eine Seitenansicht der Vorrichtung gemédss Fig.
1,

eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemass Fig.
1 in der Ruheposition,

eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemass Fig.
1 in der Faltposition,

eine Explosionsdarstellung der Vorrichtung
gemass Fig. 1,

einen Vertikalschnitt entlang der Schnittebene
A-A der Fig. 3a,

einen Vertikalschnitt entlang der Schnittebene
B-B der Fig. 3b,

einen Vertikalschnitt entlang der Schnittebene
A-A der Fig. 3a,

eine Ansicht eines Gehauseelements gemdss des
Ausfiihrungsbeispiels der Fig. 1,

eine Ansicht eines Teigauflageelements eines
Auflageelements gemass des Ausfithrungsbeispiels
der Fig. 1,

eine Seitenansicht des Teigauflageelements nach
Fig. 7,

eine Ansicht des Teigauflageelements gemédss Fig.
7 unten (d.h. der Innenseite),

eine Schnittansicht des Auflageelements nach
Fig. 9 gemdss des Schnittverlaufs C-C,

eine Ansicht eines Strukturelements gemdss des

Ausfiihrungsbeispiels der Fig. 1,
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Figur 12 eine Ansicht eines Manipulationselements gemédss
des Ausfiihrungsbeispiels der Fig. 1,

Figur 13 eine Ansicht eines Bodenelements gemdss des
Ausfihrungsbeispiels der Fig. 1.

Fig. 14 a-d eine Ansicht eines Stdsselelements nach einer
ersten Variante,

Fig. 15 a-d eine Ansicht eines Stdsselelements nach einer
Zzwelten Variante,

Fig. 16 a-d eine Ansicht eines Stdsselelements nach einer

dritten Variante.

In Figur 1 ist mit Bezugszeichen 1 eine Vorrichtung zur
Herstellung einer Teigware mit Fiillung dargestellt. Die
Vorrichtung 1 umfasst ein Trennelement 2, welches als eine
umlaufende Schneidkante 20 ausgebildet sein kann. Die
umlaufende Schneidkante 20 weist gemé&ss dieses
Ausfiithrungsbeispiels eine Wellenform auf, sie koénnte aber
auch als Gerade ausgebildet sein oder eine Krlimmung
umfassen. Der Umfang der umlaufenden Schneidkante 20 kann
eine geschlossene Kurve ausbilden, wobei die Kurve
abschnittsweise gerade Kurvenstiicke enthalten kann.
Beispielsweise kann die geschlossene Kurve in Form eines
Mehrecks ausgebildet sein. Die geschlossene Kurve kann ein
Element aus der Gruppe der Vierecke, Dreiecke, der Kreise,
Herzformen, Sternformen, Sichelformen, Halbmondformen,
Kreuzformen, Glockenformen enthalten. Nach einem nicht
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel kann die geschlossene

Kurve als eine geschlossene, gekrlimmte, ebene Kurve
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ausgebildet sein. Die geschlossene Kurve kann auch eine

beliebige Kombination der vorhergehenden Varianten sein.

Das Gehduseelement 2, enthaltend das Trennelement 4,
bildet eine umlaufende Wand aus, die einen Innenraum
umschliesst. Die umlaufende Wand ist im vorliegenden
Ausfihrungsbeispiel aus vier ebenen Wandelementen 41, 42,
43, 44 aufgebaut. In der Darstellung gemdss Fig. 1 sind
nur die Wandelemente 41, 42 sichtbar, die Wandelemente 43,
44 befinden sich auf den gegeniiberliegenden, hier
unsichtbaren, Seiten. Die Wandelemente 41, 42, 43, 44 sind

in der Draufsicht in Fig. 3 gezeigt.

In diesem Innenraum ist ein Auflageelement 3 angeordnet,
welches ein Teigelement aufnehmen kann. Das Auflageelement
3 hat in der vorliegenden Darstellung einen im
Wesentlichen viereckigen Querschnitt und weist eine
Oberfldche auf, die eine Mehrzahl von wellenfdrmigen
Strukturen enthalt. Diese wellenfdormigen Strukturen sind
ein Ausfiihrungsbeispiel fiir wellenfdrmige Vorspriinge oder
Rillen, die vorgesehen werden konnen, um das Teigelement
vom Auflageelement leichter abldsen zu koénnen. Alternativ
konnte auch ein anderes Abldsemittel vorgesehen sein, wie
beispielsweise eine Antihaftbeschichtung. Auch ein
Schieberelement konnte verwendet werden, um das
Teigelement zumindest an einen Ort vom Auflageelement
abzuheben. Es kénnten auch Offnungen zum Durchtritt von
Druckluft vorgesehen werden, um das Teigelement mittels
Druckluft vom Auflageelement 3 zu l1dsen. Wahlweise konnte

der Benutzer auch die Oberflache des Auflageelements 3 mit
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einer Mehlschicht beschichten, um die Entnahme des

Teigelements zu erleichtern.

Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist entlang Jjeder
Diagonale des Auflageelements 3 ein weiteres Trennelement
21, 22, 23, 24 angeordnet. Jedes der weiteren
Trennelemente 21, 22, 23, 24 ist Bestandteil des
Gehduseelements 2 und weist eine Trennkante auf. Die
Trennkanten der weiteren Trennelemente 21, 22, 23, 24
verlaufen in Bezug auf die Schneidkante 20 des
Trennelements 4 in derselben Hohe, sodass die weiteren
Trennelemente 21, 22, 23, 24 ebenfalls eine vollstédndige
Durchtrennung des Teigelements bewirken. Die weiteren
Trennelemente 21, 22, 23, 24 erstrecken sich gemidss dieses
Ausfiithrungsbeispiels nur entlang eines Teils der
Diagonale, sodass ein zentraler Bereich des Teigelements
nicht von den weiteren Trennelementen 21, 22, 23, 24

erfasst wird.

Die Wandelemente 41, 42, 43, 44 sind auf der dem
Auflageelement 3 gegenilberliegenden Seite mit einem
Bodenelement 6 verbindbar. Das Bodenelement 6 ist
schalenformig ausgebildet und weist an einer Seitenkante
eine Offnung fiir das Manipulationselement 5 auf. Das
Manipulationselement 5 enthdlt einen Greifarm 51, mittels
welchem das Manipulationselement 5 von einer Ruheposition
in eine Faltposition oder eine Entnahmeposition und zurilick
bewegt werden kann. In Fig. 1 ist das Manipulationselement

5 in der Ruheposition dargestellt.



1C

15

2C

25

3C

WO 2017/144192 PCT/EP2017/050524

-20-

In Fig. 2 ist das Gehduseelement 2 sowle das Bodenelement
6 in zusammengebautem Zustand in einer Seitenansicht
dargestellt. Diese Seitenansicht zeigt das Wandelement 41
sowie die daran angrenzenden Wandelemente 42 und 43.
Das Auflageelement 3 ist durch die Wandelemente verdeckt,

die es umschliessen.

Fig. 3a zeigt eine Ansicht der Vorrichtung 1 von oben,
wobel wie in den vorhergehenden Ausfilhrungsbeispielen eine
Schutzabdeckung weggelassen ist, sodass das Auflageelement
3 sichtbar ist. Das Auflageelement 3 weist vier
Ausnehmungen filir die weiteren Trennelemente 21, 22, 23, 24
auf. Das Auflageelement 3 kann mehrteilig aufgebaut sein,
wobel in der vorliegenden Darstellung nur das
Teigauflageelement 30 sichtbar ist. Das Teigauflageelement
30 kann von einem Strukturelement 31 gehalten werden, was
in Fig. 4 dargestellt ist. Das Teigauflageelement enthdlt
acht Faltelemente 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, die sich
in der vorliegenden Darstellung in der Ruheposition

befinden.

Fig. 3b zeigt die Vorrichtung 1 in einer Ansicht von oben,
wobel ebenfalls die Schutzabdeckung weggelassen ist. Die
Faltelemente 11, 14, 15, 18 befinden sich in der
gefalteten Stellung bei Verwendung eines Stdsselelements 9
gemdss Fig. 15a-15d. Vom Stosselelement 9 sind die vier
Fingerelemente 90 sichtbar, welche die Faltelemente 11,
14, 15, 18 in der gefalteten Stellung halten. Das
Manipulationselement 5 befindet sich in der ausgezogenen

Stellung. Fiir die Faltelemente 12, 13, 16, 17 verfiigt das
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Stosselelement 9 Uber keine entsprechenden Fingerelemente
90. Daher verbleiben die Faltelemente 12, 13, 16, 17 in

Fig. 3b in ihrer Ruheposition.

Fig. 4 zeigt eine Explosionsdarstellung der Vorrichtung 1
mit samtlichen zugehdrigen Einzelteilen. Die Vorrichtung 1
enthalt das Geh&dauseelement 2, welches von einer
Schutzabdeckung 7 abgedeckt werden kann, wenn es nicht in
Gebrauch ist. Das Gehduseelement 2 weist die Wand auf, die
in diesem Ausfihrungsbeispielen die ebenen Wandelemente

41, 42, 43, 44 enthalt.

Das Auflageelement 3 ist zur Aufnahme im Gehiduseelement 2
geeignet, es besteht aus dem Teigauflageelement 30 sowie

dem Strukturelement 31.

Das Bodenelement 6 bildet einen unteren Gehduseteil aus,
der iUblicherweise in Kontakt mit einer Unterlage ist.
Zwischen dem Bodenelement 6 und dem Ablageelement 3 ist in
Fig. 4 eines der Stosselelemente 8, 9, 10 sowie das
Manipulationselement 5 angeordnet. Das
Manipulationselement 5 kann durch eine Offnung 61 des

Bodenelements 6 hindurchgefithrt werden.

Figur ba zeigt einen Vertikalschnitt entlang der
Schnittebene A-A der Fig. 3a. Fig. ba zeigt die Anordnung
der in Fig. 4 dargestellten Elemente, wenn sich die
Faltelemente 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18 in
Entnahmeposition befinden. Insbesondere kann das

Auflageelement 3, hier das Teigauflageelement 30, die
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Faltelemente 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18 enthalten, von
welchen die Halfte sichtbar ist, namlich die Faltelemente

14, 1o, 17, 18.

Das Auflageelement 3 besteht in diesem Ausfiihrungsbeispiel
aus dem Teigauflageelement 30 sowie dem Strukturelement
31. Im Strukturelement 31 sind die Trennelemente 23, 24
aufgenommen. Die beiden Faltelemente 14, 16 ragen in eine
Offnung des Strukturelements 31 teilweise hinein. Das
Faltelement 14, 16 wird durch eine Noppe oder einen
Vorsprung des Teigauflageelements 30 gebildet. Die nicht
dargestellten Faltelemente sind gleich ausgestaltet.
Dieser Vorsprung kann aus einem anderen Material bestehen,
da er nicht direkt in Kontakt mit dem Lebensmittel kommt.
Wahrend zumindest die QOberflache des Teigauflageelements
30 aus einem elastischen Material bestehen kann, kann der
Vorsprung des Faltelements 14, 16 aus einem festeren, das
heisst, einem fiir Stdsse bestandigeren Material bestehen,
sodass der Vorsprung durch den Kontakt mit einem der
Stosselelemente 8, 9, 10 auch bei jahrelanger

Gebrauchsdauer keinen Schaden nimmt.

Jedes der Faltelemente 14, 16 ist zur Faltung des
Abschnitts des Teigelements aus der QOberflache des
Auflageelements 3 ausklappbar. Weitere Faltelemente konnen
vorgesehen sein, die allerdings in Bezug auf die gewahlte
Schnittebene vor der Zeichnungsebene liegen und daher in
der Fig. 5a nicht sichtbar sind. Das Faltelement 14, 16
ist durch ein Manipulationselement 5 betatigbar. Mittels

des Manipulationselements 5 ist in dieser Darstellung das
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Stosselelement 8 verschiebbar, sodass die Faltbewegung des
Faltelements 14, 16 durch das Stosselelement 8 einleitbar
ist. Das Stosselelement 8 ist insbesondere relativ zum
Faltelement 14, 16 verschiebbar, sodass durch Verschieben
des Stosselelements 8 die Faltelemente 14, 16 angehoben
werden konnen, wodurch eine Kippbewegung der Faltelemente
14, 16 um deren Drehgelenke erfolgt. Das Stdsselelement 8
Ubt auf die Faltelemente 14, 16 eine Druckkraft aus. Die
Vorrichtung 1 wird durch das Anheben der Faltelemente 14,
16 sowie des Auflageelements 3 von der Ruheposition in die

Faltposition iUberfihrt.

Jedes der Faltelemente 14, 16 ist insbesondere als ein
Teilelement des Teigauflageelements 30 ausgebildet,
welches gelenkig mit dem Teigauflageelement 30 verbunden
ist. Selbstverstandlich kdnnte das Strukturelement 31 auch
einteilig mit dem Teigauflageelement 30 ausgebildet sein,
solange gewahrleistet bleibt, dass die Faltelemente, hier
die Faltelemente 14, 16, nicht in ihrer Kippbewegung

eingeschrankt sind.

Das Stosselelement 8 enthialt zur Verschiebung des
Faltelements 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18 wvon der
Ruhestellung in die Faltstellung mindestens ein
Fingerelement 80. Nach einem Ausfihrungsbeispiel weist das
Fingerelement 80 eine Kuppe 81 auf, die an der Unterseite
des entsprechenden Faltelements 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17, 18 anliegt.
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Das Stosselelement 8 enthialt, wie in Fig. 14 a-d gezeigt
wird, acht Fingerelemente 80. Gemdss nicht dargestellter
Varianten kénnen auch 1 bis 7 Fingerelemente vorgesehen
sein. Jedes der Fingerelemente 80 kann zur Betdtigung
eines entsprechenden Faltelements 11, 12, 13, 14, 15, 16,

17, 18 verwendet werden.

Flir die Vorrichtung konnen Stosselelemente 8 verschiedener
Bauart eingesetzt werden, beispielsweise Stosselelemente 9
gemass Fig. 15 a-d oder Stdsselelemente 10 gemd&ss Fig. 16,
a-d. Das heisst, fir dasselbe Auflageelement 3 kann ein
Stdsselelement 8, 9, 10 mit einem oder mehreren
Fingerelementen verwendet werden. Insbesondere konnen fiir
ein Auflageelement 3 mit acht Faltelementen 11, 12, 13,
14, 15, 16, 17, 18 Stosselelemente mit einem bis zu acht
Fingerelementen 80, 90, 100 eingesetzt werden. Mittels
Jjedem der Stdsselelemente 8, 9, 10 kann ein
unterschiedlich geformtes Teigelement hergestellt werden.
Jedes dieser unterschiedlich geformten Teigelemente kann

eine Fiullung enthalten.

Durch Austausch des Stosselelements 8, 9, 10 konnen somit
mit ein und derselben Vorrichtung 1 eine Vielzahl
unterschiedlich geformter Teigelemente hergestellt werden.
Die Vorrichtung 1 kann somit in besonders geeigneter Weise
zur Herstellung und Gestaltung von Happchen verwendet
werden, die als Vorspeise, als Silissgeback oder zu einem

Apéro gereicht werden.



1C

15

2C

25

3C

WO 2017/144192 PCT/EP2017/050524

-25.-

Mit dem Stosselelement 8 kdnnen beispielsweise aus einem
Teigelement mit quadratischer Grundform padckchenfdrmige
Teigelemente hergestellt werden, mit dem Stosselelement 9
konnen windradfdrmige Teigelemente hergestellt werden, mit
dem Stosselelement 10 kdnnen taschenfdrmige Teigelemente
hergestellt werden. Wenn das Teigelement eine andere als
eine quadratische Grundform aufweist, kdnnen entsprechend

anders gestaltete Teigelemente hergestellt werden.

Das Stosselelement 8 ist entlang eines Fihrungselements 62
verschiebbar, welches in Fig. 13 gezeigt ist. In Fig. ba
ist das Fiihrungselement 62 nicht sichtbar, da es vor der

Schnittebene gelegen ist.

Das Stosselelement 8 enthdlt ein Auflagerelement 82,
welches auf einem Hubelement 52 des Manipulationselements
5 aufliegt.

Nach dem in Fig. 12 gezeigten Ausfilhrungsbeispiel des
Manipulationselements 5 hat das Hubelement 52 eine erste
sowie eine zweite Kante 53, 54, die dem Greifarm 51
zugewendet sind und die parallel zueinander angeordnet
sind. Von den ersten und zweiten Kanten 53, 54 wird eine
schiefe Ebene aufgespannt. Durch eine Zugbewegung des
Manipulationselements 5 drickt die Oberfldche der Kanten
53, 54 auf das Auflagerelement 82. Durch die Fihrung des
Stosselelements 8 und des mit dem Stdsselelement 8 fest
verbundenen Auflagerelements 82 kann das Auflagerelement
82 nicht ausweichen und demzufolge ausschliesslich eine
Verschiebung in Richtung der Achse des Fliihrungselements 62

ausfithren. Die Achse des Fihrungselements 62 entspricht
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der Achse 83 des Stosselelements 8. Die Achse 83 des
Stosselelements 8 kann insbesondere vertikal sein, wenn
die Vorrichtung 1 auf einer horizontalen Auflagefléche

abgestellt ist.

Fig. 5b zeigt die Vorrichtung 1 gemédss Fig. 5a in der
Schnittdarstellung B-B, wie in Fig. 3b dargestellt. Die
Faltelemente 14, 18 befinden sich in der gefalteten
Stellung. Die Vorrichtung 1 ist in Fig. b5b in der
Faltposition dargestellt. Es wird in der Darstellung der
Fig. 5b anstatt eines Stdsselelements 8, wie es in Fig.
14a-14d gezeigt ist, ein Stosselelement 9 gemdss Fig. 1lba-
15d verwendet. Wenn das Manipulationselement 5 sich in der
ausgezogenen Stellung befindet, ist das Hubelement 52 in
Bezug auf die Darstellung gemdss Fig. ba in Richtung des
Wandelements 42 verschoben. Das Auflagerelement 92 des
Stosselelements 9 ist entlang der ersten Kante 53 und der
dahinter gelegenen, hier nicht sichtbaren Kante 54
verschoben worden, sodass es sich an einem Punkt befindet,
der den grosstmoglichen Normalabstand zum Bodenelement 6
aufweist. Das Stosselelement 9 ist nur teilweise sichtbar,
da das Auflagerelement 92 geschnitten ist sowie in Teil
der Fingerelemente 91 durch die Lage der Schnittebene
weggeschnitten sind. Flr das Faltelement 16 verfiigt das
Stosselelement 9 Uber kein entsprechendes Fingerelement
90. Daher verbleibt das Faltelement 16 in Fig. b5b in
seiner Ruheposition. Auch das Faltelement 17 verbleibt in
seiner Ruheposition, es ist daher in Fig. bb durch das
Faltelement 14 verdeckt. Die Faltelemente 14 und 18 sind

teilwelse geschnitten, da die Schnittebene durch sie
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hindurch gelegt ist. Anhand des Faltelements 18 ist
ersichtlich, dass die Faltung um einen Winkel erfolgen
kann, der grodsser als 90° ist. An den Faltelementen 14, 18
wird auch die Funktion der Verdickungen 114, 116, 118
deutlich, welche ermdglichen, dass der Faltungswinkel mehr
als 90° betragen kann, wenn eine Kippbewegung um die

Drehgelenke 138, 139 erfolgt.

Fig. 5c¢ zeigt die Vorrichtung 1 gemédss Fig. 5a in der
Schnittdarstellung A-A, wie in Fig. 3a dargestellt. In
Fig. 5c ist die Ruheposition gezeigt, die erhalten wird,
wenn das Manipulationselement 5 vollstdndig eingefahren
ist. Die Faltelemente 14, 16 sowie die nicht sichtbaren
Faltelemente 17, 18 befinden sich in der Ruheposition. Es
wird in der Darstellung der Fig. 5c ein Stdsselelement 9
gemass Fig. 1b5a-15d verwendet. Wenn das
Manipulationselement 5 sich in der eingefahrenen Stellung
befindet, ist das Hubelement 52 in Bezug auf die
Darstellung gemdss Fig. 5a in Richtung des Wandelements 43
verschoben und steht an der Innenwand des Wandelements 43

bzw. dessen Rippen an.

Das Auflagerelement 92 des Stdsselelements 9 ist entlang
der ersten Kante 53 und der vor der Schnittebene
gelegenen, hier nicht sichtbaren Kante 54 verschoben
worden, sodass es sich an einem Punkt befindet, der den
kleinstmdglichen Normalabstand zum Bodenelement 6
aufweist. Das Stdsselelement 9 ist nur teilweise sichtbar,
da das Auflagerelement 92 geschnitten ist sowie in Teil

der Fingerelemente sich vor der Schnittebene befinden. Fiir
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das Faltelement 16 verfigt das Stdsselelement 9 lber kein
entsprechendes Fingerelement 90. Auch die nicht sichtbaren
Faltelemente 17, 18 (siehe Fig. 3a) verbleiben in ihrer
Ruheposition. Das Faltelement 14 ist teilweise
geschnitten, da die Schnittebene durch das Faltelement 14
hindurch gelegt ist. An den Faltelementen 14, 16 sind auch
die Verdickungen 114, 116 sichtbar.

Fig. 5c zeigt auch einen Vorsprung 70 des Strukturelements
31. Dieser Vorsprung 70 liegt an einer ersten, &ausseren
Kante 55 des Manipulationselements 5 an. In der
Ruheposition hat das Strukturelement 31 den geringsten
Abstand zum Bodenelement 6. Die Trennelemente 23, 24 ragen
wie die Schneidkante 20 {iber das Auflageelement 3 hinaus.
Das heisst, dass das Auflageelement 3 vollstandig im
Gehduseelement 2 aufgenommen ist. Insbesondere weist das
Auflageelement 3 mindestens einen Abstand von 1 mm von der
durch die Schneidkante 20 sowie die Trennelemente 21, 22,
23, 24 gebildeten Ebene auf, die als Schneidebene
bezeichnet werden kann. Die Schneidebene ist die Ebene, an
welcher ein Teigelement aus einem Teig geschnitten wird,
wenn das Ausstechen des Teigelements aus dem Teig erfolgt.
Die Lage des Auflageelements 3 in der Ruheposition kann
sich in Bezug auf die Lage des Auflageelements 3 in der
Entnahmeposition um einen Abstand von mindestens 1 mm
unterscheiden.

Auf der gegeniiberliegenden Seite hat das Strukturelement
31 einen Vorsprung 71, der in Fig. 5c nicht sichtbar ist,
da er vor der Schnittebene liegt. Dieser Vorsprung 71

liegt an einem zweiten, geneigten, A&ausseren
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Kantenabschnitt 56 des Manipulationselements 5 an. Dieser
Zzwelte, geneigte Aussere Kantenabschnitt 56 ist in der
Fig. 12 sichtbar. Die ersten und zweiten geneigten,
ausseren Kantenabschnitte 55, 56, weisen eine Neigung auf,
die kleiner als 90° in Bezug auf eine Horizontalebene ist.
Die Vorspringe 70, 71 kdnnen ebenfalls mindestens eine
geneigte Kante aufweisen, die entlang der entsprechenden
ersten oder zweiten geneigten ausseren Kantenabschnitte
55, 56 gleiten kann. Der Vorsprung 71 ist in Fig. 11

sichtbar.

Wenn das Manipulationselement 5 am Greifarm 51 aus dem
Bodenelement 6 ein Stiick weit herausgezogen wird, wird
durch die Vorspringe 70, 71 eine Hubbewegung des
Strukturelements 31 und des damit verbundenen
Teigauflageelements 30, also des Auflageelements 3, von
der Ruheposition in die Entnahmeposition eingeleitet, also
in die in Fig. 5a gezeigte Stellung. In Fig. 5a ist ein
Teil des Vorsprungs 70 sichtbar, der hier dreieckformig
gestaltet ist, wobei die in Richtung des Bodenelements 6
zelgende Spitze des Dreiecks abgerundet ist, wodurch eine
Auflagefldche 72 ausgebildet ist, die sowohl auf einem
geneigten, als auch auf einem bodenelementparallelen
Kantenabschnitt gleiten kann. In Fig. ba ist auch
sichtbar, dass die Auflagefldche 72 des Vorsprungs 70 den
Zzwelten, geneigten dusseren Kantenabschnitt 56 verlassen
hat und auf einem ersten dusseren Kantenabschnitt 57
gleitet, der im Wesentlichen parallel zum Boden des

Bodenelements 6 verlauft, also in einer horizontalen
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Richtung, wenn das Bodenelement 6 auf einer horizontalen

Unterlage abgestellt ist.

Figur 6 zeigt eine Ansicht eines Gehduseelements 2 gemass
des Ausflihrungsbeispiels der Fig. 1. Das Gehauseelement 2
besteht aus vier Wandelementen 41, 42, 43, 44. Jedes der
Wandelemente kann Verstarkungselemente, wie beispielsweise
Rippen enthalten. Die Schneidkante 20 kann einen geraden
Verlauf aufweisen oder einen gewellten Verlauf, wie es in
Fig. 6 dargestellt ist. Dieser Verlauf der Schneidkante
ist nur als eine Mdglichkeit aus einer Vielzahl von
Randmustern anzusehen, die Randmuster konnen zumindest ein
Element aus der Gruppe der Geraden Zacken, Rillen, Rippen,
Zahne, Wellen enthalten.

Das Gehaduseelement 2 kann eine Mehrzahl an Trennelementen
21, 22, 23, 24 aufweisen, welche zum Einschneiden des
Teigelements dienen. Die Trennkanten der Trennelemente 21,
22, 23, 24 liegen in der Schneidebene, die durch die
Schneidkanten 20 aufgespannt wird. Das vorliegende
Gehduseelement 2 enthdlt vier gleichartige Trennelemente
21, 22, 23, 24. Die Trennelemente 21, 22, 23, 24
erstrecken sich entlang einer Diagonale des
Auflageelements 3. Selbstverstadndlich kann nur ein
Trennelement oder eine andere Anzahl an Trennelementen
vorgesehen sein, als in Fig. 6 dargestellt. Insbesondere
kann sich ein Trennelement 21, 22, 23, 24 von Jjeder
Wandecke in Richtung der Diagonale eines quadratischen

oder rechteckfdérmigen Auflageelements 3 erstrecken. Wenn
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ein kreisformiges Auflageelement verwendet wird, kodnnen

die Trennelemente in radialer Richtung verlaufen.

Das Auflageelement 3, insbesondere das Teigauflageelement
30 und das Strukturelement 31 kdnnen eine Ausnehmung zur
Aufnahme des Trennelements oder der Trennelemente 21, 22,
23, 24 aufweisen. Jedes der Trennelemente 21, 22, 23, 24
erstreckt sich durch das Auflageelement 3 hindurch. Daher
kann das Auflageelement 3 von der Ruheposition in die
Entnahmeposition verschoben werden und die Trennelemente
stehen in der Entnahmeposition nicht im Weg, sodass sie

die Entnahme des Teigelements nicht behindern.

In Fig. 6 sind auch zweli Schnappelemente 25, 26 sichtbar,
die Bestandteil einer Verriegelungsvorrichtung sind,
mittels welcher das Gehduseelement 2 verliersicher mit dem
Bodenelement 6 verbunden werden kann. Die Schnappelemente
25, 26 sind an der Innenwand der entsprechenden
Wandelemente 41, 44 des Gehduseelements 2 angebracht. Die
Schnappelemente 25, 26 sind als Vorspringe ausgebildet,
die in entsprechende Vertiefungen der
Verriegelungselemente 67, 68 eingreifen, was in Fig. 13
sichtbar ist. Um den Eingriff der Schnappelemente 25, 26
zU losen, damit das Bodenelement 6 und das Gehauseelement
2 vonelinander getrennt werden kdnnen, Ubt der Benutzer
Druck auf die Oberfldche der Wandelemente 41, 44 aus,
indem er Druck auf die mit Rillen versehenen Druckfl&chen
27, 28 auslbt. Die Schnappelemente 25, 26 werden hierdurch

ausser Eingriff gebracht, das heisst, sie werden aus den
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Vertiefungen der Verriegelungselemente 67, 68
herausgedrickt, wodurch die Verriegelung geldst werden
kann. Das Gehduseelement 2 kann vom Bodenelement 6
abgenommen werden, beispielsweise um das Stosselelement

durch ein anderes Stdsselelement auszutauschen.

Figur 7 zeigt eine Ansicht eines Teigauflageelements 30
eines Auflageelements 3 gemdss der Fig. 1, wobei das
Strukturelement 31 in dieser Darstellung weggelassen
worden ist. Das Teigauflageelement 30 weist eine in
Wesentlichen rechteckformigen Grundriss auf. Insbesondere
kann der Grundriss quadratisch sein. Das
Teigauflageelement 30 weist acht Faltelemente 11, 12, 13,
14, 15, 16, 17, 18 auf. Jedes der Faltelemente hat eine im
Wesentlichen trapezfdrmige Oberfldche. Entlang der beiden
Diagonalen der rechteckformigen oder quadratischen
Querschnittsflache sind pro Diagonale Jje zwel Ausnehmungen
32, 33, 34, 45 angeordnet. Diese Ausnehmungen 32, 33, 34,
35 dienen der Aufnahme der Trennelemente 21, 22, 23, 24
gemadss Fig. 6. Eine Ausnehmung bildet je eine der
zuelinander parallelen Seiten der trapezformigen Oberfléche
eines jeden Faltelements 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18
aus. Die gegenliberliegende parallele Seite der
trapezformigen Oberfldche hat eine geringere Seitenlange.
Die trapezfdrmige Oberflache weist eine Seite auf, die im
rechten Winkel zur Diagonale angeordnet ist und eine
Seite, welche durch einen Teil der Seitenkante des
Teigauflageelements 30 ausgebildet ist. Die im rechten
Winkel zur Diagonale angeordnete Seite bildet ein

Drehgelenk 36, 37, 38, 39, 136, 137, 138, 139 aus, um
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welches die trapezformige Oberfldche des Faltelements
schwenkbar ist. Die parallele Seite mit der geringeren
Seitenldnge bildet ebenfalls einen Schlitz aus, sodass
eine Drehbewegung um das Drehgelenk 36, 37, 38, 39, 136,
137, 138, 139 nicht behindert ist. Samtliche Drehgelenke
36, 37, 38, 39, 136, 137, 138, 139 werden durch das
Teigauflageelement 30 gebildet, das vorzugweise zumindest
im Faltbereich ein elastisches Material enthalt. In Fig.
5b sind die Drehgelenke 138, 139 fir das Faltelement 14
und das Faltelement 18 gezeigt.

Werden samtliche acht Faltelemente 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17, 18 nach oben gefaltet, verbleibt eine viereckige
Grundflache mit einer Kantenladnge, die im Bereich wvon 50%
bis 90% der Kantenladnge des Teigauflageelements 30
betragt. Wenn das Teigauflageelement eine quadratische
Querschnittsflache mit der Kantenldnge a ist, betragt die
Kantenlange b des Quadrats, welches durch die Drehgelenke
aufgespannt wird, ungefihr a/2 x V2, wenn die Ecken des

Quadrats die Kanten des Teigauflageelements 30 berihren.

Figur 8 zeigt eine Seitenansicht des Teigauflageelements
30 nach Fig. 7. Diese Darstellung zeigt die auf der
Unterseite der Faltelemente 11, 12, 13, 15 angeordneten
Verdickungen 111, 112, 113, 115. Die restlichen
Faltelemente werden von den gezeigten Faltelementen
verdeckt. Jedes der Faltelemente 11, 12, 13, 15 weist eine

Verdickung 111, 112, 113, 115 auf.
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Figur 9 zeigt eine Ansicht des Teigauflageelements 30 wvon
unten. Fig. 9 zeigt somit die Innenseite des
Teigauflageelements 30, das heisst, die dem Teigelement
gegeniiberliegende Seite. Diese Darstellung zeigt die auf
der Unterseite der Faltelemente 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17, 18 angeordneten Verdickungen 111, 112, 113, 114, 115,
116, 117, 118. Fig. 9 zeigt ebenfalls vier entlang der
beiden Diagonalen angeordnete Rastelemente 132, 133, 134,
135, die aus paarweise zueinander angeordneten

Hakenelementen oder Rastnasen bestehen.

Figur 10 zeigt eine Schnittansicht des Auflageelements
nach Fig. 9 gemdss des Schnittverlaufs C-C. Der Schnitt
durch das Teigauflageelement 30 des Auflageelements 3
zelgt die Faltelemente 13, 18 im Schnitt. Das
Teigauflageelement ist aus zwel Schichten aufgebaut, einer
ersten Schicht 130 und einer zweiten Schicht 131. Die
erste Schicht 130 kann aus einem anderen Material als die
zwelte Schicht 131 bestehen. Beide Schichten kdnnen
gemeinsam im Spritzgiessverfahren hergestellt werden,
beispielsweise durch Zweil-Komponentenspritzguss.
Insbesondere kénnen die erste Schicht und die zweite
Schicht unldésbar miteinander verbunden sein. Die beiden
Schichten k&énnen auch miteinander verklebt sein. Die erste
Schicht 130 kann eine grdssere Elastizitat als die zweite
Schicht 131 aufweisen. Die erste Schicht 131 kann aus
einem Elastomer bestehen oder ein Elastomer enthalten. Als
Werkstoff kann fir samtliche Bauelemente der Vorrichtung
insbesondere ein lebensmittelvertraglicher Kunststoff zum

Finsatz gelangen. Ein derartiger lebensmittelvertrédglicher
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Kunststoff kann ein Element der Gruppe enthaltend
Polypropylen (PP), Polyethylentherephtalat (PET),
Polyethylentherephtalat (PBT) enthalten.

Wie in Fig. 10 gezeigt, enthalten die Verdickungen 113,
118 Bestandteile der ersten Schicht 130 und der zweiten
Schicht 131. Die erste Schicht 130 kann an der Stelle der
Verdickung eine Materialanhdufung aufweisen, die als
Aufnahmeelement fir die in der zweiten Schicht
befindlichen Ausnehmungen ausgebildet sein kann. Die erste
Schicht kann somit im Bereich der Verdickungen mit der
zwelten Schicht 131 1l&sbar verbunden sein. Die erste
Schicht 130 kann gemd&ss dieser Variante beispielsweise zu
Reinigungszwecken von der zweiten Schicht 131 einfach

getrennt werden.

In Fig. 10 ist weiterhin gezeigt, dass im Bereich der
Drehgelenke 138, 139 die zweite Schicht 131 unterbrochen
sein kann, sodass eine Drehbewegung um jedes der
Drehgelenke 138, 139 mit geringem Widerstand erfolgen

kann.

Figur 11 zeigt eine Ansicht eines Strukturelements 31
gemass des Ausfihrungsbeispiels der Fig. 1. Nach einem
Ausfihrungsbeispiel kann das Auflageelement 3 ein
Teigauflageelement 30 und das Strukturelement 31
enthalten.

Das Strukturelement 31 kann eine zentrale Offnung 140 fir
das Flihrungselement 62 des Bodenelements 6 aufweisen.

Somit kann das Fihrungselement 62 durch die Offnung 140
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des Strukturelements gefiithrt werden. Das
Teigauflageelement 30 kann mit dem Strukturelement 31
1osbar oder unldsbar verbunden sein. Insbesondere kdnnen
Briickenelemente 142, 143, 144, 145 am Strukturelement 31
vorgesehen sein, mittels welchem das Teigauflageelement 30
mittels der Rastelemente 132, 133, 134, 135 auf dem
Strukturelement 31 gehalten werden kann. Das
Strukturelement 31 weist ein Randelement auf, welches aus
vier Teilrandelementen 146, 147, 148, 149 aufgebaut ist.
Die Teilrandelemente 146, 147, 148, 149 weisen auf ihrer
Aussenseite eine Profilierung auf, die dem Verlauf der
Schneidkante des Trennwandelements 2 entspricht. Die
Teilrandelemente kéonnten nach einem nicht dargestellten
Ausfiithrungsbeispiel auch als Verbindungselemente mit
geradem Verlauf ausgebildet sein.

Das Teigauflageelement 30 wird nur von den Rastelementen
132, 133, 134, 135, die in die Brilickenelemente 142, 143,
144, 145 eingreifen, in seiner Position gehalten. Das
Teigauflageelement 30 liegt mittels der Verdickungen 111,
112, 113, 114, 115, 116, 117, 118 auf den Kuppen 83, 93,
103 eines der Stosselelemente 8, 9, 10 auf. D

Das Strukturelement 31 soll in keiner der Ruhepositionen,
der Entnahmepositionen oder der Faltpositionen durch die
von den Schneidkanten 20 begrenzte Offnung des
Gehduseelements 2 herausfallen oder herausgenommen werden.
Hierzu weist das Strukturelement 31 ein erstes und ein
zweltes Rickhalteelement 74, 75 auf. Jedes der
Riuckhalteelemente 74, 75 umfasst ein Armelement 76, 77
sowlie ein Endelement 78, 79. Jedes der Armelemente 76, 77

ist als ein Federelement ausgebildet, mittels welchem eine
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Bewegung des Strukturelements 31 von der Ruheposition in
die Entnahmeposition und umgekehrt ermoéglicht ist. Jedes
der Endelemente 78, 79 ist durch ein Anschlagelement im
Gehauseelement 2 gehalten. In Fig. 6 ist eines dieser
Anschlagelemente 40 sichtbar, es wird durch nach innen
verlaufenden Wellenbogen ausgebildet. Jedes der
Rickhalteelemente 74, 75 hat seinen Ursprung in einem

Ringelement 150, welches die zentrale Offnung 140 umgibt.

Auf der Aussenseite der Vorspriinge 70, 71 befinden sich
Schienenelemente, wobeili die Schienenelemente 171, 173 in
Fig. 11 sichtbar sind. Die Schienenelemente 170, 172 des
Vorsprungs 70 sind in der Schnittdarstellung der Fig. ba
teilweise zu sehen. Diese Schienenelemente 171, 173
verlaufen innerhalb von zweil Rippen, die an der Innenwand
des Wandelements 41 des Gehauseelements 2 verlaufen.

In Fig. 6 sind die auf der gegeniiberliegenden Seite an der
Innenwand des Wandelements 44 verlaufende Rippen 45, 46
gezeigt. Diese Rippen 45, 46 sind auch in Fig. ba

teilweise sichtbar.

Auch die Wandelemente 42, 43 enthalten an der Innenwand
Rippen sowie einen Absatz am Ubergang vom Wandelement zum
Trennelement 4. Das Strukturelement 31 weist an den
Teilrandelementen 147, 149 je einen Vorsprung auf, wobei
nur der Vorsprung 159 in Fig. 11 sichtbar ist. Diese
bilden den oberen Anschlag des Strukturelements 31 im

Gehduseelement 2 in der Entnahmeposition.
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Figur 12 zeigt eine Ansicht eines Manipulationselements 5
gemass des Ausfihrungsbeispiels der Fig. 1. Das
Manipulationselement 5 kann durch einen Schlitz 61 im
Wandelement 4 oder im Bodenelement 6 hindurchgefihrt sein,
wobel das Manipulationselement 5 durch den Schlitz 61
hindurch verschiebbar ist. Der Schlitz 61 ist in Fig. 13
gezeigt. Insbesondere kann das Manipulationselement 5
einen Greifarm 51 aufweisen. Das Manipulationselement 5
umfasst das Hubelement 52, welches eine erste sowie eine
zwelte Kante 53, 54 aufweist, die dem Greifarm 51
zugewendet sind und die parallel zueinander angeordnet
sind. Von den ersten und zweiten Kanten 53, 54 wird eine
schiefe Ebene aufgespannt. Durch eine Zugbewegung des
Manipulationselements 5 drickt die Oberfldche der Kanten
53, 54 auf das Auflagerelement 82, 92, 102 des
entsprechenden Stosselelements 8, 9, 10 was in
Zusammenhang mit Fig. 5a, Fig. 5b oder Fig. 5c beschrieben

worden ist.

Das Hubelement weist weiterhin je einen ersten &dusseren
geneigten Kantenabschnitt 55, 56 sowie je einen zweiten
ausseren Kantenabschnitt 57, 58 auf, die der Flihrung der
entsprechenden Vorspringe 70, 71 des Strukturelements 31
und damit des Auflageelements 3 dienen, um das
Auflageelement 4 von der Entnahmeposition in die

Ruheposition oder umgekehrt zu bewegen.

Figur 13 =zeigt eine Ansicht eines Rodenelements 6 gemass
des Ausflihrungsbeispiels der Fig. 1. Das Bodenelement 6

welst ein schalenfdbrmiges Formelement 63 auf, in welchem
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ein von der Grundflache 64 nach oben gerichtetes
Flihrungselement 62 angeordnet ist. Nach einem
Ausfiithrungsbeispiel kann das Flhrungselement als eine
Flihrungsstange ausgebildet sein. Entlang der oberen,
umlaufenden Kante 65 des Formelements 63 ist ein Absatz 66
vorgesehen, der zur Aufnahme eines passenden Absatzes des
Gehduseelements 2, siehe beispielsweise Fig. 4, bestimmt
ist. Die Offnung 61 fir das Manipulationselement 5 ist in
dieser Darstellung nicht sichtbar, da sie in einem
konischen Abschnitt des schalenfdérmigen Formelements 63

angeordnet ist.

Das Bodenelement weist je ein Verriegelungselement 67, 68
auf, welches der Aufnahme eines korrespondierenden
Schnappelements 25, 26 dient, welches an der Innenwand der
entsprechenden Wandelemente 41, 44 des Gehduseelements 2
angebracht ist, was in Fig. 6 dargestellt ist. Das
Verriegelungselement 67, 68 halt das Gehauseelement 2
mittels der Schnappelemente 25, 26 in Verbindung mit dem
Bodenelement 6. Die Schnappelemente 25, 26 sind als
Vorspriinge ausgebildet, die in entsprechende Vertiefungen
der Verriegelungselemente 67, 68 eingreifen.

Un den Eingriff der Schnappelemente 25, 26 zu l1&sen, damit
das Bodenelement 6 und das Gehduseelement 2 voneinander
getrennt werden konnen, Ubt der Benutzer Druck auf die
Oberfldache der Wandelemente 41, 44 aus, indem er Druck auf
die mit Rillen versehenen Druckfldchen 27, 28 ausibt
(siehe Fig. 6). Die Schnappelemente 25, 26 werden
hierdurch ausser Eingriff gebracht, das heisst, sie werden

aus den Vertiefungen der Verriegelungselemente 67, 68
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herausgedrickt, wodurch die Verriegelung geldst werden

kann.

Anstelle der gezeigten Verriegelungselemente 67, 68 konnte
auch ein einziges Verriegelungselement und ein Scharnier
an der gegenlberliegenden Seitenwand des Bodenelements 6
angebracht sein. Das Geh&duseelement 2 kann um dieses
Scharnier drehbar sein und bleibt iiber das Scharnier mit
dem Bodenelement verbunden. Dieses Ausfiihrungsbeispiel ist

zelichnerisch nicht dargestellt.

Das Erreichen der Entnahmeposition, Faltposition oder
Ruheposition kann dem Benutzer auch durch mindestens ein
Rastelement angezeigt werden. Das Bodenelement 6 weist
hierzu eine Kulisse 69 auf, Uber welche das
Manipulationselement 5 gleitet. Die Kulisse 69 enthdlt an
den Positionen, die der Entnahmeposition, Faltposition
oder Ruheposition entsprechen, Jje eine nutfdormige
Ausnehmung, 1in welche ein Rastelement, beispielsweise eine
Noppe, engreifen kann, die auf der Unterseite 59 des
Manipulationselements 5 angeordnet ist. Im
Ausfiithrungsbeispiel gemdss Fig. 13 sind zwei derartige
Kulissen 69 gezeigt. Dementsprechend weist das
Manipulationselement 5 an seiner Unterseite 59 zweil Noppen
auf. Anstelle von Noppen kénnen auch Rippen oder

Stiftelemente vorgesehen sein.

Fig. 14 a-d zeigt eine Ansicht eines Stosselelements 8
nach einer ersten Variante. Die Fingerelemente sind geméass

Fig. 14d alle gleichartig aufgebaut, daher wurde nur das
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Bezugszeichen 80 vergeben, welches jeden der 8 Fingerarme
bezeichnen kann. Insbesondere ist das Fingerelement 80
bzw. keines der Fingerelemente mit dem oder den
Faltelementen 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18 dauerhaft
fest verbunden, sondern die Verdickungen 111, 112, 113,
114, 115, 116, 117, 118 der Faltelemente 11, 12, 13, 14,

15, 16, 17, 18 liegen lose auf den Kuppen 81 auf.

Fig. 15 a-d zeigt eine Ansicht eines Stosselelements 9
nach einer zweiten Variante. Dieses Stdsselelement 9
unterscheidet sich vom Stdsselelement 8 dahingehend, dass
Jjedes zwelte Fingerelement entfernt worden ist. Daher

welst das Stdsselelement 9 nur vier Fingerelemente 90 auf.

Fig. 16 a-d zeigt eine Ansicht eines Stdsselelements 10
nach einer dritten Variante. Dieses Stdsselelement 10
unterscheidet sich vom Stdsselelement 8 dahingehend, dass
die Fingerelemente entlang einer der Diagonalen entfernt
worden 1st. Daher weist das Stodsselelement 10 nur vier
Fingerelemente 100 auf. Je zweli der Fingerelemente
erstrecken sich entlang je einer gemeinsamen Mittenebene.
Je zwel Fingerelemente sind parallel zueinander

angeordnet.

Die Fingerelemente 80, 90, 100 jedes der vorgenannten
Stosselelemente haben die gleiche Hohe. Selbstverstandlich
ist es moglich, Fingerelemente unterschiedlicher Hbhe zu
verwenden. Durch die Verwendung von Fingerelementen
unterschiedlicher Hohe kann der Faltungswinkel jedes der

Faltelemente verandert werden.
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Ein Verfahren zur Herstellung einer Teigware mit Fillung,
umfasst die nachfolgenden Schritte: Ausstechen eines
Teigelements aus einem Teig mittels eines Trennelements 4
einer Vorrichtung 1 zur Herstellung einer Teigware mit
Fiillung insbesondere nach einem der vorhergehenden
Ausfiithrungsbeispiele. Hierbei kann insbesondere das
Teigelements an mindestens einer Stelle von einem
Trennelement 21, 22, 23, 24 durchtrennt werden, um einen
Teigelementabschnitt herzustellen. Die Vorrichtung
befindet sich wahrend dieses Arbeitsschritts in der
Ruheposition. Nach dem Ausstechen des Teigelements
erfolgt ein Umkehren und Abstellen der Vorrichtung 1 auf
einer Unterlage. Nunmehr kann ein Auftragen einer Fillung
auf das Teigelement erfolgen. In einem nachfolgenden
Arbeitsschritt erfolgt das Falten des
Teigelementabschnitts mittels eines Faltelements 11, 12,
13, 14, 15, 16, 17, 18. Hierbei wird die Vorrichtung 1
durch Betdtigung des Manipulationselements 5 von der
Ruheposition in die Faltposition gebracht. Hierbei wird
das Auflageelement 3 zuerst aus der Ruheposition in die
Entnahmeposition angehoben und dann durch weitere
Betatigung des Manipulationselements in die Faltposition
gebracht. Das Manipulationselement 5 wird hierzu mittels
des Greifarms 51 sukzessive aus dem iber eine
Verriegelungsvorrichtung miteinander verbundenen
Gehduseelement 2 und Bodenelement 6 herausgezogen.
Insbesondere kann das Faltelement, zumindest ein Teil der
Faltelemente oder alle Faltelemente durch eines der

Stosselelemente 8, 9, 10 betatigt werden. Je nach
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Ausfihrungsform des Stdsselelements 8, 9, 10 kdnnen
samtliche Faltelemente oder nur ein Teil der Faltelemente
bewegt werden, wenn das Manipulationselement 5 derart
betatigt wird, dass das Auflageelement 3 von der
Ruheposition in die Faltposition verschoben wird. Sobald
der Faltvorgang abgeschlossen ist, wird die Vorrichtung 1
von der Faltposition in die Entnahmeposition gebracht.
Hierzu wird das Manipulationselement 5 in Richtung des
Gehduseelements 2 und Bodenelements 6 zurick bewegt. In
der Entnahmeposition erfolgt die Entnahme des gefalteten
Teigelements mit der Fillung.

Beim Zurickschieben des Manipulationselements 5 bis zur
Entnahmeposition o6ffnen sich die Faltelemente. Das
Auflageelement 3 verbleibt in der angehobenen Position,
sodass das Teigelement einfach entnommen werden kann. Die
Entnahmeposition kann dem Benutzer durch ein Rastelement
angezeigt werden. Wenn das Manipulationselement 5 lber die
Entnahmeposition weiter bewegt wird, wird die Verrastung,
die durch das Rastelement erfolgt ist, wieder geldst und
die Vorrichtung gelangt in die Ruheposition. Zum Erreichen
der Ruheposition wird das Auflageelement 3 abgesenkt. Das
Riickhalteelement 74, 75 entspannt sich bei der

Rickstellung in die Ruheposition.

Nach einem Ausfithrungsbeispiel wird das Stdsselelement
parallel zur Achse des Fihrungselements verschoben. Das
Stosselelement kann insbesondere eine Mehrzahl von
Faltelementen betatigen, wodurch die Flillung an mehreren
Stellen mittels des Faltelements in eine gefaltete, also

oberhalb der Oberfldche des Teigelements liegende Stellung
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gebracht werden kann. Insbesondere kann die Fillung durch
die Teigelementabschnitte zentriert werden, sodass eine
genaue Positionierung der Fillung an einem bestimmten Ort

des Teigelements nicht erforderlich ist.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zur Herstellung einer Teigware,
umfassend ein Gehauseelement (2) enthaltend ein
Trennelement (4, 21, 22, 23, 24) zum Durchtrennen
eines Teigs zur Erzeugung eines Teigelements, ein
Auflageelement (3) zur Aufnahme des Teigelements
sowie ein Faltelement (11, 12, 13, 14, 15, 16, 17,
18) zum Falten eines Abschnitts des Teigelements,
wobel das Faltelement zur Faltung des Abschnitts des
Teigelements aus der Oberfldche des Auflageelements
(3) ausklappbar ist, wobei das Faltelement (11, 12,
13, 14, 15, 16, 17, 18) durch ein
Manipulationselement (5) betatigbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass mittels des
Manipulationselements (5) ein Stdsselelement (8, 9,
10) verschiebbar ist, sodass die Faltbewegung des
Faltelements (11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18) durch
das Stosselelement (8, 9, 10) einleitbar ist, wobei
das Stosselelement (8, 9, 10) entlang eines
Flihrungselements (62) verschiebbar ist, wobei das
Stosselelement (8, 9, 10) ein Auflagerelement (82,
92, 102) enthalt, welches auf einem Hubelement (52)

des Manipulationselements (5) aufliegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Stodsselelement (8, 9, 10) mindestens ein

Fingerelement (80, 90, 100) enthalt.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Auflageelement (3)
ein Teigauflageelement (30) und ein Strukturelement

(31) enthalt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass mittels des
Manipulationselements (5) eine Ruheposition, eine
Entnahmeposition und/oder eine Faltposition

einstellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Auflageelement (3) in der Ruheposition einen
geringeren Abstand zum Bodenelement (6) aufweist als

in der Entnahmeposition oder der Faltposition.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobel das Gehduseelement (2) ein weiteres
Trennelement (21, 22, 23, 24) aufweist, welches sich
insbesondere entlang einer Diagonale des

Auflageelements (3) erstreckt.

Verfahren zur Herstellung einer Teigware
gegebenenfalls mit Flllung, umfassend die
nachfolgenden Schritte: Ausstechen eines Teigelements
aus einem Teig mittels einer Vorrichtung (1) =zur
Herstellung einer Teigware mit Fillung, Umkehren und
Abstellen der Vorrichtung (1), gegebenenfalls
Auftragen der Fillung auf das Teigelement, wobei das
Teigelement auf einem Auflageelement (3) der

Vorrichtung (1) angeordnet ist, Falten des
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Teigelements mittels eines Faltelements (11, 12, 13,
14, 15, 16, 17, 18), sodass die Flillung vom
Teigelement gehalten wird, Entnahme des Teigelements,
wobel das Faltelement durch ein Stosselelement (8, 9,
10) betatigt wird, welches durch Verschieben eines
Manipulationselements das Faltelement (11, 12, 13,
14, 15, 16, 17, 18) von der Ruheposition oder

Entnahmeposition in die Faltposition bewegt.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
beim Ausstechen des Teigelements dieses an mindestens
einer Stelle durch ein weiteres Trennelement (21, 22,
23, 24) durchtrennt wird, um einen

Teigelementabschnitt herzustellen.
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