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Film-snijinrichting.

De uitvinding heeft betrekking op een film=-snij-
inrichting voor het aanbrengen van een hoofdzakelijk dwarse
snede in een film tijdens het voortbewegen van de film.

Voor het bereiken van een geleidelijke snede van de

5 f£ilm is het noodzakelijk dat het mes helt ten opzichte van de
voortbewegingssnelheid van de film.

Volgens de uitvinding is het mes een om de as van
de schroeflijn draaibaar schroeflijnvormig mes, waarbij de
rotatiesnelheid van het schroeflijnvormige mes proportioneel

10 is met de voortbewegingssnelheid van de film. Hieruit resul-
teert dat de snede hoofdzakelijk onafhankelijk is van de
voortbewegingssnelheid. Overigens verzekert een rotatieas met
een geschikte helling een hoofdzakelijk dwarse snede.

De uitvinding zal hieronder worden beschreven aan

15 de hand van de bijgaande tekeningen, waarin:

Figuur 1: een schroeflijnvormige snijinrichting
volgens de uitvinding weergeeft; en

Figuur 2: de rotatieas weergeeft van de schroeflijn
ten opzichte van de voortbewegingsrichting van de £ilm,

20 De in de tekening weergegeven film-snijinrichting
omvat een schroeflijnvormig bovenmes 1, dat om de as van de
schroeflijn draaibaar is. Het bovenmes snijdt tegen een recht
ondermes 2. Hieruit resulteert een uniforme belasting van het
mes. Wanneer de as van de schroeflijn zich loodrecht op de

25 voortbewegingsrichting van de £ilm uitstrekt tijdens de bewe-
ging van de film wordt een schuine snede van de film verkre-
gen; dat wil zeggen dat één rand van de film enigszins bewo-
gen is voordat de snede de tegenoverliggende rand heeft be-
reikt. Het is echter mogelijk dit te compenseren door de

30 rotatieas van de schroeflijn overeenkomstig schuin te zetten
ten opzichte van de voortbewegingsrichting van de film. De
snede moet zich echter tevens loodrecht op de voortbewegings-
richting uitstrekken, wanneer de bewegingsrichting wordt ver-
anderd, en volgens de uitvinding wordt dit bereikt doordat
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het schroeflijnvormige mes roteert met een snelheid die pro-
portioneel is met de voortbewegingssnelheid. Een dergelijke
proportionaliteit kan bijvoorbeeld worden verkregen door mid-
del van een tandwiel of een kettingaandrijving tussen de ro-
tatieas van het mes en de aandrijfrollen van de film.

Volgens een alternatief kan de hoek van de rotatie-
as in responsie op de voortbewegingssnelheid worden veran-—
derd, en wel zodanig dat tan o proportioneel is met de voort-
bewegingssnelheid, wanneer ten minste de rotatiesnelheid van
het mes constant is. De hoekstand kan bepaald worden door
middel van een microprocessor.

Hierbij is de volgende regel van toepassing: de
rotatiesnelheid van het mes, vermenigvuldigd met tana moet
proportioneel zijn met de voortbewegingssnelheid van de
film. Aldus moet bij een bepaalde voortbewegingssneiheid het
produkt van de rotatiesnelheid van het mes en tan a constant
zijn.

Het kan wenselijk zijn beide parameters te varié-
ren, bijvoorbeeld bij zeer lage voortbewegingssnelheden, als
gevolg van de beperkingen van de minimale snijsnelheid van
het mes.

Het mes is van roestvast staal vervaardigd. De
veren onder het mes zijn zodanig opgehangen dat het schroef-
vormige blad automatisch wordt geslepen.

Volgens een alternatieve uitvoeringsvorm is het
schroefvormige mes een reciprocerend mes.

Volgens een werkelijke uitvoeringsvorm is één einde
van de rotatieas van het mes over één mm verplaatst ten op-
zichte van het tegenoverliggende einde van de rotatieas.

De film-snijinrichting volgens de uitvinding kan
op vele wijzen worden gevarieerd zonder daarmee van de omvang

van de uitvinding af te wijken.
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CONCLUSIES

1. Fiim-snijinrichting voor het aanbrengen van een
hoofdzakelijk dwarse snede in een film tijdens het voortbewe-=
gen van de film, met het kenmerk, dat het mes een rondom de
as van de schoeflijn draaibaar schroeflijnvormig mes is,

5 waarbij de rotatiesnelheid van het schroeflijnvormige mes 20~

danig proportioneel is met de voortbewegingssnelheid van de
film, dat de snede nagenoeg onafhankelijk is van de voortbe—
wegingssnelheid.
2. Film-snijinrichting volgens conclusie 1, met het
10 kenmerk, dat de rotatieas van het schroeflijnvormige mes helt
ten opzichte van de voortbewegingsrichting van de film, waar-
bij de hoek met de voortbewegingsrichting zodanig aangepast
is aan de helling van de schroeflijn en aan de voortbewe-=
gingssnelheid van de film, dat de snede hoofdzakelijk dwars

15 ise.
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