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Description

[0001] La présente invention concerne un brlleur
comportant un dispositif de pulvérisation d'un combus-
tible liquide, du type comportant deux passages sépa-
rés d'alimentation en combustible liquide et en gaz de
pulvérisation, coaxiaux dans leur ensemble, et une téte
de pulvérisation prolongeant lesdits passages, ladite té-
te étant munie pour chaque fluide d'un ou de plusieurs
conduits qui convergent dans une ou plusieurs buses
ménagées dans la téte et débouchant dans une zone
de combustion dans laquelle les buses libérent un mé-
lange du combustible liquide pulvérisé et du gaz de pul-
vérisation, laquelle téte est maintenue a I'extrémité des
passages coaxiaux par un écrou vissé sur la paroi du
passage extérieur.

[0002] Elle concerne également un brileur oxy-com-
bustible liquide utilisant un dispositif pour pulvériser le
combustible liquide et un comburant substantiellement
pur c'est a dire comportant au moins 85% 02, de pré-
férence de I'oxygéne pur, tel que celui produit par une
unité d'adsorption de type VSA ou de préférence celui
produit par une unité cryogénique de production d'oxy-
géne. En complément d'au moins 85% vol. de 02, le
gaz comburant peut comporter d'autres gaz, notam-
ment des gaz inertes tels que I'azote (jusqu'a 15% vol.),
I'argon (en général pas plus de 5% vol.) des mélanges
de ces deux gaz ou tout autre gaz approprié.

[0003] De tels dispositifs de pulvérisation sont déja
connus et sont généralement désignés par « atomiseurs
en Y i» ou « pulvérisateurs en Y ».

[0004] IIs sont utilisés par exemple dans des brileurs
de chaudiére de production de vapeur dans lesquels ils
sont disposés au centre d'une veine d'air introduite dans
la chaudiere directement au travers d'une paroi.
[0005] Dans les dispositifs connus, le combustible li-
quide, par exemple du fuel, est conduit jusqu'a la téte
de pulvérisation par le passage d'alimentation extérieur.
Ainsi, le gaz de pulvérisation, par exemple de la vapeur
d'eau ou de I'air, est acheminé jusqu'a la téte par le pas-
sage central disposé au centre du passage extérieur.
[0006] En cas de mauvais serrage de I'écrou qui
maintient la téte a I'extrémité des passages d'alimenta-
tion, une fuite du combustible liquide vers I'extérieur se
produit par le filetage de I'écrou. Cet incident peut ré-
sulter d'un mauvais montage de I'écrou, d'un desserra-
ge de celui-ci provoqué par la chaleur, ou encore d'une
déformation des faces d'appui de I'écrou soumises aux
températures élevées de fonctionnement.

[0007] Dans le cas d'un brleur mettant en oeuvre du
fuel et de l'oxygene, le dispositif de pulvérisation est
monté au centre d'une veine d'oxygeéne. Le fuel qui
s'échappe par le filetage de I'écrou s'enflamme élevant
localement la température a plus de 1000°C, endom-
mageant gravement le dispositif.

[0008] Il est également connu de EP-A-676 244, un
"pulvérisateur en Y" de liquide a haute viscosité a I'aide
d'au moins un gaz sous pression, ce pulvérisateur com-
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portant une pluralité de conduits pour le liquide a haute
viscosité, chacun desdits conduits étant associé a deux
conduits auxiliaires de gaz sous pression qui débou-
chent dans le conduit de liquide a haute viscosité en
deux emplacements distincts. Ces produits a haute vis-
cosité sont destinés a la combustion et sont en particu-
lier des fiouls lourds.

[0009] US-A-5431559 décrit un brlleur a combustion
étagée, c'est a dire comportant une premiére zone de
combustion d'oxygéne avec un combustible délivrés
coaxialement dans un bloc, tandis que la combustion
est poursuivie dans une seconde zone alimentée en
oxygeéne grace a des ouvertures périphériques dans le
bloc, la premiére zone étant plus riche en combustible
qu'en oxydant, cet excés de combustible étant ensuite
brdlé grace a lI'oxygene supplémentaire envoyé dans la
deuxiéme zone.

[0010] L'invention a pour but de proposer un dispositif
de pulvérisation du type précité ne présentant pas les
inconvénients mentionnés ci-dessus, dont la fiabilité est
accrue et dont la fabrication est simple et peu onéreuse.
[0011] A cet effet, l'invention a pour objet un brileur
tel que défini dans la revendication 1.

[0012] Suivant des modes particuliers de réalisation,
I'invention peut comporter I'une ou plusieurs des carac-
téristiques suivantes :

ladite jupe a une longueur supérieure au double de
son diamétre extérieur, notamment égale au qua-
druple de son diametre extérieur ;

ladite jupe comporte a son extrémité distale un joint
assurant I'étanchéité entre ladite jupe et la paroi in-
térieure du passage central ;

des gorges annulaires successives sont ménagées
sur la longueur de la paroi extérieure de la jupe ;
ladite jupe comporte dans sa partie proximale un
filetage extérieur et I'extrémité avant du passage
central comporte un taraudage complémentaire ;
I'écrou est pourvu de percages sensiblement longi-
tudinaux débouchant d'un c6té a l'interface entre la
téte de pulvérisation et la paroi extérieure du pas-
sage extérieur et de l'autre c6té dans la zone de
combustion ;

I'écrou comporte un rebord rentrant coopérant avec
un épaulement de la téte de pulvérisation pour
maintenir celle-ci a l'extrémité des passages
coaxiaux dans leur ensemble, et ledit rebord ren-
trant recouvre complétement la paroi latérale expo-
sée de ladite téte ;

il comporte en amont de ladite téte de pulvérisation,
un manchon dont I'ouverture axiale forme ledit pas-
sage central d'alimentation en combustible liquide,
lequel manchon est pourvu d'une couronne de per-
¢ages longitudinaux entourant ledit passage central
et formant ledit passage d'alimentation en gaz de
pulvérisation ; et

un joint d'étanchéité est disposé a l'interface entre
la téte de pulvérisation et la paroi du passage exté-
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rieur d'alimentation en gaz de pulvérisation.

[0013] L'invention sera mieux comprise alalecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d'exemple et faite en se référant aux dessins sur
lesquels :

la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'un
premier mode de réalisation d'un dispositif de pul-
vérisation selon l'invention ; et

la figure 2 est une vue analogue d'une variante de
réalisation du dispositif de pulvérisation selon l'in-
vention.

[0014] Le dispositif de pulvérisation 10 représenté sur
lafigure 1 comporte une téte de pulvérisation 12 montée
a l'extrémité d'un raccord 14 par l'intermédiaire d'un
écrou 16. Il est généralement de révolution d'axe X-X,
la téte de pulvérisation étant supposée a l'avant.
[0015] Le raccord 14 est soudé aux extrémités de
deux conduites coaxiales 18, 20. La conduite intérieure
18 alimente le dispositif de pulvérisation en combustible
liquide, du fuel par exemple, depuis une source sous
pression 18A. La conduite extérieure 20 alimente le dis-
positif en gaz de pulvérisation, de la vapeur par exem-
ple, depuis une source sous pression 20A.

[0016] Le raccord 14 est formé par un manchon d'axe
X-X comportant un passage cylindrique axial 22. Ce
passage est destiné a l'alimentation de la téte 12 en
combustible liquide. Le manchon est en outre traversé
de part en part par une couronne de douze percages
longitudinaux 24 disposés a la périphérie du passage
22. Ces percgages 24 sont destinés a alimenter la téte
12 en gaz de pulvérisation.

[0017] L'épaisseur du manchon est réduite extérieu-
rement dans sa partie arriére, de telle sorte que le pas-
sage 22 se prolonge au-dela des percages 24. La partie
arriere du passage 22 est délimitée par un trongon de
liaison 26 comportant une jupe d'extrémité 28 destinée
a étre engagée dans la conduite 18. Cette derniére est
soudée par un cordon de soudure annulaire 30 au tron-
con de liaison 26.

[0018] Le manchon présente, au niveau des perga-
ges 24, une surépaisseur extérieure 32 présentant un
chanfrein arriére 34 contre lequel est soudée la conduite
20 par un cordon de soudure annulaire 36.

[0019] Unfiletage 38 est ménagé a I'avant sur la paroi
extérieure du manchon pour le vissage de I'écrou 16.
[0020] La téte de pulvérisation 12 est généralement
de révolution d'axe X-X. Elle comporte a 'avant un bloc
de pulvérisation 40 prolongé a l'arriere par une jupe 42
regue dans le passage 22.

[0021] Le bloc de pulvérisation 40 est formé d'un cy-
lindre métallique massif dans lequel sont ménagées six
buses de pulvérisation 44 cylindriques ayant un diameé-
tre de 2,4 mm. Ces derniéres débouchent sur la surface
avant 46 du bloc de pulvérisation dans la zone de com-
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bustion. Elles forment un angle d'environ 15° avec I'axe
X-X. La périphérie de la surface avant 46 sur laquelle
débouchent les buses 44 est tronconique, de telle sorte
que les buses débouchent perpendiculairement a cette
surface.

[0022] Lesbuses 44 sont prolongées vers l'arriere par
des conduits 48 de diamétre réduit, par exemple de 1,6
mm. Ces conduits 48 débouchent au voisinage de I'axe
X-X a l'intérieur de I'espace délimité par la jupe 42. lIs
sont destinés a acheminer le combustible fluide jus-
qu'aux buses 44.

[0023] Des conduits 50 d'amenée du gaz de pulvéri-
sation débouchent a leur extrémité avant latéralement
al'intérieur des buses 44 et a leur extrémité arriére dans
une rainure annulaire 52 entourant la jupe 42. Le dia-
meétre de cette rainure correspond sensiblement au dia-
meétre de la couronne de pergages 24. Les conduits 50
ont un diamétre identique a celui des conduits 48.
[0024] Depuis son extrémité avant, le bloc de pulvé-
risation 40 présente extérieurement un trongon de dia-
metre réduit 54 délimitant ainsi une paroi latérale cylin-
drique 55 de section circulaire prolongée par un épau-
lement 56.

[0025] Lajupe 42 présente un diamétre extérieur sen-
siblement égal au diameétre intérieur du passage 22. Un
joint torique d'étanchéité 58 est disposé dans une gorge
60 ménagée extérieurement a l'extrémité distale de la
jupe 42. Des gorges complémentaires 62 successives
sont ménageées sur la paroi extérieure de la jupe 42 sur
toute la longueur de celle-ci entre son extrémité distale
et son extrémité proximale ou elle est reliée au bloc de
pulvérisation 40.

[0026] La longueur de la jupe 42 est supérieure au
double de son diamétre extérieur et est par exemple,
comme représenté aux figures, égale au quadruple de
ce diametre.

[0027] L'écrou 16 présente a I'arriére un filetage inté-
rieur 64 destiné a coopérer avec le filetage 38. Il pré-
sente a I'avant un rebord rentrant périphérique 66 des-
tiné a coopérer avec I'épaulement 56 pour maintenir la
téte 12 a I'extrémité du raccord 14. Deux méplats 67
(non représentés sur la figure 1) sont prévus sur la paroi
extérieure de I'écrou pour permettre son entrainement
avec une clé a fourche.

[0028] Par ailleurs, des percages longitudinaux 68,
par exemple au nombre de six, sont pratiqués dans
I'écrou 16. lls débouchent d'une part sur la face avant
de I'écrou et d'autre part dans une gorge intérieure 69
prévue immédiatement en avant du filetage 64 a l'inter-
face entre la téte de pulvérisation 12 et la paroi exté-
rieure des pergages longitudinaux 24.

[0029] Pourprocéder au montage du dispositif de pul-
vérisation, on soude axialement le raccord 14 a |'extré-
mité de la conduite intérieure 18 puis a I'extrémité de la
conduite extérieure 20. On introduit ensuite la jupe 42
munie du joint 58 a l'intérieur du passage 22. Un joint
plat 70, par exemple en cuivre, estinterposé al'interface
entre l'arriere du bloc de pulvérisation 40 et I'avant du
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raccord 14 a l'extérieur de la rainure annulaire 52. Ce
joint a un diamétre supérieur a la couronne de percages
24 et une épaisseur sensiblement égale a la largeur de
la gorge 69.

[0030] L'écrou 16 est ensuite monté sur le bloc de pul-
vérisation 40 et est vissé sur le filetage 38. Il maintient
la téte 12 a I'extrémité du raccord 14 de telle sorte que
d'une part, les conduits 48 communiquent avec le pas-
sage central 22 d'alimentation en combustible fluide, et
d'autre part, les conduits 50 communiquent par l'inter-
médiaire de la rainure 52 avec les pergages 24 périphé-
riques d'alimentation en gaz de pulvérisation.

[0031] On congoit qu'avec un tel dispositif, le combus-
tible liquide et le gaz de pulvérisation sont acheminés
séparément jusqu'aux buses 44 ou le combustible liqui-
de est pulvérisé sous l'effet de la pression du gaz de
pulvérisation. Pour ce faire, le combustible liquide peut
étre alimenté avec un débit de 360 kg/h sous une pres-
sion de 3 a 4 bars relatifs, alors que le gaz de pulvéri-
sation est fourni sous une pression de 5 bars relatifs.
[0032] Le gaz de pulvérisation entourant le combus-
tible liquide, les fuites qui peuvent se produire au niveau
de I'écrou 16 ne peuvent étre que des fuites de gaz de
pulvérisation sans danger important pour I'écrou, le gaz
étant ininflammable. De plus, afin de prévenir I'écrou 16
de la corrosion dans le cas ou le gaz de pulvérisation
estde lavapeurd'eau, les pergages 68 permettentl'éva-
cuation du gaz de pulvérisation s'étant éventuellement
échappé au-dela du joint 70. Les filetages 38 et 64 sont
ainsi protégeés.

[0033] Parailleurs, lalongueurdelajupe 42 introduite
dans le passage 22 d'alimentation en combustible fluide
limite les risques de fuite du combustible vers la veine
annulaire de gaz de pulvérisation. Cette étanchéité est
par ailleurs garantie par le joint 58 et les gorges 62 qui
créent des pertes de charge successives le long de la
jupe 42.

[0034] On a représenté sur la figure 2, une variante
de réalisation du dispositif de pulvérisation de la figure 1.
[0035] Sur cette figure, les références identiques a
celles de la figure 1 désignent des piéces ou parties de
pieces similaires. Seules les différences entre les dis-
positifs des figures 1 et 2 seront décrites dans la suite
de la description.

[0036] Dans cette variante, la jupe 42 est munie ex-
térieurement a son extrémité proximale d'un filetage ex-
térieur 100 destiné a coopérer avec un taraudage com-
plémentaire 102 ménagé a I'extrémité avant du passage
22. Lefiletage 100 s'étend sur environ un tiers de la lon-
gueur de la jupe 42. Cet agencement particulier permet
le vissage de la téte de pulvérisation 12 sur le raccord
14, améliorant encore I'étanchéité entre le passage 22
et la jupe 42. Il permet également le maintien de la téte
en cas de perte de I'écrou 16.

[0037] Parailleurs, le rebord 66 de I'écrou 16 est pro-
longé vers l'avant par une jupe 104 qui recouvre toute
la paroi latérale 55 du bloc de pulvérisation 40. Cette
jupe présente un chanfrein extérieur 106 sur laquelle
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débouche I'extrémité des percages 68. Cet agencement
particulier permet une protection accrue du bloc de pul-
vérisation 40 contre les agressions thermiques ou chi-
miques dues a l'atmosphere régnant dans la zone de
combustion.

[0038] Les tétes de pulvérisation décrites ici compor-
tent plusieurs buses de pulvérisation. Toutefois, il est
possible de prévoir une unique buse axiale vers laquelle
convergent plusieurs conduits extérieurs d'alimentation
en gaz de pulvérisation. Cette buse est alimentée en
combustible liquide par un unique conduit axial.

Revendications

1. Brdleur utilisant un comburant composé d'oxygéne
substantiellement pur et un combustible liquide,
comportant un dispositif (10) de pulvérisation de
combustible liquide, du type comportant deux pas-
sages séparés (22, 24) d'alimentation en combus-
tible liquide et en gaz de pulvérisation, coaxiaux
dans leur ensemble, et une téte de pulvérisation
(12) prolongeant lesdits passages (22, 24), ladite
téte (12) étant munie pour chaque fluide d'un ou de
plusieurs conduits (48, 50) qui convergent dans une
ou plusieurs buses (44) ménagées dans la téte (12)
et débouchant dans une zone de combustion dans
laquelle les buses (44) libérent un mélange du com-
bustible liquide pulvérisé et du gaz de pulvérisation,
laquelle téte (12) est maintenue a I'extrémité des
passages coaxiaux (22, 24) par un écrou (16) vissé
sur la paroi du passage extérieur (24), le passage
(22) d'alimentation en combustible liquide étant en
position centrale et étant entouré par le passage
(24) d'alimentation en gaz de pulvérisation, carac-
térisé en ce que la téte de pulvérisation (12) com-
porte une jupe (42) entourant les entrées des con-
duits (48) pour le combustible liquide, laquelle jupe
(42) est regue a l'intérieur du passage central (22)
et en ce que ladite jupe (42) et ledit passage (22)
présentent respectivement extérieurement et inté-
rieurement des sections complémentaires.

2. Brdleur selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite jupe (42) a une longueur supérieure au
double de son diamétre extérieur, notamment égale
au quadruple de son diamétre extérieur.

3. Brdleur selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que ladite jupe (42) comporte a son extrémité
distale un joint (58) assurant I'étanchéité entre ladi-
te jupe (42) et la paroi intérieure du passage central
(22).

4. Brileur selon lI'une quelconque des revendications
1a 3, caractérisé en ce que des gorges annulaires
(62) successives sont ménagées sur la longueur de
la paroi extérieure de la jupe (42).



7 EP 0 781 961 B1 8

Braleur selon I'une quelconque des revendications
1 a 4, caractérisé en ce que ladite jupe (42) com-
porte dans sa partie proximale un filetage (100) ex-
térieur et I'extrémité avant du passage central (22)
comporte un taraudage (102) complémentaire.

Braleur selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'écrou (16)
est pourvu de pergages (68) sensiblement longitu-
dinaux débouchant d'un c6té a l'interface entre la
téte de pulvérisation (12) et la paroi extérieure du
passage extérieur (24) et de I'autre c6té dans la zo-
ne de combustion.

Brdleur selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'écrou (16)
comporte un rebord rentrant (66) coopérant avec
un épaulement (56) de la téte de pulvérisation (12)
pour maintenir celle-ci a I'extrémité des passages
(22, 24) coaxiaux dans leur ensemble, et en ce que
ledit rebord rentrant (66) recouvre complétement la
paroi latérale exposée (55) de ladite téte (12).

Brdleur selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'il comporte en
amont de ladite téte de pulvérisation (12), un man-
chon (14) dont l'ouverture axiale (22) forme ledit
passage central d'alimentation en combustible li-
quide, lequel manchon (14) est pourvu d'une cou-
ronne de pergages longitudinaux (24) entourant le-
dit passage central et formant ledit passage d'ali-
mentation en gaz de pulvérisation.

Braleur selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'un joint d'étan-
chéité (70) est disposé a l'interface entre la téte de
pulvérisation (12) et la paroi du passage extérieur
(24) d'alimentation en gaz de pulvérisation.

Patentanspriiche

1.

Brenner, bei dem ein die Verbrennung bewirkendes
Mittel aus im wesentlichen reinem Sauerstoff und
ein flissiger Brennstoff eingesetzt werden, mit ei-
ner Vorrichtung (10) zur Zerstaubung des fllissigen
Brennstoffs jener Art, die zwei koaxial angeordnete
getrennte Kanale (22, 24) zur Zufuhr des flissigen
Brennstoffs und des Zerstdubungsgases enthalt,
und einem die Kanéle (22, 24) verlangernden Zer-
staubungskopf (12), welcher fir jedes Fluid mit ei-
nem oder mehreren Leitungen (48, 50) versehen
ist, die in eine oder mehrere im Kopf (12) ausgebil-
dete Disen (44) konvergieren, welche in eine Ver-
brennungszone miinden, in der die Disen (44) ein
Gemisch aus zerstaubtem flissigem Brennstoff
und Zerstdubungsgas freisetzen, wobei der Kopf
(12) am Ende der koaxialen Kanéle (22, 24) durch
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eine mit der Wand des AuRenkanals (24) ver-
schraubte Mutter (16) gehalten wird und der Kanal
(22) zur Zufuhr des flissigen Brennstoffs mittig an-
geordnet ist und von dem Kanal (24) zur Zufuhr des
Zerstaubungsgases umgeben wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zerstdubungskopf (12) ei-
ne die Einlasse der Leitungen (48) flir den flissigen
Brennstoff umgebende Schiirze (42) aufweist, wel-
che im Inneren des mittleren Kanals (22) aufge-
nommen wird, und daB die Schiirze (42) und der
Kanal (22) aufien bzw. innen komplementére Ab-
schnitte aufweisen.

Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Lange der Schiirze (42) grof3er als das
Zweifache ihres Auflendurchmessers, insbesonde-
re gleich dem Vierfachen ihres AulRendurchmes-
sers ist.

Brenner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schirze (42) an ihrem distalen
Ende eine Dichtung (58) aufweist, die die Dichtig-
keit zwischen der Schiirze (42) und der Innenwand
des mittleren Kanals (22) gewahrleistet.

Brenner nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB aufeinanderfolgende
ringférmige Kehlen (62) tber die Lange der Aul3en-
wand der Schiirze (42) ausgebildet sind.

Brenner nach einem der Anspriche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schiirze (42) in ih-
rem proximalen Teil ein AulRengewinde (100) auf-
weist und das Vorderende des mittleren Kanals (22)
mit einem komplementadren Innengewinde (102)
versehen ist.

Brenner nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, da die Mutter
(16) mit im wesentlichen in Langsrichtung verlau-
fenden Bohrungen (68) versehen ist, die einerseits
an der Grenzflache zwischen dem Zerstaubungs-
kopf (12) und der Auflenwand des Aufienkanals
(24) und andererseits in der Verbrennungszone
miinden.

Brenner nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Mutter
(16) einen einspringenden Rand (66) aufweist, der
mit einer Schulter (56) des Zerstdubungskopfs (12)
zusammenwirkt, um diesen am Ende der koaxial
angeordneten Kanale (22, 24) zu halten, und daB
der einspringende Rand (66) die freiliegende Sei-
tenwand (55) des Kopfs (12) vollstédndig bedeckt.

Brenner nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, daB er stromauf-
warts des Zerstaubungskopfs (12) eine Buchse (14)
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enthélt, deren axiale Offnung (22) den mittleren Ka-
nal zur Zufuhr des flissigen Brennstoffs bildet, wo-
bei die Buchse (14) mit einem Kranz von in Langs-
richtung verlaufenden Bohrungen (24) verseheniist,
die den mittleren Kanal umgeben und den Kanal zur
Zufuhr des Zerstdubungsgases bilden.

Brenner nach einem der vorhergehenden Ansprui-
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Dichtung
(70) an der Grenzflache zwischen dem Zerstdu-
bungskopf (12) und der Wand des Aufienkanals
(24) zur Zufuhr des Zerstdubungsgases angeord-
net ist.

Claims

Burner employing an oxidizing agent made up of
substantially pure oxygen and a liquid fuel, compris-
ing a device (10) for atomizing liquid fuel, of the type
comprising two separate passages (22, 24) for sup-
plying the liquid fuel and for supplying the atomizing
gas, which are coaxial in their entirety, and an at-
omizing head (12) extending the said passages (22,
24), the said head (12) being equipped, for each flu-
id, with one or more ducts (48, 50) which converge
into one or more nozzles (44) made in the head (12)
and opening into a combustion region into which the
nozzles (44) release a mixture of atomized liquid fu-
el and atomizing gas, the said head (12) is held at
the end of the coaxial passages (22, 24) by a nut
(16) screwed onto the wall of the outer passage
(24), the liquid fuel supply passage (22) being in a
central position and surrounded by the atomizing
gas supply passage (24), characterized in that the
atomizing head (12) comprises a skirt (42) sur-
rounding the inlets of the ducts (48) for the liquid
fuel, which skirt (42) is housed inside the central
passage (22) and in that the said skirt (42) and the
said passage (22) have, respectively on their out-
side and on their inside, cross sections which com-
plement each other.

Burner according to Claim 1, characterized in that
the said skirt (42) has a length which is more than
twice its outside diameter, particularly equal to four
times its outside diameter.

Burner according to Claim 1 or 2, characterized in
that the said skirt (42) has, at its distal end, a seal
(58) which provides sealing between the said skirt
(42) and the interior wall of the central passage (22).

Burner according to any one of Claims 1 to 3, char-
acterized in that successive annular grooves (62)
are formed along the length of the exterior wall of
the skirt (42).
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Burner according to any one of Claims 1 to 4, char-
acterized in that the said skirt (42), in its proximal
part, comprises an external screwthread (100) and
the front end of the central passage (22) has a com-
plementary tapping (102).

Burner according to any one of the preceding
claims, characterized in that the nut (16) has sub-
stantially longitudinal drillings (68) opening, at one
end, at the interface between the atomizing head
(12) and the exterior wall of the outer passage (24)
and, at the other end, in the combustion zone.

Burner according to any one of the preceding
claims, characterized in that the nut (16) has a fit-
in rim (66) collaborating with a shoulder (56) of the
atomizing head (12) to hold the latter at the end of
the passages (22, 24) which are coaxial in their en-
tirety, and in that the said fit-in rim (66) completely
covers the exposed lateral wall (55) of the said head
(12).

Burner according to any one of the preceding
claims, characterized in that upstream of the said
atomizing head (12) it comprises a sleeve tube (14),
the axial opening (22) of which forms the said cen-
tral liquid fuel supply passage, which sleeve tube
(14) is equipped with a ring of longitudinal drillings
(24) surrounding the said central passage and form-
ing the said atomizing gas supply passage.

Burner according to any one of the preceding
claims, characterized in that a seal (70) is located
at the interface between the atomizing head (12)
and the wall of the outer atomizing gas supply pas-
sage (24).
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