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(54) Zatizeni pro kontrolu vychoziho vnitiniho priméru brouseného obrobku

ReSeni se tykd& zafizeni pro kontrolu
vychoziho vnit¥niho priméru broufeného
obrobku pf¥ed brouSenim, napiiklad loZiskové-
ho krouZku u brusek na vnit¥ni brouSeni. Za-
pojeni ¥edi pozadavek, aby p¥i prili§ velkém
p¥idavku na brouSeni nedo$lo k poskozeni
brusky a navic ¥e$i zvy%eni Zivotnosti doteki
sledovaciho m&¥idla. Sestdvéd ze sledovaciho
né¥idla, invertoru, prvého, druhého a tre-
tiho &asového &lenu, komparétoru, soulinové-
ho &lenu, bezkontaktniho spinafe a zesilo-
vade, ptidem? vyznakem je, %e koncovy spi-
na& na prvém vystupu sledovaciho méridla
je spojen pres invertor se vstupem prvého
dasového &lenu, jehoZ vystup je pfiveden
jednak pifes bezkontaktni spina¢ do elektric-
kého ovladadni brusky vystupem a jednak p¥i-
pojen na vstup druhého &asového &lenu, jehoz
vystup je vyveden jednak pfes zesiloval na
druhy vstup elektrického ovladéni brusky,
jednak na vstup ttetiho &asového &lenu, jehoZ
v¢stup je zaveden na prvni vstup soucino-
vého &lenu, na jehoZ druhy vstup je pri-
pojen vystup kompardtoru, p¥iemz do prvni-
ho vstupu kompardtoru je zaveden druhy
vystup ze sledovaciho méfidla se signdlem
rozméru a do druhého vstupu kompardtoru
je zaveden signdl z nastavovaciho prvku roz-
méru vychozi polohy p¥isuvl a vystup souli-
nového &lenu je pfipojen na t¥eti vstup
ovl4dani brusky.
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Vyndlez se tykd za¥izeni pro kontrolu vychozifho vnit¥niho priméru brouSeného obrobku,
pred brougenfm, nap¥. loZiskového krouZku u brusek na vnit¥ni brouseni.

P¥i brouSeni otvord je velmi nutné zabezpelit, aby p¥idavek na b;ouéeni byl v povo-
lenych mezfch. V p¥fpad& pf{1i8 velkého p¥fdavku hrozi nebezped{ pofkozeni sledovaciho
md&¥idla, utrZeni &asti brousiciho kotoude nebo rozbiti brousiciho kotoufe s moZnosti ohro-
Yen{ obsluhy, je nebezpedf po¥kozenfi drahého brousiciho v¥etena.

Jednim z moZnych dosud zndmych zplsobl kontroly p¥idavku na brouSeni je ruéni kontrola
rozm&ru ur&eného k brouSeni p¥ed vloZenim souldsti do z&sobniku brusky. Tato kontrola
je v8ak pracnd a navic nevyluduje vlivem lidského ¢initele moZnost chybné kontroly.

Je rovnd% zndm zplsob kontroly pro prichozi otvory hydraulicky ovl&danym trnem, ktery
prom&fuje postupné& viechny obrobky pfichézejici{ do zdsobniku brusky p¥i jejich nakl&déni.
Toto zafizeni je vdak pPfilid sloZité, robustni, podléhd opot¥ebeni a proto ma i nizkou
Zivotnost. Navic je nutné mé&nit ndkteré mechanické dily, za¥izeni pfi kaZdé zméné p¥idavku
na broufeni a samoz¥ejmé p¥i zm&né& typu obrobku.

Je rovnd% moZné pro p¥edchozi kontrolu obrobkd bud odd&lené sledovén!i m&¥idlo pfed
bruskou neb sledovaci m&¥idlo na stroji s vé&tdim podtem poveld, nevyhodou tohoto p¥ipadu
je v8ak nejenom vy3%{ cena sledovaciho m&¥idla s vice povely, ale i to, Ze m&Feni p¥idavku
neni dostateén& synchronizovéno s &innosti{ ¥idicich prvkl brusky a tim neni zajisté&na
spolehlivd funkce brusky ve v3ech p¥ipadech brouseni.

Uvedené nedsotatky odstranuje za¥izeni pro kontrolu vychoziho vnit¥niho prim&ru brou-
Seného obrobku podle vyndlezu, jeho% podstata spoiv4d v tom, Ze koncovy spina& na vystupu
sledovacfho m&¥idla je spojen p¥es invertor se vstupem prvého &asového &lenu, jehoZ
vystup Jje pfiveden jednak p¥es bezkontaktni spinad do elektrického ovlddéni brusky vystu-
pem a jednak p¥ipojen na vstup druhého &lenu, jehoZ vystup je vyveden jednak pfes zesilovaél
na druhy vstup elektrického ovldddni brusky, jednak na vstup t¥etiho &asového &lenu, jehoi
vystup je zaveden na prvni vstup soudinového &lenu, na jehoZ druhy vstup je p¥ipojen vystup
kompardtoru, p¥iem¥ do prvniho vstupu kompardtoru je zaveden dalsf vystup ze sledovaciho
m&¥idla se signdlem rozméru a do druhého vstupu komparédtoru je zaveden signdl z nastavova-
cfho prvku rozméru vychozi polohy prisuvi a vystup soudinového &lenu je p¥ipojen na tfetf
vstup ovladéni brusky.

Pokrok dosaZeny vyndlezem spodivéd ve spolehlivé kontrole vychoziho vnit¥niho priméru
brougeného obrobku ve vEech p¥i{padech p¥i rlznych pffdaveich na brousSen{ a typech obrobku,
pridem% se nevyZaduje naprosto #4dné celkové presefizovdni za¥izeni podle vyndlezu, pouze
se nastavi sledovaci md¥idlo tak, aby odpovidalo rozméru obrobku a digit4lné zvoli p¥fdavek
na broufeni.

Vyhodou je i to, %e je zarulena vysokd Zivotnost méficich dotekd sledovacfho mé&¥idla,
proto¥e promé&feni obrobku je pouze velice krdtkodobé po dobu milisekund. Spolehlivost
kontroly je zaji%t&na i tim, %e je naprosto nezdvislé na obsluze stroje a provddi se zcela
automaticky. To p¥ispivd i ke zvyZeni celkové produktivity brousicich strojd, nebot se
vyloudi prostoje zpisobené havdriemi v disledku velkého p¥idavku na n&kterém z obrobki.

p¥iklad provedeni za¥izeni pro kontrolu vychoziho vnit¥niho prim&ru broufeného obrobku
podle vyndlezu je zndzorn&n na p¥iloZeném vykrese, kde obr. 1 je blokové schéma zaffzenf a
na obr. 2 jsou &asové pribdhy signdld na vyznalenych mistech za¥#fzeni,

za¥fzeni pro kontrolu vychoziho vnit¥niho priméru brouSeného obrobku.sestdvéd podle
obr. 1 ze sledovacfho m&¥idla 3, Casovych &lenl, prvého druhého a t¥etiho fasového &lenu
9, 10 a 11, kompardtoru 5, soufinového &lenu 6, koncové spinafe 7, invertoru 8, bezkontaktniho
spinade 19 a zesilovade 20.
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zapojeni za¥izeni pro kontrolu vychoziho vnit¥niho prim&ru brouSeného obrobku 1
sestavd ze sledovacfho mé&¥idla 3 opat¥eného doteky 2 sledovaciho m&¥idla 3 u n&ho¥ koncovy
spinaé¢ 7 na jeho prvém vystupu 31 je spojen p¥es invertor 8 se vstupem prvého &asového
¢lenu 9, jeho: vystup 12 je p¥ipojen jednak pfes bezkontaktni spina& 19 do prvnfho vstupu
elektrického ovlddani nenaznalené brusky svym vystupem 21 a jednak p¥ipojen na vstup druhé-
ho ¢asového &lenu 10, jehoZ vystup 13 je pfipojen jednak pfes zesilova& 20 vystupem 22
na druhy vstup elektrického ovl4ddni brusky, jednak na vstup tf¥etiho Casového Clenu 11
jeho# vystup 14 je pFipojen na prvni vstup 16  soucinového ¢lenu 6 na jehoZ druhy vstup
16 je pripojen vystup kompardtoru 5, pfifemZ do prvniho vstupu 17 kompardtoru 5 je p¥fipo-
jen druhy vystup 32 ze sledovaciho m&¥idla 3 se signdlem rozméru a do druhého vstupu 18
kompardtoru 5 je p¥ipojen vystup z nastavovaciho prvku 4 rozméru vychozi polohy p¥isuvi
a vystup 15 sou&inového &lenu 6 je pfipojen na t¥eti vstup elektrického ovladani brusky.

za¥izeni pro kontrolu vychoziho vnit¥niho priméru brouSeného obrobku podle vynalezu
mé ndsledujici funkci. P¥ed zaldtkem brouSeni nejsou sepnuty koncovy spina¢ 7, vystup
12 prvého Zasového &lenu 9, vystup 13 druhého Casového &lenu 10, vystup 22 zesilovace
20 a v¢stup 15 sou¢inového &lenu 6.

za¥{zenl pracuje tak, Ze po startu brousiciho cyklu brusky se zasunou doteky 2 sledo-
vaciho m&¥idla 3 do otvoru obrobku 1 ur&eného k brou$eni. Zdroven sepne sledovaci mé-
¥idlo 3 koncovy spinal 7. Koncovy spinal 7 sepne pfes invertor 8 prvy Casovy ¢len 9, ktery
zGstdv4 sepnut, to je 3asuje po dobu T 1, b&hem niZ% dojde k celému proméfeni vychoziho

vnit¥niho pruméru obrobku 1 a kontrole p¥idavku na obrobku 1.

vystup 12 prvniho Casového &lenu 9 blokuje b&hem doby T 1 trvajici cca 120 ms na
nenaznadeném brousicim stroji pohyb stolu brousiciho v¥feteniku vpfed do pracovni polohy.
zaroveh je vystup 12 prvniho &asového ¢lenu 9 p¥iveden na vstup druhého ¢asového &lenu
10, ktery zatne za dobu T 2 &asovat a je po této dobé& teprve sepnut. Beéhem této doby
T 2, cca 30 ms, dojde k bezpelnému zasunuti dotekl 2 sledovaciho méridla 3 do otvoru v
obrobku 1. V¢stup 13 druhého &asového ¢lenu 10 d& pies zesilova¢ 20 brousicimu stroji
k roztaZeni dotekd 2 sledovaciho mé¥idla 3 a souCasné je tento signdl priveden na vstup
t¥etiho &asovaciho &lenu 11, ktery zafne casovat a za dobu T 3 sepne. B&hem doby T 3
cca 70 ms dojde k roztaZeni dotekll 2 sledovaciho mé¥idla 3 a jejich ustdlen{ v mé¥ic{
poloze. Vystup 14 t¥etiho Casového ¢lenu 11 je zaveden do prvniho vstupu 16 soufinového

¢lenu 6. Do druhého vstupu 16 souc¢inového ¢lenu 6 je zaveden vystup z kompardtoru 5.

Do prvého vstupu 17 kompardtoru 5 je zaveden rozm@rovy signdl ze sledovaciho méfidla
3. Do druhého vstupu 18 komparétoru 5 je zaveden signdl 2z nastavovaciho prvku 4 roz-
ndru vychoz{ polohy p¥isuvd, kterym se nastavuje na brousicim stroji pifipustnd velikost
p¥fdavku na brousenf. V p¥ipadé, %e je sledovacim méfidlem 3 zméfen mensi p¥idavek na
brouseni, nez je nastaven na nastavovacim prvku 4 rozméru vychozi polohy p¥isuvd, je vystup
16 kompardtoru 5 i vystup 15 sou¢inového &lenu 6 trvale v nesepnutém stavu. V pfipadé,
e je zm&¥en v&tEi p¥idavek neZ nastaveny, sepne vystup kompardtoru S a po dobu T 4,
kdy je sepnut vystup 14 tretfho Casového ¢lenu 11 je sepnut téZ vystup 15 soudinového
&lenu 6. Vystup 15 souZinového tlenu 6 d& v tomto pripadé povel brousicimu stroji k zastaveni
cyklu, pop¥ipad® vyloZeni obrobku pryé¢ z brousicih stroje, sepnuti nenaznaené vyhybky

apod.

pPo uplynuti doby T 1 vypne vystup 12 prvniho ¢asového ¢lenu 9, vystup 13 druhého
¢asového &lenu 10 a vystup 14 t¥etiho &asového &lenu 11, ktery zablokuje vystup 15 soucino-
vého ¢lenu 6. To znamend, Ze se opet stdhnou doteky 2 sledovaciho méfidla 3, které tak
nejsou ve styku s hrubym povrchem je&té nebrouseného obrobku 1, &¢imZ se podstatné zvysSuje
jejich #Zivotnost. V pripadd, sprdvnych rozmért p¥idavku na obrobku 1, kdy nedoSlo béhem

doby T 4 k sepnuti vystupu 15 souCinového &lenu 6 pokrafuje brousici cyklus stroje.
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Je zfejmé, Ze zafizeni podle vyndlezu miZe byt pouiito jak p¥i kontrole p¥idavku
u neosazeného otvoru brouSeného s oscilaci brousiciho vietena, tak p¥i zapichovém brouse-
ni otvoru, ale i pfi broudeni vn&jdiho priméru, kdy m&¥ici doteky 2 sledovaciho m&¥idla

3 jsou k obrobku p¥itahovédny a od néj odskakujil ze strany vné&jsiho primé&ru obrobku.

PREDMET VYNALEZU

Za¥izeni pro kontrolu vychoziho vnit¥#niho prum&ru broufeného obrobku sestdvajici
ze sledovaciho méfidla, invertoru, prvého, druhého a t¥etiho ¢asového &lenu, kompardtoru,
souCinového &lenu, bezkontaktniho spinade a zesilovade, vyznalujfci se tim, Ze koncovy
spinad (7) jenZ je pF¥ipojen na prvni vystup (31) sledovaciho mé&¥idla (3) je spojen svym
vystupem ptres invertor (8) se vstupem prvého Casového &lenu (9), jehoZ vystup (12) je
pripojen jednak pres bezkontaktni spinad (19) na jeho vystup (21) a jednak je p¥ipojen
na vstup druhého ¢asového &lenu (10), jeho%Z vystup (13) je p¥ipojen jednak pres zesilovad
(20) na jeho vystup (22), jednak na vstup t¥etiho &asového &lenu (11), jeho%Z vystup (14)
je pfipojen na prvni vstup (167) soufinového &lenu (6), na jeho? druhy vstup (16) je p¥i-
pojen vystup kompardtoru (5), p¥itemZ do prvniho vstupu (17) kompardtoru (5) je p¥ipojen
druhy vystup (32) sledovaciho m&fidla (3) a do druhého vstupu (18) kompardtoru (5) je
pfipojen vystup nastavovaciho prvku (4) rozm&ru vychozi polohy pfisuvi, pfidem¥ soudi-

novy ¢len (6) je opat¥en vystupem (15).

2 vykresy
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