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A találmány tárgya szivattyús adagoló készülék (10), amely tartalmaz egy nyo­

mólöket és visszatérő löket között alternálva mozgó búvárdugattyú-fejet (16), valamint 

egy szivattyútestet, amely el van látva egy beömlőszeleppel egy folyékony termék be­

vezetésére a szivattyús adagoló készülékbe (10) minden visszatérő löket alatt. A 

kiömlőfejre (22) egy kibocsátó szelepegység (12) van illesztve, amely lehetővé teszi a 

folyékony termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen (22) át minden nyomólöket alatt. 

A kiömlőfejben (22) van egy előre meghatározott átmérőjű furat (34). A kibocsátó sze­

lepegység (12) tartalmaz egy egységes szelepet (26), amely lényegében a furatban 

(34) van elhelyezve. Az egységes szelep (26) olyan anyagból készül, amely minden 

nyomólöket alatt lehetővé teszi a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövet­

kező, előre meghatározott axiális vagy axiális és radiális tágulását, és ez által lehetővé 

teszi egyrészt a folyékony termék kibocsátását az egységes szelepben (26) lévő rés 

alakú nyíláson át, másrészt hirtelen összehúzódását egy szelepülésre, hogy megaka­

dályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.
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Adagoló készülék elasztomer kibocsátó szeleppel

A találmány tárgya általában kézileg működtetett, szivattyús adagoló készülék, 

amely tökéletesített kibocsátó szeleptaggal van ellátva. A találmány tárgya különösen 

ilyen, elasztomer anyagú szeleptag, amely alkalmas a kibocsátás gyors elzárására és 

hornyos szelepelemet tartalmaz személyes használatú termékek, így kézápoló szerek 

vagy hasonlók kibocsátására.

Az ismert kézileg működtetett, szivattyús adagoló készülékekben, különösen a 

kézápoló szerek, testápoló szerek, folyékony szappanok és más viszkózus termékek 

adagolására szolgáló szivattyús adagoló készülékekben jellegzetesen van mind egy, a 

folyékony termék beáramlását a szivattyú kamrába a szivattyú minden szívólökete köz­

ben szabályozó, golyós visszacsapó beömlőszelep, mind egy, a folyékony termék ki­

áramlását a szivattyúkamrából a szivattyú minden sűrítőlökete közben szabályozó, go­

lyós visszacsapó kiömlöszelep. Egy másik változat szerint az ilyen adagoló készülék 

tartalmazhat golyós visszacsapó beömlőszelepet a folyékony termék szivattyú kamrába 

való beáramlásának szabályozására, és deformálható kiömlöszelepet, amely a 

kiömlőfej kibocsátó vége mellett van elhelyezve. Az ilyen ismert szivattyús adagoló ké­

szülékre példa az US 5,447,258 számú szabadalom (a továbbiakban a „hivatkozott 

szabadalom”).

Részletesebben, ahogyan ez a hivatkozott szabadalom 2-5. ábráján látható, a 

kiömlőfej végében van egy keresztirányú 134 lyuk. Ezt egy tágítható, illetőleg nyújtható 

135 kupak takarja. A 135 kupakban van egy belső körgyűrű alakú perem, amely a 

kiömlőfejen lévő külső körgyűrű alakú horonyba fekszik be, hogy a kupakot a helyén 

tartsa (2. ábra). A kupak egyik végfalában van egy 136 kibocsátó nyílás, amelyen át a 
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szivattyú működtetésekor termék lép ki. A termék átfolyik mind a kiömlöfej axiális kibo­

csátó 130 csatornáján, mint a keresztirányú 134 lyukon. A 3. és 4. ábra szerinti kiviteli 

alakban egy rögzített 137 gyűrű, az 5. ábra szerinti kiviteli alakban egy rögzített 237 

gyűrű szolgál arra, hogy a 135 kupak biztosabban legyen a helyén tartva.

A hivatkozott szabadalom 2-5. ábrájának segítségével ismertetett deformálható 

kiömlöszelep (vagyis a 135 kupak) több szempontból problematikus. A 135 kupak 

ugyanis egyszerűen még akkor is elmozdul a kiömlőfej végétől, ha kis nyomás hat az 

axiális 130 csatornán és a keresztirányú 134 lyukon át. Ezt hallgatólag figyelembe ve­

szik, mert 3-5. ábra szerinti kiviteli alakban szükség van egy rögzített 137 vagy 237 gyű­

rűre, hogy a 135 kupakot biztosan rögzítve tartsa a helyén, a kiömlöfej végénél. A rögzí­

tett 137 vagy 237 gyűrű járulékos alkalmazása azonban azt jelenti, hogy a szivattyús 

adagoló készülék gyártásakor külön alkatrészre van szükség a 135 kupak biztosításá­

hoz, továbbá nő annak valószínűsége, hogy az adagoló készülék meghibásodik amiatt, 

hogy a szivattyúzási műveletek többszöri ismétlésekor a 135 kupak elmozdul.

Ezért előnyös lenne egy olyan szivattyús adagoló készülék, amely tökéletesített 

deformálható kiömlőszeleppel van ellátva. Ez egyrészt megkönnyíti a szivattyús adago­

ló készülék szerelését, másrészt biztosan van elhelyezve az adagoló készülék 

kiömlőfejének egyik végén, és csökkenti, vagy gyakorlatilag megszűnteti annak eshető­

ségét, hogy szelep elmozdul a kiömlőfejtöl.

Az említett szabadalom továbbá ismertet egy, az 1. ábrán látható tökéletesített 

deformálható kiömlő-szelepegységet, amelynek van egy 7 első szelepteste és egy 11 

második szelepteste. Mikor az 1. ábra szerinti adagoló készülékben a közeg a 2 csőből 

az 5 lyukba áramlik, akkor a rugalmas műgyantából készült 11 második szeleptest kife­

lé deformálódik, hogy kibocsássa a 2 cső tartalmát, és ez után vissza kell térnie az 1. 

ábrán látható nyugalmi helyzetébe.

Úgy, mint ezt fentebb, a hivatkozott szabadalom 2-5. ábrája segítségével ismer­

tetett 135 kupakra vonatkozóan megállapítottuk, a hivatkozott szabadalom 1. ábrája 
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segítségével ismertetett szelepegység is több szempontból problematikus. Többszöri 

használat után ugyanis a termék és a 11 második szeleptest belső falai közötti köl­

csönhatás, valamint a 6 szár és a 11 második szeleptest között maradó termék növeli 

az időt, ami alatt a 11 második szeleptest a 6 szár körül zár, és ez megakadályozza a 

termék további kibocsátását. A termék és a 11 második szeleptest belső falai közötti 

kölcsönhatás adott esetben előidézheti, hogy a struktúrát kialakító 11 második szelep­

test kifelé deformált helyzetben maradjon. Ez a követelmény rontja a kibocsátott termék 

keresztmetszeti minőségét. A kibocsátott terméknek az adagoló szerkezet kezdeti 

használatakor előre meghatározott keresztmetszettel kell rendelkeznie, ami vagy úgy 

van megszabva, hogy a felhasználó számára ergonómiailag kedvező legyen, és/vagy 

úgy van megszabva, hogy specifikus végfelhasználásra legyen alkalmas. A hivatkozott 

szabadalom 1. ábrája segítségével ismertetett szelepegység továbbá legalább három, 

a megfelelő működéshez összeillesztett alkatrészt tartalmaz, mégpedig a 7 első szelep­

testet, a 11 második szeleptestet és a 22 dugót. Ezek bonyolulttá teszik a szelepegység 

gyártását, ami tovább növeli egy vagy több alkotóelem meghibásodásának eshetősé­

gét.

Ezért előnyös lenne egy olyan szivattyús adagoló készülék, amely tökéletesített 

deformálható kiömlőszeleppel van ellátva. Ez egyrészt lehetővé teszi a szivattyús ada­

goló készülék könnyebb és gazdaságosabb gyártását és szerelését, aminek révén a 

kibocsátott termék keresztmetszeti minősége az adagoló készülék egész élettartama 

alatt megmarad, másrészt robusztus a kialakítása és hatékony a működése. Előnyös 

lenne továbbá egy olyan szivattyús adagoló készülék, amely a dugattyú minden szívó- 

lökete alatt, a kibocsátandó termék viszkozitásától függetlenül gyorsan reagálva zárja a 

kibocsátás áramlási útját.

A találmányunk elé kitűzött feladat a technika állása szerinti szivattyús adagoló 

készülékeknél jelentkező problémák megoldása, valamint azok hátrányainak és hiá­

nyosságainak kiküszöbölése olyan tökéletesített deformálható kiömlöszeleppel, amely 
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egyrészt megkönnyíti a szivattyús adagoló készülék gyártását és szerelését, másrészt 

megvalósítja, hogy a kibocsátott termék keresztmetszeti minősége az adagoló készülék 

egész élettartama alatt megmaradjon.

Ezt a feladatot a találmány értelmében úgy oldjuk meg, hogy a kézi szivattyús 

adagoló készüléknek van egy búvárdugattyú-feje, amely alternálva mozgatható a nyo­

mó löket és a visszatérő löket között. A szivattyús adagoló készülék tartalmazhat egy 

szivattyútestet, amely el van látva egy beömlőszeleppel egy folyékony termék beveze­

tésére a szivattyús adagoló készülékbe minden visszatérő löket alatt, valamint egy ki­

bocsátó szelepegységet, amely a szivattyútesthez tartozó kiömlőfejre van illesztve. A 

kibocsátó szelepegység lehetővé teheti a folyékony termék szelektív kiengedését a 

kiömlőfejen át minden nyomólöket alatt. A kiömlőfejben lehet egy előre meghatározott 

átmérőjű furat. A kibocsátó szelepegység tartalmazhat egy egységes szelepet, amely 

lényegében a furatban van elhelyezve, és amelynek a külső átmérője kisebb lehet egy 

előre meghatározott átmérőnél. Az egységes szelep olyan anyagból készülhet, amely 

minden nyomólöket alatt lehetővé teszi az egységes szelepnek a folyékony terméktől 

eredő nyomás hatására bekövetkező, előre meghatározott axiális és radiális tágulását, 

és ez által lehetővé teszi egyrészt a folyékony termék kibocsátását az egységes szelep 

kiömlövégén lévő rés alakú nyíláson át, másrészt az egységes szelep hirtelen összehú­

zódását egy szelepülésre, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés 

alakú nyíláson át.

A fentebb leírt szivattyús adagoló készüléknél az egységes szelep több rés alakú 

nyílást tartalmazhat, amelyek úgy vannak tájolva, hogy az azokon át kibocsátott folyé­

kony terméknek lényegében csillag alakú keresztmetszete van. A szivattyús adagoló 

készülék tartalmazhat továbbá egy szelepadaptert. Az egységes szelep a 

szelepadapterhez van kapcsolva, hogy az egységes szelep a kiömlőfejen belül legyen 

tartva. A szelepadaptert és az egységes szelepet körgyűrű alakú horony és körgyűrű 

alakú borda, vagy körgyűrű alakú borda és körgyűrű alakú fal révén lehet összekap-
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csolni. A szelepadapterben lehet egy axiális csatorna, amelyen át a folyékony termék a 

kiömlőfej felső végétől a rés alakú nyílás felé áramolhat. A szelepadapter tartalmazhat 

több oldalsó járatot, amelyek közegvezető módon össze vannak kötve az axiális csa­

tornával. Ez lehetővé teszi a folyékony termék egyenletes elosztását a kiömlőfej felső 

végétől a rés alakú nyílás felé. A szelepülést a szelepadapterrel integráltan lehet kiala­

kítani. Az egységes szelep kialakítható szilikonból és/vagy hőre lágyuló elasztomerből, 

és a furaton belül kitágulhat. Az egységes szelep kialakítható úgy, hogy elsősorban ra­

diálisán összehúzódik a szelepülés egy kerületi felületére, hogy megakadályozza a fo­

lyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át. Az egységes szelepnek összehú­

zódott állapotban lényegében hengeres profilja lehet. Az egységes szelep egy változata 

kialakítható úgy, hogy vagylagosan axiálisan és radiálisán összehúzódhat a szelepülés 

egy homlokfelületére, illetőleg egy kerületi felületére, hogy megakadályozza a folyékony 

termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át. Az egységes szelep egy másik változata 

kialakítható úgy, hogy összehúzódott állapotban csonka-kúp alakú profilja van.

A találmány tárgya továbbá búvárdugattyú-fej kézileg működtetett szivattyús 

adagoló készülékhez. A búvárdugattyú-fej alternálva mozoghat a nyomólöket és a visz- 

szatérő löket között, és tartalmazhat egy kibocsátó kiömlőfejet. A búvárdugattyú-fej tar­

talmazhat egy szivattyútestet, amely el van látva egy beömlőszeleppel egy folyékony 

termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe minden visszatérő löket alatt. A 

kiömlőfejre egy kibocsátó szelepegység illeszthető, amely lehetővé teszi a folyékony 

termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen át minden nyomólöket alatt. A kiömlőfejben 

lehet egy előre meghatározott átmérőjű furat. A kibocsátó szelepegység tartalmazhat 

egy kiömlőszelepet, amely lényegében a furatban van elhelyezve, és amelynek a külső 

átmérője kisebb lehet egy előre meghatározott átmérőnél. A kiömlőszelep olyan anyag­

ból készülhet, amely minden nyomólöket alatt lehetővé teszi a kiömlőszelepnek a folyé­

kony terméktől eredő nyomás hatására bekövetkező, előre meghatározott axiális és 

radiális tágulását, és ez által lehetővé teszi egyrészt a folyékony termék kibocsátását a
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kiömlőszelep kiömlővégén lévő rés alakú nyíláson át, másrészt a kiömlöszelep hirtelen 

összehúzódását egy szelepülésre, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsá­

tását a rés alakú nyíláson át.

A fentebb leírt búvárdugattyú-fejnél a kiömlőszelep több rés alakú nyílást tartal­

mazhat, amelyek úgy vannak tájolva, hogy az azokon át kibocsátott folyékony termék­

nek lényegében csillag alakú keresztmetszete van. A búvárdugattyú-fej tartalmazhat 

továbbá egy szelepadaptert. A kiömlőszelep a szelepadapterhez van kapcsolva, hogy a 

kiömlőszelep a kiömlöfejen belül legyen tartva. A szelepadaptert és a kiömlőszelepet 

körgyűrű alakú horony és körgyűrű alakú borda, vagy körgyűrű alakú borda és körgyűrű 

alakú fal révén lehet összekapcsolni. A szelepadapterben lehet egy axiális csatorna, 

amelyen át a folyékony termék a kiömlőfej felső végétől a rés alakú nyílás felé áramol­

hat. A szelepadapter tartalmazhat több oldalsó járatot, amelyek közegvezető módon 

össze vannak kötve az axiális csatornával. Ez lehetővé teszi a folyékony termék egyen­

letes elosztását a kiömlöfej felső végétől a rés alakú nyílás felé. A szelepülést a 

szelepadapterrel integráltan lehet kialakítani. A kiömlőszelep kialakítható szilikonból 

és/vagy hőre lágyuló elasztomerből, és a furaton belül kitágulhat. A kiömlőszelep kiala­

kítható úgy, hogy elsősorban radiálisán összehúzódhat a szelepülés egy kerületi felüle­

tére, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át. A 

kiömlöszelepnek összehúzódott állapotban lényegében hengeres profilja lehet. A 

kiömlőszelep egy változata kialakítható úgy, hogy vagylagosan axiálisan és radiálisán 

összehúzódhat a szelepülés egy homlokfelületére, illetőleg egy kerületi felületére, hogy 

megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át. A 

kiömlöszelep egy másik változata kialakítható úgy, hogy összehúzódott állapotban 

csonka-kúp alakú profilja van.

A találmány tárgya továbbá kibocsátó kiömlőfej, amelynek van egy beömlővége 

egy folyékony termék bevezetésére. A kiömlöfejre egy kibocsátó szelepegység illeszt­

hető, amely lehetővé teszi a folyékony termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen át. A 



kiömlöfejben lehet egy előre meghatározott átmérőjű furat. A kibocsátó szelepegység 

tartalmazhat egy kiömlőszelepet, amely lényegében a furatban van elhelyezve, és 

amelynek a külső átmérője kisebb lehet egy előre meghatározott átmérőnél. A 

kiömlőszelep olyan anyagból készülhet, amely minden nyomólöket alatt lehetővé teszi a 

kiömlőszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövetkező, előre 

meghatározott axiális és radiális tágulását, és ez által lehetővé teszi egyrészt a folyé­

kony termék kibocsátását a kiömlöszelep kiömlövégén lévő rés alakú nyíláson át, más­

részt a kiömlőszelep hirtelen összehúzódását egy szelepülésre, hogy megakadályozza 

a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.

A fentebb leírt kibocsátó kiömlöfejnél a kiömlöszelep több rés alakú nyílást tar­

talmazhat, amelyek úgy vannak tájolva, hogy az azokon át kibocsátott folyékony ter­

méknek lényegében csillag alakú keresztmetszete van. A kibocsátó kiömlőfej tartal­

mazhat továbbá egy szelepadaptert. A kiömlöszelep a szelepadapterhez van kapcsol­

va, hogy a kiömlöszelep a kiömlőfejen belül legyen tartva. A szelepadaptert és a 

kiömlőszelepet körgyűrű alakú horony és körgyűrű alakú borda, vagy körgyűrű alakú 

borda és körgyűrű alakú fal révén lehet összekapcsolni. A szelepadapterben lehet egy 

axiális csatorna, amelyen át a folyékony termék a kiömlöfej felső végétől a rés alakú 

nyílás felé áramolhat. A szelepadapter tartalmazhat több oldalsó járatot, amelyek kö- 

zegvezetö módon össze vannak kötve az axiális csatornával. Ez lehetővé teszi a folyé­

kony termék egyenletes elosztását a kiömlőfej felső végétől a rés alakú nyílás felé. A 

szelepülést a szelepadapterrel integráltan lehet kialakítani. A kiömlöszelep kialakítható 

szilikonból és/vagy hőre lágyuló elasztomerből, és a furaton belül kitágulhat. A 

kiömlöszelep kialakítható úgy, hogy elsősorban radiálisán összehúzódik a szelepülés 

egy kerületi felületére, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés 

alakú nyíláson át. A kiömlőszelepnek összehúzódott állapotban lényegében hengeres 

profilja lehet. A kiömlöszelep egy változata kialakítható úgy, hogy vagylagosan axiálisan 

és radiálisán összehúzódik a szelepülés egy homlokfelületére, illetőleg egy kerületi felü- 



leiére, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át. 

A kiömlőszelep egy másik változata kialakítható úgy, hogy összehúzódott állapotban 

csonka-kúp alakú profilja van.

A találmány tárgya továbbá kézi szivattyús adagoló készülék, amelynek van egy, 

a nyomó löket és a visszatérő löket között alternálva mozgó búvárdugattyú-feje. A szi­

vattyús adagoló készülék tartalmazhat egy szivattyútestet, amely el van látva egy 

beömlőszeleppel egy folyékony termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe 

minden visszatérő löket alatt. Egy kibocsátó szelepegység illeszthető a szivattyútesthez 

tartozó kiömlőfejre. A kibocsátó szelepegység lehetővé teheti a folyékony termék sze­

lektív kivezetését a kiömlőfejen át minden nyomólöket alatt. A kiömlőfejben lehet egy 

előre meghatározott átmérőjű furat. A kibocsátó szelepegység tartalmazhat egy egysé­

ges szelepet, amely lényegében a furatban van elhelyezve, és amelynek a külső átmé­

rője lényegében egyenlő az előre meghatározott átmérővel. Az egységes szelep olyan 

anyagból készülhet, amely minden nyomólöket alatt lehetővé teszi az egységes szelep­

nek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövetkező, előre meghatározott, 

elsősorban axiális tágulását, és ez által lehetővé teszi egyrészt a folyékony termék ki­

bocsátását az egységes szelep kiömlövégén lévő rés alakú nyíláson át, másrészt az 

egységes szelep hirtelen összehúzódását egy szelepülésre, hogy megakadályozza a 

folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.

A fentebb leírt szivattyús adagoló készüléknél az egységes szelep több rés alakú 

nyílást tartalmazhat, amelyek úgy vannak tájolva, hogy az azokon át kibocsátott folyé­

kony terméknek lényegében csillag alakú keresztmetszete van. A szivattyús adagoló 

készülék tartalmazhat továbbá egy szelepadaptert. Az egységes szelep a 

szelepadapterhez van kapcsolva, hogy az egységes szelep a kiömlőfejen belül legyen 

tartva. A szelepadaptert és az egységes szelepet körgyűrű alakú horony és körgyűrű 

alakú borda, vagy körgyűrű alakú borda és körgyűrű alakú fal révén lehet összekap­

csolni. A szelepadapterben lehet egy axiális csatorna, amelyen át a folyékony termék a 



kiömlőfej felső végétől a rés alakú nyílás felé áramolhat. A szelepadapter tartalmazhat 

több oldalsó járatot, amelyek közegvezető módon össze vannak kötve az axiális csa­

tornával. Ez lehetővé teszi a folyékony termék egyenletes elosztását a kiömlöfej felső 

végétől a rés alakú nyílás felé. A szelepülést a szelepadapterrel integráltan lehet kiala­

kítani. Az egységes szelep kialakítható szilikonból és/vagy hőre lágyuló elasztomerből, 

és a furatból axiálisan kitágulhat. Az egységes szelep kialakítható úgy, hogy elsősorban 

axiálisan összehúzódhat a szelepülés egy homlokfelületére, hogy megakadályozza a 

folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át. Az egységes szelepnek össze­

húzódott állapotban lényegében hengeres profilja lehet, és az egységes szelep egy 

homlokfelülete jóval vastagabb lehet, mint az egységes szelep egy oldalfala.

A találmány tárgya továbbá búvárdugattyú-fej kézileg működtetett szivattyús 

adagoló készülékhez. A búvárdugattyú-fej alternálva mozoghat a nyomólöket és a visz- 

szatérő löket között, és tartalmaz egy kibocsátó kiömlöfejet. A búvárdugattyú-fej tartal­

mazhat egy szivattyútestet, amely el van látva egy beömlöszeleppel egy folyékony ter­

mék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe minden visszatérő löket alatt. A 

kiömlőfejre egy kibocsátó szelepegység illeszthető, amely lehetővé teszi a folyékony 

termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen át minden nyomólöket alatt. A kiömlőfejben 

lehet egy előre meghatározott átmérőjű furat. A kibocsátó szelepegység tartalmazhat 

egy kiömlöszelepet, amely lényegében a furatban van elhelyezve, és amelynek a külső 

átmérője lényegében egyenlő egy előre meghatározott átmérővel. A kiömlőszelep olyan 

anyagból készülhet, amely minden nyomólöket alatt lehetővé teszi a kiömlőszelepnek a 

folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövetkező, előre meghatározott, első­

sorban axiális tágulását, és ez által lehetővé teszi egyrészt a folyékony termék kibocsá­

tását a kiömlöszelep kiömlővégén lévő rés alakú nyíláson át, másrészt a kiömlőszelep 

hirtelen axiális összehúzódását egy szelepülésre, hogy megakadályozza a folyékony 

termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.

A fentebb leírt búvárdugattyú-fejnél a kiömlöszelep több rés alakú nyílást tártál-
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mazhat, amelyek úgy vannak tájolva, hogy az azokon át kibocsátott folyékony termék­

nek lényegében csillag alakú keresztmetszete van. A búvárdugattyú-fej tartalmazhat 

továbbá egy szelepadaptert. A kiömlőszelep a szelepadapterhez van kapcsolva, hogy a 

kiömlőszelep a kiömlőfejen belül legyen tartva. A szelepadaptert és a kiömlőszelepet 

körgyűrű alakú horony és körgyűrű alakú borda, vagy körgyűrű alakú borda és körgyűrű 

alakú fal révén lehet összekapcsolni. A szelepadapterben lehet egy axiális csatorna, 

amelyen át a folyékony termék a kiömlőfej felső végétől a rés alakú nyílás felé áramol­

hat. A szelepadapter tartalmazhat több oldalsó járatot, amelyek közegvezető módon 

össze vannak kötve az axiális csatornával. Ez lehetővé teszi a folyékony termék egyen­

letes elosztását a kiömlőfej felső végétől a rés alakú nyílás felé. A szelepülést a 

szelepadapterrel integráltan lehet kialakítani. A kiömlöszelep kialakítható szilikonból 

és/vagy hőre lágyuló elasztomerből, és a furattól kifelé axiálisan kitágulhat. A 

kiömlőszelep kialakítható úgy, hogy elsősorban axiálisan összehúzódhat a szelepülés 

egy homlokfelületére, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés ala­

kú nyíláson át. A kiömlőszelepnek összehúzódott állapotban lényegében hengeres pro­

filja lehet, és a kiömlőszelep egy homlokfelülete jóval vastagabb lehet, mint a 

kiömlőszelep egy oldalfala.

A találmány tárgya továbbá kibocsátó kiömlőfej, amelynek van egy beömlővége 

egy folyékony termék bevezetésére. A kiömlöfejre egy kibocsátó szelepegység illeszt­

hető, amely lehetővé teszi a folyékony termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen át. A 

kiömlőfejben lehet egy előre meghatározott átmérőjű furat. A kibocsátó szelepegység 

tartalmazhat egy kiömlöszelepet, amely lényegében a furatban van elhelyezve, és 

amelynek a külső átmérője lényegében egyenlő egy elöre meghatározott átmérővel. A 

kiömlőszelep olyan anyagból készülhet, amely minden nyomólöket alatt lehetővé teszi a 

kiömlőszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövetkező, előre 

meghatározott, elsősorban axiális tágulását, és ez által lehetővé teszi egyrészt a folyé­

kony termék kibocsátását a kiömlőszelep kiömlővégén lévő rés alakú nyíláson át, más­



részt a kiömlöszelep hirtelen axiális összehúzódását egy szelepülésre, hogy megaka­

dályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.

A fentebb leírt kibocsátó kiömlőfejnél a kiömlöszelep több rés alakú nyílást tar­

talmazhat, amelyek úgy vannak tájolva, hogy az azokon át kibocsátott folyékony ter­

méknek lényegében csillag alakú keresztmetszete van. A kibocsátó kiömlöfej tartal­

mazhat továbbá egy szelepadaptert. A kiömlöszelep a szelepadapterhez van kapcsol­

va, hogy a kiömlöszelep a kiömlőfejen belül legyen tartva. A szelepadaptert és a 

kiömlöszelepet körgyűrű alakú horony és körgyűrű alakú borda, vagy körgyűrű alakú 

borda és körgyűrű alakú fal révén lehet összekapcsolni. A szelepadapterben lehet egy 

axiális csatorna, amelyen át a folyékony termék a kiömlöfej felső végétől a rés alakú 

nyílás felé áramolhat. A szelepadapter tartalmazhat több oldalsó járatot, amelyek kö- 

zegvezetö módon össze vannak kötve az axiális csatornával. Ez lehetővé teszi a folyé­

kony termék egyenletes elosztását a kiömlőfej felső végétől a rés alakú nyílás felé. A 

szelepülést a szelepadapterrel integráltan lehet kialakítani. A kiömlöszelep kialakítható 

szilikonból és/vagy hőre lágyuló elasztomerből, és a furatból axiálisan kifelé kitágulhat. 

A kiömlöszelep kialakítható úgy, hogy elsősorban axiálisan összehúzódik a szelepülés 

egy homlokfelületére, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés ala­

kú nyíláson át. A kiömlőszelepnek összehúzódott állapotban lényegében hengeres pro­

filja lehet, és a kiömlöszelep egy homlokfelülete jóval vastagabb lehet, mint a 

kiömlöszelep egy oldalfala.

Találmányunkat, a találmány további jellemzőit, előnyeit és kiviteli alakjait a kö­

vetkező részletes leírás, ábrák és igénypontok alapján ismertetjük. Tudomásul kell ven­

ni, hogy mind a találmány fenti összefoglalása és az ezt követő részletes leírás 

példaképpen!, és további magyarázatként szolgál a nélkül, hogy a találmánynak az 

igénypontokban megadott terjedelmét korlátozná.

A csatolt ábrák, amely a találmány jobb megértését szolgálják, a jelen leírás ré­

szét képezik, a találmány előnyös kiviteli alakjait szemléltetik, és a részletes leírással 



együtt a találmány elveinek kifejtésére szolgálnak. Az ábrák közül az:

1. ábra egy találmány szerinti szivattyús adagoló készülék részben kitört oldalné­

zete, amelyen a kibocsátó szelepegység és az elasztomer kibocsátó szelep első kiviteli 

alakjának különböző belső alkotóelemei nyugalmi állapotban láthatók, a

2. ábra az 1. ábra szerinti kibocsátó szelepegység keresztmetszete lényegében 

a 2-2 metszésvonal szerint, amelyen a csillag alakú szelepkimenet látható, a

3. ábra az 1. ábra szerinti szivattyús adagoló készülék egy részletének oldalné­

zete, amelyen az elasztomer kibocsátó szelep első kiviteli alakja látható deformált kibo­

csátási, nyitott helyzetben szivattyúzás közben,

4. ábra az 1. ábra szerinti kibocsátó szelepegység keresztmetszete lényegében 

a 4-4 metszésvonal szerint, amelyen az oldalsó járatok kialakítása látható, az

5. ábra egy szivattyús adagoló készülék részben kitört oldalnézete, amelyen a 

kibocsátó szelepegység és az elasztomer kibocsátó szelep második kiviteli alakjának 

különböző belső alkotóelemei nyugalmi állapotban láthatók, a

6. ábra az 5. ábra szerinti kibocsátó szelepegység keresztmetszete lényegében 

a 6-6 metszésvonal szerint, amelyen a csillag alakú szelepkimenet látható, a

7. ábra az 5. ábra szerinti szivattyús adagoló készülék egy részletének oldalné­

zete, amelyen az elasztomer kibocsátó szelep második kiviteli alakja látható deformált 

kibocsátási, nyitott helyzetben szivattyúzás közben, a

8. ábra az 5. ábra szerinti kibocsátó szelepegység keresztmetszete lényegében 

a 8-8 metszésvonal szerint, amelyen az oldalsó járatok kialakítása látható, a

9. ábra egy szivattyús adagoló készülék részben kitört oldalnézete, amelyen a 

kibocsátó szelepegység és az elasztomer kibocsátó szelep harmadik kiviteli alakjának 

különböző belső alkotóelemei nyugalmi állapotban láthatók, a

10. ábra a 9. ábra szerinti kibocsátó szelepegység keresztmetszete lényegében 

a 10-10 metszésvonal szerint, amelyen a csillag alakú szelepkimenet látható, a

11. ábra a 9. ábra szerinti szivattyús adagoló készülék egy részletének oldalné­
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zete, amelyen az elasztomer kibocsátó szelep harmadik kiviteli alakja látható deformált 

kibocsátási, nyitott helyzetben szivattyúzás közben, a

12. ábra a 9. ábra szerinti kibocsátó szelepegység keresztmetszete lényegében 

a 12-12 metszésvonal szerint, amelyen az oldalsó járatok kialakítása látható.

Az ábrák közül, amelyeken az azonos hivatkozási jelek több képen azonos és 

megfelelő alkatrészeket jelölnek, az 1-4. ábrán a találmány szerinti szivattyús adagoló 

készülék első kiviteli alakja, a 10 szivattyús adagoló készülék látható.

Ahogyan ez az 1. ábrán látható, az olyan típusú kézileg működtetett, szivattyús 

adagoló készüléknek, amely a találmány szerinti 12 kibocsátó szelepegységet tartal­

maz, van egy szivattyúteste. A szivattyútestben van egy nem ábrázolt szivattyúhenger, 

amely úgy van kialakítva, hogy hagyományos módon egy kibocsátandó terméket tar­

talmazó, nem ábrázolt edényhez rögzíthető, mint ezt a jelen találmány bejelentőjének 

10/214,160 számú, „Tökéletesített kibocsátó szeleppel ellátott szivattyús adagoló ké­

szülék” című szabadalmi bejelentése részletesen leírja. Erre a szabadalmi bejelentésre 

a jelen bejelentés részeként hivatkozunk. Mint ezt a 10/214,160 számú szabadalmi be­

jelentés részletesen ugyancsak leírja, a szivattyúhenger kialakítható úgy, hogy az 

edényhez egy zárókupak révén lehet rögzíteni. A zárókupakban vagy belső menet le­

het, vagy a zárókupakot úgy lehet kialakítani, hogy bármilyen szokásos módon rápattin- 

tással csatlakozik az edény nyakához. A henger alsó végéről egy nem ábrázolt 

merülőcső lóg le, amely benyúlik az edényben lévő folyadékba. Bár az első, második és 

harmadik kiviteli alakhoz alkalmazott, később leírandó 12, 102, illetőleg 202 kibocsátó 

szelepegységet úgy írjuk le, hogy ezeket a később leírandó 10, 100, illetőleg 200 szi­

vattyús adagoló készülékben lévő, külön kibocsátó szelepet kiegészítve használjuk, 

mégis a 12, 102 és 202 kibocsátó szelepegységet a 10, 100, és 200 szivattyús adagoló 

készülékben lévő, külön kibocsátó szelepet kiegészítve vagy ahelyett is egyszerűen 

lehet használni, mint ez az adott szakterületen járatos szakemberek számára nyilvánva­



lóvá válik.

A 10 szivattyús adagoló készülék tartalmazhat továbbá egy lefelé álló 14 hüvelyt, 

amely arra szolgál, hogy a 16 búvárdugattyú-fejet egy dugattyú üreges 18 dugattyúrúd- 

jának felső végéhez rögzítse. A dugattyú alsó végén nem ábrázolt körgyűrű alakú du­

gattyútömítés van, amely csúszó tömítő kapcsolatban van a szivattyúhenger belső falá­

val, mint ezt a 10/214,160 számú szabadalmi bejelentés részletesen ugyancsak leírja. 

A 16 búvárdugattyú-fej tartalmazhat egy lefelé álló 20 hüvelyt, amely a 18 dugattyúrúd 

felső végével súrlódó kapcsolatban légmentes tömítettséget hoz létre. A 16 búvárdu- 

gattyú-fej tartalmazhat továbbá egy hosszúkás keresztirányú 22 kiömlőfejet. A 22 

kiömlőfej egy 24 kibocsátó csatornát határol, amely közvetlenül össze van kötve a du­

gattyúrúd felső végével.

Ahogyan ez az 1. és a 3. ábrán látható, a találmány szerinti 12 kibocsátó szelep­

egység tartalmaz egy 26 egységes szelepet, amely rugalmas anyagból, például szil­

ikonból vagy különböző keménységű, hőre lágyuló elasztomerből készül. A 26 egysé­

ges szelepet a 22 kiömlőfej külső végén elhelyezett 28 szelepadapter tarthatja, mint ezt 

később részletesen leírjuk. A 28 szelepadapterben lehet egy 30 axiális csatorna, amely 

legalább egy pár oldalsó 32 járatban végződik. A 4. ábrán hat ilyen 32 járatot ábrázol­

tunk. A 28 szelepadapter dörzskötéssel vagy ragasztással rögzíthető a 22 kiömlőfej 34 

furatában.

Ahogyan ez az 1. és a 3. ábrán látható, a 22 kiömlőfej a külső végén tartalmaz­

hat egy további, 36 furatot. Ennek a 36 furatnak az átmérője kissé nagyobb a 34 furat 

átmérőjénél, úgyhogy a 38 körgyűrű alakú falon ütköző elemet képez, amely lehetővé 

teszi a 28 szelepadapter előre meghatározott mélységű bedugását a 34 furatba úgy, 

hogy a 40 körgyűrű alakú borda a komplementer 38 körgyűrű alakú falhoz kapcsolódik. 

A 28 szelepadapter külső kerülete körül lehet egy 42 körgyűrű alakú horony, hogy meg­

könnyítse a 26 egységes szelep kapcsolódását a 28 szelepadapterhez és rögzítését a 

28 szelepadapterrel a 26 egységes szelepnek a 42 körgyűrű alakú horonyban elhelye- 
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zett 44 körgyűrű alakú gyűrűje révén. A 26 egységes szelepet befogadó 36 furat belső 

átmérője a 26 egységes szelep külső átmérőjénél kissé nagyobb lehet, hogy a 26 egy­

séges szelep kitágulhasson, mikor a nyomás alatt álló termék az oldalsó 32 járatokon át 

kilép, mint ezt később részletesebben taglaljuk.

Ahogyan ez az 1-3. ábrán látható, az ábrázolt konkrét kiviteli alakban a 26 egy­

séges szelep csillag alakú (vagy más, vagyis háromszög alakú, kör alakú, téglalap ala­

kú stb.) alakzatot tartalmazhat. Ezt az alakzatot a 46 kimeneti rések határozzák meg. A 

2. ábra szerinti kiviteli alakban hat ilyen 46 kimeneti rés lehet, amelyek a 26 egységes 

szelep kör alakú 48 szoknyafalával integráltan vannak kialakítva. A 46 kimeneti rések a 

terméket a szomszédosán elhelyezett 46 kimeneti réseken átvezető, általában torta 

alakú 50 falak között lévő hézagok képezhetik. Megjegyzendő, hogy a 26 egységes 

szelep a 46 kimeneti rések helyett tartalmazhat egy nem ábrázolt, öntött kimeneti terü­

letet, mint ez az adott szakterületen járatos szakemberek számára nyilvánvaló. A 26 

egységes szelep tartalmazhat továbbá egy központos kúpos 52 kiömlönyílást, amely a 

torta alakú 50 falak központos végén elhelyezett 54 nyúlványon belül van. Az 52 kiöm­

lőnyíláson át ugyan kibocsátható egy kis mennyiségű termék, de az 54 nyúlvány elsőd­

leges rendeltetése az, hogy az 50 falakat a 2. ábrán látható, előre meghatározott hely­

zetben tartsa.

Ahhoz, hogy termék lépjen ki a 26 egységes szelepen át a 16 búvárdugattyú-fej 

lefelé irányuló lökete alatt a 46 kimeneti réseknek a 2. ábrán látható helyzetében, a 26 

egységes szelepen át a 22 kiömlőfej útján kibocsátott termék először beléphet a 28 

szelepadapter 30 axiális csatornájába az A1 és A2 áramlási út szerint. Ezután a 30 axi- 

ális csatornában lévő termék általában egyenletesen beléphet az oldalsó 32 járatokba, 

és az oldalsó 32 járatokban hat áramlási útra oszolhat szét az A3 áramlási út szerint. 

Mikor az oldalsó 32 járatokban lévő terméktől eredő nyomás a 16 búvárdugattyú-fej 

lefelé irányuló lökete alatt tovább emelkedik, és elér egy meghatározott küszöbértéket, 

akkor a terméktől eredő nyomás további emelkedése a 16 búvárdugattyú-fej lefelé irá-



16
* *

nyúló lökete alatt a 26 egységes szelep külső kör alakú 48 szoknyafalát radiálisán, az 

50 falakat axiálisan kifelé deformálja és kitágítja, hogy a termék a kör alakú 56 terelő­

elemnél átmehessen az A4 áramlási út szerint, majd tovább haladjon kifelé a 46 kime­

neti réseken át az A5 áramlási út szerint. Míg a termék nagyobbik része az A5 áramlási 

úton kiléphet a 46 kimeneti réseken át, addig némi termék radiálisán befelé haladhat az 

52 kiömlönyílás felé az A6 áramlási úton, majd kiléphet az 52 kiömlőnyíláson át az A7 

áramlási úton.

Ha a 16 búvárdugattyú-fejre gyakorolt nyomást elengedik, vagy megszakítják, 

akkor a termék nyomása az 58 részben az előbb említett előre meghatározott küszöb­

érték alá csökken, úgyhogy a 26 egységes szelep 50 falai és kör alakú 48 szoknyafala 

axiálisan, illetőleg radiálisán gyorsan összehúzódnak befelé, és elérik az 1. és a 3. áb­

rán látható nyugalmi helyzetüket. így a 16 búvárdugattyú-fej egy adott lefelé irányuló 

löketének végén, közvetlenül a búvárdugattyú következő felfelé irányuló lökete előtt a 

26 egységes szelep kör alakú 48 szoknyafala gyorsan összehúzódik befelé (vagyis 

fesztelenné válik), hogy megakadályozza további termék kibocsátását a 26 egységes 

szelep 46 kimeneti résein át. így zárja a 46 kimeneti réseket azzal, hogy a 26 egységes 

szelep kör alakú 48 szoknyafalának a 28 szelepadapterrel integráltan kialakított kör 

alakú 56 terelöelem külső falával való együttműködés révén zár az oldalsó 32 járatokra.

Minthogy a termék a 22 kiömlőfejtől a 26 egységes szelepen át az A1-A7 áram­

lási úton áramlik, ezért a 26 egységes szelepen át történő termékkibocsátásnak folya­

matosan egyenletes, csillag alakú keresztmetszete lesz a 42 kiömlőnyíláshoz egysége­

sen csatlakoztatott 46 kimeneti réseken át folyó termékkiadás részei révén. Emellett, 

minthogy a találmány szerinti szelepegységnek csak két alkotóeleme van, — mégpedig 

a 28 szelepadapter és a 26 egységes szelep — ezért az alkotóelemek kisebb száma 

elősegíti a szivattyús adagoló készülék könnyű és gazdaságos gyártását és szerelését, 

továbbá lehetővé teszi, hogy a kibocsátott termék keresztmetszetének minősége a 

adagoló készülék egész élettartama alatt változatlan maradjon. Ezen kívül a 26 egysé-
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ges szelep hatékony működése révén a szivattyús adagoló készülék a szivattyú minden 

szívólökete alatt a kibocsátandó termék viszkozitásától függetlenül gyorsan reagál a 

kibocsátás áramlási útjának lezárására. Továbbá, minthogy a 36 furat úgy van kialakít­

va, hogy a benne elhelyezett 26 egységes szelep tágulását szabályozza és korlátozza, 

ezért ez az elrendezés meg akadályozza, hogy a 26 egységes szelep — a hagyomá­

nyos szelepektől eltérően — a kör alakú 48 szoknyafal és a kör alakú 56 terelőelem 

között maradó száradt vagy egyéb viszkózus termék miatt kitágult helyzetben maradjon 

a 10 szivattyús adagoló készülék folytatódó használata alatt.

A következőkben az 5-8. ábra segítségével a szivattyús adagoló készülék máso­

dik kiviteli alakját, a 100 szivattyús adagoló készüléket írjuk le.

Ahogyan ez az 5. ábrán látható, a 100 szivattyús adagoló készülék az első kivite­

li alakhoz, a 10 szivattyús adagoló készülékhez hasonlóan lehet egy ugyancsak kézileg 

működtetett szivattyús adagoló készülék, amelyet az előbb említett 10/214,160 számú 

szabadalmi bejelentés ír le részletesen. A fentebb a 10 szivattyús adagoló készüléknél 

leírt szokásos alkotóelemeken kívül a 100 szivattyús adagoló készülék tartalmazhat egy 

102 kibocsátó szelepegységet és egy lefelé álló 104 hüvelyt, amely a 106 búvárdugaty- 

tyú-fejet egy dugattyú üreges 108 dugattyúrúdjának felső végéhez rögzíti. A dugattyú 

alsó végén nem ábrázolt, körgyűrű alakú dugattyútömítés van, amely csúszó tömítő 

kapcsolatban van a szivattyúhenger belső falával. A 106 búvárdugattyú-fej tartalmazhat 

egy lefelé álló 110 hüvelyt, amely a 108 dugattyúrúd felső végével súrlódó kapcsolat­

ban légmentes tömítettséget hoz létre. A 106 búvárdugattyú-fej tartalmazhat továbbá 

egy hosszúkás keresztirányú 112 kiömlőfejet. A 112 kiömlőfej egy 114 kibocsátó csa­

tornát határol, amely közvetlenül össze van kötve a dugattyúrúd felső végével.

Ahogyan ez az 5. és a 8. ábrán látható, a második kiviteli alak, a találmány sze­

rinti 102 kibocsátó szelepegység tartalmaz 116 egységes szelepet, amely rugalmas 

anyagból, például szilikonból vagy különböző keménységű hőre lágyuló elasztomerből 

készül. A 116 egységes szelepet a 112 kiömlőfej külső végén elhelyezett 118
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szelepadapter tarthatja, mint ezt később részletesen leírjuk. A 118 szelepadapterben 

lehet egy 120 axiális csatorna, amely legalább egy pár oldalsó 112 járatban végződik. A 

8. ábrán négy ilyen 112 járatot ábrázoltunk. A 118 szelepadapter dörzskötéssel vagy 

ragasztással rögzíthető a 112 kiömlőfej 124 furatában.

Ahogyan ez az 5. és a 8. ábrán látható, a 112 kiömlőfej a külső végén tartalmaz­

hat egy további, 126 furatot. Ennek a 126 furatnak az átmérője kissé nagyobb a 124 

furat átmérőjénél, úgyhogy a 128 körgyűrű alakú falon ütköző elemet képez, amely le­

hetővé teszi a 116 egységes szelep és 118 szelepadapter előre meghatározott mélysé­

gű bedugását a 124 furatba. A 116 egységes szelep a 126 furatban úgy rögzíthető, 

hogy a 116 egységes szelep 130 körgyűrű alakú bordája a 118 szelepadapter 131 ke­

rületi fala és a komplementer 128 körgyűrű alakú fal között kapcsolódik. A 116 egysé­

ges szelepet befogadó 126 furat belső átmérője lényegében egyenlő lehet a 116 egy­

séges szelep külső átmérőjével, hogy a 116 egységes szelep kitágulhasson, mikor a 

nyomás alatt álló termék az oldalsó 122 járatokon át kilép, mint ezt később részlete­

sebben taglaljuk.

Ahogyan ez az 5-8. ábrán látható, az ábrázolt konkrét kiviteli alakban a 116 egy­

séges szelep csillag alakú (vagy más, vagyis háromszög alakú, kör alakú, téglalap ala­

kú stb.) alakzatot tartalmazhat. Ezt az alakzatot a 136 kimeneti rések határozzák meg. 

A 6. ábra szerinti kiviteli alakban öt ilyen 136 kimeneti rés van, amelyek a 116 egységes 

szelep kör alakú 138 szoknyafalával integráltan vannak kialakítva. A 136 kimeneti rése­

ket azok a hézagok képezhetik, amelyek a terméket a szomszédosán elhelyezett 136 

kimeneti réseken átvezető, általában torta alakú 140 falak között vannak. Megjegyzen­

dő, hogy a 116 egységes szelep a 136 kimeneti rések helyett tartalmazhat egy nem 

ábrázolt, öntött kimeneti területet, mint ez az adott szakterületen járatos szakemberek 

számára nyilvánvaló. Mindegyik 136 kimeneti rés a 116 egységes szelep középponti 

tengelyén végződhet, úgyhogy a 136 kimeneti réseken át kibocsátott termék kereszt­

metszete lényegében egyenletesen csillag alakú lesz. Ahogyan ez az 5. ábrán látható,
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a 138 szoknyafal vastagsága jóval kisebb lehet, mint a torta alakú 140 falaké, amely 

közöttük lévő 136 kimeneti réseket határolnak, hogy a 116 egységes szelep a nyomás 

alatt álló terméknek az oldalsó 122 járatokon át történő kibocsátásakor axiálisan kitá­

gulhasson.

Ahhoz, hogy termék lépjen ki a 116 egységes szelepen át a 106 búvárdugattyú- 

fej lefelé irányuló lökete alatt a 136 kimeneti réseknek a 6. ábrán látható helyzetében, a 

116 egységes szelepen át a 112 kiömlőfej útján kibocsátott termék először beléphet a 

118 szelepadapter 120 axiális csatornájába a B1 és B2 áramlási út szerint. Ezután a 

120 axiális csatornában lévő termék általában egyenletesen beléphet az oldalsó 122 

járatokba, és az oldalsó 122 járatokban négy áramlási útra oszolhat szét a B3 és B4 

áramlási út szerint. Mikor az oldalsó 122 járatokban lévő terméktől eredő nyomás a 106 

búvárdugattyú-fej lefelé irányuló lökete alatt tovább emelkedik, és elér egy meghatáro­

zott küszöbértéket, akkor a terméktől eredő nyomás további emelkedése a 106 búvár­

dugattyú-fej lefelé irányuló lökete alatt a 116 egységes szelepet axiálisan kifelé defor­

málja és kitágítja, hogy a struktúrát kialakító 140 falakat eltávolítsa a 142 szelepülésről, 

a 142 szelepülés 144 homlokfelületéröl, majd lehetővé tegye a termék további haladá­

sát kifelé a 136 kimeneti réseken át a B5 és B6 áramlási út szerint.

Ha a 106 búvárdugattyú-fejre kézileg gyakorolt nyomást elengedik, vagy meg­

szakítják, akkor a termék nyomása a 148 részben az előbb említett előre meghatározott 

küszöbérték alá csökken, úgyhogy a struktúrát kialakító 140 falak axiálisan gyorsan 

összehúzódnak befelé, és elérik az 5. és a 7. ábrán látható nyugalmi helyzetüket a 142 

szelepülés 144 homlokfelületén. így a búvárdugattyú-fej egy adott lefelé irányuló töke­

iének végén, közvetlenül a búvárdugattyú következő felfelé irányuló lökete előtt a struk­

túrát kialakító 140 falak gyorsan összehúzódnak befelé (vagyis fesztelenné válnak), 

hogy megakadályozzák további termék kibocsátását a 116 egységes szelep 136 kime­

neti résein át. így zárják a 136 kimeneti réseket a struktúrát kialakító 140 falak és 142 

szelepülés révén.
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Minthogy a termék a 112 kiömlőfejtől a 116 egységes szelepen át az B1-B6 

áramlási úton áramlik, ezért a 116 egységes szelepen át kimenő terméknek konzisz­

tensen egyenletes csillag alakú keresztmetszete lesz a 136 kimeneti résen át kimenő 

termék révén. Emellett, minthogy a találmány szerinti szelepegységnek csak két alko­

tóeleme van, — mégpedig a 118 szelepadapter és a 116 egységes szelep — ezért az 

alkotóelemek kisebb száma elősegíti a szivattyús adagoló készülék könnyű és gazda­

ságos gyártását és szerelését, továbbá lehetővé teszi, hogy a kibocsátott termék ke­

resztmetszetének minősége az adagoló készülék egész élettartama alatt változatlan 

maradjon. Ezen kívül a 116 egységes szelep hatékony működése révén a szivattyús 

adagoló készülék a szivattyú minden szívólökete alatt a kibocsátandó termék viszkozi­

tásától függetlenül gyorsan reagál a kibocsátás áramlási útjának lezárására.

A következőkben a 9-12. ábra segítségével a szivattyús adagoló készülék har­

madik kiviteli alakját, a 200 szivattyús adagoló készüléket írjuk le.

Ahogyan ez a 9. ábrán látható, a 200 szivattyús adagoló készülék az első és 

második kiviteli alakhoz, a 10, illetőleg 100 szivattyús adagoló készülékhez hasonlóan 

lehet egy ugyancsak kézileg működtetett szivattyús adagoló készülék, amelyet az előbb 

említett 10/214,160 számú szabadalmi bejelentés ír le részletesen. A fentebb a 10 és 

100 szivattyús adagoló készüléknél leírt szokásos alkotóelemeken kívül a 200 szivaty- 

tyús adagoló készülék tartalmazhat egy 202 kibocsátó szelepegységet és egy lefelé álló 

204 hüvelyt, amely a 206 búvárdugattyú-fejet egy dugattyú üreges 208 dugattyú rúdjá- 

nak felső végéhez rögzíti. A dugattyú alsó végén nem ábrázolt, körgyűrű alakú dugaty- 

tyútömítés van, amely csúszó tömítő kapcsolatban van egy szivattyú henger belső falá­

val. A 206 búvárdugattyú-fej tartalmazhat egy lefelé álló 210 hüvelyt, amely a 208 du- 

gattyúrúd felső végével súrlódó kapcsolatban légmentes tömítettséget hoz létre. A 206 

búvárdugattyú-fej tartalmazhat továbbá egy hosszúkás keresztirányú 212 kiömlöfejet. A 

212 kiömlöfej egy 214 kibocsátó csatornát határol, amely közvetlenül össze van kötve a 

dugattyúrúd felső végével.
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Ahogyan ez a 9. és a 12. ábrán látható, a harmadik kiviteli alak, a találmány sze­

rinti 202 kibocsátó szelepegység tartalmaz 216 egységes szelepet, amely rugalmas 

anyagból, például szilikonból vagy különböző keménységű hőre lágyuló elasztomerből 

készül. A 216 egységes szelepet a 212 kiömlöfej külső végén elhelyezett 218 

szelepadapter tarthatja, mint ezt később részletesen leírjuk. A 218 szelepadapterben 

lehet egy 220 axiális csatorna, amely legalább egy pár oldalsó 222 járatban végződik. A 

12. ábrán négy ilyen 222 járatot ábrázoltunk. A 218 szelepadapter dörzskötéssel vagy 

ragasztással rögzíthető a 212 kiömlőfej 224 furatában.

Ahogyan ez a 9. és a 12. ábrán látható, a 212 kiömlőfej a külső végén tartalmaz­

hat egy további, 226 furatot. Ennek a 226 furatnak az átmérője kissé nagyobb a 224 

furat átmérőjénél, úgyhogy a 228 körgyűrű alakú falon ütköző elemet képez, amely le­

hetővé teszi a 216 egységes szelep és 218 szelepadapter előre meghatározott mélysé­

gű bedugását a 224 furatba. A 216 egységes szelep a 226 furatban úgy rögzíthető, 

hogy a 216 egységes szelep 230 körgyűrű alakú bordája a 218 szelepadapter 231 fala 

és a komplementer 228 körgyűrű alakú fal közé kapcsolódik. A 216 egységes szelepet 

befogadó 226 furat belső átmérője kissé nagyobb lehet a 216 egységes szelep külső 

átmérőjével, hogy a 216 egységes szelep radiálisán és axiálisan kitágulhasson, mikor a 

nyomás alatt álló termék az oldalsó 222 járatokon át kilép, mint ezt később részlete­

sebben taglaljuk.

Ahogyan ez a 9-12. ábrán látható, az ábrázolt konkrét kiviteli alakban a 216 egy­

séges szelep csillag alakú (vagy más, vagyis háromszög alakú, kör alakú, téglalap ala­

kú stb.) alakzatot tartalmazhat. Ezt az alakzatot a kitágítható 236 kimeneti rések hatá­

rozzák meg. A 10. ábra szerinti kiviteli alakban öt ilyen 236 kimeneti rés van, amelyek a 

216 egységes szelep csonka-kúp alakú 238 szoknyafalával integráltan vannak kialakít­

va. A 236 kimeneti réseket a terméket a szomszédosán elhelyezett 236 kimeneti rése­

ken átvezető, általában torta alakú 240 falak között lévő, kitágítható hézagok képezhe­

tik. Megjegyzendő, hogy a 216 egységes szelep a 236 kimeneti rések helyett tártál-
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mazhat egy nem ábrázolt, öntött kimeneti területet, mint ez az adott szakterületen jára­

tos szakemberek számára nyilvánvaló. Mindegyik 236 kimeneti rés a 216 egységes 

szelep középponti tengelyén végződhet, úgyhogy a 236 kimeneti réseken át kibocsátott 

termék keresztmetszete lényegében egyenletesen csillag alakú lesz. Ahogyan ez a 9. 

ábrán látható, a 238 szoknyafal vastagsága lényegében hasonló lehet, mint a 240 fala­

ké, amelyek közöttük lévő 236 kimeneti réseket határolnak, hogy a 216 egységes sze­

lep a nyomás alatt álló terméknek az oldalsó 222 járatokon át történő kibocsátásakor 

axiálisan és radiálisán kitágulhasson.

Ahhoz, hogy termék lépjen ki a 216 egységes szelepen át a 206 búvárdugattyú- 

fej lefelé irányuló lökete alatt a 236 kimeneti réseknek a 10. ábrán látható helyzetében, 

a 216 egységes szelepen át a 212 kiömlőfej útján kibocsátott termék először beléphet a 

218 szelepadapter 220 axiális csatornájába a C1 és C2 áramlási út szerint. Ezután a 

220 axiális csatornában lévő termék általában egyenletesen beléphet az oldalsó 222 

járatokba, és az oldalsó 222 járatokban négy áramlási útra oszolhat szét az C3 és C4 

áramlási út szerint. Mikor az oldalsó 222 járatokban lévő terméktől eredő nyomás a 206 

búvárdugattyú-fej lefelé irányuló lökete alatt tovább emelkedik, és elér egy meghatáro­

zott küszöbértéket, akkor a terméktől eredő nyomás további emelkedése a 206 búvár- 

dugattyú-fej lefelé irányuló lökete alatt a 216 egységes szelepet axiális és radiális 

irányban kifelé deformálja és kitágítja, hogy a struktúrát kialakító 240 falakat eltávolítsa 

a 242 szelepülésről, a 242 szelepülés 244 homlokfelületéről és 246 oldalfelületéről, 

majd lehetővé tegye a termék további haladását kifelé a 236 kimeneti réseken át a C5 

és C6 áramlási út szerint.

Ha a 206 bú várd ugattyú-fej re kézileg gyakorolt nyomást elengedik, vagy meg­

szakítják, akkor a termék nyomása a 248 részben az előbb említett előre meghatározott 

küszöbérték alá csökken, úgyhogy a struktúrát kialakító 240 falak és a 238 szoknyafal 

axiálisan és radiálisán gyorsan összehúzódnak befelé, és elérik a 9. és a 11. ábrán lát­

ható nyugalmi helyzetüket a 242 szelepülésen. így a búvárdugattyú-fej egy adott lefelé
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irányuló löketének végén, közvetlenül a búvárdugattyú következő felfelé irányuló lökete 

előtt a struktúrát kialakító 240 falak gyorsan összehúzódnak axiálisan befelé (vagyis 

fesztelenné válnak), hogy megakadályozzák további termék kibocsátását a 216 egysé­

ges szelep 236 kimeneti résein át. így zárják a 236 kimeneti réseket a struktúrát kialakí­

tó 240 falak és a 242 szelepülés révén.

Minthogy a termék a 212 kiömlöfejtől a 216 egységes szelepen át az C1-C6 

áramlási úton áramlik, ezért a 216 egységes szelepen át kimenő terméknek konzisz­

tensen egyenletes csillag alakú keresztmetszete lesz a 236 kimeneti réseken át kimenő 

termék révén. Emellett, minthogy a találmány szerinti szelepegységnek csak két alko­

tóeleme van, — mégpedig a 218 szelepadapter és a 216 egységes szelep — ezért az 

alkotóelemek kisebb száma elősegíti a szivattyús adagoló készülék könnyű és gazda­

ságos gyártását és szerelését, továbbá lehetővé teszi, hogy a kibocsátott termék ke­

resztmetszetének minősége az adagoló készülék egész élettartama alatt változatlan 

maradjon. Ezen kívül a 216 egységes szelep hatékony működése révén a szivattyús 

adagoló készülék a szivattyú minden szívólökete alatt a kibocsátandó termék viszkozi­

tásától függetlenül gyorsan reagál a kibocsátás áramlási útjának lezárására.

Mint fentebb említettük, a szivattyús adagoló készülék első, második és harma­

dik kiviteli alakját, vagyis a 10, 100, illetőleg 200 szivattyús adagoló készüléket a talál­

mány terjedelmétől való eltérés nélkül különbözőképpen módosítani lehet. Például: bár 

az első, második és harmadik kiviteli alakban, a 4., 8. és 12. ábrán rögzített számú ol­

dalsó 32, 122, illetőleg 222 járatot ábrázoltunk, de az oldalsó csatornák száma szükség 

szerint növelhető vagy csökkenthető az axiális 30, 120, illetőleg 220 csatornából jövő 

termék eloszlásának módosítása végett. Hasonlóképpen, bár a 2., 6. illetőleg 10. ábrán 

rögzített számú 46, 136 és 236 kimeneti rést ábrázoltunk az első, második és harmadik 

kiviteli alakban, de a rések száma szükség szerint növelhető vagy csökkenthető a ter­

mékkimenet keresztmetszetének módosítása végett. Továbbá, bár az első, második és 

harmadik kiviteli alakban a 46, 136 és 236 kimeneti rések az ábrázolás szerint általában 
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téglalap keresztmetszetűek, de a 46, 136 és 236 kimeneti rések keresztmetszete lehet 

elliptikus, kör alakú, tartalmazhat barázdákat vagy különböző más alakú lehet a rése­

ken átmenő termék eloszlásának és keresztmetszetének módosítása végett. Ezen kí­

vül, bár az első, második és harmadik kiviteli alakban a 22, 112, illetőleg 212 

kiömlőfejet és a 12, 102, illetőleg 202 kibocsátó szelepegység különböző alkotóelemeit 

úgy ábrázoltuk, hogy a keresztmetszetük általában kör alakú, de az adott szakterületen 

járatos szakemberek számára a leírás alapján nyilvánvaló, hogy az előbb említett alko­

tóelemek keresztmetszete lehet elliptikus, téglalap alakú vagy más alakú az első, má­

sodik és harmadik kiviteli alak 22, 112, illetőleg 212 kiömlöfején átmenő termék ke­

resztmetszetének további módosítása végett. Továbbá, bár az első, második és har­

madik kiviteli alakban a 12, 102, illetőleg 202 kibocsátó szelepegységet úgy ábrázoltuk, 

hogy kézileg működtetett szivattyús adagoló készülékhez alkalmazhatóak, de az adott 

szakterületen járatos szakemberek számára a leírás alapján nyilvánvaló, hogy a 12, 

102, és 202 kibocsátó szelepegységet összenyomható vagy nem kézileg működtetett 

szivattyús adagoló készülékekhez, vagyis kézileg deformálható oldalfalat vagy falrészt 

tartalmazó adagoló készülékhez, vagy a folyékony termék kibocsátásához szivattyúmo­

torral ellátott adagoló készülékhez is lehet alkalmazni. Megjegyzendő továbbá, hogy bár 

az első, második és harmadik kiviteli alakban a 12, 102, illetőleg 202 kibocsátó szelep­

egységet úgy írtuk le, hogy a 10, 100 és 200 szivattyús adagoló készülékben lévő külön 

kibocsátó szelep kiegészítésére szolgálnak, de a 12, 102, illetőleg 202 kibocsátó sze­

lepegységet a 10, 100 és 200 szivattyús adagoló készülékben lévő külön kibocsátó 

szelep kiegészítésére vagy ehelyett is lehet alkalmazni, mint ez az adott szakterületen 

járatos szakemberek számára nyilvánvaló.

Bár a fentiekben a csatolt ábrák segítségével a találmány konkrét kiviteli alakjait 

írtuk le részletesen, de a találmány nincs ezekre a konkrét kiviteli alakokra korlátozva, 

és az adott szakterületen járatos szakemberek különböző változtatásokat és módosítá­

sokat valósíthatnak meg a találmánynak a csatolt igénypontokban meghatározott terje­
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delmétől vagy szellemétől való eltérés nélkül.
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SZABADALMI IGÉNYPONTOK

1. Kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, hogy van egy beömlővége egy folyé­

kony termék bevezetésére; a kiömlőfejre (22) egy kibocsátó szelepegység (12) van il­

lesztve, amely lehetővé teszi a folyékony termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen 

(22) át; a kiömlőfejben (22) van egy előre meghatározott átmérőjű furat (34); a kibocsá­

tó szelepegység (12) tartalmaz egy kiömlőszelepet, amely lényegében a furatban (34) 

van elhelyezve, és amelynek a külső átmérője kisebb az előre meghatározott átmérő­

nél; a kiömlőszelep olyan anyagból készül, amely minden nyomólöket alatt lehetővé 

teszi a kiömlőszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövetkező, 

előre meghatározott axiális és radiális tágulását, és ez által lehetővé teszi egyrészt a 

folyékony termék kibocsátását a kiömlőszelep kiömlővégén lévő legalább egy rés alakú 

nyíláson át, másrészt a kiömlőszelep hirtelen összehúzódását egy szelepülésre, hogy 

megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.

2. Kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, hogy van egy beömlővége egy folyé­

kony termék bevezetésére; a kiömlőfejre (22) egy kibocsátó szelepegység (12) van il­

lesztve, amely lehetővé teszi a folyékony termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen 

(22) át; a kiömlőfejben (22) van egy előre meghatározott átmérőjű furat (34); a kibocsá­

tó szelepegység (12) tartalmaz egy kiömlöszelepet, amely lényegében a furatban (34) 

van elhelyezve, és amelynek a külső átmérője lényegében egyenlő az előre meghatá­

rozott átmérővel; a kiömlőszelep olyan anyagból készül, amely minden nyomólöket alatt 

lehetővé teszi a kiömlőszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekö­

vetkező, előre meghatározott, elsősorban axiális tágulását, és ez által lehetővé teszi 

egyrészt a folyékony termék kibocsátását a kiömlőszelep kiömlővégén lévő legalább 

egy rés alakú nyíláson át, másrészt a kiömlőszelep hirtelen axiális összehúzódását egy 

szelepülésre, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyílá­

son át.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti kibocsátó kiömlöfej, azzal jellemezve, hogy a 

kiömlőszelep több rés alakú nyílást tartalmaz, amelyek úgy vannak tájolva, hogy a raj­

tuk át kibocsátott folyékony termék keresztmetszete lényegében csillag alakú.

4. Az 1-3. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, 

hogy tartalmaz továbbá egy szelepadaptert (28), és a kiömlőszelep a szelepadapterhez 

(28) kapcsolódik, hogy a kiömlőfejben (22) meg legyen tartva.

5. Az 1-4. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, 

hogy a szelepadaptert (28) és a kiömlöszelepet egy körgyűrű alakú horony (42) és egy 

körgyűrű alakú borda (40), vagy egy körgyűrű alakú borda (40) és egy körgyűrű alakú 

fal (38) köti össze.

6. Az 1-5. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, 

hogy a szelepadapterben (28) van egy axiális csatorna (30), amelyen át a folyékony 

termék a kiömlöfej (22) felső végétől a rés alakú nyílás felé halad.

7. A 1-6. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, 

hogy a szelepadapterben (28) több oldalsó járat (32) van, amelyek közegvezető módon 

össze vannak kötve az axiális csatornával (30), és ez lehetővé teszi a folyékony termék 

egyenletes elosztását a kiömlőfej (22) felső végétől a rés alakú nyílás felé.

8. Az 1-7. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, 

hogy a szelepülés a szelepadapterrel (28) integráltan van kialakítva.

9. Az 1-8. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, 

hogy az egységes szelep (26) szilikonból és/vagy hőre lágyuló elasztomerből van kiala­

kítva.

10. Az 1-9. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlöfej, azzal jellemezve, 

hogy a kiömlőszelep a furaton (34) belül kitágulhat.

11. Az 1. igénypont szerinti kibocsátó kiömlöfej, azzal jellemezve, hogy a 

kiömlőszelep elsősorban radiálisán összehúzódhat a szelepülés egy kerületi felületére, 

hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.
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12. Az 1. igénypont szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, hogy az egy­

séges szelepnek (26) összehúzódott állapotban lényegében hengeres profilja van.

13. Az 1. igénypont szerinti kibocsátó kiömlöfej, azzal jellemezve, hogy a 

kiömlőszelep axiálisan és radiálisán összehúzódhat a szelepülés egy homlokfelületére, 

illetőleg egy kerületi felületére, hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását 

a rés alakú nyíláson át.

14. Az 1. igénypont szerinti kibocsátó kiömlöfej, azzal jellemezve, hogy a 

kiömlőszelepnek összehúzódott állapotban lényegében csonka-kúp alakú profilja van.

15. A 2. igénypont szerinti kibocsátó kiömlöfej, azzal jellemezve, hogy a 

kiömlőszelep axiálisan kifelé kitágulhat a furatból (34).

16. A 2. igénypont szerinti kibocsátó kiömlöfej, azzal jellemezve, hogy a 

kiömlőszelep elsősorban axiálisan összehúzódhat a szelepülés (242) egy homlokfelüle­

tére (244), hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson 

át.

17. A 2. igénypont szerinti kibocsátó kiömlőfej, azzal jellemezve, hogy 

kiömlőszelepnek összehúzódott állapotban lényegében hengeres profilja van, és a 

kiömlőszelep egy homlokfelülete (244) jóval vastagabb, mint a kiömlöszelep egy oldal­

fala.

18. Kézi szivattyús adagoló készülék, azzal jellemezve, hogy van egy búvárdu- 

gattyú-feje (16), amely alternálva mozog a nyomó löket és a visszatérő löket között; a 

szivattyús adagoló készülék tartalmaz egy szivatty útestet, amely el van látva egy 

beömlöszeleppel egy folyékony termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe 

minden visszatérő löket alatt, valamint egy, az 1-17. igénypontok bármelyike szerinti 

kibocsátó szelepegységgel (12); a kibocsátó szelepegység (12) lehetővé teszi a folyé­

kony termék szelektív kivezetését a kibocsátó kiömlőfejen (22) át minden nyomólöket 

alatt.

19. Búvárdugattyú-fej kézileg működtetett szivattyús adagoló készülékhez, azzal 
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jellemezve, hogy van egy búvárdugattyú-feje (16), amely alternálva mozog a nyomó 

löket és a visszatérő löket között, és tartalmaz egy kibocsátó kiömlőfejet (22); a búvár­

dugattyú-fej (16) tartalmaz egy szivattyútestet, amely el van látva egy beömlőszeleppel 

egy folyékony termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe minden visszatérő 

löket alatt, valamint egy, az 1-17. igénypontok bármelyike szerinti kibocsátó kiömlőfejjel 

(22); a kibocsátó szelepegység (12) lehetővé teszi a folyékony termék szelektív kiveze­

tését a kibocsátó kiömlőfejen (22) át minden nyomólöket alatt.

20. Kézi szivattyús adagoló készülék, azzal jellemezve, hogy van egy, a nyomó 

löket és a visszatérő löket között alternálva mozgó búvárdugattyú-feje (106); a szivaty- 

tyús adagoló készülék (100) tartalmaz egy szivattyútestet, amely el van látva egy 

beömlőszeleppel egy folyékony termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe 

minden visszatérő löket alatt; egy kibocsátó szelepegység (102) illeszthető a szivattyú­

testhez tartozó kiömlőfejre (112); a kibocsátó szelepegység (102) lehetővé teszi a fo­

lyékony termék szelektív kivezetését a kiömlőfejen (112) át minden nyomólöket alatt; a 

kiömlőfejben (112) van egy előre meghatározott átmérőjű furat (124); a kibocsátó sze­

lepegység (112) tartalmaz egy kiömlőszelepet, amely lényegében a furatban (124) van 

elhelyezve, és amelynek a külső átmérője kisebb az előre meghatározott átmérőnél; a 

kiömlőszelep olyan anyagból készül, amely minden nyomólöket alatt lehetővé teszi a 

kiömlőszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövetkező, előre 

meghatározott axiális és radiális tágulását, és ez által lehetővé teszi egyrészt a folyé­

kony termék kibocsátását a kiömlőszelep kiömlővégén lévő legalább egy rés alakú nyí­

láson át, másrészt a kiömlőszelep hirtelen összehúzódását egy szelepülésre, hogy 

megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.

21. Búvárdugattyú-fej kézileg működtetett szivattyús adagoló készülékhez, azzal 

jellemezve, hogy búvárdugattyú-fej (106) alternálva mozog a nyomólöket és a visszaté­

rő löket között, és tartalmaz egy kibocsátó kiömlőfejet (112); a búvárdugattyú-fej (106) 

tartalmaz egy szivattyútestet, amely el van látva egy beömlőszeleppel egy folyékony
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termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe (100) minden visszatérő löket 

alatt; a kiömlöfejre (112) egy kibocsátó szelepegység (102) van illesztve, amely lehető­

vé teszi a folyékony termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen (112) át minden nyo­

mólöket alatt; a kiömlőfejben (112) van egy előre meghatározott átmérőjű furat (124); a 

kibocsátó szelepegység (102) tartalmaz egy kiömlőszelepet, amely lényegében a furat­

ban (124) van elhelyezve, és amelynek a külső átmérője kisebb az előre meghatározott 

átmérőnél; a kiömlöszelep olyan anyagból készül, amely minden nyomólöket alatt lehe­

tővé teszi a kiömlöszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására bekövetke­

ző, előre meghatározott, elsősorban axiális és radiális tágulását, és ez által lehetővé 

teszi egyrészt a folyékony termék kibocsátását a kiömlőszelep kiömlővégén lévő rés 

alakú nyíláson át, másrészt a kiömlőszelep hirtelen összehúzódását egy szelepülésre 

(142), hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés alakú nyíláson át.

22. Kézi szivattyús adagoló készülék azzal jellemezve, hogy van egy, a nyomó 

löket és a visszatérő löket között alternálva mozgó búvárdugattyú-feje (206); a szivaty- 

tyús adagoló készülék (200) tartalmaz egy szivattyútestet, amely el van látva egy 

beömlőszeleppel egy folyékony termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe 

(200) minden visszatérő löket alatt; egy kibocsátó szelepegység (202) van a szivattyú­

testhez tartozó kiömlöfejre (212) illesztve; a kibocsátó szelepegység (202) lehetővé te­

szi a folyékony termék szelektív kivezetését a kiömlőfejen (212) át minden nyomólöket 

alatt; a kiömlőfejben (212) van egy előre meghatározott átmérőjű furat (224); a kibocsá­

tó szelepegység (212) tartalmaz egy kiömlőszelepet, amely lényegében a furatban 

(224) van elhelyezve, és amelynek a külső átmérője lényegében egyenlő az előre meg­

határozott átmérővel; a kiömlöszelep olyan anyagból készül, amely minden nyomólöket 

alatt lehetővé teszi a kiömlőszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatására 

bekövetkező, előre meghatározott, elsősorban axiális tágulását, és ez által lehetővé 

teszi egyrészt a folyékony termék kibocsátását a kiömlöszelep kiömlővégén lévő leg­

alább egy rés alakú nyíláson át, másrészt a kiömlöszelep hirtelen axiális összehúzódá­
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sát egy szelepülésre (242), hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a 

rés alakú nyíláson át.

23. Búvárdugattyú-fej kézileg működtetett szivattyús adagoló készülékhez, azzal 

jellemezve, hogy a búvárdugattyú-fej (206) alternálva mozog a nyomólöket és a vissza­

térő löket között, és tartalmaz egy kibocsátó kiömlőfejet (212); a búvárdugattyú-fej (206) 

tartalmaz egy szivattyútestet, amely el van látva egy beömlőszeleppel egy folyékony 

termék bevezetésére a szivattyús adagoló készülékbe (200) minden visszatérő löket 

alatt; a kiömlőfejre (212) egy kibocsátó szelepegység (202) van illesztve, amely lehető­

vé teszi a folyékony termék szelektív kibocsátását a kiömlőfejen (212) át minden nyo­

mólöket alatt; a kiömlőfejben (212) van egy előre meghatározott átmérőjű furat (224); a 

kibocsátó szelepegység (202) tartalmaz egy kiömlőszelepet, amely lényegében a furat­

ban (224) van elhelyezve, és amelynek a külső átmérője lényegében egyenlő az előre 

meghatározott átmérővel; a kiömlőszelep olyan anyagból készül, amely minden nyomó­

löket alatt lehetővé teszi a kiömlőszelepnek a folyékony terméktől eredő nyomás hatá­

sára bekövetkező, előre meghatározott, elsősorban axiális tágulását, és ez által lehető­

vé teszi egyrészt a folyékony termék kibocsátását a kiömlöszelep kiömlövégén lévő 

legalább egy rés alakú nyíláson át, másrészt a kiömlőszelep hirtelen összehúzódását 

egy szelepülésre (242), hogy megakadályozza a folyékony termék kibocsátását a rés

alakú nyíláson át.
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