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5 Ski¥obné stroje na zistovanie mecha-

nickych vlastnost{ materidlov pevnosti,
modulu pruZnosti a pod. si z pravidla vyba-
vené vyikove prestavitelnymi priednikami

za Géelom ich prispbésobeniu dlfke skdSané-
ho prvku. Podstatou zariadenia na ich
upeviiovanie pracujice na hydraulicko-mecha-
nickom principe spo&iva v tom, Ze na koncoch
priednika sd rovnobeine s dierami pre tiahla
ski¥obného stroja vyhotovené valcové otvory
a prie&nik medzi otvormi a dierami pre
tiahl4d je vo vertikdlnej rovine rozrezany.
Vo valcovych otvoroch st vloZené hydraulic-
ké valce na obidvoch koncoch opatrené pomoc-
nymi segmentami a piesty hydraulickych
valcov st vybavené aretalnymi maticami.

K vertikélnym stendm prie&nika su priloZe-
né hlavné segmenty a cez tieto je navinutd
péskovd ocel s vysokou medzou prietaZnosti.
Toto usporiadanie po vneseni tlaku do hydrau-
lickych valcov umoZfiuje zovretie koncov
priednika a po zaskrutkovani aretadnych
matic i dlhodobé udrZovanie zovretia po
uvolnen{ hydraulického tlaku. Zariadenie
mo¥no aplikovat i na niektoré dvojvretenové
existujice skd¥obné stroje ale i v inych
pripadoch, kde je Ziadice dlhodobe vy-
vodzovat vysoké sily, resp. predpdtia.
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Predmetom vyndlezu je zariadenie na upeviiovanie prie&nikov skiZobnych strojov, ktorymi
sa zistujd mechanické vlastnosti materidlov pracujice na hydraulicko-mechanickom principe.

skuiSobné stroje na zistovanie mechanick§ch vlastnosti materidlov pevnosti, modulu
pruZnosti a pod. s zpravidla vybavené vy3kove pre stavitelnym prie&nikom za d&elom prispd-
sobenia skifobného stroja dlfke skuisaného prvku. Na klasickgch skdSobngych strojoch toto
prestavovanie je rie3ené pomocou synchronne otdfajicich sa matfic v prie&niku na zé&vitoch
dvoch pripadne ¥tyroch vretien ski3obného stroja. Tento spBsob upevnenia e¥te aj dnes vyhovuje
pre statické skuiZobné stroje. Pri univerzdlnych, resp. staticko-dynamickych skdSobnych
strojoch pre "v8lu" v z4vitoch tento spbsob je pouZitelny len s pridavngmi konZtrukéngmi
doplnkami a ich pracnej obsluhy vyludujdcimi tidto v8lu. U novEich univerzdlnych skiZobnych
strojov sd vretend nahradzované hladkymi tiahlami a prie&niky su na nich upevilované zovretim.
Toto zovretie sa v najjednoduchXom kon¥truk&nom prevedeni vykondva utiahnutim vysokopevnost-
nych skrutiek, ktoré prechddzajd otvormi vyhotovengymi na koncoch prie&nikov kolmo na vertikal-
nu rovinu, v ktorej sd prie¥niky rozrezané aZ po otvory, ktorgmi prech&dzajui tiahld skiuSobné-
ho stroja. Najmd u vH&3f{ch skifobngch strojov ide v8ak o znalne pracni a fyzicky ndroéni
prdcu a pri potrebe Zastejiieho prestavovania nasdva i nezanedbatelné opotrebovanie najmd
zdvitov a tla&nych pldch. Viaceré konStrukéné rieSenia pracujice na hydraulickom, resp.
hydraulicko-mechanickom principe, fyzickd pracu odstrafluji, sd vZak vyrobne ndro&né a
teda i drahé.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zariadenie pracujice na hydraulicko-mechanickom principe,
ktorého podstata podla vyndlezu spodiva v tom, Ze na koncoch prienika sd rovnobe¥ne s otvormi
pre tiahlé skiSobného stroja vyhotovené valcové otvory Ciastone vystupujlice z konca priednika
a prie&nik medzi valcovymi otvormi a otvormi pré tiahl4 je vo vertikdlnej rovine rozrezany.
Vo valcovych otvoroch si vloZené hydraulické valce, ktorgch piesty si vybavené aretalnymi
maticami a ich celkovd v¢Ska v&itane pomocnjch segmentov je men3ia ako je vySka prieénika
skiSobného stroja. V rovine prechidzajdcou osou hydraulického valca a kolmej na hlavnd
os prienika sd k vertikdlnym stendm prieénika priloZené proti sebe dva hlavné segmenty
s valcovymi plochami, ktorych polomer je najmenej polovica hribky prie&nika a cez tieto
je navinutd pdskovd ocel s vysokou medzou prietaZnosti, ktorej hribka musi byt menZia
ako je jedna stotina polomeru valcovych pléch hlavnych segmentov. Takto navinutd péskovad
ocel m& useky priame a valcové. V stredoch priamych usekov navinute]j paskovej ocele sa
z vnitornej strany nachddzajd pomocné segmenty, ktorymi si opatrené konce hydraulickych
valcov a piestov. Po vneseni tlaku do hydraulického valca sa stredné &asti priamych usekov
navinutej pa&skovej ocele vzdialuji a naopak hlavné segmenty priloZené k vertikdlnym plochim
priednika sa k sebe pribli¥ujd a zvierajt medzi sebou konce prie&nika a tym i tiahlo sktSob-
ného stroja. Po dosiahnut{ predpisaného tlaku aretadné matice na piestoch hydraulickych
valcov sa zlahka dotiahnu a hydraulicky tlak vo valcoch sa uvolni. Pritom velkost zovretia
tiahiel je dlhodobe prakticky kon¥tantné, nakolko nepatrné deformaéné vplyvy celej slstavy
vo&i velkému pru¥nému pretvoreniu paskovej ocele je zanedbatelné. Pri uvolilovani prieénika
na tiahl&ch ski%obného stroja sa vnesie tlak do hydraulickych valcov a aretadné matice
sa odskrutkuji o dl¥ku, ktord odpoved4 narovnaniu priamych Usekov pdskovej ocele. Po uvolneni
hydraulického tlaku sa vplyvom pruZného pretvorenia pédskovej ocele pomocné segmenty k sebe
pribli¥ujd a hlavné segmenty sa od seba vzdialujd a teda dochddza i k uvolneniu zovretia
tiahiel pfieénikom. Jednoduchou anal§zou silového pbsobenia celej sistavy sa d4 dokdzat, Ze tymto
usporiadanim vyvodzovand sila hydraulickymi valcami je niekolkondsobne men$ia ako je zvernd
sila potrebnd na zovretie tiahla skiZobného stroja na jeho spolahlivé upevnenie. Pritom
jeho vyroba je lahko realizovatelnd, nakolko z jednoduchych beZngmi technoldégiami vyrobitel-
nych prvkov a teda i ekonomicky vyhodni. D4 sa tieZ aplikovat na niektoré stévajice, najmd
dvojtiahlové skiSobné stroje, ktoré maji mechanické upeviiovanie.

Na pripojenom obrdzku je v bokoryse a pddoryse v rezoch rovinami A-A a B-B zndzorneny
priklad zariadenia na upevilovanie prie&nikov skdSobngch strojov na jednom tiahle dvojtiahlo-
vého skidfobného stroja.
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Na konci prie&nika 1 je rovnobeZne s dierou 9 pre tiahlo 2 vyhotoveny valcovy otvor
10 Ziastogne vystupujdici z konca priefnika 1 a pridnik medzi dierou 9 a valcovym otvorom
10 je vo vertikdlnej rovine rozrezany. Vo valcovom otvore 10 je volne vloZeny hydraulicky
valec 5, ktorého piest 6 je vybaveny aretadnou maticou 7, pritom celkovd dl¥ka hydraulické-
ho valca 5, v&itane pomocnych segmentov §,.ktorymi si obidva konce hydraulického valca
5 vybavené je menSia ako je vy¥ka prie&nika 1. K vertikdlnym stendm priednika 1 sd priloZené
dva hlavné segmenty 3 s valcovymi plochami, ktorych polomer R je najmenej polovicou vysky
pie¢nika 1 a cez tieto je navinutd paskov4 ocel 4 s vysokou medzou prietaZnosti. Takto
navinutd pidskovd ocel 4 m4 Useky rovinné a valcové, pritom hribka paskovej ocele 4 musi
byt menSia ako je jedna stotina velkosti polomeru R valcovych pldch hlavnych segmentov
3 a velkost polomerov r valcov§ch pléch pomocnych segmentov 3 musf{ byt rovn4 alebo vid&Sia
ako si polomery R valcovych pléch hlavnych segmentov 3. Pomocné segmetny 8 po vyvodeni
tlaku v hydraulickom valei 5 roztl4&ajd v strednych priamych dsekoch navinutd paskovi
ocel 4 a vyvodzujd v nej tahové napdtie. Tym hlavné segmenty 3 sa k sebe pribliZujd a
zvieraji konce priefnika 1 a tym je zvierané aj tiahlo 2. Po dosiahnutf po¥adovandho tlaku
je zvernd sila hlavnych segmentov 3 niekolkondsobne vy$%ia ako je sila vyvodzovand hydrau-
lickym valecom 5 a po zaskrutkovani aretanej matice 7 a uvolneni poZadovaného tlaku zvernd
sila hlavnych segmetnov 3 ostéva dlhodobe prakticky kon¥tantnd a tym i upevnenie prie&nika
1 na tiahle 2. Uvolnenie prieénika 1 sa vykondva opaénym postupom. Je viak potrebné, aby
aretatnd matica 7 bola na z&vitoch piestu 6 lahko otoénd a dobre pristupnd, %o zabezped{
pri vyhotovovani otvorov 10 do pried&niku 1 jeho vysunutie o vzdialenost e rovnajicej sa

najmenej jednej desatine priemru D otvoru 10.

Uvedené zariadenie moZno poufit i v inych aplikdcidch, kde je #iaddce vyvodzovat
vysoké sily resp. predpdtia pomocou znadne menfich sfl.

PREDMET VYNALEGZU

Zariadenie na upeviiovanie prieénikov sku¥obnych strojov pracujdce na hydraulicko-mechanic-
kom principe vyznadené tym, Ze na konci priednika (1) je rovnobeZne s dierou (9) pre tiahlo
(2) vyhotoveny valcovy otvor (10) Ciastoéne vystupujdci z konca prie&nika (1) a priednik
medzi dierou (9) a valcovym otvorom (10) je vo vertikdlnej rovine rozrezany, vo valcovom
otvore (10) je volne uloZeny hydraulicky valec (5), ktoré piest (6) je vybaveny areta&nou
maticou {7) a na koncoch hydraulického valca (5) s priloZené pomocné segmenty (8), pritom
celkovd dlZka hydraulického valca (5) v&itane pomocngch segmentov (8) je men$ia ako je
vygka priefnika (1) a k jeho vertik4dlnym stendm sd priloZené dva hlavné segmenty (3) s valco-
vymi plochami, ktorgch polomer R je najmenej polovica vySky priednika (1) a cez tieto
je navinutd péskovd ocel (4) s vysokou medzou prietaZnosti, pritom hribka p&skovej ocele
(4) je menSia ako jedna stotina polomeru R a polomeru r valcovych pldch pomocnych segmentov
(8) su rovné alebo vi&Sie ako je polomer R valcovych pldéch hlavnych segmentov.

1 vykres
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