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약

충  갖는  종 로 각형 포 스   형 한 다  내  앙에 격  형 록 
다   종 로  내   내 에 첩 록 접착하여 개  공간 가 비 록 하고 포

스 양  과 내  에는 종 판  각각  고정시  력  향 록 하 , 포  
에는 양 가 절첩  라 납짝하게 절첩 수 록  뚜껑  씌워 고 포 스  하단

에는 보강편  체로 형 어 스형 시 내 로 절곡 어 닥 가 만들어져 팔레트 과 
록 하여 제  포 공정  간단 하게하고 포 비  최 화시  제  가격 경 력  

향 시키 록 고안  원  포  종 스에 한 것 다.

1

 간단한 

1  본 고안  시 .

2는 본 고안  결합 태 단 .

3  본 고안  종 포  스 절첩 태 시 .

4는 본 고안  태 평  시 .

5는 본 고안  포 태 시 .

6  본 고안  포 태 단 시 .

7  8  종래  포 태 시 .

*  주 에 한 호  

1 : 포 스2 : 

3 : 내 4 : 격

5, 5' : 공간 6, 6' : 종 판

7 : 뚜껑8 : 절첩

9 : 보강편10 : 팔레트

고안  한 

    고안  적

        고안  하는 술  그 야  종래 술

본 고안  수출  수 시 원  포 하는 포  스에 한 것 로 , 포  스  충  
갖는  종 로 형 하여 시 절첩 적 할 수 록 하고, 원  포 시 는 비  절감과 
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취  간편하 록 하여 컨 너에 적 할 수 록 고안  원  포  종 스에 한 것
다.

종래에는 원   가공  포 하  해 는 7과 같  나무널판(200) 로 포 물  높  넓
에 알맞 록 판넬  형 한 후 스가 록 조 하여 물  포 하거나 또는 8과 같  로  

판넬(300)  포 물  높  넓 에 알맞 록 단한 후 각각   ㄱ형   절곡편(400)
 시킨 다  로 고정하는 식 로 포 함 로 , 포 공정  복 하고 량  무거  뿐만아

니라, 스 제 시 고 려 는 로스  많아 료  낭비가 생 고   
하므로  포 스(100) 생 단가가 과다하게  뿐만아니라 피가 커 포 스 시 많  량  

하  하는 문제점  었다.

        고안  루고 하는 술적 과제

본 고안   같  문제점  해결하  해 고안한 것 로 , 충  갖는  종 로 포
스  형 하  포 스 체  과 내 로 하고 내  앙 에 격  만들어 록 조
접착한 다  스 양  과 내  에 종 판  첩시  휨  생  하 록 하고 

  보 시에는 스  피가 어들 록 절첩시  할 수 록 고안한 것 다.

    고안    

하 첨  에 거하여 본 고안  히 하  다 과 같다.

충  갖는  종 로 각형 포 스(1)  (2)  형 한 다  내  앙에 격 (4)  형
록  종 로  내 (3)  (2) 내 에 첩 록 접착하여 개  공간 (5)(5')가 비

록 하고 포 스(1) 양  (2)과 내 (3) 에 종 판 (6)(6')  각각 고정시  
력  향 록  하 ,  포 스(1)  에는  양 가  절첩 (8)  납짝하게  절첩 수  록  
뚜껑(7)  씌워 고 포 스(1) (2) 하단 에는 보강편(9)  체로 형 어 시 내
로 절곡 어 약간  넓  갖는 닥 가 루어져 팔레트(10) 과 록 것 다. 미  

호 11  타 어 원 다.

 같   본 고안  포 스(1) 제 회 에  스  제 한 후 물  포 하고  하는 제조
회  포 스   달시 3과 같  스  절첩시키  납 하게 절첩 고 뚜껑(7) 역시 전후

  안 로  절첩 (8)  라 절첩 므로 납짝하게 므로 스  체  함께 차량에 
적 하  존  스 보다 많  양  할 수 게  것 다.

 포 스(1)는 타 어 원  포 할 수 록  것 로  시 포 스(1)  려 각
스로 만든후 (2) 하단  보강편(9)  절곡시키  포 스(1) 저  가 에만 닥 가 

형 고 앙 는 개  태로 공간  루게 다. 렇게 포 스가 형  팔레트(11) 에 
려 놓고 타 어원  4  6과 같  그 그 로 내 한 다  뚜껑(7)  고 5  같  

하  타 어 원  포  다.  종 로 형  포 스(1)  에 휨  생 어 
룩하게 튀어 나 는 것  하고 스  력  튼튼하게 하  하여 내 (3)  (2)내에 

첩시 스 앙 에 내 (3)  끼   접착시  격 (4)  비하므로  포 스(1) 전후  
체가 룩튀어 나 는 것  하고, 포 스(1) 양  (2)과 내 (3) 에 껍고 튼튼한 

종 판 (6)(6')  각각 개 시  력  보강하므로   어 거나 휨  생 는 것  하
록 고안한 것 다. 렇게  본 고안  수출  수 시 타 어 원  종 스로 포 하여 컨

너에 적 시  하는  주로 록  것 다.

    고안  효과

 같  본 고안  타 어 원  포 스  종  스로 형 하여 절첩할 수 록 하므로  
  취  간단  할 뿐만아니라 판넬  하므로  료  낭비  포 단가가 승 는 

것  저렴한 종 스  하여 포 단가  최 한 로 절감하여 제  가격경 력  향  시키고 
후 다시 활 할 수 어 포 스로 한 업폐 물  하  스  종 스로 체하여 

하므로  수  여 가 경 력  향 시킬 수 게  효과  갖게 었다.

(57) 청  

청 항 1 

충  갖는  종 로 각형 포 스(1)  (2)  형 한 다  내  앙에 격 (4)  형
록  종 로  내 (3)  (2) 내 에 첩 록 접착하여 개  공간 (5)(5')가 비

록 하고 포 스(1) 양  (2)과 내 (3) 에 종 판 (6)(6')  각각 고정시  
력  향 록  하 ,  포 스(1)  에는  양 가  절첩 (8)  납짝하게  절첩 수  록  
뚜껑(7)  씌워 고 포 스(1) (2) 하단 에는 보강편(9)  체로 형 어 시 내
로 절곡 어 약간  넓  갖는 닥 가 루어져 팔레트(10) 과 록  것  특징 로 
하는 원  포  종 스.
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