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Spos6b wytwarzania jednolitych okreznych paséw klinowych
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Udzielono 8 lipca 1939 r.

Wytwarzanie okreznych paséw Kklino-
wych z gumy i tkaniny sposobami znany-
mi jest bardzo kosztowne, poniewaz pasy
wulkanizuje si¢ w specjalnych formach,
z ktérych kazda nadaje sie tylko do jed-
nego przekroju i dlugoSci pasa. Poniewaz
rozstawienie koél, sprzeganych za pomoca
pasow klinowych, jest rézne, to do kaz-
dego wymiaru i przekroju pasa musi by¢é
stosowana odpowiednia forma.

Sposéb i urzadzenie wedlug wynalaz-
ku pozwalaja na wytwarzanie paséw Kkli-
nowych o réznej dlugosei obwodu w jed-
nej formie przy danym przekroju pasa,
przy czym do wytwarzania paséw o in-
nych przekrojach trzeba zmienié forme,
ktérag mozna wymieniaé w urzadzeniu.

Wytwarzanie paséw sposobem wedlug
wynalazku jest bardzo oszczedne, ponie-
waz dlugo$é pasa mozna $ciSle obliczyé,
dzigki czemu jest mato odpadkéw, a jedno-
czeSnie zuzywa sie znacznie mniejsze ilo-
§ci energii cieplnej, poniewaz formy do
wulkanizowania majg mniejsze rozmiary.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
kladu urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia
widok z boku urzadzenia, fig. 2 — widok
z goéry, fig. 8 i 4 — przekrdj formy, a fig.
5 — cze$ciowy przekrdj wzdhuz linii A—A
na fig. 1.

Wytwarzanie paséw klinowych odby-
wa sie w nastepujacy sposéb. Pas formu-
je sie z paskéw niewulkanizowanej gumy,



ptétna i kordu, ukladanych w urzadzeniu,
przy czym dlugo$é pasa ustala sie wedlug
podziatki, znajdujacej si¢ w urzadzeniu.
Po uformowaniu pasa zaciska sie forme
i wulkanizuje odcinek gérny i dolny pa-
sa objety forma. Po zwulkanizowaniu je-
dnego odcinka przesuwa sie pas i wulka-
nizuje nastepny odcinek, az do zwulkani-
zowania calego pasa.

Urzadzenie do wykonywania -sposobu
sklada sie z k6t 1 i 2, zaopatrzonych w
obrzeza 3, zapobiegajace .zsuwaniu sie pa-
sa na boki. Kolo 1 jest umocowane na wa-
le, osadzonym w ceownikach 4, kolo 2 za$
jest umocowane na wale, osadzonym w lo-
zyskach przesuwnych 5, przesuwanych za
pomoca ciegien 6 i Sruby 7. Miedzy kola-
mi I i 2 w ceownikach 4 osadzona jest
obsada 8, w ktéra zaklada sie dwudziel-
‘ne formy 9 i 10 z pokrywami 16, przy
czym urzadzenie moze posiadaé¢ jedng lub
kilka form 9. Obie czeSci form sa docis-
kane odpowiednimi narzadami, np. §ruba-
mi 11, osadzonymi w odchylnych lapach
12.

Wewnatrz form 9 i 10 wykonane sa
rowki 13, w ktérych formuje sie i wulka-
nizuje pasy, przy czym obie czeSci formy
sa3 wyposazone w grzejniki 14. Grzejniki
moga by¢é réwniez umieszczone w obsa-
dzie 8. W urzadzeniu wedlug wynalazku
mozna wytwarzaé na raz jeden pas lub
tez kilka paséw. W tym celu formy mu-
szg byé wyposazone w kilka rowkéw 13
(fig. 4).

Gléwna ceche charakterystyczng wy-
nalazku stanowi, ze wulkanizacja jedno-
litych paséw klinowych odbywa sie¢ wy-
lacznie na prostych odcinkach i w mo-
mencie naprezenia paséw klinowych mo-
ze byé dokladnie ustalona ich dlugo$é za
pomoca Sruby 7.

W malych urzadzeniach przeno$nych
zamiast grzejnikéw parowych stosowane
83 grzejniki elektryczne, dzieki czemu u-
rzadzenie mozna stosowaé nawet w ma-

lych wytworniach, nie posiadajacych od-
powiednich urzadzen do wulkanizacji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania jednolitych
okreznych paséw klinowych, znamienny
tym, ze pas ksztaltuje sie w formach,
zaopatrzonych w rowki, odpowiadajace
przekrojowi pasa, po czym wulkanizuje
sie¢ go odcinkami.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wulkanizacje przeprowadza
sie na naprezonym gérnym i dolnym pro-
stym odeinku jednolitego pasa lub paséow

klinowych.

3. TUrzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i-2, znamienne tym, ze
posiada kola (1 i 2) z obrzezami (3), za-
pobiegajacymi zsuwaniu sie¢ pasa na bo-
ki, przy czym wal kota (1) jest osadzo-
ny na stale w ceownikach (4), a watl kola
(2) jest osadzony w lozyskach przesuw-
nych (5), przesuwanych za pomoca Sru-
by (7) i ciegien (6).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 3,
znamienne tym, ze posiada obsade (8),
osadzong w ceownikach (4), z wymienna
jedng lub dwiema dwudzielnymi forma-
mi (9 i 10) z pokrywami (16), §ciskany-
mi odpowiednimi narzadami.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienne tym, ze w formach (9 i 10)
oraz obsadzie (8) umieszczone sg grzej-
niki (14), ogrzewajace formy za pomoca
pary, gazu lub elektrycznoSci.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 3 — 5,
znamienne tym, ze ceowniki (4) posiada-
ja podziatke (15), umozliwiajaca kontro-
lowanie dlugo$ci pasa klinowego.
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