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Forma do wyrobu okien zelbetowych

Przedmiotem wynalazku jest forma do wyrobu
okien zelbetowych.

Znane dotychczas formy do wyrobu okien zel-
betowych, wykonywane zaréwno z metalu jak
i z drzewa, posiadajg boki, tworzace jedng ca-
losé z lozem, wskutek czego zachodzi koniecznosé
posiadania oddzielnych form dla kazdego wy-
miaru okna.

Niedogodno$: te¢ usuwa forma wedlug wyna-
lazku, ktéra rézni sie zasadniczo od znanych
tym, ze jest nastawialna, dzieki czemu dla wszel-
kich wymiaréw okien prefabrykowanych moze
byé stosowana jedna i ta sama forma, zlozona
z pewnej liczby laczonych ze sobg odejmowalnie
elementéw.

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze WsSpo6l-
twoércami wynalazku sg Jézef Podgérski i inz.
Marian Palutkiewicz.
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Forma wedlug wynalazku jest blizej wyjasnio-
na na rysunku na dwéch postaciach jej wyko-
nania, przy czym fig. 1 przedstawia widok z goé-
ry ramy, fig. 2 — jej przekréj poprzeczny,
a fig. 3 — jej przekrdj podiuzny, fig. 4 — prze-
kroj podluzny formy zestawieniowej do wyko-
nania dwdch rdéznych typéw okien, i wreszcie
fig. 5 1 6 — widoki boczne formy z nalozonym
podkladem przed odwroceniem tej formy, w ce-
lu jej oproznienia.

Forma wedlug wynalazku sklada sie ze
wspélnego dla wszystkich typow okien loza 1
oraz kilku lub kilkunastu kompletéw jednako-
wych elementéw, stuzacych do ksztaltowania
w formie szczeblin i otoczyn okna, ktére ukla-
dane na tym ozu 1 w odpowiednich zestawie-
niach pozwalaja na wykonanie zadanego typu
okna. Forma wedlug wynalazku pozwala za tym
na znaczne zmniejszenie kosztu wyrobu okien
zelbetowych.



Loze 1, podobnie jak i pozostale elementy
formy, jest wykonane z metalu. Loze to po-
siada ksztalt kraty o dowolneJ liczbie otworé6w,
zwanych ,kwaterami‘ i jest na rogach wzmoc-
nione blachami weztowymi. Na tozu 1 uklada
Sie odpowiedniego przekroju ramki szczebli-
nowe 3, sluzace do ksztaltowania szczeblin
i wewnetrznej strony otoczyn okna. Te ramki
szczeblinowe 3 posiadaja w narozach blachy
wzmacniajagce 4. Do ramek szczeblinowych 32
przymocowane sg na stale, np. przez spawanie,
listwy 5, stuzace do ksztaltowania zewnetrznej
strony otoczyn okna. Na ramki 3 naklada sig
ramki nasadkowe 6, sluzace do wytworzenia
felcu dla szyby.

Ramki nasadkowe 6 sa zaopatrzone od spodu
w wystepy 7, zaczepiajace o wewnetrzng stro-
ne ramek szczeblinowych 3, umozliwiajac ich
osadzenie w plaszczyznie poziomej.

Zaréwno ramki 3 jak i listwy 5 otoczyn po-
faczone sa z fozem 1 za pomocg Srub 8, prze-
tknietych przez otwory 9 w tych listwach 5
i otwory 10, wykonane w blachach wzmacnia-
jacych 4 z pokrywajacymi sie oftworami 11
w lozu 1 i otworami 12 w blachach wezlowych
toza 1.

Ramki nasadkdwe 6 sg unieruchomione w kie-
runku pionowym przy pomocy znanych przy-
ciskéw teowych 13. Listwy 5 otoczyn posiadaja
przekrdj teowy, przy czym jeden z bokéw tych
listew 5 jest wezszy. Przystawiajac raz weiszy
i raz szerszy bok tych listew 5 do miejsca ich
4zetkniecia si¢ z ramkami szczeblinowymi 3 uzy-
skuje si¢ mozno§¢ wytwarzania otoczyn okna
badZ normalnych badz tez poszerzonych.

Fig. 4 pozwala stwierdzié, w jaki sposéb przez
odpowiednie zestawienie iloSciowe ramek szcze-
blinowych 3 oraz listew 5 otoczyn na lozu 1
formy . mozna wytwarzac jednocze$nie rézne
typy . okien.

W  celu umozliwienia odwracanie loza 1
przez jego obracanie o kat 180°, do toza tégo
sg przymocowane od spodu znane, tzw. ruszto-
we urzgdzenie do obracania toza (fig. 5 i 6).

Przy stosowaniu formy nastawialnej wedlug
wynalazku, wytwarzanie okien zelbetowych
rozpoczyna sie w ten sam sposéb, co i przy
uzyciu znanych form nierozbieranych, miano-
wicie od ulozenia zbrojenia w formie i napel-
nienia jej betonem, przy ewentualnym zasto-
sowaniu stolu wibracyjnego. )

. znanymi zaczepami.

Po zawibrowaniu i wykonczeniu.przy pomocy
packi goérnej powierzchni wytwarzanego okna
rozkreca sie zaciski i zdejmuje ramki nasad-
kowe 6, po czym na forme naklada sie pod-
klad drewniany (fig. 5 i 6), lgczac go z forma
Nastepnie calo§¢ sie od-
wraca o 180° tj. podkladem do dolu i przenosi
calos¢ przy pomocy np. suwnicy na miejsce po-
czagtkowego dojrzenia betonu. Po ustawieniu
tego zestawu skladajacego sie¢ z formy wedlug
wynalazku i wspomnianego drewnianego pod-
kiladu, na ziemi, zwalnia si¢ wspomniane za-
czepy i forme unosi si¢ wolno do goéry, zosta-
wiajgc gotowy wyrédb, tj. okno zelbetowe na
podkiadzie. Nastepnie za§ pusta forme prze-
nosi si¢ z powrotem na sté! wibracyjny lub

inne podloze w celu wytwarzania nastepnego
okna.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma do wyrobu okien zelbetowych, zna-
mienna tym, ze sklada sie z kratowego loza
(1) o dowolnej liczbie otworéw oraz z pewnej
dowolnej liczby ramek (3) do ksztaltowania
szczeblin, listew teowych (5) do ksztaltowa-
nia otoczyn oraz ramek nasadkowych (6) do
ksztaltowania felcu dla szyb okiennych.

2. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
teowe listwy (5 otoczyn posiadajg boki
o roznej szerokoSci, co pozwala na wytwa-
rzanie okien o otoczynach normalnych lub
poszerzonych.

3. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
ramki nasadkowe (6) posiadaja od spodu
wystepy (7) zaczepiajace o wewnetring stro-
ne ramek szczeblinowych (3).

4. Forma wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze zaréwno ramki szczeblinowe (3) jak
i listwy (5) otoczyn sa polaczone z lozem (I)
odejmowalnie, najkorzystniej za pomocag
srub (8). ‘

5. Forma wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
ze do toza (I) przymocowane jest od spodu,
znane urzadzenie (14) do obracama formy
o ‘kat 180°.

Warszawskie Zaktady
Betoniarskiei Zelbetowe
Budownictwa Przemyslilowego -

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych



Fig 1

o2

!

Z4

Do Vopisu patentowegb nr 40538




	PL40536B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


