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Dispositif d’assemblage a fonctions multiples pour tables et bureaux.

@ Dispositif d’assemblage a fonctions multiples de plans
travail avec des pieds, pour tables ou bureaux, lequel
comporte en combinaison:

i) une pluralité de premiers moyens d’assemblage (101,
102...) avec au moins un premier élément constitué par un
pied (20) de table ou bureau, répartis sur toute la longueur
du dispositif dans des positions pré-établies permettant de
réaliser toute configuration de piétement compatible avec
la répartition adoptée pour les moyens d’assemblage;

ii) des deuxiemes moyens d’assemblage (30) avec des
deuxiémes éléments, constitués par au moins deux profilés
(2) bordant deux chants opposés d’'un plan de travail (1) de
la table ou du bureau;

i) des troisitmes moyens d’assemblage (40) avec au
moins un troisitme élément (90), destinés a compléter I'as-
semblage de la table ou du bureau.

Application a I'industrie du mobilier.
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DISPOSITIF D'ASSEMBLAGE A FONCTIONS MULTIPLES
POUR TABLES ET BUREAUX

La présente invention est relative & un dispo-

sitif d'assemblage & fonctions multiples de plans de
travail avec des pieds, pour tables et bureaux.

Pour la réalisation optimale de tables et bu-
reaux il faut résoudre les problémes posés notamment par
les exigences suivantes :

- plan de travail ayant une configuration com-
plexe (c'est en particulier le cas des tables de réunion
nécessitant la Jjuxtaposition de plusieurs plans de tra-
vail) ;

- piétement ayant lui aussi une configuration
spéciale, pour pouvoir s'adapter aux différentes né-
cessités de la pratique ;

- réalisation d'une bordure de protection de
plateau, qui évite 1le faconnage de l'arrondi et du
st-ratifié de protection ;

—~ accrochage rapide et simple des voiles ver-
ticaux (frontaux et latéraux) sur les cétés de la table
ou du bureau.

En particulier, dans la technique visée par
1'invention en instance, il existe un besoin longuement
ressenti de concevoir une table ou un bureau & l'aide de
moyens intégrant de fagon unitaire les différentes fonc-
tions évoquées plus haut.

La présente invention s'est donc donné pour
but de pourvoir & un dispositif d'assemblage a fonctions
multiples de plans de travail avec des pieds, pour tables
et bureaux, qui répond mieux aux nécessités de la pra-
tique que les dispositifs du méme type visant au méme but
antérieurement connus, & savoir qui permet de satisfaire
simultanément aux différentes exigences déja indiquées.

La présente invention a pour objet un disposi-
tif d'assemblage & fonctions multiples de plans de tra-
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vail avec des pieds, pour tables et bureaux, caractérisé
en ce qu'il comporte en combinaison :

i) une pluralité de premiers moyens
d'assemblage avec au moins un premier élément constitué
par un pied de table ou de bureau, ces moyens d'assem-
blage étant répartis sur toute la longueur du dispositif,
dans des positions pré-établies permettant de réaliser
toute configuration de piétement compatible avec la
répartition adoptée pour les moyens d'assemblage ;

ii) des deuxiémes moyens d'assemblage avec des
deuxiémes éléments, constitués par au moins deux profilés
bordant deux chants opposés d'un plan de travail de la
table ou du bureau ;

iii) des troisiémes moyens d'assemblage avec
au moins un troisiéme élément, ces derniers étant desti-
nés a compléter l'assemblage de la table ou du bureau.

Selon un mode de réalisation préféré du dispo-
sitif conforme a l'invention, ladite pluralité de pre-
miers moyens d'assemblage est constituée par plusieurs
alvéoles réparties sur toute la longueur du dispositif,
qui sont orientées verticalement vers le bas et dont au
moins une alvéole est destinée a s'emboiter avec une ex-
trémité supérieure du pied correspondant.

Selon une disposition avantageuse de ce mode
de réalisation, ledit pied est pourvu sur 1l'une de ses
faces, d'un canal destiné, d'une part, au passage de
cdbles et, d'autre part, a4 la mise en place d'une cale de
fixation appropriée.

Selon un autre mode de réalisation préféré du
dispositif conforme & 1'invention, lesdits deuxiémes
moyens d'assemblage sont constitués par deux broches
fixes réalisées d'un seul tenant avec le dispositif et
faisant saillie horizontalement vers ledit plan de tra-
vail, lesquelles broches fixes sont destinées a
s'emboiter avec lesdits deux profilés bordant les deux
chants opposés de ce plan de travail, tandis qu'une aile
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latérale horizontale solidaire du dispositif assure
l'emboitement de ce dernier avec une gorge ménagée dans
1'épaisseur dudit plan de travail, alors qu'une aile ver-
ticale solidaire dudit dispositif limite 1la course
d'emboitement et est destinée & venir en butée contre le
bord correspondant du plan de travail contre lequel elle
s'applique.

Selon encore un autre mode de réalisation pré-
féré du dispositif conforme & 1l'invention, 1ledit troi-
siéme moyen d'assemblage est constitué, pour chaque ex-
trémité du dispositif, par une cavité alignée avec une
des deux broches fixes et disposée du cdté opposé a
l'emplacement de celles-ci, chaque cavité étant destinée
a recevoir une projection faisant saillie d'une extrémité
correspondante dudit troisiéme élément constitué par une
piece faisant cache et venant s'appliquer sur une
deuxiéme aile latérale horizontale, qui est opposée & la-
dite premiére aile horizontale et sur laquelle cette
piece faisant cache est maintenue en position par clipage
d'un rebord dans une encoche longitudinale de ladite
deuxiéme aile horizontale, lorsque ce rebord vient se
plaquer contre ladite aile verticale, la piéce faisant
cache établissant une continuité fonctionnelle avec les
deux profilés bordant les chants opposés du premier plan
de travail.

Selon une variante préférée de ce mode de réa-
lisation, les troisiémes moyens d'assemblage comprennent,
pour chaque extrémité du dispositif, d'une part une ca-
vité alignée avec une des deux broches fixes et disposée
du cb6té opposé a l'emplacement de celles-ci et d'autre
part une broche amovible comportant une premiére portion,
destinée a s'emboiter dans une cavité correspondante du
dispositif, et une deuxiéme portion, lesdits troisiémes
éléments comprenant un deuxiéme plan de travail et deux
autres profilés bordant deux chants opposés de ce

deuxiéme plan de travail, ladite deuxiéme portion de
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chaque broche amovible étant destinée & s'emboiter dans
un desdits deux autres profilés bordant les chants oppo-
sés du deuxieéme plan de travail, une deuxiéme aile laté-
rale horizontale, opposée & ladite premiére aile horizon-
tale, assurant 1l'emboitement du dispositif avec une
deuxiéme gorge ménagée dans 1'épaisseur dudit deuxiéme
plan de travail, Jjuxtaposé au premier, la course
d'emboitement étant limitée par ladite aile verticale,
qui s'applique contre ce deuxiéme plan de travail.

Outre les dispositions qui précedent,
l'invention comprend encore d'autres dispositions, qui
ressortiront de la description qui va suivre.

L'invention sera mieux comprise a l'aide du
complément de description qui va suivre, qui se référe
aux dessins annexés, dans lesquels

- la figure 1 est une vue éclatée en perspec-
tive d'un plateau définissant un plan de travail pour
téble ou bureau ainsi que de deux longerons bordant ce
plateau et du dispositif d'assemblage a fonctions mul-
tiples conforme & l'invention ;

- la figure 2 illustre & plus grande échelle
une extrémité du dispositif selon 1'invention, conjointe-
ment avec une vue de profil d'un longeron destiné & bor-
der le plan de travail et, en plus par rapport a la fi-
gure 1, une piéce faisant cache pour le dispositif a
fonctions multiples, ainsi qu'un pied destiné a
s'emboiter avec celui-ci ;

- la figure 3 montre en section la maniére
dont le plateau définissant le plan de travail est em-
boité avec le dispositif d'assemblage selon 1l'invention ;

- la figure 4 montre en perspective le dispo-
sitif conforme & 1'invention utilisé pour réaliser a la
fois l'assemblage avec le piétement de la table ou du bu-
reau ainsi qu'avec un deuxiéme plan de travail adjacent a
un premier plan ;
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- la figure 5 illustre en section l'assemblage
entre le dispositif selon l'invention et les deux plans
de travail juxtaposés et assemblés entre eux conformément
a la figure 4 ;

- les figures 6 et 7 illustrent la maniére
d'accrocher les voiles frontaux et latéraux d'une table
ou d'un bureau au piétement et aux longerons bordant
ceux—-ci ;

- la figure 8 illustre différentes configura-
tions a) a f) de piétements que l'on peut réaliser a
l'aide du dispositif conforme & l'invention.

Il doit étre bien entendu, toutefois, que ces
dessins et les parties descriptives correspondantes sont
donnés uniquement & titre d'illustration de 1l'objet de
l'invention, dont ils ne constituent en aucune maniére
une limitation.

Le plan de travail 1, qui est illustré & 1la
figure 1 et consiste normalement en un panneau de parti-
cules, aggloméré, revétu de stratifié, est destiné a co-
opérer, d'une part, avec deux longerons 2 réalisés par
exemple en profilé d'aluminium extrudé et sous pression,
qui bordent deux chants opposés du plateau 1 et, d'autre
part, avec le dispositif selon l'invention 10 qui borde
le chant du plateau 1 compris entre les deux chants bor-
dés par les longerons 2.

Ce dispositif 10 =-lui aussi en aluminium par
exemple- comporte une pluralité de moyens d'assemblage
101 a 105 avec au moins un pied 20, qui sont répartis sur
toute la longueur du dispositif dans des positions pré-
établies permettant de réaliser toute configuration de
pietement désirée. La figure 8 donne de facon schématique
un apercu de différentes configurations de piétements a)
a f) que l'on peut réaliser avec une table (ou un bureau)
donnée, grdce au dispositif selon l'invention : en fait,
celui-ci permet de disposer les pieds dans un grand
nombre de positions en fonction des besoins et notamment:
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de facon classique aux extrémités de la table
(solution a), ou un des pieds en retrait par rapport & un
angle de la table (solution b), ou deux pieds disposés en
retrait par rapport aux deux angles (et ce de facon dis-
symétrique ou symétrique : solutions c, d ou e respecti-
vement), ainsi qu'un seul pied central, comme par exemple
pour les tables de réunion (solution f).

Le dispositif 10 comporte également des moyens
d'assemblage 30 avec les profilés de bordure 2 ainsi que
des moyens d'assemblage 40 (cf la figure 2) permettant
soit la juxtaposition d'un autre plan de travail 3 (cf
aussi la figure 4) soit l'utilisation d'une piéce faisant
cache et venant recouvrir le dispositif 10, dans le cas
ol l'on utilise un plan de travail unique 1.

En ce qui concerne les moyens d'assemblage 101
a 105 avec au moins un pied 20, ils sont constitués par
des alvéoles qui sont réparties sur toute la longueur du
diépositif 10 et dans lesquelles viennent s'emboiter les
extrémités supérieures des pieds 20, qui sont constitués
par des profilés, par exemple en aluminium, comme le dis-
positif 10 et les profilés de bordure 2.

Dans l'exemple représenté, trois des faces
consécutives de chacun des pieds 20 comportent des rai-
nures 29, dont la fonction sera expliquée par la suite,
alors que la quatriéme face comporte un canal destiné a
recevoir une cale biaise 25 assurant une fixation extré-
mement rigide du pied correspondant. A cet effet, la cale
25 comporte un trou taraudé 21 qui est aligné avec un
orifice 22 du dispositif 10, lorsque le pied 20 est em-
boité dans une des alvéoles choisies parmi les cing al-
véoles 101 a 105 dans le sens illustré & la figure 2
dans cette position une vis 23 permet de bloquer rigide-
ment le pied 20 au dispositif 10. Le canal précité du
pied 20 est destiné aussi au passage de cables et néces-
site l'utilisation d‘'un cache, notamment constitué par un
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profilé en PVC ayant, par exemple, une section en E et
défini par la référence 60 (cf la figure 6).

Le dispositif 10 comporte une aile longitudi-
nale verticale 11 ainsi que deux ailes longitudinales ho-
rizontales et latérales 12 et 13. L'aile verticale 11 est
destinée a venir en butée contre le rebord correspondant
14 du plan de travail 1, alors que la premiére aile laté-
rale 12 est destinée & s'emboiter dans une gorge 15 mé-
nagée dans l'épaisseur du plan de travail 1 (cf en parti-
culier la section illustrée & la figure 3). Les orifices
précités 22 de passage des vis 23 de blocage des pieds 20
a l'aide des cales biaises taraudées 25 sont ménagés dans
cette aile latérale 12.

Avant de décrire les moyens 30 d'assemblage du
dispositif 20 avec le profilé de bordure 2, il y a lieu
de décrire ce dernier.

Le profilé de bordure 2 comporte, dans le mode
de réalisation représenté, deux parties creuses, 23 et
24, qui sont sensiblement triangulaires. La base de la
partie 23 du profilé métallique 2 est destinée a é&tre ap-
pliquée contre un chant du plan de travail 1, la fixation
étant assurée a 1l'aide d'une languette 26 qui s'emboite a
force dans une rainure correspondante ménagée dans
l'épaisseur de ce plan de travail. L'autre partie trian-
gulaire creuse 24 du profilé 2 est destinée a s'appliquer
contre la face inférieure du plan de travail (voir la fi-
gure 2) ; son cbté inférieur se trouve dans le prolonge-
ment du cbété inférieur de la partie creuse 23, dont le
sommet arrondi est orienté vers l'extérieur. La base ver-
ticale de la partie creuse 24 comporte un crochet 27
orienté vers le bas et délimitant une rainure 29a, dont
la fonction sera expliquée plus loin.

L'assemblage entre le dispositif 10 et chacun
des deux profilés de bordure 2 est obtenu & l'aide de
broches fixes 30 réalisées d'un seul tenant avec le pro-

filé métallique 10 et définies par des projections sail-
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lantes horizontales. Ces projections sont destinées &
s'emboiter dans 1l'évidement de la partie triangulaire
creuse 24 du profilé de bordure 2 (cf également la fi-
gure 2). Deux ailettes verticales sensiblement triangu-
laires 28 font saillie vers l'extérieur & partir du pro-
filé 10 : elles sont contenues dans le méme plan vertical
que l'aile verticale 11 (elles sont en fait dans le pro-
longement de celle-ci et présentent la méme épaisseur) et
sont destinées a s'appliquer contre la partie triangu-
laire 23 (avantageusement creuse pour des raisons
d'allégement) du profilé de bordure 2.

A chacune des extrémités du profilé métallique
10 est également ménagée une cavité 40, qui se trouve
dans le prolongement de chaque broche fixe 30.

Chaque cavité 40 est destinée & recevoir une
projection 80 faisant saillie d'une extrémité correspon-
dante d'une piéce 90 (cf la figure 2) faisant cache pour
le-profilé métallique 10 et destinée & s'appliquer sur la
deuxieme aile latérale horizontale 13 de ce profilé 10 ;
le maintien en position du cache 90 est amélioré par cli-
page d'un rebord 91 dans une encoche longitudinale 92,
lorsqu'il est plaqué contre l'aile verticale 11. Il va de
soi que le segment 93 du coude 95 de cette piéce 90 qui
est alignée avec le profilé métallique de bordure 2, pré-
sente en section un profil correspondant & celui de la
partie 23 de ce profilé 2, de maniére a se juxtaposer
parfaitement & celle-ci et & éliminer ainsi toute solu-
tion de continuité dans la bordure du plan de travail 1
(la pieéce 90 s'harmonise donc parfaitement avec le pro-
filé de bordure 2 pour sauvegarder 1l'esthétique d'en-
semble au niveau du pourtour de la table de travail).

Dans le cas ou un deuxiéme plan de travail 3
doit é&tre juxtaposé au premier plan de travail 1, le dis-
positif 10 selon l'invention comporte, pour chacune de
ses extrémités, des broches amovibles 31 (cf la figure 4)

comportant chacune une portion 32, qui est destinée a
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s'enfiler dans la cavité 40 du profilé 10, et une portion
33 qui est destinée a s'emboiter & 1l'intérieur de la par-
tie triangulaire creuse 24 d'un deuxiéme profilé 2 bor-
dant le plan de travail 3. Le bord 17 de ce plan de tra-
vail vient s'appliquer contre l'aile longitudinale verti-
cale 11 du profilé 10 et sur l'aile horizontale 13, qui
s'emboite dans une rainure 16 ménagée dans l'épaisseur du
deuxiéme plan de travail (cf en particulier la section
illustrée a la figure 5, ou l'on voit précisément les
plans de travail 1 et 3 venir en butée contre l'aile ver-
ticale 11 et s'emboitant avec les ailes horizontales 12
et 13).

Dans le cas ou des voiles verticaux 41 et 42,
frontaux et latéraux respectivement (cf les figures 6 et
7), doivent étre appliqués entre les pieds 20 d'une table
(ou d'un bureau) et le plan de travail correspondant,
chaque voile présente des crochets d'extrémité en forme
de V, tels que 43 et 44, qui viennent s'emboiter par cli-
page dans les rainures 29 du pied 20 et 29%a du crochet 27
décrit en rapport avec le profilé de bordure 2 (la figure
6 illustre aussi l'emplacement du cache 60, décrit plus
haut, sur le c6té ouvert du pied 20, & savoir dans la
zone de ce pied destinée au passage des céables).

La figure 7 illustre également une projection
45 faisant saillie de la partie creuse 24 du profilé 2 &
partir de la position ol se trouve le crochet 27 délimi-
tant la rainure 29a évoquée plus haut pour l'accrochage
d'un voile vertical : cette projection 45 est destinée,
en particulier, & permettre l'accrochage d'un caisson a
tiroirs (non représenté), du type suspendu, au plan de
travail.

Les dispositions qui précédent montrent donc
clairement que la présente invention permet de pourvoir,
a& l'aide du dispositif d'assemblage a fonctions mul-
tiples 10, a une solution des problémes d'assemblage mul-
tiples existant pour la réalisation d'une table ou d'un
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bureau, qui est satisfaisante non seulement du point de
vue technique, mais aussi du point de vue esthétique. De
plus, 11 s'agit d'une solution qui est destinée & durer
dans le temps, gridce & la stabilité de l'assemblage (qui
est obtenu par emboitement & la presse aux extrémités des
profilés de bordure et du plan de travail).

Il va de soi que, bien que dans la description
qui précéde les moyens d'assemblage 101 a 105 (répartis
sur toute la longueur du dispositif dans des positions
pré-établies permettant de réaliser la configuration de
pietement désirée en fonction des besoins) aient été
réalisés sous la forme d'alvéoles destinées a recevoir
l'extrémité supérieure d'au moins un pied (cf les confi-
gurations a & f de la figure 8), le mode de réalisation
de ces moyens n'est pas limité a celui qui a été illustré
et décrit en relation avec les figures.

Ainsi que cela ressort de ce qui précéde,
l{invention ne se limite nullement & ceux de ses modes de
mise en oeuvre, de réalisation et d'application qui vien-
nent d'étre décrits de fagon plus explicite ; elle en em-
brasse, au contraire, toutes les variantes qui peuvent
venir a l'esprit du technicien en 1la matiére, sans
s'écarter du cadre, ni de la portée, de la présente in-
vention. En particulier, on peut prévoir une gaine
d'acheminement de c&bles constituée de piéces de jonction
et d'articulation, de préférence en matiére plastique,
elles-mémes montées articulées sur les pieds de la table,
et d'un profilé, de préférence du type Dbasculant,
auxquels sont avantageusement associées des pieces
d'angle et d'extrémité qui prolongent le chemin des
cébles Jjusque sur 1le plan de travail qui est
avantageusement pourvu d'obturateurs au débouché desdits
cdbles. L'inspection éventuelle des cébles est facilitée
par un tel agencement ainsi que par la faculté de
coulissement vertical des voiles le long des rainures
précitées 29 et 209a.
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REVENDICATIONS

1. - Dispositif d'assemblage & fonctions mul-

tiples de plans de travail avec des pieds, pour tables ou
bureaux, caractérisé en ce qu'il comporte en combinai-
son :

1) une pluralité de premiers moyens
d'assemblage (101 a 105) avec au moins un premier élément
constitué par un pied (20) de table ou bureau, lesquels
moyens d'assemblage (101 a 105) sont répartis sur toute
la longueur du dispositif dans des positions pré-établies
permettant de réaliser toute configuration de pietement
compatible avec la répartition adoptée pour les moyens
d'assemblage (101 & 105) ;

ii) des deuxiémes moyens dfassemblage (30)
avec des deuxiemes éléments, constitués par au moins deux
profilés (2) bordant deux chants opposés d'un plan de
travail (1) de la table ou du bureau ;

7 iii) des troisiémes moyens d'assemblage (40;

31) avec au moins un troisiéme élément (90; 2, 3), ces
derniers étant destinés & compléter l'assemblage de la
table ou du bureau.

2. - Dispositif selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que ladite pluralité de premiers moyens
d'assemblage est constituée par plusieurs alvéoles (101 a
105) réparties sur toute la longueur du dispositif, qui
sont orientées verticalement vers le bas et dont au moins
une alvéole (101, 105; 101, 104; 102, 103; 103, 104; 102,
104; 103) est destinée a s'emboiter avec une extrémité
supérieure du pied correspondant (20).

3. - Dispositif selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que ledit pied (20) présente un canal
destiné, d'une part, au passage de céables et, d'autre
part, a la mise en place d'une cale de fixation (25) ap-
propriée.

4. - Dispositif selon l'une quelconque des re-

vendications 1 & 3, <caractérisé en ce que lesdits
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deuxiemes moyens d'assemblage sont constitués par deux
broches fixes (30) réalisées d'un seul tenant avec le
dispositif et faisant saillie horizontalement vers ledit
plan de travail (1), lesquelles broches fixes (30) sont
destinées a s'emboiter avec lesdits deux profilés (2)
bordant les deux chants opposés de ce plan de tra-
vail (1), et en ce qu'une aile latérale horizontale (12)
assure l'emboitement du dispositif avec une gorge (15)
ménagée dans l'épaisseur dudit plan de travail (1), alors
qu'une aile verticale (11) limite la course d'emboitement
et est destinée & venir en butée contre le bord corres-
pondant (14) de ce ©plan (1) contre lequel elle
s'applique.

5. - Dispositif selon l'une quelconque des re-
vendications 1 & 4, caractérisé en ce que ledit troisiéme
moyen d'assemblage est constitué, pour chaque extrémité
du dispositif, par une cavité (40) alignée avec une des
deﬁx broches fixes (30) et disposée du cété opposé a
l'emplacement de celles-ci, chaque cavité (40) étant dés—
tinée & recevoir wune projection (80) faisant saillie
d'une extrémité correspondante dudit troisiéme é&lément
constitué par une piéce (90) faisant cache et venant
s'appliquer sur une deuxiéme aile 1latérale horizon-
tale (13), qui est opposée & ladite premiere aile
horizontale (12) et sur laquelle cette piece (90) faisant
cache est maintenue en position par clipage d'un rebord
(91) dans wune encoche longitudinale (92) de ladite
deuxiéme aile horizontale (13), lorsque ce rebord (91)
vient se plaquer contre ladite aile verticale (11), 1la
piéce (90) faisant cache établissant une continuité fonc-
tionnelle avec les deux profilés (2) bordant les chants
opposés du plan de travail (1).

6. - Dispositif selon l'une quelconque des re-
vendications 1 & 4, caractérisé en ce que les troisiemes
moyens d'assemblage comprennent, pour chaque extrémité du
dispositif, d'une part une cavité (40) alignée avec une
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des deux broches fixes (30) et disposée du cbté opposé a
l'emplacement de celles-ci et, d'autre part, une broche
amovible (31) comportant une premiére portion (32), des-
tinée & s'emboiter dans la cavité correspondante (40) du
dispositif, et une deuxiéme portion (33), en ce que les-
dits troisiemes éléments comprennent un deuxiéme plan de
travail (3) et deux autres profilés (2) bordant deux
chants opposés de ce deuxiéme plan de travail (3), en ce
que ladite deuxiéme portion (33) de chaque broche amo-
vible (31) est destinée a s'emboiter dans 1l'un desdits
deux autres profilés (2) bordant les chants opposés du
deuxiéme plan de travail (3), et en ce qu'une deuxieme
aile latérale horizontale (13), opposée a ladite premiére
aile horizontale (12), assure l'emboitement du dispositif
avec une deuxiéme gorge (17) ménagée dans l1l'épaisseur du-
dit deuxiéme plan de travail (3), Jjuxtaposé au premier,
la course d'emboitement étant limitée par ladite aile
verticale (11), qui s'applique également <contre ce
deuxieme plan de travail (3).
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