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Sposéb wytwarzania tarcz Sciernych do obrobki powierzchni
wklestych i wypuklych oraz otworow
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
tarcz $ciernych do obrébki powierzchni wklestych
i wypuklych oraz otwor6w. Sposéb wytwarzania
tarcz $ciernych znany dotychczas polega na pro-
mieniowym utoZeniu obok siebie na pltycie metalo-
wej Scinek Sciernych a nastepnie zalaniu tych $ci-
nek masg zywiczng. -

Zalewanie przeprowadza sie w jednej operacji.
Spos6b ten ma zastosowanie do wykonania tarcz
posiadajacych otwér w piascie. Nie mozna nim jed-
nak wykonaé¢ tarcz z trzpieniem metalowym osa-
dzonym w pia$cie zywicznej. Istote sposobu wedlug
wynalazku stanowi to, Zze umieszczone wokoé! trzpie-
nia Scinki §cierne zalewa sie masg zZywiczng w dwu
operacjach, przy czym w pierwszej operacji zalewa
sie przestrzei podstawy piasty a w drugiej zalewa
sie rdzenh piasty.

Spos6b wykonania tarcz §ciernych wedlug wyna-
lazku jest uwidoczniony na rysunku, na kférym
pokazano tarcze S$cierng do obrabiania otworéw
i powierzchni wklestych umieszczong w formie w
przekroju osiowym. .

Tarcza $cierna wytworzona sposobem wedlug wy-
nalazku sklada sie z piasty, na ktérg sklada sie
podstawa 1a i rdzen 1 oraz z zamocowanych na niej
éginkéw 2 z pi6étna Sciernego. W piadcie jest wsp6l-
Srodkowo osadzony stalowy cylindryczny trzpien 3
obrobiony na tokarce. Scinki 2 s3 wykonane z plét-
na $ciernego i majg ksztalt i wymiary dostosowane
do wielkodci i ksztaltu obrabianych przedmiotéw.
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. Na podstawie §cinki 2 wykonany jest rowek 4 od-

powiddajacy ksztaltem i wymiarami wystepowi 4a
formy 5. )

Forma 5 ma osiowy otwér, w ktérym jest osa-
dzony trzpiei 83 w czasie formowania piasty.
Trzpieh 3 w czasie formowania piasty jest ustalony
w osiowym polozeniu ogranicznikiem 6.

Spos6éb wykonywania tarcz §ciernych wedlug wy-
nalazku polega na tym, ze na natluszczong po-
wierzchnie formy 5 umieszcza sie odpowiednio
przygotowane $cinki 2 obok siebie promieniowo w
ten sposéb, ze rowki 4 wchodzg na wystep 4a for-
my 5. :

Po ulozeniu §cinek 2 na calym obwodzie formy 5
zaklada sie na zewnatrz Scinek 2 ustalajacy nathu-
szczony pierScieh 7, a nastepnie stalowy pierScien
3 wklada sie w otwér formy 5 do oporu na ustala-
jacym ograniczniku 6 formy 5.

Z kolei przystepuje sie do przygotowania masy
zywicznej, ktérg zalewa sie przestrzen powstala po-
miedzy $cinkami 2 i forma 5 z ustalonym w niej
trzpieniem 3. Mase zywiczng przygotowuje sie w
nastepujgcy spos6éb: na 100 g zywicy poliestrowej
dodaje sie kolejno 2,5 g firmowej pasty HCH (50%¢
nadtlenku cykloheksanolu i 509/, ftalanu dwubutylu).
0,6 ml naftenianu kobaltu i 40 g pylu szklanego.

Po dodaniu kazdego kolejnego ze skladnikéw
miesza sie je dokladnie. Po wymieszaniu calo$ci
odstawia si¢ mase na 10 minut celem wyparcia pe-
cherzykéw powietrza wprowadzonego w czasie
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mieszania. Tak przygotowang masg zywiczng zale-
wa sie przestrzen podstawy la piasty i odstawia az
do chwili utwardzenia sie masy, a nastepnie przy-
gotowuje sie ponownie mase zywiczng jak wyzej
i zalewa rdzen 1 piasty i odstawia sie az do czasu
utwardzenia. Po utwardzeniu zdejmuje sie pier-
$cien 7 i wyjmuje gotowa tarcze z formy 5.

Dzieki takiemu podzialowi procesu zalewania
szczeliny pomiedzy $cinkami przy podstawie piasty,
ktore sg duzo wigksze ze wzgledu na wigkszg Sred-
nice podstawy, zostajg wypelnione zakrzeptym two-
rzywem i nastepna porcja tworzywa, zalewana w
drugiej operacji nie wycieka na zewnatrz.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania tarcz Sciernych do obrébki
powierzchni wklestych i wypuklych oraz otworéw,
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ktore to tarcze $cierne sg utworzone z poszczeg6l-
nych $cink6w plétna $ciernego o ksztalcie i rozmia-
rach dostosowanych do ksztaltu i rozmiaréw obra-
bianej powierzchni przez ukladanie ich obok siebie
promieniowo na plycie wyposazonej w pierscienio-~
wy otwor Srodkujgcy polozenie §cinkéw a nastep-
nie zalewanie masg zywiczng o skladzie: 100 g zy-
wicy poliestrowej, 2,5 g pasty HCH (50%0 nadtlenku
cykloheksanolu i 50% ftalanu dwubutylu), 0,6 ml
naftenianu kobaltu i 40 g pylu szklanego, przestrze-
ni utworzonej pomiedzy $cinkami i formg znamien-
ny tym, ze zalewanie odbywa sie w dwoch ope-
racjach a mianowicie w pierwszej operacji zalewa
sie podstawe piasty tarczy Sciernej i po utwardze-
niu sie tej podstawy w operacji drugiej zalewa sie
rdzen piasty.

WDA-1. Zam. 5556. Naklad 220 egz.
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