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Smar do przekladni zebatych zwlaszcza w elektrowozach
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Przedmiotem wynalazku jest smar do przeklad-
ni zebatych wlaszcza do przekladni zebatych
w elektrowozach. Smar do przekladni zebatych
pracujacych w obudowie zamknietej w elektrowo-
zach, powinien odpowiedaé¢ nastepujgcym warun-
kom: temperatura zaplonu nie nizej niz 180°C,
penetracja bez ugniatania w temperaturze minus
25°C nie nizej niz 240 stopni penetracji, lepkosé
nie nizej niz 3,5°E w temepraturze 100°C, zawar-
to§¢ wody nie wiecej niz 0,5%, smarno$é na apa-
racie 4-kulowym nie nizej niz 200 kG. Plytki sta-
lowe poddane dzialaniu smaru w 100°C w czasie
3 godzin nie powinny wykazywaé zmian korozyj-
nych.

Znane dotychczas smary do przekladni zebatych
skladajgce sie zwykle z mieszaniny oleju mineral-
nego, kalafonii, asfaltu i tréjchloroetylenu 1lub
oleju mineralnego i mydel! wapniowych kwas6éw
ttuszczowych nie spelniajg w pelni zadania zwla-
szcza w panujgcych w elektrowozach warunkach
pracy, gdyz wykazujg zbyt male wytrzymatosci
blonki smarowej przy duzych naciskach, krzepng
przy niskich temperaturach oraz powoduja nie-
kiedy mechaniczne niszczenie przekladni.

Stwierdzono, ze przez wprowadzenie do smaru
jako skladnika podstawowego produktu utleniania
pozostalo§ci otrzymanej po selektywnej rafinacji
olej6w mineralnych mozna otrzymaé smar nie wy-
kazujgcy wymienionych wad.

51561

10

15

2

Pozostato§¢é te nazywang danej plastyfikatorem
naftowym otrzymuje sie z ekstraktu z selektywnej
rafinacji olejéw mineralnych krezolem lub furfu-
rolem, to jest z substancji rozpuszczonej w selek-
tywnym rozpuszczalniku a nastepnie zniego wyod-
rebnionej i utlenionej powietrzem w tempera-
turze okolo 280°C do penetracji réwnej 80—300,
najkorzystniej 145—155 stopni penetracji.

Tak utleniony plastyfikator miesza sie nastepnie
w okreflonym stosunku przy cigglym przedmuchi-
waniu powietrza w temperaturze 140—160°C z ole-
jem mineralnym o lepkosci 2,9—3,2°Ew temperatu-
rze 100°C lub 6,5—8°E w temperaturze 50°C w zalez-
noéci od tego, czy smar ma byé przystosowany do
pracy w warunkach letnich czy zimowych. Stwier-
dzono, ze przy zawarto§ci 40—75 czeSci wagowych
utlenionego plastyfikatora naftowego i 25—60 cze-
§ci wagowych oleju mineralnego o lepkoSci wyzej
podanej uzyskuje sie smar nadajgcy sie do prze-
kladni zebatych zwlaszcza w elektrowozach, przy
czym nie wykazuje on wad dotychczas znanych
smaréw.

Przykltad I. 75 czeSci wagowych utlenionego
plastyfikatora naftowego o penetracji réwnej 145—
—155 stopni penetracji miesza si¢ w temperaturze
160°C z 25 czeSciami wagowymi oleju mineralnego
o lepkosci 2,9—3,2°E w 100°C. Celem dokladnego
wymieszania przez mieszanine przepuszcza si¢ po-
wietrze az do chwili uzyskania jednorodnego pro-
duktu, Otrzymany smar posiada nastepujgce wia-
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Sciwosci: temperatura zapjonu 236°C, penetracja
bez ugniatania minus 2§°C 345 stopni pene-
tracji, platki stalowe wytrzymuja 3 godzinne dzia-
lanie smaru w temperaturze 100°C bez wywolania
korozji, zawarto§¢é wody 0,1%, smarno§¢ na apa-
racie 4-kulowym 300 kG. Stosuje si¢ go do sma-
rowania przekladni zebatych pracujacych bez
obudowy. W celu ulatwienia nanoszenia smaru na
zeby mozna do smaru dodaé rozpuszczalnik.

Przyklad II 50 czeSci wagowych utlenionego
plastyfikatora ¢ penefracji réwnej 145—155 stopni
penetracji miesza si¢ w temperaturze 160°C z 50
cze§ciami wagowymi oleju mineralnego o lepkosci
2,9—3,2°E w 100°C. Dalej postepuje si¢ jak w przy-
kiadzie I.

Otrzymany smar pesiada nastepujace wlasciwos-
ci: temperatura zaplonu 220°C, lepkosci 9,5°E
w 100°C, zawarto§é wody 0,1%, smarno$é na apa-
racie 4-kulowym 300 kG, plytki stalowe wytrzy-
mujg 3 godzinne dzialanie smaru w temperaturze
100°C bez wywotania korozji.

Stosuje sie go w lecie do smarowania pracuja-
cych w obudowie przekladni zebatych w glekiro-
wozach. L

Przyktad III. 40 czeSci wagowych utlenio-
nego plastyfikatora naftowego o penetracji réwnej
145—155 stopni penetracji miesza sie w tempera-
turze 180°C z 60 czeSciami wagowymi oleju ma-
szynowego ciezkiego o lepkosci 6,5—8°E w 50°C.
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‘Dalej postepuje sie jak w przykladzie I. Otrzyma-

ny smar posiada nastgpujace whafciwogci: tempe-
rature zaptonu 200°C, lepko§¢ 4,2°E w 108°C, za-
warto§¢ wody 0,1%, smarno$k na aparacie 4-kulo-
wym 360 kG, plytki stalowe wytrzymuja 3 godzin-
ne dzialanie smaru w temperaturze 100°C bez wy-
wolania korozji, penelracja bez ugniatania 240
stopni penetraeji ' w temperaturze minus 25°C.
Stosuj‘e si¢ go w zimie do smarowania Ppracuja-
cych w obudowie przekladpi zebatych w elek-
trowozach. )

Zastrzetzenia patentowe

1. Smar do przekladni zebatych zwlagzeza w elek-
trowozach, znamienny tym, Ze zawiera 40—75
czeci wagowych pozostaloSci otrzymanej przez
odparowanie rozpuszczalnika z ekstraktu z se-
lektywnej rafinacii olejé6w mineralnyeh krezo-
lem lub furfurolem i przez nastepne utlenienie
jej powietrzem w temperaturze 260°C do pene-
tracji 80—300, najkorzystniej 145—155 stopni
pengt;acji oraz 25—60 czgSci wagowych oleju
mineralpego. )

2. Smar wedtug zastrzefenia 1 znamienny tym, ze
zawiera ole§j mineralny o lepkoSci 2,9—3,2°E
w temperaturze 100°C dla warunkéw letnich,
wzglednie olej maszynowy o lepko§ci 85—8°E
w temperaturze 50°C dla warunkéw zimowych,
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