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【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 に お い て 、
　 一 枚 の ウ エ ハ 上 に 、 フ ォ ー カ ス 条 件 と ド ー ズ 条 件 を マ ト リ ッ ク ス 状 に 変 化 さ せ た 複 数 の
チ ッ プ を 作 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 作 成 さ れ た 複 数 の チ ッ プ を 、 線 幅 測 定 器 で 評 価 す る ス テ ッ プ と 、
　 評 価 結 果 か ら 、 フ ォ ー カ ス 条 件 と ド ー ズ 条 件 の を 決 定 す る ス テ ッ プ と 、
　 決 定 さ れ た 適 切 範 囲 内 の チ ッ プ に つ い て 、 欠 陥 検 査 装 置 を 用 い て 画 像 を 得 る ス テ ッ プ と
、
　 得 ら れ た 画 像 に 基 づ い て 、 フ ォ ー カ ス 条 件 と ド ー ズ 条 件 の 許 容 範 囲 を 求 め る ス テ ッ プ と
か ら な る こ と を 特 徴 と す る リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ 記 載 の リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 に お い て 、 欠 陥 検 査 装 置 は 、 複 数 の ビ ー ム
を 試 料 上 に 合 焦 さ せ 、 該 ビ ー ム の 最 大 間 隔 よ り 距 離 に わ た っ て 、 複 数 の ビ ー ム を 同
時 に 走 査 し 、 各 走 査 点 か ら 放 出 さ れ た 二 次 電 子 を 拡 大 光 学 系 で 拡 大 し て そ れ ぞ れ の 複 数 の
ビ ー ム か ら の 二 次 電 子 を 、 対 物 レ ン ズ を 通 過 後 、 Ｅ × Ｂ 分 離 器 で 検 出 器 の 方 向 に 偏 向 し て
検 出 す る 装 置 で あ る こ と を 特 徴 と す る リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 ２ 記 載 の リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 に お い て 、 欠 陥 検 査 装 置 は 、 空 間 電 荷 制 限
条 件 で 動 作 す る 単 一 カ ソ ー ド 電 子 銃 か ら 放 出 さ れ る 電 子 線 を 、 第 １ の 軸 方 向 へ 投 影 し た 場
合 の 相 互 間 隔 が 等 間 隔 の 開 口 で 複 数 の ビ ー ム と し 、 走 査 方 向 は 第 １ の 軸 方 向 と 直 交 す る 方
向 で あ り 、 第 １ の 軸 方 向 へ は 試 料 台 を 連 続 移 動 さ せ な が ら 欠 陥 検 出 を 行 う 装 置 で あ る こ と
を 特 徴 と す る リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 ３ 記 載 の リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 に お い て 、 欠 陥 検 査 装 置 は 、 走 査 に 同 期 し
て 、 一 次 電 子 線 ま た は 二 次 電 子 線 の 収 差 を 低 減 す る 手 段 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る リ
ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 。

適 切 範 囲

大 き い



【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 ２ 記 載 の リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 に お い て 、 上 記 欠 陥 検 査 装 置 は 、 複 数 の 光
軸 を 一 枚 の 試 料 上 に 有 す る こ と を 特 徴 と す る リ ソ グ ラ フ ィ マ ー ジ ン 評 価 方 法 。
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