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Sposéb sprezania Sciskanych pretow metalowych
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Wynalazek dotyczy sposobu sprezania $ciskanych
pretéw metalowych.

Nie jest znany dotychczas jakikolwiek sposéb
sprezania pretow metalowych, poddanych tylko sa-
memu S$ciskaniu.

Tego rodzaju $ciskanie wystepuje w krétkich pre-
tach metalowych konstrukcji stalowych lub w $ci-
skanych pretach uzbrojenia zelbetu.

W belkach zelbetowych, obcigZzonych duzymi si-
lami zachodzi czesto konieczno$¢ zastosowania
zbrojenia gornego skladajgcego si¢ z pretow stalo-
wych o duzych $rednicach blisko siebie polozonych
i ustawionych w dwodch rzedach jeden nad dru-
gim.

Jest to niekorzystne gdyz zmniejsza sie¢ ramie
momentu wewnetrznego belki wskutek zmniejsza-
nia odleglosci miedzy s$rodkami ciezkosci uzbroje-
nia goéornego i dolnego.

Poza tym uzycie duzych $rednic pretéw zbroje-
niowych wymaga, ze wzgledu na otulenie betonem,
powiekszenia szerokosci belki zelbetowej ponad
szerokos$é, potrzebng z uwagi na wytrzymatosé be-
tonu.

Réwniez doswiadczalnie stwierdzono, ze belki
zelbetowe majgce uzbrojenie z pretéw o matych
érednicach, sg wytrzymalsze od belek, posiadaja-
cych uzbrojenie z pretéw duzych, w zalozeniu, Ze
obydwa poréwnywalne zbrojenia majg te samg po-
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2
wierzchnie przekroju i obydwie belki zelbetowe

te same wymiary.

Celem wynalazku jest zwiekszenie nosnoseci $ci-
skanego preta bez powiekszenia jego s$rednicy.

Istota wynalazku polega na owinieciu preta roz-
ciggnietego drutem, zamocowania koncéw drutu na
precie i niedopuszczenie w ten sposob do powrotu
preta do jego pierwotnego stanu przed rozciggnie-
ciem. Przy rozcigganiu nastepuje zwezenie preta.
Utrwalajgc to zwezZenie za pomocg nawinietego
drutu, utrwalamy réwniez wydluzenie preta, a wiec
i jego naprezenia rozciggajgce.

Jedli wiec pret uzyty jako S$ciskany w uzbroje-
niu zelbetowym poddany zostaje naprezeniu roz-
ciggajgcemu rzedu 41600 kG/cm? to przy $ciskaniu
go, zanim osiggnie naprezenie Sciskajgce
1600 kG/cm?, przeniesie naprezenie = 2X1600 =
= 3200 kG/cm2 bez zwigkszania $rednicy preta.

Zaletg tego rodzaju sprezania pretéw Sciskanych
jest to, ze drut uzyty do owiniecia stanowi tylko
niewielki procent ciezaru preta, natomiast jego
nos$nos¢ zwieksza sie dwukrotnie.

W rezultacie stosowania sprezonych tym sposo-
bem pretéw uzyskuje sie nie tylko oszczednos$é stali
w zbrojeniu $ciskanych elementéw zelbetowych, ale
i wieksze otulenie pretéw zbrojenia $ciskanego
w stosunku do pretow zwyklych, wiekszg ich przy-
czepno$¢ do betonu na skutek nieréwnej po-
wierzchni, jak réwniez mniejsze wymiary samych
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elementéw zelbetowych i zwiekszenie ich wytrzy-
matosci dzieki zastosowaniu malych przekrojow
uzbrojenia zamiast duzych o tym samym przekroju.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok z boku preta sprezonego z na-
winietym nan drutem sprezajgcym i fig. 2 — wi-
dok tego preta z goéry. Pret I zostaje wydluzony
do takiej dlugosci, jakg posiada przy poddaniu go
naprezeniu dopuszczalnemu na rozcigganie.

W tym stanie zostaje szczelnie owiniety drutem

Fig. 1
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metalowym 2, ktorego konce 3 zamocowuje sie na
precie za pomocg spawania lub w inny sposéb.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb sprezania $ciskanych pretéw metalowych,
znamienny tym, ze pret sprezany poddaje sie wy-
dtuzeniu, odpowiadajgcemu naprezeniu dopuszczal-
nemu na rozcigganie preta, a nastepnie owija sie
szczelnie drutem, ktorego konce (3) zamocowuje sie
na precie.
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