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Proponowano juz wiele sposobéw, ma-
jacych na celu zaoszczedzenie drogich ga-
tunkéw drzewa przy wyrobie oprawy do
oléwkéw, przyczem wskutek specjalnej ob-
rébki otrzymywano duzo odpadkéw (az do
90%). Sposoby ‘te maja ma celu zastapie-

nie drzewa materjatami sztucznemi, Mig-.

dzy innemi proponowano wkladaé rdzenie
olowkow do zbiornika, napelnionego sztucz-
na masa drzewna i razem z nia wypychaé
je przez dysze zbiornika pod cinieniem,
dzigki czemu rdzenie pokrywaja sie odpo-
wiednio gruba wanstwa tej masy, ktéra
péZniej twardnieje, Sposéb powyiszy ma
przedewszystkiem te wade, ze rdzenie o-
towkéw czesto sie¢ lamia, a oprawa pod
wplywem ci$nienia staje si¢ tak zwarta i
twarda, Ze nie daje si¢ temperowaé,

Wad tych unika sie wedlug niniejsze-
go wynalazku przez kilkakrotne zanurzanie
rdzeni otéwkéw pionowo 'w ciggliwo-ptyn-
nej massie, sktadajacej sie ze srodka wiaza-
cego i materjatéow dodatkowych, a w ra-
zie potrzeby i % inmych sproszkowanych
substancyj oraz barwnikéw., Po kazdora-
Zowem zanurzeniu i wyjeciu rdzenia z ma-
sy powstaje na mim warstwa, ktéra go cal-
kowicie pokrywa, Po wyschuieciu tej war-
stwy, przynajmniej na powierzchni, rdzen
zanurza sie powtérnie tak, Ze na pierwszej
warstwie uklada sie druga warstwa masy,
a nastepnie zanurzanie powtarza si¢ tak
dtugo, az oprawa otéwka osiggnie pozada-
ng gruboéé, Otrzymanym w ten sposéb o-
téwkom pozwala si¢ catkowicie stwardniec,
poozem powierzchnia oprawy staje 'si¢ tak
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réwng i gladka, iz nie wymaga dalszej ob-
rébki. Mozna ja ietdr_m_ak politurowaé albo
polakierowac. :

Przy zanurzaniu rdzeni o przekroju ku-

listym warstwa masy sztucznej oczywiscie
réwniez otrzymuje przekr6j kulisty, Przy
wyrobie oléwkéw o innym przekroju. np.
szeScio- lub oémickatnym, mozna odpo-
wiednio obrobi¢ wytwory cylindryczne: albo
tez mozna po odpow’edniej ilosci zanurzen,

przed osiggnieciem gruboéci ostatecznej o--

prawy, $ciskaé je w odpowiednich formach
dla osiagniecia np. szescio- lub oémiokat-
nego przekroju, poczem zanurza si¢ je w
masie w dalszym ciagu, Nakladane nowe
warstwy masy przylegaja $cile, odpowied-
nio do nmowego ksztaltu, Uformowanie o-
léwka mozZna réwniez uskuteczni¢ po do-
prowadzeniucprawy dopozadanej grubosci,
ale jeszcze przed stwardnieniem masy, Ci-
$niienie, stcsowane do nadawania odpo-
wiedniego ksztaltu, w Zadnym razie nie
powinno by¢é tak wielkie, zeby moglo spo-
wodowaé zbytnia zwarto§é masy, wiskutek
czego ostatecznie oprawa nawet i przy tej
obrébee jest podatna do krajania.
Sposéb ten moze ,byé wykonany réw-
niez inaczej, amianowicie tak, ze nie zanu-
tza sig samych rdzeni w sztucznej masie
fecz zamiast' nich sztabki lub druty z downl-
nego materjalu o przekroju odpowiednim do
ksztattu i wielko$ci rdzenia oféwka. Po
skioriczonem zanurzaniu i stwardnieniu z o-
trzymanej oprawy wyciaga sie drut ‘tak,
Ze pozostaje rurka z masy sztucznej. Dla
umozliwienia wyciagniecia drutu bez zni-
~ szczenia oprawy ‘mnalezy druty przed zanu-
rzeniem tak przygotowaé, zeby masa nie
przylegata do nich stale, Zauwazono obec-
nie, ze nadaje si¢ do ‘tego celu lekkie po-
ciaggniecie drutu olejem, Moznaby réwniez
pokryé druty delikatnym obojetnym  py-
tem. Do tak otrzymanej rurki wpycha sie
nastepnie rdzeri powleczony zlekka nie-
wielka ilcscia kleiwa i w ten sposéb po-
wstaje produkt taki sam, jak przy bez-
posredniem zanurzamiu rdzenia.

Jako s$rodek wigzacy dla masy sztucz-
nej stosuje sie¢ gléwnie zwierzece i roslin-
ne materjaly kleiste jak klej, kolodjum i
temu podobmne.

Wyzej przytoczony sposéb zanurzania
upraszcza i obniza koszt wyrobu otéwkéw,
poniewaZ oczywiScie mozna obrabia¢ jed-
noczesnie wielka iloé¢ rdzeni lub drutéw,
umocowanych jednym kosdcem w odpo-
wiedniem urzadzeniu, Prakitycznie biorac,
sposOb ten nie' daje zupetnie odpadkéw, a
maszyny, .potrzebne do obrébki drzewa
przy zwyklych sposobach, staja si¢ tu zby-
teczne. Poniewaz sztuczna masa moze mieé
taki sktad, ze po stwardnieniu 'daje sie
kraja¢ kazdymnozykiem, wiecprodukty o-
trzymane sposobem wedlug wynalazku sa
co najmmiej tak samo dobre, jak oléwki
zwykte, lecz sg od nich znaczmie tansze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu oté6wkéw, znamien-
ny tem, Ze rdzenie zanurza sie w ‘masie,
utrzymywanej podczas obrobki w stanie
plynnym, a mastepnie si¢ je wyjmuje, za-
nurza powtérnie i znowu wyjmuje, powta-
rzajac te czynnosci az do osiagnigcia od-
powiedniej grubosci oprawy.

2. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze oléwki \po doprowadzeniu po-
wloki do odpowiedniej grubosci §ciska sie
w formach dla nadania im wielobocznego
przekroju, poczem zanurzanie w razie po:
trzeby prowadzi si¢ w dalszym ciggu.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, %e zamiast rdzenia poddaje
si¢ zanurzaniu drut lub sztabke o odpo-
wiednim przekroju, a po stwardnieniu u«
tworzonej w ten spos6b powloki drut sie
wyciaga 4ak, ze pozostaje rurka, do ktére)
wsuwa si¢ rdzen i umocowilje go w miej
zapomoca, kleiwa.,

, Rudolf Kukula.
Zastepca: M. Brokman,
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