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DESCRIZIONE
Annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE avente
per titolo
“Metodo di lavaggio di stoviglie”

A nome: INDESIT COMPANY S.PA.

Viale A. Merloni, 47

80044 FABRIANO AN
Mandatari: ing. Alberto MONELLE, Albo iscr. nr.1342 B, Ing. Silvia

DONDI, Albo iscr. nr. 1405 B, ing. Stefano GOTRA, Albo iscr.

nr.503 BM
La presente invenzione ha per oggetto un metodo di lavaggio di stoviglie
mediante una lavastoviglie.
E' nota una lavastoviglie comprendente una pluralita di cestelli posti uno
sopra l'altro e collocali in un vano di lavaggio.
Lutente al fine di eseguire il lavaggio delle stoviglie dispong le siesse
distribuendole sui vari cestelli. Durante i lavaggio it liquido presente sul
fondo del vano viene prelevalo da una pompa, fatto transitare attraverso
due irroratori rotanti dotati di fori che indirizzano i getli d’acqua verso le
stoviglie.
Scopo della presente invenzione & quelio di metlere a disposizione di un
utente la possibilita di eseguire specifici cicli di lavaggio in modo da
permetiere una migliore flessibilita d'impiego.
Tale scopo ed altri ancora, che meglio appariranno nel corso della
descrizione che segue, vengono raggiunti, in accordo con la presente
invenzione, da un metodo di lavaggio stoviglie avente carafteristiche
strutturall e funzionali in accordo con le allegate rivendicazioni
indipendenti, forme realizzative ulteriori del medesimo essendo individuate
nelle allegate e corrispondenti rivendicazioni dipendenti.
L'invenzione & esposta piu in dettaghio nel seguito con P'aiuto dei disegni,

che ne rappresentanc una forma di realizzazione puramente
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esemplificativa e non limitativa.
Figure 1-4 mostrano esempi di cicli di lavaggio secondo la presente
invenzione e riportanc un andamente qualitativo della temperatura in
funzione del tempo {espresso in minuti e riportato in ascissaj).
Oggetto delia presente invenzione & un metodo di lavaggio di stoviglie
medianie una lavastoviglie. Tale lavasioviglie comprende una pluralita di
cestelli postt in un vano di lavaggio. Tali cestelli sono destinati a sostenere
le stoviglie durante i lavaggio. Opportunamente la lavastoviglie
comprande un primo e un secondo cestello, il secondo cestello trovandosi
al di sopra del primo cestello. Il primo cestello & il cestello inferiore della
lavastoviglie. | secondo cestello e tipicamente il secondo cestello dal
basso. Opportunamente la lavastoviglie comprende anche un primo e un
secondo irroratore. Hl primo irroratore e posto al di sotto del primo cestello.
| secondo irroratore € posto tra  primo e il secondo cestelio.
Opportunamente potrebbe essere presente un terzo cestello posto al di
sopra del secondo cestello. Opportunamente potrebbe essere presente un
terzo irroratore posto al di sopra del lerzo cestelio (solitamente il terzo
irroratore @ sagomato come una doccetia).
il metodo prevede che la lavastoviglie selezioni i parametri di lavaggio in
funzione di almeno:
-un primo input relativo alla tipologia di ciclo da implementare, detto
primo input essendo selezionabile da un elenco discreto;
-un secondo input relativo a guale sia il cestello in cui sono posizionate le
stoviglie da lavare (o comungue su cui si intende concentrare 'azione di
lavaggio).
il metodo prevede incitre di eseguire il lavaggio.
La selezione di detto secondo input rende pid intensivo ¢ piu veloce ¢ piu
economico {in termini di consumo di liquido di lavaggio ed energia) il ciclo
identificato dal primo input. Con lintroduzione del secondo input i ciclo
diventa piu veloce o pit economico ¢ pit intensivo a seconda del tipo di

ciclo selezionato con il primo inpul.
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Alla base del melodo secondo la presente invenzione vi € il fatio che le
stoviglie da lavare siano posizionate su uno specifico cestello selezionaio
tramite il secondo input. In questo modo il ciclo verra riparametrizzate per
consentire un lavaggio oftimale delle stoviglie presenti nel cestello
selezionato. La lavasioviglie concentrera le proprie risorse per eseguire il
lavaggio delle stoviglie poste nel cestelio selezionato trascurando invece |l
lavaggio in altre zone del vano di lavaggio. Al fine di eseguire questa
ottimizzazione i secondo input preferibilmente permette di selezionare un
cestello alla volta. I secondo input permetle quindi di selezionare una
zona di lavaggio all'interno del vano di lavaggio.

La fase di esequire il lavaggio prevede dungue di eseguire un lavaggio in
cui le stoviglie sono posizionate solo su uno dei cestelli della lavastoviglie.
il primo input pus essere selezionato da una lista predeterminata di cicli di
lavaggio. Tale lista predeterminata pud comprendere uno o piu dei
seguenti cicli: ciclo veloce (in cui viene privilegiala la velocita di
esecuzione del ciclo), ciclo intensive {(che avra una durata superiore
rispetto al ciclo veloce e che costituisce un ciclo energico per oltimizzare
la pulizia delle stoviglie), ciclo normale {(un ciclo che consenta un
compromesso tra | due sopraindicali). i ciclo intensive é i ciclo piu
energico selezionabile tra quelli selezionabili in detlta lista predeterminata.
in una soluzione esemplificativa, ma non Hmitaliva i primoe inpul pud
gssere selezionabile usando un primo seletiore dedicato (ad esempio una
manopola o tasti).

Lintroduzione di delio secondo input nel ¢aso in cui come primo input
venga selezionato detto ciclo veloce determina un accorciamento del ciclo
di lavaggio (rispetto alla soluzione in cui come primo input venga
selezionato il ciclo veloce e non venga selezionato il secondo input).
Lintroduzione di detto secondo input nel caso in cui come primo ciclo
venga scelto detto ciclo intensivo determina: un incremento della massima
temperatura raggiunta dal liquido di lavaggio efo un allungamento del

tempo del ciclo di lavaggio e/o un incremenio in determinate fasi o



Ut

20

01.10042.12.47.102 Ing. Alberto MONELLI
(Albo iscr. n. 1342 B)

sottofasi della pressione di erogazione del liquido dagli irroratori {anche in
questo caso le variazioni sono da considerarsi riferite ad un analogo ciclo
senza la specifica del secondo input).

Si faccia riferimento al ciclo indicato in figura 1 che fa riferimento ad una
situazione in cui sia stato selezionato il secondo input € in cui come primo
input sia stato selezionato il sopraindicato “ciclo normaile”.

In tal caso la fase di eseguire il lavaggio comprende a sua volta una
pluralita di fasi.

Una prima fase (identificata dal numero di riferimento 11 in figura 1)
prevede di eseguire un prelavaggio comprendente le sottofasi dic

-caricare nel vano di lavaggio un hquido di lavaggio {vedasi il riferimenio
11a; si precisa che nelle figure 1-4 le fasi di carico e scarico sono state
schematizzate rispetlivamente come linea a tratti e come freccia verso |l
basso; non si faccia riferimento ai valori di temperatura riportali duranie le
suddette fasi);

-irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando i liquido di
lavaggio dal vano di lavaggio {vedasi il riferimento 11b);

-gcaricare dal vano di lavaggio detto liguido di lavaggio (vedasi il
riferimento 11¢).

Opportunamente la Tase di esequire il prelavaggio avviene senza eseguire
un riscaidamento del liquido di lavaggio; opportunamente i prelavaggio
avviene senza limpiego di detersivi all'interno del hguido di lavaggio;
opportunamente durante it prelavaggio la durata della fase di irrorare le
stoviglie € compresa tra 8 e 12 minuti.

Una seconds fase (vedasi il riferimento 12 in figura 1) prevede di eseguire
una rimozione dello sporco dalle stoviglie. Cid comprende le sottofasi di:
-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio (vedasi il riferimenio
12a};

-riscaldare il liquido di lavaggio fino al rilevamento da parte di un sensore
di una temperatura obietltivo predeterminata minore ¢ uguale di 517; |l
sensore € posto nel vano di lavaggio; opportunamente tale soticfase ha
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una durata compresa tra i 15 e i 17 minuli; detla sottofase € almeno in
parte accompagnata dalla sottofase di irrorare le stoviglie poste nel vano
di lavaggio prelevando it Hguido di lavaggio dal fondo del vano di lavaggio
{vedasi riferimento 12b};

-eseguire un mantenimento della temperatura del liquido di lavaggio in un
intervallo  predeferminato  contenente  la  temperatura  obiettivo
predeterminata; opportunamente tale sotiofase ha una durata compresa
fra 23 e 30 minuti; detia soticfase € almeno in parte accompagnata dalla
sottofase di irorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il
liquido di lavaggio dal fondo del vano di lavaggio {vedasi riferimento 12¢};
-eseguire uno scarico del liquido di lavaggio (vedasi riferimento 12d).

Una terza fase prevede di eseguire un primo risciacquo delle stoviglie
{vedasi riferimento 13); opportunamente tale fase prevede limpiego di
acqua di rete; opportunamente P'acgua di rete utilizzata durante il primo
risciacquo non viene riscaldata mediante 'impiego di una resistenza posta
nel vano di lavaggio (entrando nel vano ancors caildo subisce perd
ugualmente un riscaldamento).

Una quarta fase prevede di eseguire un secondo risciacquo delle stoviglie
{vedasi riferimento 14} comprendente le fasi di:

-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio (vedasi riferimenio
14a};

-riscaldare il liguido di lavaggio fino al rilevamento da parte del sensore il
raggiungimento di una temperatura obiettivo predeterminata compresa ira
65T e 707 e preferibilmentie circa 687T; la durata della sotiofase di
riscaldamento opportunamente € compresa tra 18 e 20 minuti
opporiunamente  durante detta soliofase di riscaldamento viene
addizionato il brillantante al liquido di lavaggio; detta sotiofase di
riscaldamento € almeno in parte accompagnata dalla sottofase di irrorare
le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il Higuido di lavaggio dal
vana di lavaggio (vedasi riferimento 14b};

-eseguire ung scarico del liquido di lavaggio (vedasi riferimento 14c¢).
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i ciclo di figura 1 e particolarmente efficace quando occorre lavare solo
poche stoviglie. In guesto modo, senza dover aspettare il pieno carico, €
possibile lavare subito le posale e 1 piatll utilizzali per cucinare per
riutilizzarh rapidamente, evitando la formazione di cattivi odori.

Nel ciclo sopraindicate {esemplificato in figura 1) gquando come secondo
input & selezionato il primo cestello (quello inferiore)} lirrorazione delle
stoviglie avviene per oltre il 75% del tempo ad opera del primo irroratore. #l
secondo irroratore viene utilizzato solo sporadicamente per disciogliere
meglio | detersivo all'interno del dispenser ¢ per coadiuvare il [avaggio di
eveniuali posate posizionale verticalmente sul primo cestello. Quando
come secondo input & selezionato il secondo cestelio lirrorazione avviene
per la maggior parte del lempo ad opera del secondo irroraiore
eventualmente alternandosi con il terzo irroratore {che come descritio in
precedenza si trova al di sopra del secondo cestello). Il primo irroratore
non viene utilizzato.

Quando come secondo input & selezionato i terzo cesiello lrrorazione
avviene eseguendo un'alternanza tra il secondo e il terzo irroratore. |l
primo irroratore non viene utilizzato.

Si faccia ora riferimento aila soluzione schematizzata in figura 2. Essa fa
riferimento ad una situazione in cui sia stato selezionato il secondo input e
in cui come primo input sia stato selezionato il sopraindicato “ciclo veloce”.
La fase di eseguire il lavaggio comprende una pluralitda di fasi come
descritte qui di seguito.

Una prima fase (vedasi riferimento 21) prevede di eseguire una rimozione
dello sporco dalle stoviglie e tale prima fase comprende le sottofasi di
-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio (vedasi riferimento
21a};

-riscaldare {(vedasi riferimento 21k} il liguido di lavaggio fino al rilevamenio
da parte di un sensore del raggiungimento di una temperatura obiettivo
predeterminata compresa tra 45T e 50T, detto sens ore essendo posto
nel vano di lavaggio; ia sotiofase di riscaldamento e almeno in parte
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accompagnata daila softofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di
lavaggio prelevando il liguido di lavaggio dal vano di lavaggio; la sottofase
21b ha una durata compresa tra 14 e 16 minuti; i liguido ulilizzato per
irrorare le stoviglie opportunamente comprende acqua ¢ detersivo;
-esequire {(vedasi riferimento 21¢) un mantenimento delia temperatura del
iguido di lavaggio in un intervallo predeterminato contenente |a
temperatura obietlive predeterminata; detta sotlofase ¢ almeno in parte
accompagnata daila sotiofase di irrorare le sloviglie poste nel vano di
lavaggio prelevando it liguido di lavaggio dal fondo del vano di lavaggio; la
sottofase 21¢ ha una durata compresa tra 1 € 3 minuti;

-esequire uno scarico del liquido di lavaggio (vedasi riferimento 21d).

Una seconda fase {vedasi riferimento 22) prevede di eseguire un
risciacquo delle stoviglie e a sua volta comprende le sotlofasi di:

-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio (vedasi riferimenio
22a);

-riscaldare il liguido di lavaggio (vedasi riferimento 22b) fino al rilevamento
da parte del sensore del raggiungimento di una temperatura obietlivo
predeterminata compresa tra 60 e 65T preferibilmen te pari a circa 627,
detla sottofase di riscaldamento interessa un intervailo temporale minore
di 13 minuti, detta sofiofase € almeno in parte accompagnata dalla
sottofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando i
liquido di lavaggio dal vano di lavaggio;

-esequire eventualmente un mantenimento della temperatura del liquide di
lavaggio in un intervallo predeterminate contenente la temperatura
obiettivo  predeterminata (vedasi riferimento 22c¢);, la soltofase di
mantenimento € almeno in parte accompagnata dalla sottofase di irrorare
le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il liguido di lavaggio dal
vano di lavaggio; la sotiofase 22¢ di mantenimento ha una durata minore
di 1 minuto;

-aseguire uno scarico del iquido di lavaggio (vedasi riferimento 22d}.

i ciclo di figura 2 consente un significativo risparmio di tempo quando
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occorre lavare solo poche stoviglie. In quesioc modo, senza dover
aspettare il pieno carico, &€ possibile lavare subito le posate e | pistli
utiizzall per cucinare per riutilizzarli rapidamente, evitando la formazione
di cattivi odori.

Sifaccia ora riferimento al ciclo descritto nelle figure 3 e 4.

il ciclo di figura 3 viene attuato quando come primo input viene selezionalo
i cicle intensivo sopraindicato e come secondo input viene selezionato il
cestello pit basso o il terzo cestelic dal basso (sempreché sia presente). Hl
ciclo di figura 4 viene atiuato quando come primo input viene selezionato il
ciclo intensivo sopraindicato & come secondo input viene selezionato il
secondo cestello dal basso delia lavastoviglie.

Cpportunamente ia selezione di delio secondo inpul determina un
allungamento del ciclo intensivo compreso tra 10% e 50%.

La selezione di detto secondo input determina incltre un incremento della
temperatura massima del ciclo di lavaggio {preferibilmente tale incremenioc
& compreso tra 3T e 7T). | cicli di figure 3 ¢ 4 permetiono di ottenere un
trattamento energico per eliminare con la massima efficacia anche le
incrostazioni piu difficili da debeliare, come o sporco che si annida sulle
peniole e su alcune posale, senza effettuare un prelavaggio a mano.

La fase di eseguire il lavaggio comprende una pluralita di fasi descritte nel
seguito.

Una prima fase {(vedasi riferimento 31) prevede di eseguire una rimozione
dello sporco dalle stoviglie, detta prima fase a sua volta comprendendo le
sottofasi di:

-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio (vedasi riferimento
31a);

-@seguire un primo riscaldamento del liquido di lavaggio fino al rilevamento
da parte di un sensore di una prima temperatura obiettivo maggiore o
uguale a 45, detto sensore essendo posto nel vano di lavaggio (vedasi
riferimentoe 31b); opportunamente Pesecuzione del primo riscaldamento ha

durata maggiore o uguale a 13 minuti.
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-esequire un primo mantenimento della temperatura del liguido di lavaggio
in un primo intervallo predeterminato contenente la prima temperatura
obiettivo, detlo primo mantenimento avendo una durata maggiore ©
uguale a 10 minuti (vedasi riferimento 31¢);

-esequire un secondo riscaidamento del liquido di lavaggio fino al
rilevamento da parte del sensore di una seconda temperatura obiettivo
maggiore 0 uguale a 55T, detto sensore essendo posto nel vano di
lavaggio (vedasi riferimento 31d);

-eseguire un secondo mantenimenio della temperatura del liguido di
lavaggio in un secondo intervalio predeterminato contenente la seconda
temperatura obiettivo detfo secondo mantenimento essendo maggiore ©
uguale a 12 minuti (vedasi riferimenio 31e};

-eseguire un terzo riscaldamento del liquido di lavaggio fino al rilevamento
da parte di un sensore di una terza temperatura obieltivo maggiore o
uguale a 70T, detto sensore essendo posto nel vano di lavaggio (vedasi
riferimento 311);

~eseguire un terzo mantenimento della temperatura del liquido di lavaggio
in un terzo intervallo predeterminato contenente la terza temperatura
obiettivo; detlo terzo mantenimento avendo una durata maggiore ¢ uguale
a 22 minuti {vedasi riferimento 31g);

-aseguire uno scarico almeno parziale del liquido di lavaggio; detio primo,
secondo, terzo riscaldamento g detto primo, secondo, terzo mantenimento
essendo aimeno in parte accompagnati daila sottofase di irrorare le
stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando i liquido di lavaggio dal
vano di lavaggio (vedasi riferimento 31h).

Una seconda fase (vedasi riferimento 32) prevede di eseguire un primo
risciacquo delie stoviglie comprendente le Tasi di:

-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio (vedasi riferimenio
32a);

-irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando i liquido di
lavaggio dal vano di lavaggio {vedasi riferimento 32b); opportunamente la



Ut

20

30

01.10042.12.47.102 Ing. Alberto MONELLI
(Albo iscr. n. 1342 B)

10

duraia di tale sottofase & compresa tra 9 e 11 minuti;

-eseguire uno scarico del liquido di lavaggio (vedasi riferimento 32¢).

Una terza fase {vedasi riferimento 33) prevede di eseguire un secondo
risciacquo delle stoviglie a sua volta comprendente le fasi di:

-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio (vedasi riferimenio
33a};

-irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando i liquido di
lavaggio dal vano di lavaggio {vedasi riferimento 33b); opportunamente 1a
durata di tale sottofase & compresa tra 7 ¢ & minuti;

-eseguire uno scarico del Hiquido di lavaggio (vedasi riferimento 33¢).

Con riferimento alla soluzione di figura 3 la Tase di eseguire un secondo
risciacquo € seguita da una fase di eseguire un terzo risciacquo delle
stoviglie a sua volta comprendente le sotiofasi di:

-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio {(vedasi riferimenio
34a};

-riscaldare il liquido di lavaggio fino al rilevamento da parte del sensore del
raggiungimenio di una temperatura obietlivo predeterminata minore o
uguale di 7170 (vedasi riferimento 34b); della sott ofase & almeno in parte
accompagnata daila softofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di
tavaggio prelevando il liguido di lavaggio dal vano di lavaggio;

-esequire eveniualmente {(vedasi riferimento 34¢) un mantenimento della
temperatura del liquido di lavaggio in un intervallo predeterminato
contenente la temperatura obiettivo predeterminata; la sottofase di
mantenimento & almeno in parte accompagnata dalla soliofase di irrorare
le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il Higuido di lavaggio dal
vano di lavaggio; la sottofase 34¢ di mantenimento ha una durata minore
di 1 minuto;

-eseguire uno scarico del liquido di lavaggio (vedasi riferimento 34d}.

Con riferimento alla figura 4 la fase di eseguire una rimozione dello sporco
dalle stoviglie & preceduta almeno dalla fase di eseguire un prelavaggio
{vedasi riferimento 36) a sua volta comprendente:
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-caricare nel vano di lavaggio un liguido di lavaggio (vedasi riferimenioc
36a};

-irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando i liquido di
lavaggio dal vano di lavaggio; detita fase essendo almeno in parie
contemporanega ¢ successiva alla fase di riscaidare il liguido di lavaggio
mediante una resistenza eletlrica (vedasi riferimento 36b); la fase di
riscaidare il liquido di lavaggio prevede di incrementare la temperatura del
liquido di lavaggio {(preferibilmente fino a circa 45T}, ma anche una fase
di mantenimento (vedasi i riferimento 36¢) di una temperatura obiettivo
predeterminata (duranie {ale fase di mantenimento la resistenza s
attacca/stacca comandata dal sensore di temperatura);

-scaricare dal vano di lavaggio detto liquido di lavaggio (vedasi riferimento
36d).

Sempre con riferimento alla figura 4 [a fase di eseguire il primo risciacquo
(vedasi il riferimento 32) prevede di eseguire un riscaldamento del liquido
di lavaggio posto nel vano fino al rilevamento da parte di un sensore di
una temperatura obiettivo predeterminata maggiore ¢ uguale a 60T
(vedasi il riferimento 32b).

Eventualmente tale riscaldamento € seguito da un mantenimento della
temperatura del liquido di lavaggio in un primo intervallo predeterminato
contenente la temperatura obietlivo predeterminata (vedasi riferimento
32d); opportunamente detic mantenimento ha una durata compresa tra 4
e 6 minuti.

Sempre con riferimento alla figura 4 la fase di eseguire I secondo
risciacquo (vedasi riferimento 33) prevede di eseguire un riscaldamento
del liguido di lavaggio posto nel vano almeno fino al rilevamento da parte
di un sensore di una temperatura obiettivo predeterminata compresa tra
85T e 75T (vedasi riferimento 33d).

Eventualmente tale riscaldamento € seguito da un mantenimenio della
temperatura del liquido di lavaggio in un intervalle predeterminato

contenente la temperatura obietlivo predeterminata (vedasi riferimento
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33e); opporiunamente detfo mantenimento ha una durata minore di 1
minuto, preferibilmente & pari a circa 30 secondi.
Nel ciclo sopraindicate (esemplificatc nella figura 3} quando come
secondo input e selezionato il primo cestello (quelio inferiore) Pirrorazione
delle stoviglie avviene per oltre Il 75% del tempo (preferibilmente per il
100%) ad opera del primo irroratore. | secondo irroratore non viene invece
utiizzato. Quando come secondo input & selezionato il secondo cestallo
Virrorazione avviene per ia maggior parie del tempo ad opera del secondo
irroratore eventualmente alternandosi con il terzo irroratore (che come
descritto in precedenza si trova al di sopra del secondo cestello). 1t primo
irroratore non viene utilizzato.
Quando come secondo inpul é selezionato i terzo cesiello lirrorazione
avviene eseguendo un'alternanza tra il secondo e il ferzo irroratore. |l
primo irroratore non viene utilizzato.
La presente invenzione permette di conseguire molteplici vantaggi.
In primo luogo permetie di concentrare Pazione lavanie su uno specifico
cestelio, cib permettendo di otftenere un’azione mirata sullo sporco
riducendo gli sprechi di tempo € di energia.
L'invenzione cosi concepita € suscettibile di numerose modifiche e
varianti, tutte rientranti nell'ambitc del concetto inventive che la
caratlerizza. Inolire tuiti | dettagh sono sostituibili da alirt elementi
tecnicamente equivalenti. In pratica, tutti i materiali impiegati, nonche le
dimensioni, polranno essere quaisiasi, a seconda delle esigenze.
L MANDATARIO
ing. Alberto MONELLI
{Albo iscr. n. 1342 B)
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RIVENDICAZIONI

1. Metodo di lavaggio di stoviglie mediante una lavastoviglie
comprendente una pluralita di cestelli posti in un vano di lavaggio e
destinati a sostenere le stoviglie durante il lavaggio, detto metodo essendo
caratterizzato dal fatio che la lavastoviglie implementi una procedura
comprendente le fasi di:
a) selezionare i parametri di lavaggio in funzione di almeno:

-un primo input relativo alla tipologia di cicio da implementare, detto

primo input essendo selezionabile da un elenco discreto;

-un secondo input relativo a quale sia il cestello su cul sono posizionale

le stoviglie da lavare;
b} eseguire il lavaggio.
2. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratierizzato dal fatto che
Vindicazione di detto secondo input rende pit intensivo o pit veloce ¢ piu
economico in termini di consumo di liguido di lavaggio ed energia il ciclo di
lavaggio identificato dal primo input.
3. Metodo secondo la rivendicazione 1 ¢ 2, caratterizzalo dal fatio che I3
fase di eseguire il lavaggio prevede di eseguire un lavaggio in cui le
stoviglie sono posizionate solo su uno dei cestelli della lavastoviglie.
4. Metodo secondo la rivendicazione 1 0 2 o 3, caratterizzato dal fatio che
delto primo input pud essere selezionato da una lista predetlerminata di
cicli di lavaggio comprendente un ciclo veloce e un ciclo intensivo;
Vintroduzione di detto secondo input nel ¢aso in cui come primo input
venga selezionato detto ciclo veloce determina un accorciamento del ciclo
di lavaggio; lintroduzione di detto secondo input nel caso in cui come
primo ciclo venga scelio detfo ciclo intensivo determina un incremento
della massima temperatura raggiunta dal liguido di lavaggio, un
allungamento del ciclo di lavaggio e un incremento, in ameno
predeterminati momenti del ciclo di lavaggio, della pressione di erogazione
del liquido di lavaggio all’interno del vano.
5. Melodo secondo una gualungue delle rivendicazioni precedenti,
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caratterizzato dal fatto che la fase di eseguire it lavaggio comprende le fasi

di:

a) eseguire un prelavaggio comprendente le sottofasi di:
-caricare nel vano di lavaggio un liguido di lavaggio;
-irrorare le sioviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il liquido di
lavaggio dal vano di lavaggio;
-scaricare dal vano di lavaggio detio liquido di lavaggio;

b} eseguire una rimozione dello sporco dalle stoviglie comprendente le

sottofasi di:
-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio;
-riscaldare it liquido di lavaggio fino al rilevamento da parte di un sensore
di una temperatura cobietlive predeterminata minore o uguale di 51T,
detto sensore essendo posto nel vano di lavaggio, detta sotiofase
essendo almeno in parte accompagnata dalla sotiofase di irrorare le
stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando i liguido di lavaggio dal
fondo del vano di lavaggio,;
-eseguire un mantenimento della temperatura del liguido di lavaggio in
un intervalio predeterminaio contenente la temperatura  obigttivo
predeterminata, detta soltofase essendo almeno in parte accompagnaia
dalia sotiofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio
prelevando il liquido dilavaggio dal fondo del vano di lavaggio;;
-eseguire uno scarico del liguido di lavaggio;

¢} eseguire un primo risciacquo delle stoviglie;

d} eseguire un secondo risciacquo delle stoviglie comprendente le fasi di:
-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio,
-rigcaldare il liquido di lavaggio fino al rilevamento da parte del sensore
del raggiungimento di una temperatura obiettivo predeterminata minore o
uguale di 707, detia sottofase ¢ almeno in parie a ccompagnata dalla
sotiofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il
tiquido di lavaggio dal vano di lavaggio;
-eseguire uno scarico del liguido di lavaggio.
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6. Melodo secondo una qualungue delle rivendicazioni da 1 a 4,
caratterizzato dal fatto che la fase di eseguire it lavaggio comprende le fasi
di:
a) esequire una rimozione dello sporco dalle stoviglie comprendente le
sottofast di:
-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio;
-riscaldare i liquido di lavaggio fino al rilevamento da parte di un sensore
del raggiungimenic di una temperatura obieltivo predeterminata
compresa tra 45 e 50T, detlo sensore essendo posto nel vano di
lavaggio, detta sotlofase essendo aimeno in parte accompagnata dalla
sotiofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il
tiquido di lavaggio dal vano di lavaggio;
-eseguire un mantenimento della temperatura del liguido di lavaggio in
un intervalio predeterminaio contenente la temperatura  obigttivo
predeterminata; detio mantenimenic avvenendo per un periodo
compraeso tra 1 & 3 minuli, detta sotiofase essendo almeno in parte
accompagnata dalla sotiofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di
lavaggio prelevando i liguido di lavaggio dal vano di lavaggio;
-eseguire uno scarico del liquido di lavaggio;
b} eseguire un risciacquo delle stoviglie comprendente le sotiofasi di:
-caricare nel vano di lavaggio un liguido di lavaggio,;
-riscaldare il liquido di lavaggio fino al rilevamento da parte del sensore il
raggiungimenio di una temperatura obietlivo predeterminata compresa
tra 60 e 65C; detla fase di riscaldamento interess ando un intervalio
temporale minore di 13 minuti, detta sotlofase essendo almeno in parte
accompagnata dalla sotiofase di irrorare le stoviglie poste nel vano di
lavaggio prelevando i liguido di lavaggio dal vano di lavaggio;
-aseguire uno scarico del liguido di lavaggio.
7. Metodo secondo una qualungue delle rivendicazioni da 1 a 4,
caratterizzato dal fatto che la fase di eseguire it lavaggio comprende le fasi
di:
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a) eseguire una rimozione dello sporco dalle stoviglie comprendente le

sottofasi dic
-caricare nel vano di lavaggio un liguido di lavaggio,;
-eseguire un primo riscaldamento del liquido di lavaggio fino al
rilevamento da parie di un sensore di una prima temperatura obiettivo
maggiore 0 uguale a 457, detto sensore essendo posio nel vano di
lavaggio;
-eseguire un primo mantenimento delia temperatura del liguido di
lavaggio in un primo intervallo predeterminato contenente la prima
temperatura obiettivo, detto primo mantenimenio avendo una durata
maggiore o uguale a 10 minuti;
-eseguire un secondo riscaldamento del liguido di lavaggio fino &l
rilevamento da parte del sensore di una seconda temperatura obiettivo
maggiore o uguale a 55C;
-eseguire un secondo mantenimento della temperatura del liquido di
lavaggio in un secondo intervallo predeterminato contenente la seconda
temperatura obietlivo delio secondo mantenimento essendo maggiore ©
uguale a 12 minuti;
-eseguire un ferzo riscaldamento del liquido di lavaggic fino al
rilevamento da parte di un sensore di una terza temperatura obiettivo
maggiore o uguale a 707,
-eseguire un terzo mantenimento della temperatura del liquido di
lavaggio in un terzo intervallo predeterminato contenente la terza
temperatura obiettivo; detto terzo manienimento avendo una durata
maggiore o uguale a 22 minuti;
-eseguire uno scarico almeno parziale del liquido di lavaggio; detio
primo, secondo terzo riscaldamento e detto primo, secondo, terzo
mantenimento essendo almeno in parte accompagnaii dalla sottofase di
irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il liguido di
lavaggio dal vano di lavaggio;

b} eseguire un primo risciacquo delle stoviglie comprendente le fasi di:
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-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio;
-irrorare le sioviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il liguido di
lavaggio dal vano di lavaggio;
-eseguire uno scarico del liguido di lavaggio;
¢} eseguire un secondo risciacquo delle stoviglie comprendente le fasi di:
- caricare nel vano di lavaggio un liguido di lavaggio;
-irrorare le stoviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il liguido di
lavaggio dal vano di lavaggio;
-aseguire uno scarico del liguido di lavaggio.
8 Metodo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto che la fase
di eseguire un secondo risciacquo € seguita da una fase di eseguire un
terzo risciacquo delle stoviglie a sua volta comprendente le fasi di
-caricare nel vano di lavaggio un liguido di lavaggio;
-irrorare le sioviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il liquido di
lavaggio dal vano di lavaggio;
-riscaldare il liquido di lavaggio fino al rilevamento da parte del sensore il
raggiungimento di una temperatura obiettivo predeterminata minore o
uguale di 710,
-eseguire uno scarico del liquido di lavaggio.
8. Metodo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto che la fase
di eseguire una rimozione dello sporco dalle stoviglie & preceduta aimeno
dalla fase di eseguire un prelavaggio a sua volta comprendente:
-caricare nel vano di lavaggio un liquido di lavaggio;
-irrorare le sioviglie poste nel vano di lavaggio prelevando il liquido di
lavaggio dal vano di lavaggio, detta fase essendo almeno in parte
contemporanea o successiva alla fase di riscaldare i liquido di lavaggio
mediante una resistenza elettrica;
-scaricare dal vano di lavaggio detio liquido di lavaggio.
10. Metodo secondo la rivendicazione 7 0 9, caratterizzato dal fatto che:
- la fase di eseguire it primo risciacquo prevede di eseguire un

riscaidamento del liguido di lavaggio posto nel vano fino al rilevamento da
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parte del sensore di una temperatura obiellive predeterminata maggiore ©
uguale a 607;
- la fase di eseguire i secondo risciacquo prevede di eseguire un
riscaidamento del liguido di lavaggio posto nel vano fino al rilevamento da
parte del sensore di una lemperatura obietlive predeterminata compresa
tra 65T e 75T
iL MANDATARIO
ing. Alberic MONELLI
(Albo iscr. n. 1342 B)
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CLAIMS

1. Method of washing dishes through a dishwasher comprising a plurality
of racks placed in a washing compartment and intended to support the
dishes during the wash, said method being characterised in that the
dishwasher implements a procedure comprising the steps of:
a) selecting the wash parameters according to at least:

- a first input concerning the type of a cycle to be implemented, said first

input being selectable from a discrete list;

- a second input concerning which rack the dishes to be washed are

positioned on;
b) performing the wash.
2. Method according to claim 1, characterised in that the indication of said
second input makes the wash cycle identified by the first input more
intensive, or quicker or more efficient in terms of washing liquid and
energy consumption.
3. Method according to claim 1 or 2, characterised in that the step of
performing the wash envisages performing a wash wherein the dishes are
only positioned on one of the dishwasher racks.
4. Method according to claim 1 or 2 or 3, characterised in that said first
input can be selected from a pre-determined list of wash cycles comprising
a fast cycle and an intensive cycle; the introduction of said second input in
the event in which as the first input said quick cycle is selected shortens
the wash cycle; the introduction of said second input in the event in which
as the first cycle said intensive cycle is chosen increases the maximum
temperature reached by the washing liquid, lengthens the wash cycle and
increases, at least at predetermined times of the wash cycle, the washing
liquid dispensing pressure within the compartment.
5. Method according to any of the previous claims, characterised in that
performing the wash step comprises the steps of:
a) performing a pre-wash comprising the sub-steps of:

- loading a washing liquid into the washing compartment;



5

10

15

20

25

30

01.10042.12.1T.102 Ing. Alberto MONELLI
(Albo iscr. n. 1342 B)

- spraying the dishes placed in the washing compartment taking the
washing liquid from the washing compartment;
- unloading said washing liquid from the washing compartment;

b) performing the removal of the dirt from the dishes comprising the sub-

steps of:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- heating the washing liquid until a sensor detects an objective
predetermined temperature of less than or equal to 51 <, said sensor
being positioned in the washing compartment, said sub-step being at
least partially accompanied by the sub-step of spraying the dishes placed
in the washing compartment taking the washing liquid from the bottom of
the washing compartment;
- performing temperature maintenance of the washing liquid in a
predetermined interval containing the objective predetermined
temperature, said sub-step being at least partially accompanied by the
sub-step of spraying the dishes placed in the washing compartment
taking the washing liquid from the bottom of the washing compartment;
- unloading the washing liquid;

c) performing a first rinse of the dishes;

d) performing a second rinse of the dishes comprising the steps of:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- heating the washing liquid until the sensor detects that an objective
predetermined temperature of less than or equal to 70 < is reached;
said sub-step is at least partially accompanied by the sub-step of
spraying the dishes placed in the washing compartment taking the
washing liquid from the washing compartment;
- unloading the washing liquid.

6. Method according to any one of claims 1 to 4, characterised in that

performing the wash step comprises the steps of:

a) performing the removal of the dirt from the dishes comprising the sub-

steps of:
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- loading a washing liquid into the washing compartment;
- heating the washing liquid until a sensor detects an objective
predetermined temperature comprised from 45 to 50 °C, said sensor
being positioned in the washing compartment, said sub-step being at
least partially accompanied by the sub-step of spraying the dishes placed
in the washing compartment taking the washing liquid from the washing
compartment;
- performing temperature maintenance of the washing liquid in a
predetermined interval containing the objective predetermined
temperature; said maintenance taking place for a period comprised from
1 to 3 minutes, said sub-step being at least partially accompanied by the
sub-step of spraying the dishes placed in the washing compartment
taking the washing liquid from the washing compartment;
- unloading the washing liquid;
b) performing a rinse of the dishes comprising the sub-steps of:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- heating the washing liquid until the sensor detects that an objective
predetermined temperature comprised from 60 to 65 °C is reached; said
step affecting a time interval of less than 13 minutes, said sub-step being
at least partially accompanied by the sub-step of spraying the dishes
placed in the washing compartment taking the washing liquid from the
washing compartment;
- unloading the washing liquid.
7. Method according to any one of claims 1 to 4, characterised in that
performing the wash step comprises the steps of:
a) performing the removal of the dirt from the dishes comprising the sub-
steps of:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- performing a first heating of the washing liquid until a sensor detects a
first objective temperature of greater than or equal to 45 <C, said sensor
being positioned in the washing compartment;
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- performing a first maintenance of the temperature of the washing liquid
in a first predetermined interval containing the first objective temperature,
said first maintenance having a duration of greater than or equal to 10
minutes;
- performing a second heating of the washing liquid until the sensor
detects a second objective temperature of greater than or equal to 55 .
- performing a second maintenance of the temperature of the washing
liquid in a second predetermined interval containing the second objective
temperature, said second maintenance being greater than or equal to 12
minutes;
- performing a third heating of the washing liquid until the sensor detects
a third objective temperature of greater than or equal to 70 <C;
- performing a third maintenance of the temperature of the washing liquid
in a third predetermined interval containing the third objective
temperature; said third maintenance having a duration of greater than or
equal to 22 minutes;
- at least partially unloading the washing liquid; said first, second and
third heating and said first, second and third maintenance being at least
partially accompanied by the sub-step of spraying the dishes placed in
the washing compartment taking the washing liquid from the washing
compartment;

b) performing a first rinse of the dishes comprising the steps of:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- spraying the dishes placed in the washing compartment taking the
washing liquid from the washing compartment;
- unloading the washing liquid;

¢) performing a second rinse of the dishes comprising the steps of:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- spraying the dishes placed in the washing compartment taking the
washing liquid from the washing compartment;
- unloading the washing liquid.
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8. Method according to claim 7, characterised in that the step of
performing a second rinse is followed by a step of performing a third rinse
of the dishes, in turn comprising the steps of:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- spraying the dishes placed in the washing compartment taking the
washing liquid from the washing compartment;
- heating the washing liquid until the sensor detects that an objective
predetermined temperature of less than or equal to 71 <€ has been
reached;
- unloading the washing liquid.
9. Method according to claim 7, characterised in that the step of removing
the dirt from the dishes is preceded at least by the step of performing a
pre-wash in turn comprising:
- loading a washing liquid into the washing compartment;
- spraying the dishes placed in the washing compartment taking the
washing liquid from the washing compartment, said step being at least
partially simultaneous or subsequent to the step of heating the washing
liquid through an electrical heating element;
- unloading said washing liquid from the washing compartment.
10. Method according to claim 7 or 9, characterised in that:
- the step of performing the first rinse envisages heating the washing liquid
placed in the compartment until the sensor detects an objective
predetermined temperature of greater than or equal to 60 C;
- the step of performing the second rinse envisages heating the washing
liquid placed in the compartment until the sensor detects an objective
predetermined temperature comprised from 65 Cto 75 <.
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