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. {84) - VERFAHREN ZUR STEUERUNG DER FARB- UND FEUCHTMITTELZUFUEHRUNG IN
FLACHDRUCKMASCHINEN - ' : :

* . {57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung der Farb-und Feuchtmittelzufiihrung an
Farb- und Feuchtwerken in Flachdruckmaschinen, insbesondere Bogen- und Rollen-
Offsetdruckmaschinen. Die technische Aufgabe der Erfindung besteht darin, das Verfahren so zu
. gestalten, daB der Aufwand an MeRmitteln verringert, die manuellen Tatigkeiten reduziert und

*die Bedienung von Flachdruckmaschinen vereinfacht wird. Gelost wird die Aufgabe dadurch, dald

die Gewinnung der MeBwerte fir die Bestimmung der Farbdichte und der Feuchtung an den -
gleichen Kontrolimarken erfolgt, Signale geschaffen werden, die zur Auswertung der Feuchtungs-
und Farbdichtegroen dienen, danach eine Errechnung der vorhandenen Feucht-und |
Farbdichtewerte sowie ein Vergleich mit vorgegebenen Sollwerten innerhalb von festgelegten

- Toleranzgrenzen durch einen Mikrocomputer erfolgt, des weiteren daR durch Bildung von
Differenzsignalen zwischen Soll--und Istwerten getrennte Steuersignale fir die Steuerung von
Farb- und Feuchtwerk erzeugt werden. '
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Verfahren zur Steueruny der Farb- und Feuchtmittelzufﬁhrung
in Flachdruckmagschinen

Anwendungsggebiet der Erfindung

' Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung der Farb-
und Peuchtmittelzufiihrung an Farb- und Feuchtwerken in Flach-
druckmeschinen, insbesondere in Bogen- und Rollenoffsetdruck-.
meschinen. '

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

‘Bekannt ist nach der SU-PS 719.895 ein Verfahren zur autome-
tischen Regelung des Anfeuchtprozesses der Offsetdiugkform,
bei dem die Steuerung der Feuchtmittelzufihrung nach Errei-
chung des Maximums einer vorgegebenen optischen Dichtediffe-“
renz vorgenommen wird. Die Messung der optischen Dichtediffe~
renz erfolgt dabel an zwei speziell fiir diese Messung geeig-
neten mitgedruckien Kontrollmarken., Nachteilig an diesem Ver-
fehren ist der hohe technische Aufwand durch die von der Farb- '
regelung unabhanglgen Regelung der Feuchtung.

Weiterhin sind Farbregeleinrichtungen bekannt die auf der
Grundlage der optischen Dichtemessung der Farbzufﬁhrung beim
Fortdruck regeln, Die dazu notwendige bedarfsgerechte Feucht-
mittelzufilhrung beim Fortdruck erfolgt dabei auf der Basis der
visuellen Beobachtung der Bedruckstoffe, Nachteilig ist dabei,
die mlt der sub;ektiven Einschdtzung des Feuchtmittelbedarfes



' verbundene’Ungénauigkéit der‘Einstellung und die'dardus
resultlerende Kompliziertheit der Bedienung von Flachdruck-
maschinen, '

Ziel der Erfindung

Es ist das}Ziel'der Erfindung, ein Verfahren zur Steuerung
der Farb- und Feuchtmittelzufﬁhrung zu schaffen, das weniger

aufwendig, wit einer htheren Genauigkeit und einfacher durch—
gefuhrt werden kann. ' '

- Darlegggg'des WeSegg der Erfindung

_ Die‘Aufgabé,der Erfindung besteht darin, das Verfahren so zu
gestalten, daB8 der Aufwaend an MefSmitteln verringert, die
manuellen Tétigkeiten reduziert und die Bedienung von Flach-
druckmaschinen vereinfacht wird. Gelsst wird die Aufgabe da-
durch, daB die Gewinnung der MeSwerte fiir die Bestimmung der
Farbdichte und der Feuchtung an den gleichen Kontrollmarken
erfolgt, Signale geschaffen werdén; die zur Auswertung der .
Feuchtungs- und FarbdichtegrsBen dienen, danach eine Errech-
nung der vorhandenen Feucht- und Farbdichtewerte sowie ein
Vergleich mit vorgegebenen Sollwerten innerhald von festge-
legten Toleranzgrenzen durch einen Mikrocomputer erfolgt,
~.des weiteren daB durch Bildung von Differenzsi ignalen zwischen
- Soll~ und Istwerten getrennte Steuer31gnale fir die Steuerung
von Farb- und Feuchtwerk erzeugt werden.

'Vorteilhaft4wird die Meﬁwertgewinnung so vorgenommen, dafl die
MeBwerte an einer Volltonmarke,einer Rastermarke und zwei
. Linienrastermarkenvpro Farbzone abgenommen werden,



-
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 Nutzbringend wird das Verfahren so gestaltet, daf fﬁr die Be-

gtimmung der Sollwerte der funktionelle Zusammenheng zwischen

der optischen Dichte der Volltonfléchen auf dem Druck und der

Tarbe und der Parbe-Feuchitmittel-Gemischschichtdicke sowie dem
Feuchtmittelanteil in der Farbe-Feuchimittel-Gemischschicht

‘als auch der Zusemmenheng zwischen Rasterfléchendeckung und der

Farbe~Feuchtmittel~Gemischschichtdicke auf dem Bedruckstoff

sowie dem Feuchtmittelanteil in der Farbe-Feuchtmittel-Gemisch-

gchicht bei standardisierten Werten flir Farbe, Feuchtmittel,
Papier, Druckform und Druckmaschine experimentell ermittelt

|
werden.

Durch die Anwendung des erflndungsgemaﬁen Verfahrens werden
trotz getrennter Steuerung der Farb- und Feuchtmittelzufuhr
nur einmal die optischen Dichtewerte durch eine MeBeinrichtung
gemessen, ' ' | |

Augfithrungsbeigpiel

Nachfolgend soll an Hand eines Ausfuhrungsbeispieles die Er-
_findung ngher erléutert werden.

Das erfindungsgemédBe Verfahren geht von der Grundlage aus, y
.deB die Zusammensetzung der Farbe-Feuchimittel-Gemische in
Flachdruckmauchlnen, bei sonst konstanten Bedingungen, abhéngig

' gind von den Parametern

- druckender Flichenanteil auf der Druckform,
- zugefﬁhrte Farbmenge und
- zugefithrte PFeuchtmittelmenge.

Die Auswertung der unterschiedlichen Einfirbungsgrade auf

lspeziellen mitgedruckten Kontrollmarken liefert die vorhandene
Zusammensetzung des Farbe~Feuchimittel-Gemisches, ‘



Un auBer den drei oben genannten Bedingungen alle weiteren
kongtant zu halten, besteht eine Vorauésetzung darin, stan~-
dardigierte Werte fiir Farbe, Feuchtmittel, Papier, Druck-
form und Druckmaschine einzuhalten. Weiterhin miissen der
funktionelle Zusammenhahg bei den standaerdisierten Werten
zwischen der optischen Dichte der Vollfldchen auf dem Druck
und der Farbe-Feuchtmittel-Gemischschichtdicke auf dem Be~
fﬁruckstoff sowie dem Feuchtmlttelantell in der Fgrbe-~Feucht-
 mittel-Gemischschicht als auch der Zusammenhang zwischen
Rasterflachendeckung und der Farbe-Feuchtmittel-Gemisch-
achichtdicke auf dem Bedruckstoff sowie dem Feuchtmittel-
anteil in der Farbe—FeuchtmittelnGemlschschlcht experimen=~
tell ermittelt werden.

Als Kontrollmarken miissen pro Zone mindestens eine Volltdn-
merke, eine Rasterfléchenmarke (¥=<05) und zwei Linienraster-
merken (O°/90°) mltgedruckt werden.

Das Verfahren wird wie folgt durchgefﬁhrt. Nachdem die drucken-
den Flichenanteile pro Zone, insbesondere der Stellen mit
minimalem und maximalem druckenden Flachenanteil mittelsbekann-
ter dazu geeigneter MeBgeridte ausgemessen wurden, werden die ‘
zu messenden Werte der Rasterflichendeckung und der Vollton-
dichte an den Kontrollmarken der Farbzonen mit meximalem und mini-
melem druckenden Flichenanteil gewonnen, Die'Messung an den bei-
'den Stellen ist darin begrﬁndet,'daﬁ-dér sich einstellende Feucht~
‘mittelanteil, in der Farb-Feuchtmittelschicht suf dem Papier vom
‘zonal vorliegenden druckenden Flachenanteil auf der Druckform ab-
hiéngt. Bei Verwendung des zonal nicht steuerbaren Heberfeuchtwerkes
ginkt der‘Feuchtmlttelantell4m1t zunehmenden druckenden Fléchenan-
teil ab. PFur die Steuerung der Feuchtﬁittelzufuhrung gind

dechalb nur die beiden Extremwerte an den Farbzonen mit maxi-
‘malem und mlnlmalem druckenden Flichenanteil zu kontrollie-

ren und die Feuchtung go zu steuern, daB die jeweiligen Soll-
werte nur in zulédssiger Weise unter- oder iiberschritten wer-

den, bzw. dall nicht die Trocken- oder Wassermarkengrenze er-
 reicht wird.



oind die MeBwerte an den Kontrollmarken beispielsweise mittels
eines Densitometers abgenommen und in elektrische Analogsig-
nale umgesetzt worden, werden diese nach UmWandlung in einem

Analog/Digital-Wandler als dlgltale Signale in einem Mlkro-

‘ rechTer ausgewertet.

Die Auswertung erfolgt nach den Beziehungen
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Feuch+m1ttnlante11 in der Parbe-Feuchtm1ttel—Gem1sch-

i

- schicht,
P = Gemessene Rasterfléchendeckung auf dem Dfuck,
D, = Optiséhé.Dighté von Vollflichen suf dem Druck,
'Sd = Farbe—Feuchtmiftel-Gemischséhichtdic#e agf dem

Bedruckstofll
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Parbschicht auf dem Papier,

g
a = experimentell ermittelter Anstiegsfektor zwischen
Dv»und SFa’ ' '
b = experimentell ermittelter Anstiegsfaktor zwischen
P und Sgs o
d = experimentell ermittelter Anstiegsfektor zwischen

Found ¥ ;
’Neben der experimentellen Ermittlung der Anstiegsfaktoren a,
b, d beil den‘oben‘genahnten standardisierten Bedingungen miis-
gsen auch die Toleranzgrenzen festgelegt und in den lMikrorech-
ner abgespeichert werden.'Die getrennte Steuerung der Peucht-
'mittelzufﬁh:ung erfolgt durch die Bildung eines~Differenzsig—
neles zwischen Soll~ und Istwert des Peuchtmittelanteiles Y
in der Farbe-Feuchtmittel-Gemischschicht sowie die von der
'Feuchtmittelzufﬁhrung getrennte Steuerung der Farbzufithrung
durch die Bildung eines Differenzsignales zwischen Soll- und
. Istwert der Farbschicht-auf dem Pepier.



- Brfindungsanspruch
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Verfahren zur Steuerung der Farb- und Feuchtmittelzufihrung
in Flechdruckmaschinen durch Nessung von mitgedruckten Kon-
trollmarken und nachfolgender Auswertung der MeBwerte, ge-

kennzeichnet dadurch, daf die GeWinnung der MeBwerte fiir die |

Bestimmung der Farbdichte und der Feuchtung an den gléichen'

. Kontrollmarken erfolgt, Signale geschaffen werden, die zur

Auswertung der Feuchtungs- und Farbdichtegrifen dienen, da-

-nach eine Errechnung der vorhandenen Feucht- und Farbdichte~ .

werte sowie ein Vergleich mit vorgegebenen Sollwerten inner-
halb von festgelegten Toleranzgrenzen'durch einen Mikrocom-
puter erfolgt, daB durch Bildung von Differenzsignalen zwi-
schen Soll- und Igtwerten getrennte Steuersignale fiir die
Steuerung von Farb- und Feuchtwerk erzeugt werden.

Verfahren zur Steuerung der Farb- und Feuchtmittelzufuhrung
nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die lieBwerte an
einer Volltonmarke, einer Ragtermarke und zwe1 Llnlenraster~
marken pro Farbzone abgenommen werden.

Verfahren zur Steuerung der Farb- und Feuchtmittelzufiihrung

nach Punkt 1, gekennzeichnet‘dadurch, daB fiir die Bestimmung

der Sollwerte der funktionelle Zusammenheng zwischen der
optischen Dichte der Volltonfléchen auf dem Druck und der
Farbe-Feuchtmittei-Gemischschichtdicke auf dem Bedruckstoff
sowie dem Feuchtmittelanteil in der Parbe-Feuchtmittel-Ge-
mischschicht als auch der Zusammenhang zwischen Rasterfl#-
Chendeckung und der Farbe-~Feuchtmittel~Gemischschichtdicke
auf dem Bedruckstoff sowlie dem Feuchtmittelanteil in der

Parbe-Feuchtmittel~Gemischschicht bei standardisierten Wer-

ten fiir Farbe, Feuchtmittel, Papier, Druckform und Druckma-
schine experimentell ermittelt werden. :
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