REPUBLIQUE FRANGCAISE
. ¢ @ N° de publication : 2 507 748

INSTITUT NATIONAL (A n'utiliser que pour les

DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

A1l

commandes de reproduction).

PARIS

DEMANDE
DE BREVET D’'INVENTION

N° 82 10535

®

e® @ @

Compartiment de chauffage pour appareil de cuisson,

Classification internationale (int. C.%. F24C 15/00; A21B 2/00; F24C 7/02; ¥27D 1/00.

Date de dépdt........ovvvevineinnnnes 16 juin 1982.

Priorité revendiquée : Japon, 16 juin 1981, n°** 56-89063, 56-89064, 56-89065, 56-89066, 56-
89067 et 56-89068; 14 septembre 1981, n° 56-137761.

Date de la mise & la disposition du
public de la demande............ B.O.P.l. — «Listes » n° 50 du 17-12-1982.

Déposant : SHARP KK, société de droit japonais, résidant au Japon.

Invention de : Noboru Igarashi.

Titulaire : /dem {7)

Mandataire : Cabinet Malémont,
42, av. du Président-Wilson, 75116 Paris.

Vente des fascicules a 'lMPRIMERIE NAT|0NALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15



10

15

20

25

30

35

2507748

La présente invention concerne un appareil de cuisson,
et plus particuliérement la construction d'un compartiment de
chauffage d'un appareil de cuisson comportant un four 2
micro-ondes.

Dans la technique antérieure, pour réaliser le compar-
timent de chauffage d'un appareil de cuisson comportant un
four a micro-ondes, on assemble un certain nombre d'élément
entre eux par soudage par projection ou par soudage par
points. La fuite de micro-ondes pouvait alors se produire de
ce compartiment de chauffage classique par les interstices
entre les soudures dans le cas du soudage par points, ou bien

entre des soudures détachées dans le cas du soudage par pro-
jection, du fait d'une variation de la hauteur des projec-
tions. La vapeur provenant d'un aliment chauffé pouvait éga-
lement s'échapper par les projections.

Par conséquent, on souhaite disposer d'un comparti-
ment de chauffage perfectionné qui soit affranchi des incon-
vénients décrits ci-dessus.

En conséquence, le but de la présente invention
est de procurer un compartiment de chauffage perfectionné
pour un appareil de cuisson compottant un four 3 micro-ondes.

Un autre but de la présente invention est de

procurer un compartiment de chauffage perfectionné pour un
appareil de cuisson comportant un four & micro-ondes, ce com-
partiment comprenant des éléments réunis au moyen

d'une opération de bordage pour permettre aux extrémités
d'une piéce & assembler de prendre une forme 3 section droite
circulaire.

Conformément 3 la présente invention,
un certain nombre d'élément en forme de plaque sont bordés
1'un sur l'autre de fagon & former le compartiment de chauf-
fage d'un appareil de cuisson comportant un four & micro-
ondes. Ce bordage consiste a donner aux extrémités d'une
piéce & assembler une forme 3 section droite circulaire. Le
compartiment comprend trois ou quatre éléments distincts en
forme de plaque.
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La présente invention sera mieux comprise grice & la
description détaillée qui est donnée ci-dessous et grice aux
dessins ci-joints, qui ne sont fournis qu'a titre d'illustra~
tion et ne limitent dont pas la présente invention. Sur ces
dessins : |

La Figure 1 est une vue en perspective d'éléments for-
mant le compartiment de chauffage d'un appareil de cuisson
selon une forme de réalisation préférée de la présente inven-
tion ; ’ .

La Figure 2 est une vue en perspective du compartiment
de chauffage aprés assemblage avec les éléments de la Figure
1;

Les Figures 3(a) et 3(b) sont.des vues en coupe du
compartiment de la Figure 2, prises respectivement suivant
les lignes A-A' et B-B' ;

La Figure 4 est une vue en perspective des &léments

-formant le compartiment de chauffage selon une autre forme de

réalisation préférée de la présente invention ;

Les Figures 5(a) et 5(b) sont des vues en coupe du
compartiment une fois qu'il a été formé avec les éléments de
la Figure 4, prises respectivement suivant les lignes A-A' et
B-B', correspondant a celles des Figures 3(a) et 3(b) ;

La Figure 6 est une vue en perspective du compartiment
de chauffage selon une autre forme de réalisation préférée de
la présente invention ; _

La Figure 7 est une vue en coupe du compartiment de la
Figure 6 ;

La Figure 8 est une vue en perspective du compartiment
selon encore une autre forme de réalisation préférée de 1la
présente invention ;

La Figure 9 est une vue en plan du compartiment de la
Figure 8 ;

La Figure 10 est une vue de cbté du compartiment de la
Figure 8 ;

La Figure 11 est une vue en perspective du comparti-
ment selon encore une autre forme de réalisation préférée de
la présente invention ;

La Figure 12 représente une vue en perspective des
éléments formant le compartiment de la Figure 11 ;
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La Figure 13 est une wvue, & plus grande échelle, d'une
plague de sole du cdmpartiment de la Figure 11 ;

La Figure 14 est une vue en perspective du comparti-
ment de chauffage selon encore une autre forme de réalisation
préférée de la présente invention ;

La Figure 15 est une vue en coupe du compartiment de
la Figure 14, prise suivant la ligne A-A' ; '

La Figure 16 est une vue en perspective, & plus grande
échelle, d'une partie du compartiment de la Figure 14 ;

La Figure 17 est une vue en perspective, a plus grande
échelle, de la plaque antérieure du compartiment de la Figure
14 ; et

La Figure 18 est une vue en coupe du compartiment
selon encore une autre forme de réalisation préférée de la
présente invention. ,

La présente invention va &tre décrite dans son appli-
cation & un four 3 micro-ondes, mais elle ne se limite pas 2a
ce type d'appareil de cuisson. La présente invention peut en
effet &tre appliquée a n'importe quel autre type d'appareil
de cuisson,

La Figure 1 est une vue en perspective d'éléments en
forme de plague formant un compartiment de chauffage (chambre
de four) du four 3 micro-ondes selon une forme de réalisation
préférée de la présente invention. La Figure 2 est une vue en
perspective de ce compartiment de chauffage aprés assemblage
avec les éléments en forme de plaque de la Figure 1. Les Fi-
gures 3(a) et 3(b) sont des vues en coupe du compartiment de
la Figure 2, prises respectivement suivant les lignes A-A' et
B-B'. )

Sur ces dessins, le repére numérique 1 désigne une
plaque antérieure contenant un hublot 2, par lequel on peut
introduire et retirer un aliment du compartiment de chauffa-
ge. Le repére numérique 3 désigne une plaque en forme de U
jouant le rdle de sole et ayant deux parois latérales 4. Le
repére numérique 5 désigne une plaque de voilite et le repére
numérique 6 désigne une plaque de fond. La plaque voilite 5 et
la plaque de fond 6 sont formées par une seule et méme plaque
en forme de L retourné.
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Comme le montre la Figure 3. Un joint 6' entre la pla-
que antérieure 1 et la plaque de volite 5, un autre joint 7
entre la plaque antérieure 1 et la plaque de sole 3, un autre
joint 8 entre la plaque de sole 3 et la plaque de fond 6, et
un autre joint 9 entre la plaque de vofite 5 et chacune des
parois latérales 4, sont tous ourlés ou bordés selon la pré-
sente invention. L'opération de bordage doit permettre aux
extrémités d'une pidce & assembler de prendre une forme 3
section droite circulaire.

Dans une forme de réalisation préférée de la présente
invention, il est prévu trois éléments en forme de plaque
formant le compartiment, 3 savoir la plaque antérieure 1, la
plaque de sole 3 avec les parois latérales 4, et la plaque de
volite 5 avec la plague de fond 6. Tous les joints entre deux
de ces trois éléments sont bordés ou ourlés.

Etant donné que la plague de fond est combinée avec la
plaque de voiite, il est inutile d'assembler la plaque de fond
par étirage, comme c'est l'usage, si bien qu'aucune
rupture ne peut se produire du fait de 1l'étirage. Il est
ainsi possible d'améliorer le rendement de fabrication du
compartiment avec un bas prix de revient.

La Figure 4 est une vue en perspective des éléments en

forme de plaque formant le compartiment de chauffage selonune

autre forme de réalisation préférée de la présente invention.
Les Figures 5(a) et 5(b) sont des vues en coupe du comparti-
ment tel qu'il a été formé avec les éléments de la Figure 4,
ces vues étant prises respectivement selon les lignes A-A' et
B-B', correspondant a celles des Figures 3(a) et 3(b). Sur
les Figures 4, 5(a) et 5(b), les mémes éléments correspondant
a ceux des Figures 1, 2, 3(a) et 3(b) sont désignés par les

mémes repéres numériques, & l'exception prés que la forme de réali-

sation préférée des Figures 4, 5(a) et 5(b) est formée par
quatre plaques distinctes alors que la forme de réalisation
des Figures 1, 2, 3(a) et 3(b) est formée par trois plaques
distinctes. .

Sur la Figure 4, la plaque de fond 6 est séparée de la
plague de volite 5. Les éléments de la Fiqure 4 sont assemblés
entre eux de fagon a prendre la forme du compartiment de
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chauffage gqui est représenté sur la Figure 2. Comme le mon-
trent les Figures 5{a) et 3(b), un jecint 7' entre la plaque
antérieure 1 et la plague de volite 5, un autre joint 8' entre
la plaque antérieure 1 et la plaque de sole 3, un autre joint
9' entre la plaque de vofite 5 et la plaque de fond 6, un autre
joint 10 entre la plaque de sole 3 et la plaque de fond 6, et
un dernier joint 11 entre la plaque de voiite 5 et la plaque de
sole 3 sont tous ourlés ou bordés.

Dans une autre forme de réalisation préférée de 1la
présente invention, il est prévu quatre éléments en forme de

7 plaque formant le compartiment, i savoir la plague antérieure

1, la plaque de sole 3 avec les parois latérales 4, la plaque
de voiite 5 et la plaque de fond 6. Tous les joints entre deux
de ces quatres éléments sont ourlés ou bordés.

Un revétement auto-nettoyant peut &tre appliqué sur la
surface de la plaque de sole 3 ou de la plaque de voiite 5,
prise séparément. Ce revétement auto-nettoyant a pour rdle
d'oxyder catalytiquement et dféliminer les résidus de cuis-
son, huile et graisse, déposés sur ces surfaces.

La Figure 6 est une vue en perspective du compartiment
de chauffage selon encore une autre forme de réalisation pré—
férée de la présente invention. La Figure 7 est une vue en
coupe du compartiment de la Figure 6.

Le repére numérique 12 désigne une plaque antérieure
contenant un hublot 11 par lequel on peut introduire et reti-
rer un aliment du compartiment. Une plaque de fond 17, une
plagque de sole 18 en forme de U ayant deux parois latérales
19, et une plaque de vofite 20 sont assemblées entre elles par
bordage. La Figure 7 représente en coupe un joint "A" entre
le plaque de sole 18 et la plaque de voiite 20.

Des plaques taraudées 21, dans chacune desquelles sont
pratiqués des trous taraudés, sont souddes dans le joint "A"
formé par bordage entre la plaque de sole 18 et la plaque de
volite 20. Chaque plaque taraudée est rectangulaire. Sur les
plaques taraudées 21, des corniéres destinées a porter cer-
taines parties mécaniques du four 3 micro-ondes, par exemple
des leviers, peuvent &tre fixées 3 1l'aide des trous taraudés. '
Les deux plagues taraudées 21 sont fixées. "t" dans le joint
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"A" désigne une marge dans laquelle les plaques taraudées 21
sont soudées. "t" a une largeur de 10 mm environ.

Etant donné que les plaques taraudées sont disposées
exactement autour du compartiment, les parties ‘mécaniques
peuvent &tre intégrées dans une trés large mesure prés du
compartiment. La fabricatibn et la productivité peuvent ainsi
étre améliorées. L'espace qui entoure le compartiment peut
étre utilisé dans une trds large mesure.

La Figure 8 est une vue en perspective du compartiment

‘selon encore une autre forme de réalisation préférée de la

présente invention. La Figure 9 est une vue en plan du com-
partiment de la Figure 8, et la Figure 10 est une vue de cdté
du compartiment de la Figure 8.

Le repére numérique 31 désigne une plaque antérieure
comprenant un hublot 32 par lequel on peut introduire et re-
tirer un aliment du compartiment. Le repére nuhérique 33 dé-
signe une plaque de sole en forme de U ayant des parois laté-
rales 34. Le repére numérique 35 désigne une plaque de voiite
et le repére numérique 36 une plaque de fond. Le repére numé-
rigue 37 désigne un joint bordé ou ourlé entre la plaque de
volite 35 et chacune des parois latérales 34 de la plaque de
sole 33. Le repére numérique 38 désigne un joint bordé ou
ourlé entre la plaque de vofite 35 et la plaque de fond 36. Le
repére numérique 39 désigne un joint bordé entre la plaque de
sole 33 et la plaque de fond 36. Le repére numérique 40 dési-
gne un joint bordé entre la plaque de fond 36 et chacune des
parois latérales 34.

Le repére numérique 41 désigne une partie emboutie en
creux formée dans les parois latérales 34. La profondeur de
la partie emboutie 41 est de 2 & 5 mm environ. La partie em-
boutie 41 est disposée a l'arriére du c6té des joints bordés,
a une distance de 30 mm environ. Le repére numérique 42 dési-
gne une autre partie emboutie en creux formée dans le plaque
de fond 36, ayant une profondeur de 2 3 5 mm environ. La par-
tie emboutie 42 est disposée A l'arridre du cbté des joints
bordés, également & une distance de 30 mm environ, comme dans
le cas de la partie emboutie 41 des parois latérales 34.

Lorsqu'une contrainte de 20 kg/cm2 environ est appli-
quée, dans le sens de la fldche A de la Figure 8, aux parois



10

15

20

25

30

35

2507748

latérales 34 du compartiment, avec les parties embouties 41
et 42 sur les parois latérales 34 de la plague de sole 33 et
de la plague de fond 36, le compartiment n'est pas du tout
endommagé. ' 7

Ainsi, la présence de la partie emboutie en creux
augmente la résistance mécanigque du compartiment, y compris
celle des joints bordés.

La Figure 11 est une vue en perspective du comparti-
ment selon encore une autre forme de réalisation préférée de
la présente invention. La Figure 12 est une vue en perspecti-
ve des éléments formant le compartiment de la figure 1ll. La
Figure 13 est une vue 3 plus grande échelle d'une plague de
sole du compartiment de la Figure 11.

Le repére numérique 51 désigne un panneau antérieur
contenant un hublot 52 par lequel on peut introduire et reti-
rer un aliment du compartiment,'Le repére numérique 53 dési-
gne une plaque de sole en forme de U ayant deux parois laté-
rales 54. Le repére numérique 55 désigne une plaque de vofite,
le repére numérique 56 une plaque de fond, et le repére numé-
rique 57 une partie incurvée de la plaque de sole 53, ayant
une longueur 2a. Le repére numérique 57' désigne une partie
de la plaque de fond 56 contrainte vers la partie incurvée
57. Le repére numérique 58 désigne une marge de bordage dans
laquelle la plaque antérieure 51 et la plaque de sole 53 sont
ourlés ou bordés.

Comme le montre la Figure 13, la partie incurvée 57
ayant une longueur 2a & une largeur b d'ol le joint bordé est
absent. Dans le cas oli la plaque antérieure 51 et la plaque
de sole 53 sont ourlés ou bordés au niveau de la marge de bor-
dage 58, la plaque de sol 53 et la plague antérieure 51 sont
contraintes au niveau de la partie incurvée 57. A ce niveau,
la plaque de fond 56 et la plaque de sole 53 ne sont pas our-
lées ou bordées, mais seulement contraintes.

Le Tableau suivant montre la relation qui existe entre
la largeur b de 1la partie incurvée de la partie 57 et
1'importance P des fuites de micro-ondes (en mW/cmz).
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TABLEAU

b (mm) 0 1 2 3 4 5 6
P (mW/cm?) 3,5 1,3 0,4 0,050,050 0

Le Tableau ci-dessus révéle que les fuites de micro-
ondes deviennent pratiquement nulles lorsque la partie incur-
vée 57 a une largeur de 3 mm ou plus. Au niveau de la partie
incurvée 57 ayant une largeur b, la plague antérieure 51 et
la plaque de fond 56, d'une part, et la plaque de fond 56 et
la plaque,de'sole 53, d'autre part, sont contraintes. Les
parties restantes autre que la partie incurvée 57 sont bor-
dées ou ourlées pour l'assemblage.

La Figure 14 est une vue en perspective du comparti-
ment selon encore une autre forme de réalisation préférée de
la présente invention. La Figure 15 est une vue en coupe du
compartiment de la Figure 14, prise selon la ligne A-A'. La
Figure 16 est une vue en perspective, 3 plus grande échelle,
d'une partie du compartiment de la Figure 14, La Figure 17
est une vue en perspective, & plus grande échelle, de la pla-
que antérieure du compartiment de la Figure 14.

Le repére numérique 61 désigne un compartiment de
chauffage. Le repére numérique 62 désigne un caisson destiné
3 former le compartiment 6l. Le repdre numérique 63 désigne
une plaque antérieure disposée 3 1'avant d'un hublot anté-
rieur 64 du caisson 62.

Le repére numérique 62 désigne une partie incurvée
s'étendant sur le cdté du compartiment 62. Un certain nombre
d'ouvertures 65 sont formées dans la partie incurvée 62', de
20 en 20 mm. Le repére numérique 63 désigne une partie incur-
vée formée autour du hublot 64 de la plaque antérieure 63. La
partie incurvée 63' contient un certain nombre de saillies 66
correspondant aux ouvertures 65.

En méme temps que les saillies 66 de la partie incur-
vée 63' sont assemblées aux ouvertures 65 de la partie incur-
vée 62', la plaque antérieure 63 est bordée avec les extrémi-
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tés du caisson 62 pour fixer la plaqgue antérieure 63 au cais-
son 62, comme le montre la figure 15,

En méme temps que la plaque antérieure 63 est bordée
avec les extrémitds du caisson 62, les saillies 66 se combi-
nent aux ouvertures 65, si bien que, d'aprés les expériences,
le compartiment est capable de résister & une contrainte mé-

2 environ. Cette résistance mécanique est

canique de 5,4 kg/cm
améliorée de 70 % environ par rapport au cas classique dans
lequel il n'y a pas de combinaisons saillies-ouvertures.

On pourrait obtenir le méme résuitat que ci-dessus en
formant les saillies sur les parties incurvées 62' du caisson
62 et les ouvertures sur la partie incurvée 63' de la plaque
antérieure 63. '

Sur la Figure 15, "A" désigne un joint entre la plaque
antérieure 63 et une plaqué d'étanchéité de porte (non
représentées) du compartiment 61. La zone de jonction entre
la plaque antérieure 63 et la plaque d'étanchéité de porte
peut s'élargir, si bien que 1l'effet d'étanchdité aux micro-
ondes devrait augmenter. Etant donné que toute partie embou-
tie apparait en avant du compartiment du four, on peut
s'attendre a3 ce que 1la productivité soit améliorée dans
l'exécution du traitement de finissage.

Selon cette forme de réalisation préférée, on s'attend
a ce que l'arrachement des éléments dans le sens des fldches
B et C de la Figure 15 soient empéchés. Sans aucune addition
d'opération de bordage, le caisson 62 peut &tre combiné
étroitement 3 la plaque antérieure 63. Ainsi, la résistance
mécanique résultant des ensembles saillies-ouvertures des
éléments en formes de plaque s'ajoute 3 la résistance mécani-
que résultant du bordage des éléments en forme de plaque.

La Figure 18 est une vue en coupe du compartiment
selon encore une autre forme de réalisation préférée de 1la
présente invention.

Le repére numérique 72 désigne une plaqgue antérieure.
Le repére numérique 72' désigne un bord antérieure de la pla-
que antérieure 72. Le repdre numérique 74 désigne une plaque
de base en forme de U. Le repére numérique 75 désigne une
plaque de fond et le repére numérique 76 une plaque de voite.
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La plaque de volite 76 et la plaque de fond 75 sont formées par
une seule et méme plaque. Cette construction est similaire &
celle de la Figure 1. |

Le repére numérique 77 désigne une partie étirée for-
mée sur le bord 72' de la plagque antérieure 72. Elle fait
saillie d'une distance t (de 1l'ordre de quelque mm) vers
l'avant de la plaque antérieure 72.

Les extrémités de la plaque antérieure 72, de 1la pla-
que de sole 74 et de la plaque de voiite 76 sont bordées avec
le bord 72'. Les parois latérales qui se raccordent 3 la pla-
que de sole 74 sont soudées par points avec 1la Plagque de
volite 76.

Etant donné que la partie étiréde 77 fait saillie de la
plaque antérieure 72 de plusieurs mm, les parties ourlées ou
bordées se trouvent a 1'intérieur de 1la partie étirée 77, si
bien qu'on s'attend & ce que l'arrachement de 1la plaque de
sole 74 et de la plaQue de volite 76 dans le sens de la fléche
A de la Figure 18 soit empéché. Il est prévu un étirage des
éléments sur la totalité du bord 72 pour empécher compléte-
ment la fuite des micro-ondes.

Cette construction permet de supprimer le gaufrage des
parties bordées ou ourlées pour empécher la fuite des micro-
ondes.
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REVENDICATIONS

1. Compartiment de chauffage pdur appareil de cuis-
son, caractéristé en ce que au moins deux éléments choisis
parmi les éléments en forme de plaque qui forment le compar-
timent de chauffage sans ourlés ou bordés sur les cdtés de
maniére 3 prendre une forme 3 section droite circulaire.

2. Compartiment selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que les éléments en forme de plaque dont les extré-
mités sont bordées de fagon & prendre la forme & section
droite circulaire sont une plaque antérieure, une plaque de
sole ayant deux parois latérales, et une plaque de voliite
contenant une plagque de fond.

3. Compartiment selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que les éléments en forme de plaque dont les extré-
mités sont bordées de fagon & prendre la forme 3 section
droite circulaire sont une plague antérieure, une plagque de
sole ayant deux parois latérales, une plaque de fond et une
plaque de vofiite. 7 -

4. Compartiment selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce qu'il comprend en outre une plaque taraudée dans
laquelle sont partiqués plusieurs trous taraudés et qui est
fixée 3 la partie bordée des éléments en forme de plaque.

5. Compartiment selon la revendication 4, caractéri-
sé en ce qu'une plaque de volite et une plaque de sole sont
ourlées ou bordées de telle sorte que la plagque taraudée se
trouve au niveau du joint bordé entre la plaque de volite et
la plaque de sole.

6. Compartiment selon la revendication 4, caractéri-
sé en ce que la plaque taraudée est soudée au joint bordé.

7. Compartiment selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce qu'il comprend en outre une partie emboutie en creux
qui est formée dans au moins un des éléments en forme de pla-
que. ' ,
8. Compartiment selon la revendication 7, caractéri-
sé en ce que ladite partie emboutie est formée dans au moins
une des parois latérales et dans une plagque de fond.

9. Compartiment selon la revendication 8, caractéri-
sé en ce que la profondeur des parties embouties en creux est
de 2 3 5 mm environ.



10

15

20

25

12 2507748

10. Compartiment selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que chague partie emboutie se trouve a 30 mm envi-
ron & l'arriére du cdté qui contient la partie bordée ou our-
lée,

11. Compartiment selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que au moins un bord des éléments en forme de pla-
que formant le compartiment est dépourvu de joint bordé, et
en ce dque au niveau dudit joint non bordélles deux plaques
sont assemblées par contrainte mutuelle.

12. Compartiment selon la revendication 11, caracté-
risé en ce que 1'élément en forme de plaque qui contient le-
dit joint non bordé est une plaque de sole.

13. Compartiment selon la revendication 12, caracté-
risé en ce que la plagque de sole comporte une marge de borda-
ge ayant une largeur de 3 mm environ, ou plus, dans la porticn
de  laquelle le joint bordé fait défaut.

14. Compartiment selon la revendication 11, caracté-
risé en ce que ledit bord dépourvu de joint bordé est rempla-
cé par une combinaison de saillies et d'ouverture.

15. Compartiment selon la revendication 14, caracté-
risé en ce que lesdites saillies sont prévues sur une plaque
antérieure et lesdites ouvertures sont ménagées dans 1'une
des plaques restantes, ou vice versa.

16. Compartiment selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le bord entier d'une plaque antérieure est
étiré vers le devant de la plaque antérieure.
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