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(57) Формула изобретения
1. Способ изготовления металлической фольги с полимерным покрытием,

включающий следующие стадии:
(a) нанесение на пленочную подложку (3) базового слоя (7) из дисперсии,

содержащей покрытые без тока и/или гальванически покрытые частицы в матричном
материале, причем пленочная подложка (3) выполнена из материала, который
обладает слабой адгезией к базовому слою (7),

(b) no меньшей мере частичную сушку и/или по меньшей мере частичное
отверждение матричного материала,

(c) формирование на базовом слое (7) металлического слоя (19) путем покрытия без
тока и/или гальванического покрытия содержащихся в базовом слое (7) покрытых без
тока и/или гальванически покрытых частиц,

(d) нанесение полимера (23) на металлический слой (19).
2. Способ изготовления покрытой металлом основы, включающий следующие

стадии:
(a) нанесение на пленочную подложку (3) базового слоя (7) из дисперсии,

содержащей покрытые без тока и/или гальванически покрытые частицы в матричном
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материале, причем пленочная подложка (3) выполнена из материала, который
обладает слабой адгезией к базовому слою (7),

(b) по меньшей мере частичную сушку и/или по меньшей мере частичное
отверждение матричного материала,

(c) формирование на базовом слое (7) металлического слоя (19) путем покрытия без
тока и/или гальванического покрытия содержащихся в базовом слое (7) покрытых без
тока и/или гальванически покрытых частиц,

(d) нанесение полимера (23) на металлический слой (19) и
(е) наслаивание пленочной подложки (3) с нанесенным на нее металлическим

слоем (19) на основу (29).
3. Способ по п.1, отличающийся тем, что перед осуществляемым на стадии (с)

формированием металлического слоя (19) по меньшей мере частично обнажают
содержащиеся в базовом слое (7) покрытые без тока и/или гальванически покрытые
частицы.

4. Способ по п.3, отличающийся тем, что обнажение покрытых без тока и/или
гальванически покрытых частиц осуществляют химически, физически или механически.

5. Способ по п.3, отличающийся тем, что обнажение покрытых без тока и/или
гальванически покрытых частиц осуществляют посредством окислительного агента,
которым является перманганат калия, манганат калия, перманганат натрия, манганат
натрия, пероксид водорода или его аддукты, перборат, перкарбонат, персульфат,
пероксид исульфат, гапохлорид натрия или перхлорат.

6. Способ по п.3, отличающийся тем, что обнажение покрытых без тока и/или
гальванически покрытых частиц осуществляют путем воздействия веществ, способных
обеспечить поверхностное растворение, поверхностное травление и/или набухание
матричного материала, причем подобным веществом является кислый или щелочный
химикат, соответственно смесь химикатов, или растворитель.

7. Способ по п.2, отличающийся тем, что перед осуществляемым на стадии (с)
формированием металлического слоя (19) по меньшей мере частично обнажают
содержащиеся в базовом слое (7) покрытые без тока и/или гальванически покрытые
частицы.

8. Способ по п.7, отличающийся тем, что обнажение покрытых без тока и/или
гальванически покрытых частиц осуществляют химически, физически или механически.

9. Способ по п.7, отличающийся тем, что обнажение покрытых без тока и/или
гальванически покрытых частиц осуществляют посредством окислительного агента,
которым является перманганат калия, манганат калия, перманганат натрия, манганат
натрия, пероксид водорода или его аддукты, перборат, перкарбонат, персульфат,
пероксидисульфат, гапохлорид натрия или перхлорат.

10. Способ по п.7, отличающийся тем, что обнажение покрытых без тока и/или
гальванически покрытых частиц осуществляют путем воздействия веществ, способных
обеспечить поверхностное растворение, поверхностное травление и/или набухание
матричного материала, причем подобным веществом является кислый или щелочный
химикат, соответственно смесь химикатов, или растворитель.

11. Способ по п.1, отличающийся тем, что перед осуществляемой на стадии (с)
покрытия без тока и/или гальванического покрытия удаляют, при необходимости,
имеющийся на покрытых без тока и/или гальванически покрытых частицах оксидный
слой.

12. Способ по п.2, отличающийся тем, что перед осуществляемого на стадии (с)
покрытия без тока и/или гальванического покрытия удаляют, при необходимости,
имеющийся на покрытых без тока и/или гальванически покрытых частицах оксидный
слой.
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13. Способ по п.1, отличающийся тем, что металлом металлического слоя (19, 37)
является медь, никель, серебро, золото или хром.

14. Способ по п.2, отличающийся тем, что металлом металлического слоя (19, 37)
является медь, никель, серебро, золото или хром.

15. Способ по п.2, отличающийся тем, что на следующей после наслаивания стадии
пленочную подложку (3) отделяют от металлического слоя (19), при необходимости,
содержащего остатки базового слоя (7).

16. Способ по п.2, отличающийся тем, что после отделения пленочной подложки (3)
на ранее закрытую ею сторону, при необходимости, еще имеющихся участков
базового слоя (7) без тока и/или гальванически наносят металлический слой (37).

17. Способ по п.2, отличающийся тем, что после отделения пленочной подложки (3)
химически или механически удаляют, при необходимости, еще имеющиеся участки
базового слоя (7).

18. Способ по п.2, отличающийся тем, что перед формированием металлического
слоя (19), осуществляемым на ранее закрытой пленочной подложкой (3) стороне
базового слоя (7), по меньшей мере частично обнажают содержащиеся в базовом
слое (7) покрытые без тока и/или гальванически покрытые частицы.

19. Способ по п.2, отличающийся тем, что перед формированием металлического
слоя (19, 37), осуществляемым на ранее закрытой пленочной подложкой (3) стороне
базового слоя (7), по меньшей мере частично удаляют, при необходимости,
имеющийся на покрытых без тока и/или гальванически покрытых частицах оксидный
слой.

20. Способ по п.2, отличающийся тем, что полимер при наслаивании на основу (29)
по меньшей мере частично отверждают.

21. Способ изготовления печатных плат и RFID-антенн с применением
изготовленной по п.1 металлической фольги с полимерным покрытием.
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