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(54)实用新型名称

专用ABS齿圈的粉末冶金模具

(57)摘要

本实用新型涉及模具，特别是一种专用ABS

齿圈的粉末冶金模具。包括第一上冲头，置于第

一上冲头内的第二上冲头，阴模，置于阴模内下

冲头，下冲头内设有芯棒，第一上冲头为台阶结

构，第二上冲头与第一上冲头的下阶梯部配合。

本实用新型的第二上冲头模具的高度缩短，使模

具制作容易，降低制造成本，且ABS齿圈齿形部分

分冲，模具有相对运动，压制后产品齿部密度高，

脱模容易，适合批量生产。
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1.一种专用ABS齿圈的粉末冶金模具，包括第一上冲头，置于第一上冲头内的第二上冲

头，阴模，置于阴模内下冲头，下冲头内设有芯棒，其特征在于：第一上冲头为台阶结构，第

二上冲头与第一上冲头的下阶梯部配合。

2.根据权利要求1所述的专用ABS齿圈的粉末冶金模具，其特征在于：第一上冲头位于

阴模的上方，第一上冲头为中空结构，第一上冲头的中下部设有台阶结构，台阶结构将第一

上冲头分为下阶梯部和上阶梯部，下阶梯部和上阶梯部的直径小于上阶梯部的直径；第二

上冲头安装在第一上冲头内，第二上冲头与下阶梯部的内圆周面配合。
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专用ABS齿圈的粉末冶金模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具，特别是一种专用ABS齿圈的粉末冶金模具。

背景技术

[0002] ABS齿圈是ABS防抱死系统中一个反应灵敏、信号稳定的关键部件，其表现直接影

响了ABS系统的性能，现有的汽车几乎都标配使用ABS防抱死系统，目前汽车前后制动器的

ABS齿圈一般是采用铁制品制造的，其齿是采用机械加工制造的。由于传统铁制品加工工序

繁多、效率低，特别是加工齿圈时难度较大，需要专门的制造设备，很烦琐；还有用粉末冶金

方法来制造，但现有粉末冶金件齿部密度较差，在高强度的行驶过程中容易损坏；同时生产

良品率低。现有的ABS齿圈粉末冶金模具设计有两种，第一种是由上冲头、阴模、第一下冲

头、第二下冲头、芯棒组成齿部做成一个带全齿的齿形冲，齿形部分无分冲结构，模具无相

对运动，压制后产品齿部密度低，且脱模较困难。第二种设计是将ABS齿圈齿部进行分冲，但

因齿形宽度较小，制作直齿多齿模具的第二上冲头齿部需要在第一上冲头中穿过，长度需

要制作很长，第二上冲头模具制作困难。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种专用ABS齿圈的粉末冶金模具，使模具

制作容易，降低制造成本。

[0004] 本实用新型解决其技术问题采用的技术方案是:

[0005] 一种专用ABS齿圈的粉末冶金模具，包括第一上冲头，置于第一上冲头内的第二上

冲头，阴模，置于阴模内下冲头，下冲头内设有芯棒，第一上冲头为台阶结构，第二上冲头与

第一上冲头的下阶梯部配合。

[0006] 采用上述技术方案的本实用新型，与现有技术相比，有益效果是:

[0007] 模具制作容易，且ABS齿圈齿形部分分冲，模具有相对运动，压制后产品齿部密度

高，脱模容易，适合批量生产，使生产更加顺利。

[0008] 进一步的，本实用新型优选方案是：

[0009] 第一上冲头位于阴模的上方，  第一上冲头为中空结构，  第一上冲头的中下部设

有台阶结构，台阶结构将第一上冲头分为下阶梯部和上阶梯部，下阶梯部和上阶梯部的直

径小于上阶梯部的直径；第二上冲头安装在第一上冲头内，第二上冲头与下阶梯部的内圆

周面配合。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型实施例的整体结构示意图；

[0011] 图2是第一上冲头示意图；

[0012] 图3是图2的仰视图；

[0013] 图4是第二上冲头示意图；
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[0014] 图5是图4的仰视图；

[0015] 图中：阴模1；下冲头2；芯棒3；第一上冲头4；台阶结构4-1；下阶梯部4-2；上阶梯部

4-3；第二上冲头5；ABS齿圈6。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和实施例详述本实用新型。

[0017] 参见图1，一种专用ABS齿圈的粉末冶金模具，由阴模1、下冲头2、芯棒3、第一上冲

头4和第二上冲头5构成。下冲头2的上部安装在阴模1内，下冲头1为中空结构，芯棒3安装在

下冲头1内。

[0018] 第一上冲头5位于阴模4的上方，  第一上冲头5为中空结构，  第一上冲头4的中下

部设有台阶结构4-1（图2所示），台阶结构4-1将第一上冲头4分为下阶梯部4-2和上阶梯部

4-3，下阶梯部4-2和上阶梯部4-3的直径小于上阶梯部的直径。第二上冲头5安装在第一上

冲头4内，第二上冲头5与下阶梯部4-2的内圆周面配合。

[0019] 本实用新型将ABS齿圈6齿部进行分冲，将第一上冲头4做成台阶结构，在第一上冲

头4齿部达到一定厚度时，将下部做成台阶，容纳第二上冲头5，第二上冲头5模具高度缩短，

使模具制作容易，且ABS齿圈齿形部分分冲，模具有相对运动，压制后产品齿部密度高，脱模

容易，适合批量生产，使生产更加顺利。

[0020] 以上所述仅为本实用新型较佳可行的实施例而已，并非因此局限本实用新型的权

利范围，凡运用本实用新型说明书及附图内容所作的等效结构变化，均包含于本实用新型

的权利范围之内。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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