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(57) Resumo: COMPOSICAO PARA CONDICIONAMENTO DE
TECIDOS. Composicdo para condicionamento de tecidos
compreendendo de 1 a 80% por peso de material amaciante de
tecidos de aménio quaternario ligado a éster, compreendendo uma
mistura quaternizada de monoésteres, diésteres e triésteres de
alcanolamina, na qual a quantidade de triésteres da mistura é de 25 a
50% por peso da referida mistura, onde: (i) quando a quantidade de
triéster varia de 25 a 30% por peso na mistura, a quantidade de amina
livre da composi¢do € menor que 0,5% por peso, no peso da referida
mistura; (i) quando a quantidade de triéster é maior que 30% por peso
da referida mistura, a quantidade de amina livie da composi¢do é
menor que 6% por peso, baseado no peso da referida mistura, a
composigao contendo menos que 1% or peso de acido graxo livre,
baseado na referida mistura.
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Relatdrio Descritivo de Patente de Invencéo
COMPOSICAO PARA CONDICIONAMENTO DE TECIDOS

Campo da Invencio

A presente invengcdo estd relacionada a composigbes de
condicionamento de tecidos. Mais especificamente, a invengcdo esta
relacionada a composi¢des amaciantes de tecidos compreendendo compostos
de amoénio quaternario ligado a ésteres e que exibem boa estabilidade

reolégica.

Antecedentes da Invencéo

Composigdes liquidas condicionadoras de tecidos que amaciam os
tecidos no ciclo de enxague sdo conhecidos do estado da técnica.

Essas composi¢cdes compreendem: (i) menos que 7,5% por peso de
agente ativo amaciante, caso no qual a composigédo é definida como “diluida”;
(i) de 7,5% a cerca de 30% por peso de um agente ativo, caso no qual as
composigées sédo definidas como “concentradas”; (iii) ou mais que cerca de
30% por peso, caso no qual a composigdo €& definida como “super-
concentrada”.

Composigdes concentradas e super-concentradas s&o desejaveis, uma
vez que elas requerem menos embalagem e sdo, portanto, ambientalmente
mais convenientes do que as composigoes diluidas ou semi-diluidas.

Um problema frequentemente associado as composicdes de
amaciamento de tecidos, como definido acima, & que o produto nio é estavel
em estoque, especialmente quando o mesmo é estocado sob altas
temperaturas. A instabilidade pode se manifestar por si s6 como um
espessamento do produto estocado, até o ponto em que o produto nao pode
mais ser entornado da embalagem.

O problema do espessamento sob estocagem é particularmente
aparente em composi¢ées de amaciamento de tecidos concentradas e super-
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concentradas compreendendo materiais de amonio quaternarios ligados a
éster, com uma ou mais cadeias alquil saturadas.

Entretanto, o uso desses compostos ligados a éster é desejavel, uma
vez que 0s mesmos possuem uma biodegrabilidade inerente, por compostos
amaciantes de amoénio quaternario completamente saturados apresentarem
excelente capacidade de amaciamento e porque esses compostos sdo mais
estaveis a degradagao por oxidagdo (os quais podem levar ao mau-odor) do
que compostos amaciantes de amdnio quaternario parcialmente saturados ou
completamente insaturados.

Dos tipos conhecidos de compostos amaciantes de quaternario de
amoénio ligados a éster, é favoravel utilizar aqueles baseados em
trietanolamina, que compreendem pelo menos alguns componentes ligados a
monoeéster e pelo menos alguns componentes ligados a triéster.

Um problema adicional, conhecido por afetar composicdes de
amaciamento de tecidos concentradas e super-concentradas, € que a
viscosidade inicial de composigdes completamente formuladas pode ser muito
alta, a ponto da composigdo nao conseguir ser despejada.

O problema da alta viscosidade inicial e viscoestabilidade indesejaveis
sob estoque foi previamente.tratado de varias maneiras.

Por exemplo, o EP 0 425 698 A2 (Unilever) relata o uso de eletrdlitos,
polieletrélitos ou polimeros desacoplados para reduzir a viscosidade inicial das
composi¢cdes amaciantes de tecidos.

E também conhecido que uma introdugéo de energia como trituragio ou
cisalhamento do produto, pode reduzir a viscosidade do mesmo. Entretanto,
composi¢cdes produzidas por ambas as abordagens podem sofrer instabilidade
coloidal. Além disso, o produto da trituragdo ou cisalhamento em escala
industrial & caro e consome tempo.

O documento DE 2 503 026 (Hoechst) descreve formulagées
compreendendo de 3 a 12% de um amaciante (uma mistura de compostos de

amoénio quaternarios sem éster e compostos contendo grupos de imidazolina),
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1-6% de desinfetante catiénico, 0,1-5% de um dicool de cadeia curta, 0,5-5%
de um alcool graxo e 0-5% de um emulsificante nao-idnico.

O documento WO 99/50378 (Unilever) relata composi¢oes
compreendendo de 1 a 8% de compostos de aménio quaternarios, um agente
estabilizante e um alcool graxo. O dlcool graxo esta presente para espessar a
composigao diluida.

O documento WO 03/022970 descreve uma composicdo amaciante de
tecidos compreendendo:

(@) de 7,5 a 80% por peso de compostos amaciantes de tecido de
amoénio quaternario ligados a éster compreendendo pelo menos um
componente mono-éster e pelo menos um componente tri-éster;

(b) de 0,01 a 10% por peso de um surfactante néo-iénico; e

(c) mais do que 1,5% a 15% por peso de um agente complexante graxo;
onde a razao do peso de componentes mono-éster do composto (a) em relacao
ao composto (c) varia de 5:1a 1:5. -

Uma descoberta surpreendente ocorreu em relagao ao aperfeicoamento
da estabilidade e a viscosidade inicial da composi¢do. Foi incorporado um
componente graxo compreendendo uma cadeia alquil longa, como alcoodis
graxos ou acidos graxos (referenciados aqui como ‘“agentes graxos
complexantes”), junto com um surfactante n&o-idnico, em composi¢des
amaciantes compreendendo materiais de aménio quaternario com cadeias
alquil saturadas substancialmente completas, pelo menos alguns componentes
ligados a mono-éster e pelo menos alguns ligados a tri-éster, onde o agente
graxo complexante esta presente em quantidades significantemente maiores
do que normalmente encontrado em composi¢des amaciantes de tecidos
tradicionais. Com isso, a estabilidade e a viscosidade inicial da composi¢ao
podem ser dramaticamente aperfeicoadas. Em particular, com isso o
espessamento indesejavel da composigdo em estoque pode ser evitado.

A referéncia descreve que componentes tipicos do material esterquat
incluem 10-30% de monoéster, 20-60% de diéster, 10-30% de triéster e acido
graxo livre de 0,2-1,0%. Nao ha relato sobre a quantidade de amina livre.
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Descricdes similares sdo encontradas em WO 03/022969, WO
03/022971, WO 03/022972, WO 03/022697 e EP 1 323 818.

Outras patentes tém tratado da distribuicdo de componentes ésteres em
compostos amaciantes feitos de aménio quaternario.

O documento US 6,323,167 descreve uma composicdo amaciante de
tecidos que compreende, como agente amaciante, um sal de aménio
quaternario que compreende uma mistura de componentes mono-, di- e tri-
éster, onde a quantidade de um quaternario diéster é maior que 55% por peso
e a quantidade de quaternario tri-éster € menor que 20% por peso, baseado na
quantidade total de sal de aménio quaternario. Nao ha relatos sobre a
quantidade de amina livre.

O documento WO 93/23510 descreve composicdes amaciantes de
tecidos concentradas nas quais o componente diéster é pelo menos 80% e o
componente mono-éster esta presente em até 20%. Esta relatado que, para
amaciar, a porcentagem de diéster deveria ser a mais alta possivel,
preferencialmente mais do que 90%.

O documento WO 91/01295 descreve compostos quaternarios de
aménio com fungdo amino-éster o qual sdo usados como amaciantes de tecido.
Os compostos descritos tém diferentes distribuigdes de compostos de éster,
sendo que a quantidade de mono-éster varia de 10 a 24%, a quantidade de
diéster variade 40 a 62% e a quantidade de tri-éster varia de 26 a 43%.

Geralmente, os ésteres quaternizados s&o preparados por uma reacao
de acidos graxos com trialcanolamina, como trietanolamina e entdo
quaternizados com, por exemplo, dimetil sulfato. A razao entre o acido graxo e
trietanolamina afeta a distribuicdo dos mono-, d| e tri- ésteres resultantes.
Entretanto, o estagio de quaternizacdo também afeta a distribuicdo de acordo
com a propor¢ao de aminas tri-ésteres que nio sdo quaternizadas devido ao
impedimento estérico e permanecem como aminas livres.

O documento WO 93/25648 descreve composicoes amaciantes de
tecidos compreendendo sais quaternarios de aménio contendo pelo menos 1

ligagao éster reversa. As composicées sao substancialmente livres de aminas,
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pois as aminas livres podem catalisar a decomposicdo de compostos
amaciantes éster-amina quaternizados durante armazenamento.

Atualmente foi relatado que a viscoestabilidade de uma composi¢éo para
tecido pode ser controlada através de uma selegao especifica da distribuigao
de éster e da manutencgao de niveis baixos de éster de amina e acidos graxos

livres.

Sumario da Invengao

De acordo com a presente invengdo, & descrita uma composicao
amaciante de tecidos compreendendo de 1 a 80% por peso de um material
amaciante de tecidos de amdnio quaternario ligado a éster, compreendendo
uma mistura de monoésteres, diésteres e triésteres de alcanolamina
quaternizados, na qual o conteudo de triésteres da referida mistura varia de 25
a 50% por peso da mistura, onde:

(1) quando o conteudo de triésteres varia de 25 a 30% por peso da
referida mistura, o conteido de amina livre da composicdo é
menor que 0,5% por peso do peso da mesma mistura,

(i) quando o conteudo de tri-éster € maior que 30% por peso da
referida mistura, o conteGdo de amina livre da composigéo &
menor que 6% por peso, baseado no peso da referida mistura,

a composicao contendo menos que 1% por peso de acido graxo livre, baseado
na referida mistura.

Descricdo Detalhada da Invencéo

As composicdes da presente invengdo sao preferencialmente
composi¢cdes condicionadoras de enxagle, mais preferencialmente
composicdes condicionadoras aquosas para uso no ciclo de enxagiie de um
processo domeéstico de lavagem de roupas.

Material de amdnio quaternario amaciante de tecido

O material condicionante de tecidos usado nas composicées da presente

invengdo compreende materiais de amonio quaternario, compreendendo uma
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mistura de componentes monoéster, diéster e triésteres, onde o componente
triéster varia de 25-50% por peso da referida mistura.

Por componentes ligados a monoéster, diéster e triéster, entende-se que
0 material amaciante de aménio quaternario compreende, respectivamente, um
composto de amdnio quaternario compreendendo uma Unica ligagao éster com
uma cadeia hidrocarbil graxa, um composto de amoénio quaternario
compreendendo duas ligagOes ésteres, cada uma delas com uma cadeia
hidrocarbil graxa e um composto de aménio quaternario compreendendo trés
ligagbes ésteres, cada uma delas com uma cadeia hidrocarbil graxa.

Preferencialmente, o tamanho médio da cadeia do grupo alquil ou
alquenil é pelo menos C.4, preferencialmente pelo menos Cys.

A composicdo é geralmente preferida se as cadeias de alquil e alquenil
forem predominantemente lineares.

O material amaciante de aménio quaternario catidnico ligado a éster

para uso na presente invengao é representado pela formula (1):

[(CH2)n(TR)]Im

Ri——N"—[(CH2)a(OH)] 3.m
(Férmula 1)

onde cada R € independentemente selecionado de um grupo Cs.3s alquil
ou alquenil, onde R' representa um grupo Ci4 alquil ou hidroxialquil ou um
grupo Cy.4 alquenil,
I

n € um inteiro selecionadode 1 a4, mé 1, 2 ou 3 e denota o numero de
grupos que estao diretamente ligadas ao atomo N, e X" & um grupo aniénico,
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como haletos ou sulfatos de alquil, por exemplo cloreto, sufato de metila ou
sulfato de etila.

Materiais especialmente preferidos nessa classe sdo ésteres de sulfato
de trietanol metil amoénio, particularmente sebo ou ésteres de sebo
endurecidos.

A quantidade de triéster quaternizado do material condicionante de
tecidos varia de 25-50% p/p. A quantidade dessas substancias pode ser
alcangada de varias formas, como através de uma alta razao de acido graxo
em relagdo a alcanolamina de partida na mistura da reacdo, usando uma
quantidade 6tima de um catalisador apropriado na mistura para promover a
formagao da ligagéo triéster, como também através do aumento da temperatura
da mistura de reacdo de forma relativamente lenta e outros meios conhecidos
do técnico no assunto.

A quantidade de diésteres quaternizados contemplada da mistura de
ésteres quaternizados é, no maximo, 70%, opcionalmente, no maximo, 60%,
opcionalmente, no maximo, 50%, opcionalmente, no maximo, 40%,
opcionalmente, no maximo, 30% por peso da mistura de ésteres quaternizados.
A quantidade de diésteres quaternizados contemplada na mistura dos ésteres
quaternizados € de pelo menos 30%, opcionalmente pelo menos 40%,
opcionalmente pelo menos 50%, opcionalmente, no maximo, 55%,
opcionalmente pelo menos 60%, opcionalmente pelo menos 65% por peso da
mistura de ésteres quaternizados.

As porcentagens por peso de mono-, di- e tri-, ésteres quaternizados na
mistura de ésteres quaternizados s&o reportados com base no peso total dos
trés. Portanto, a soma dessas trés porcentagens € 100%. As porcentagens do
peso das aminas livres e acidos graxos na mistura de ésteres quaternizados
s@o também citadas aqui com base no peso total de mono-, di- e tri-, ésteres
quaternizados na mistura de ésteres quaternizados. Na pratica, uma
quantidade de triésteres mais alta pode tolerar maiores quantidades de amina
livie na composicao, sem efeitos deletérios sobre a viscoestabilidade. Quando
a quantidade de triéster varia de 25 a 30% por peso, a quantidade de amina
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livre da composicao deve ser a menor possivel e abaixo de 0,5% por peso.
Quando a quantidade de triéster € maior que 30% por peso, amina livre
adicional pode ser tolerada na composicado, contanto que nao ultrapasse mais
que 6% por peso da mistura.

A quantidade de amina livre (desquaternizada) pode ser ajustada
através do controle das condigbes de reagdo na preparagdo dos ésteres
quaternizados, por exemplo: (1) através do uso de uma quantidade apropriada
de agente quaternizante, préxima a uma razao de 1:1 molar de aminas para
agente quaternizante; (2) pela realizagdo de uma reagéo longa o bastante para
consumir a porcentagem desejada de amina livre presente no comego da
reacdo de quaternizagdo; ou (3) pela selegdo de um agente quaternizante
apropriado (por exemplo, dimetil sulfato). Alternativamente e/ou em adicéo a
isso, um acido pode ser adicionado ao final da preparacdo dos ésteres
quaternizados e/ou durante a preparagao da composicdo condicionadora de
tecidos para reduzir a quantidade de amina livre.

A composicdo contém menos que 1% por peso de acido graxo livre,
baseado no material condicionante de tecidos. Uma pequena quantidade de
acido graxo livre pode ser fornecida, por exemplo, através de uma reagao entre
0 acido graxo ou um composto graxo acil de origem (como glicerideos, alquil
ésteres ou &cido cloridrico) e trialcanolamina sob determinadas condiges,
como uma razéo suficientemente pequena de acido graxo e trialcanolamina e
um tempo de reagéo suficientemente grande sob elevadas temperaturas,
efetivo para consumir pelo menos 99% da carga inicial de acido graxo ou de
compostos de origem.

Referéncias as porcentagens por peso da mistura referem-se a
quantidades baseadas no peso do material amaciante de tecidos bruto, o qual
compreende uma mistura de ésteres e quantidades menores de compostos
associados.

indice de lodo dos grupos de origem de acidos graxos ou acidos

Os indices de iodo dos compostos graxos de acil de origem ou acidos, a

partir dos quais o amoénio quaternario do material amaciante de tecidos é
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formado, varia de 0 a 20, preferencialmente de 0 a 5, mais preferencialmente
de 0 a 2. Mais preferenciaimente, o indice de iodo dos &cidos graxos de origem
ou grupo acil a partir dos quais 0 aménio quaternario do material amaciante de
tecidos & formado varia de 0 a 1. Ou seja, preferencialmente as cadeias alquil e
alquenil estao substancialmente saturadas.

Se ha algum aménio quaternario insaturado do material amaciante de
tecidos presente na composigao, o indice de iodo, referido acima, representa o
indice de iodo médio dos compostos acil graxos de origem ou acidos graxos de
todos os aménios quaternarios presentes no material.

No contexto da presente invengao, o indice de iodo dos compostos de
acido graxo de origem ou acido dos quais o material de amaciantes de tecidos
formados é definido como o numero de gramas de iodo que reagem com 100
gramas do composto.

No contexto da presente invengéo, o método para calcular o indice de -
iodo de um composto acil/acido graxo de origem compreende dissolver uma
quantidade prescrita do composto (de 0,1 a 3g) em, cerca de, 15 ml de
cloroférmio. O composto acil/acido graxo de origem reage com 25 ml de
monocloreto de iodo em uma solugédo de acido acético (0,1M). Para isso, 20 mi
de uma solugdo 10% de potassio de iodo e cerca de 150 ml de agua
deionizada sao adicionados. Apés a adigdo do halogénio, o excesso de
monocloreto de iodo é determinado por titulagio com uma solugao de
tiossulfato de sédio (0,1M) na presenca de p6 de amido azul indicador em. Ao
mesmo tempo, um controle é determinado com a mesma quantidade de
reagentes e sob as mesmas condiges. A diferenca entre o volume do
tiossulfato de sédio usado no controle e aquele usado na reagdo com 0s
compostos acil graxo de origem ou acido graxo permite que o indice de iodo
seja calculado.

O amoénio quaternario do material amaciante de tecidos de férmula (h
esta presente em uma quantidade de 1 a 80% por peso do aménio quaternario
do material (ingrediente ativo), baseado no peso total da composicao,
geralmente 2 a 60% por peso, por exemplo, 5 a 25% por peso.
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De uma forma geral, as composigdes de ativo condicionante da presente
invengao, também conhecidas como éster quaternizados, sao feitas através da
combinagao de uma fonte de acido graxo e uma alcanolamina, tipicamente em
uma temperatura inicial na qual a fonte de acido graxo é derretida. Um
catalisador é opcionalmente adicionado, aquecendo a mistura da reacéo
enquanto o vacuo é feito até o ponto desejado, de forma que o valor acido e
valor final de alcalinidade s&o alcangados. O intermediario resultante de éster
amina € entdo quaternizado usando um agente alquilante, levando a um
produto de éster quaternizado. O produto de éster quaternizado € uma mistura
de compostos monoéster, diéster e triéster quaternizados e, opcionalmente,
alguma quantidade de um ou mais reagentes, intermediarios e produtos
secundarios, incluindo, mas nédo se limitando a amina livre e ao acido graxo
livre ou a compostos de acil graxo de origem.

Agentes graxos complexantes

As composigoes da presente invengdo compreendem um agente graxo
complexante. Agentes graxos complexantes especialmente apropriados
incluem alcoéis graxos.

Alcoodis graxos preferidos incluem daicool graxo Cis.4s endurecidos
(disponivel sob o nome comercial Stenol e Hydrenol, Cognis, Laurex CS,
Albright e Wilson) e alcool behenico, uma cadeia de alcool C,,, disponivel como
Lanette 22 (ex. Henkel).

O agente graxo complexante esta presente em uma quantidade maior
que 0,2% a 15% por peso baseado no peso total da composicdo. Mais
preferencialmente, o componente graxo esta presente em uma quantidade que
vai de 0,25 a 5%, mais preferencialmente de 0,3 a 1% por peso.

Surfactante nao-iénico
‘ Apesar de nao ser preferencial, as composigdes podem opcionalmente
compreender um surfactante nao-iénico. Tipicamente, esses surfactantes
podem ser incluidos com o propdsito de estabilizar a composigao.
Surfactantes n&o-idénicos apropriados incluem a adicdo de produtos de
6xido de etileno e/ou 6xido de propileno com alcodis graxos.
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Qualquer um dos materiais alcoxilados de um determinado tipo descrito
aqui podem ser usados como surfactantes nao-idnicos.
Surfactantes apropriados sao substanciaimente surfactantes solGveis em

agua de férmula geral:

R —Y _(C2H40)7f‘_“ C2H4OH

onde R é selecionado do grupo compreendendo cadeia hidrocarbil alquil
e/ou acil primaria, secundaria e ramificada; cadeia hidrocarbil alquenil primaria,
secundaria e ramificada; cadeia hidrocarbil fenodlica primaria, secundaria e
ramificada, substituida com grupos alquenil; os grupos hidrocarbil possuindo
uma cadeia de tamanho de cerca de 8 a cerca de 25, preferencialmente 10 a
20, por exemplo 14 a 18 atomos de carbono.

Na formula geral para o surfactante etoxilado n&o-iénico, Y é
tipicamente:

--O--, --C(O)O-- , --C(O)N(R)-- ou --C(O)N(R)R--

no qual R tem o significado dado acima ou pode ser hidrogénio; e z é
pelo menos cerca de 8, preferencialmente pelo menos cerca de 10 ou 11.

Preferencialmente, o surfactante nao-iénico tem um HLB de cercade 7 a
cerca de 20, preferencialmente cerca de 10 a cerca de 18, por exemplo de 12 a
16.

Exemplos de surfactantes nao-ibnicos s&o dados a seguir. Nesses
exemplos, o numero inteiro define o nimero de grupos etoxi (EO) na molécula.

A. Alcoxilatos de alcool primario de cadeias lineares

Os deca-, undeca-, dodeca-, tetradeca- e pentadecaetoxilados de n-
hexadecanol e n-octadecanol tendo um HLB na escala aqui descrita sdo Uteis
como modificadores de viscosidade/dispersibilidade no contexto dessa
invengéo. Exemplos de alcodis primarios etoxilados Uteis descritos aqui como
modificadores de viscosidade/dispersabilidade das composicdes sao
C1sEO(10); e C1sEO(11). A mistura de etoxilados de alcoéis naturais ou
sintéticos de sebos com cadeias de tamanhos variados também sio Uteis na

presente invengao. Exemplos especificos desses materiais incluem alcool de
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sebo -EO(11), alcool de sebo -EO(18) e alcool de sebo -EOQ(25), coco alcool-
EO(10), coco alcool-EO(15), coco alcool-EQ(20) e coco alcool-EO (25).
B. Alcoxilatos de alcool secundério de cadeias lineares

Os deca-, undeca-, dodeca-, tetradeca-, pentadeca-, octadeca-,
nonadeca-etoxilados de 3-hexadecanol, 2-octadecanol, 4-eicosanol e 5-
eicosanol tendo um HLB na escala citada aqui sdo Uteis como modificadores
de viscosidade e/ou dispersabilidade no contexto dessa invengdo. Exemplos de
alcodis secundarios etoxilados Uteis na presente invengdo como modificadores
de viscosidade e/ou estabilidade nas composigdes sdo: Cis EO (11); Cy EO
(11); e C15 EO(14).

C. Alquil Fenol Alcoxilatos

Como no caso dos alcodis alcoxilatos, os hexa- a octadeca- etoxilados
de fendis alquilados, particularmente alquifenéis monohidricos, tendo um HLB
na escala citada aqui sdo Uteis como modificadores de viscosidade e/ou
dispersantes de composicdes. Os hexa- a octadeca-etoxilados de p-tri-
decilfenol, m-pentadecilfenol e similares, sdo Uteis aqui. Exemplos de
alquilfendis etoxilados Uteis na presente invencéo e que sdo modificadores de
viscosidade/dispersabilidade das misturas descritas aqui sao p-tridecilfenol
EO(11) e p-pentadecilfenol EO(18).

~ Como utilizado na presente invengéo e geralmente reconhecido no
estado da técnica, um grupo fenileno de uma férmula nao-ibnica & o
equivalente a um grupo alquileno contendo de 2 a 4 atomos de carbono. Para
0s propésitos apresentados, grupos nao-ibnicos contendo fenileno sao
considerados como contendo o numero equivalente de atomos de carbono,
calculados como a soma dos atomos de carbono no grupo alquil mais cerca de
3,3 atomos de carbono para cada grupo fenileno.
D. Alcoxilatos Olefinicos

Os alquenil alcodis, tanto primarios quanto secundarios, e alquenil fenois
correspondentes aqueles previamente descritos podem ser etoxilados para um
HLB na escala citada aqui e usado com os modificadores de viscosidade /
dispersabilidade das composicées.



20

25

30

13/27

E. Alcoxilatos de cadeia ramificada

Alcodis de cadeia ramificada primarios e secundarios que estdo
disponiveis a partir do conhecido processo “OXQO”, podem ser etoxilados e
aplicados como modificadores de viscosidade e/ou dispersabilidade das
composigdes aqui descritas.

F. Surfactantes baseados em poliol

Surfactantes baseados em poliol convenientes na presente invencgéo
incluem ésteres de sacarose como monooleatos de sacarose, alquil
poliglicosideos como estearil monoglicosideos e estearil triglicosideos e alquil
poliglicerois

Os surfactantes nao-iénicos citados acima sdo Uteis nas presentes
composigdes quando usados sozinhos, bem como a combinagdo dos mesmos,
e o termo “surfactante nao-idnico” engloba agentes e a mistura de agentes
surfactantes.

Os surfactantes ndo-idénicos podem estar presentes em uma quantidade
de, cerca de, 0,01% a 10%, mais preferencialmente 0,1% a 5%, mais
preferencialmente 0,35% a 3,5%, por exemplo 0,5% a 2% p/p, baseado no
peso total da composicao.

Perfume

As composicdes da invengao preferencialmente compreendem um ou
mais perfumes.

A hidrofobicidade do perfume e um veiculo oleoso sdo medidas pelo
ClogP. ClogP é calculado usando o programa “ClogP” (calculo das
hidrofobicidades como logP (6leo/aguay)), versdo 4.1, disponivel pelo Daylight
Chemical Information Systems Inc, de Irvine Califérnia, EUA.

E conhecido do estado da técnica que o perfume pode ser apresentado
como uma mistura de varios componentes.

Em uma realizag&o preferencial, pelo menos um quarto (por peso) ou
mais, preferencialmente metade ou mais dos componentes do perfume tem
ClogP de 2.0 ou mais, mais preferencialmente 3.0 ou mais, a maioria
preferencialmente 4.5 ou mais, por exemplo 10 ou mais.
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Perfumes convenientes tendo um ClogP de 3 ou mais estao descritos no
documento US 5,500,137.

O perfume esta preferencialmente presente em uma quantidade de 0,01
a 10% p/p, mais preferencialmente de 0,05 a 5% p/p, mais preferencialmente
de 0,5 a 4% p/p, baseado no peso total da composigo.
Veiculo Liquido

O veiculo liquido aplicado em composicoes é preferencialmente a agua,
devido ao seu baixo custo, relativa disponibilidade, seguranca e
compatibilidade ambiental. O nivel de agua nos veiculos liquidos é maior que
cerca de 50%, preferencialmente maior que cerca de 80%, mais
preferencialmente ainda, cerca de, 85% p/p do veiculo. O nivel do veiculo
liqguido € maior que 50%, preferencialmente maior que 65%, mais
preferencialmente maior que 70%. Misturas de agua e um solvente organico de
baixo peso molecular (por exemplo, < 100), como um alcool de cadeia curta
como etanol, propanol, isopropanol ou butanol sdo uteis como veiculos
liquidos. Alcodis de baixo peso molecular, incluindo alcodis monohidricos,
dihidricos (glicol, etc.), trihidricos (glicerol, etc.) e polihidricos (poliis) também
sao convenientes veiculos para uso nas composigoes da presente invengao.
Amaciantes co-ativos

Os amaciantes co-ativos para os surfactantes catidnicos podem ser
incorporados em uma quantidade variando de 0,01 a 20% p/p,
preferencialmente 0,05 a 10%, baseado no peso total da composigao.
Amaciantes co-ativos preferidos incluem ésteres graxos e N-éxidos graxos.

Esteres graxos preferidos incluem monoésteres graxos, como glicerol
monoesterato (GMS). Se GMS esta presente, entdo é preferivel que o nivel de
GMS da composi¢édo seja de 0,01 a 10% p/p, baseado no peso total da
composi¢ao.

O amaciante co-ativo também pode compreender um derivado de agucar
oleoso. Derivados de aglicar oleosos convenientes na presente invengao, seus

métodos de preparagdo e suas quantidades preferenciais estao descritos no
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WO 01/46361, pagina 5, linha 16 a pagina 11, linha 20, descrigcdo a qual esta
incorporada aqui.
Agentes de controle de viscosidade poliméricos

As composigcbes podem compreender um ou mais agentes de controle
de viscosidade poliméricos. Agentes de controle de viscosidade poliméricos
convenientes incluem polimeros catidnicos e ndo-ibnicos, como éteres de
celulose hidrofobicamente modificados. (ex. Natrosol Plus, ex. Hercules),
gomas cationicamente modificadas (ex. Softgel BDA e Softgel BD, ambos
Avebe). Um agente controlador de viscosidade particularmente preferido € o
copolimero de metacrilato e acrilamida catiénica disponivel sob 0 nome de
marca Flosoft 200 (ex. SNF Floerger).

Polimeros catidnicos efou nao-ibnicos estdo preferencialmente
presentes em quantidades de, cerca de, 0,01 a 5% p/p, mais preferencialmente
0,02 a 4% p/p, baseado no peso total da composigao.

Outros Ingredientes Opcionais

Outros amaciantes opcionais nao-idnicos, bactericidas, agentes
liberadores de manchas podem ser incorporados nas composi¢cbes da
invengao.

As composi¢cdes também podem conter um ou mais ingredientes
opcionais convencionalmente incluidos nas composi¢ées de condicionamento
de tecidos, como agentes tamponadores de pH, veiculos de perfumes,
fluorescentes, corantes, hidrotopicos, agentes anti-espumantes, agentes anti-
redepositores, polieletrélitos, enzimas, agentes branqueadores éticos, agentes
anti-encolhimento, agentes anti-rugas, agentes anti-mancha, antioxidantes,
bloqueadores solares, agentes anti-corrosivos, agentes impedidores de dobras,
agentes anti-estaticos, auxiliadores para passar roupas e tintas.

Forma do Produto

Em seu estado nao diluido a temperatura ambiente, o produto
compreende um liquido aquoso.

As composicdes sao preferencialmente dispersées aquosas de material
amaciante de aménio quaternario.
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Uso do Produto

A composigao é preferencialmente usada no ciclo de lavagem de uma

operagao caseira de lavagem de tecidos, onde ele pode ser adicionado
diretamente em um estado n&o-diluido em uma maquina de lavar (ex. atraves
de uma parte movel dispensadora ou, em uma maquina de lavar de abertura
superior, diretamente dentro do tambor). Alternativamente, ele pode ser diluido
antes do uso. As composi¢des também podem ser usadas em uma operagao
doméstica de lavagem de roupas a mao.

Também é possivel, apesar de menos desejavel, que as composi¢des
da presente invengéo sejam usadas em operagdes de lavagem comerciais, por
exemplo, como agente finalizador de amaciamento de roupas novas que serao
vendidas ao consumidor.

Preparacéo

As composi¢gdes da invengao podem ser preparadas de acordo com
qualquer método conveniente.

Em um método inicial preferivel, o material de aménio quaternario,
agente graxo complexante, agente estabilizante nao-ibnico e perfume sao
aquecidos juntos até se fundirem. A agua € entdo aquecida e a o produto
fundido € adicionado a agua sob agitagéo. A mistura entdo é resfriada. Em um
método alternativo, o perfume pode ser adicionado a mistura apés a fusao, por
exemplo, qualquer hora depois do resfriamento.

Exemplos da presente invengédo

A invengao agora sera ilustrada pelos seguintes exemplos nao-
limitantes. Modificagdes adicionais serdo aparentes para um técnico no,
assunto.

Amostras da invengdo sdo representadas por numeros. Amostras
comparativas sao representadas por letras.

Todos os valores sdao % por peso de ingredientes ativos, a menos que
colocado de outro modo.

Exemplo A (Comparativo)
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Testes foram conduzidos utilizando um agente amaciante de tecidos de
amonio quaternario, que € uma mistura de ésteres de sebo endurecidos de
sulfato de metil trietanolaminénio tendo uma razao monoéstser/diéster/triéster
de 20%/60%/20% p/p (Quaternizados). O material também compreende de 8 a
10% p/p de esteramina, cerca de 1% p/p de acido graxo e 15% de alcool
isopropilico (IPA) como solvente (N.A. todos os exemplos de materiais brutos
subsequentes contém 15% de IPA).

Composigbes amaciantes de tecidos foram preparadas compreendendo
a quantidade de quaternizados citada acima e alcool graxo, com razdes de
peso de quaternizados para alcool graxo de 12:1, 9:1 e 81 e com uma
concentragao fixa de 5% p/p de quaternizados (excluindo IPA) em &gua (veja
tabela 1). A composigéo adicionalmente compreende 0,05% de Natrosol Plus
331 (um hidroxietil celulose hidrofobicamente modificado, como Hercules).

Tabela 1
Amostra A1 Amostra A2 Amostra A3

Quat 5,88 5,88 5,88
Alcool graxo ' 0,41 0,55 0,62
Perfume 0,32 0,32 0,32
Polimero 2 0,05 0,05 0,05
Secundarios
(tinta,
conservantes,
antiespumantes
Agua to 100% to 100% to 100%

Stenol 1618L (ex.Cognis)
? Natrasol Plus 331 (ex Hercules)

As composig¢bes foram preparadas pela adicdo da mistura de agentes
ativos derretidos (quaternizados mais Stenol) em agua quente a 65°C, sob
agitagdo. Uma vez que todos os ativos foram adicionados, a mistura pode ser
resfriada a 40°C sob agitagdo, ponto no qual o perfume é adicionado. A
composigado € resfriada mais uma vez para 30°C, ponto no qual o polimero é

adicionado como solugdo 1% em &agua. As formulacdes resultantes foram
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estocadas a 45°C e a viscosidade é medida periodicamente. Os resultados
foram registrados como demonstrado na tabela 2.
Tabela 2
As figuras da tabela representam as medidas de viscosidade (em
5 unidades de mPa.s) conforme medigcdo em um viscOmetro Haake RS600 um
- uma taxa de cisalhamento de 10°™.

Exemplo | Quat:-- 0 2 4 6 8 12
OH semanas | semanas | semanas | semanas | semanas
graxo
A1 12:1 116 137 126 100 162 436
A2 9:1 155 - 120 75 160 600
A3 8:1 125 167 135 93 180 470

A formulagédo exibiu um aumento significativo em espessamento apds
10 oito semanas. A causa primaria dessa instabilidade é creditada a hidrélise do
quaternario de éster o qual produz acidos graxos insoluveis.
Exemplos B e C (Comparativo)

Amostras foram preparadas a fim de acessar o efeito da esteramina
Os dados
15 composicionais do material quaternario bruto usado como condicionador de

adicional na composicdo dc material bruto dos tecidos.
tecidos em cada amostra é reportado na tabela 3 e os detalhes das

formulagdes sao reportados na tabela 4.

Tabela 3
Componente Amostra B Amostra C
MEQ/rel. p/p% 17,8 17,8
DEQ/rel. p/p% 55,8 56,4
TEQ/rel. p/p% 26,4 25,8
Esteramina/p/p% 7,79 14,43
Acido graxo livre/p/p% | 0,68 0,76

20 onde MEQ = monoéster quat, DEQ = diéster quat e TEQ = triéster quat
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Tabela 4
Amostra B Amostra C
Material bruto | 5,53 5,63
uaternario
Alcool graxo | 0,39 0,39
Perfume 0,34 0,34
Secundarios (tinta,
conservantes,
antiespumantes)
Agua to 100% to 100%

' Stenol 1618L (ex. Cognis)

As amostras foram preparadas através da adigdo dos ativos fundidos
pré-misturados a agua a 70°C, sob agitagdo. A mistura quente foi entdo
misturada por 10 minutos adicionais a 70°C antes do resfriamento a 40°C, no
qual o perfume é adicionado. Apés a adigao do perfume, a mistura foi resfriada
em uma temperatura ambiente anterior ao descarte.

As formulagbes foram estocadas a 45°C e a viscosidade é

periodicamente medida. Os resultados foram reportados na Tabela 5 a seguir.

Tabela 5
As figuras na tabela representam medidas de viscosidade (em unidades

de mPa.s) foram medidas em um viscosimetro Haake RS600 em uma taxa de
cisalhamento de 10%™.

Amostra 0 semanas | 2 semanas | 4 semanas | 6 semanas | 8 semanas
Exemplo B | 68 68 85 56 418
Exemplo C | 53 56 57 300 950

Os resultados revelam que o aumento de conteido de éster amina na
composigao provoca aumento de espessamento rapido em uma temperatura
elevada.

O dado da formulagdo da composigéo para o amaciante de tecidos nas
amostras apos 8 semanas de estoque a 45°C foi medida. A porcentagem de
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acido graxo livre baseado no peso total do quat e o acido graxo é reportado na
tabela 6 a seguir.
Tabela 6

Componente Amostra B Amostra C
MEQ/p/p
DEQ/p/p
TEQ/p/p
Total

Peso (%) de acido| 36,3 453
graxos livres do total

de quat e acido graxo

O dado composicional resultante confirma que o aumento rapido na
viscosidade para a amostra C esta correlacionado com uma taxa de aumento
de hidrélise para a amostra, compreendendo o aumento do nivel de amina de
forma que a (%) de acido graxo p/p na amostra C é significantemente maior
que na amostra B.

Exemplo D e E (Comparativo)

Investigagdes adicionais no efeito da amina foram conduzidas através da
adicao extra de esteramina durante a fabricagao da formulagao condicionadora
de tecidos. O ativo quaternario usado foi 0 mesmo material bruto quartenizado
que foi usado no exemplo A.

Os detalhes da formulagdo em porcentagem de peso s&do descritos na
tabela 7, a seguir. As composicdes foram preparadas através da adigdo dos
ativos fundidos (quaternizados, aicool graxo, nao-iénicos e éster amina, quando
relevantes) a agua a 65°C. Depois da adi¢do do ativo, a mistura resultante foi
misturada usando um misturador de cisalhamento e a composigao foi resfriada
a 45°C, ponto no qual o perfume foi adicionado. O produto pode ser resfriado
até 30°C antes do descarte.

Tabela 7

| Componente | Amostra D | Amostra E
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Material quaternario | 16,44 14,95
bruto

Alcool graxo 1,1 1,1
Nao-ibnico 0,42 0,42
Esteramina adicional 0 1,26
Perfume 0,6 0,6

Agua Equilibrar Equilibrar

Stenol 1618L (ex. Cognis)

2 Genapol C200 (ex. Clariant)

O dado composicional para as formulagdes apés 12 meses em

temperatura ambiente (TA) de estoque foi reportado na tabela 8 a seguir.

Tabela 8
Peso total | MEQ peso | DEQ peso | TEQ peso | Total quat
(%) de | (%) apbs | % apoés 12 | % apoés 12 | peso %
ésteramina | 12 meses | meses em | meses em | apés 12
na em TA TA TA meses em
formulagao TA
no tempo
Zero
ExemploD | 1,35 4,05 2,05 0,13 6,23
Exemplo E | 2,61 1,79 0,65 0,04 2,48

O dado mostra que a presen¢a de éster amina aumenta a hidrélise do

quaternizado.

Exemplos F, G e H (Comparativos)

Investigagdes foram conduzidas para determinar o efeito do acido graxo
livie na viscoestabilidade. As formulagdes preparadas estdo reportadas na
Tabela 9, na qual todos os dados sdo porcentagens de peso. O ativo
quaternario usado foi 0 mesmo material bruto quaternizado que foi usado no

15 exemplo A. Como detalhado no exemplo A, o conteido de esteramina no
quaternizado ocorreu na faixa entre 8 a 10% p/p. O processo utilizado foi o
mesmo dos Exemplos B e C.

Tabela 9

| Componente | Exemplo F | Exemplo G | Exemplo H
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Material bruto | 5,53 5,53 5,53
quaternario

Alcool graxo ! 0,2 0,2 0

Acido graxo * 0 0,2 04
Perfume 0,34 0,34 0,34
Agua Equilibrar Equilibrar Equilibrar

Stenol 1618L (ex. Cognis)
? Pristerine 4916 (ex. Uniquema)

As formulagdes foram estocadas a 45°C e a viscosidade medida
periodicamente. Os resultados estao descritos na Tabela 10, a seguir.
Tabela 10

Os dados da tabela representam as medidas de viscosidade (em
unidades por mPa.s), conforme medigao do viscoOmetro Haake RS600, com
uma taxa de cisalhamento de 10%".

0 2 4 6 8 12

semanas | semanas | semanas | semanas | semanas | semanas
Exemplo F | 17 30 26 19 38 277
Exemplo G | 70 75 65 gelificada | - -
ExemploH | 70 40 166 gelificada | - -

Amostras G e H contendo acido graxo livre gelatinizado apés 6 horas,
demonstrando o impacto negativo que o acido graxo tem na estabilidade do
produto.

Exemplos |, J e K (Comparativo) e Exemplo 1

Investigagdes foram conduzidas para determinar o efeito da distribuicio
do éster quaternizado na viscoestabilidade.

O dado composicional para o material quaternario bruto do
condicionador de tecidos esta descrito na Tabela 11, a seguir.

Tabela 11

Exemplo | ExemploJ | Exemplo K | Exemplo 1
MEQ/rel.peso(%) 18,9 17,7 17,0 15,3
DEQ/rel.peso(%) 59,4 57,4 56,2 54,8
TEQ/rel. peso(%) 21,7 25,0 26,8 29,8
Esteramina/peso(%) | 8,51 576 3,10 0,27
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Acido
livre/peso (%)

graxo | 0,3

0,4

0,4

0,6

As formulagbes estao detalhadas na Tabela 12. O processo usado para

realizar a amostragem & o mesmo usado nos exemplos Be C.

Tabela 12
Exemplo | Exemplo J Exemplo K Exemplo 1
Material bruto | 5,53 5,53 5,63 5,63
quaternario
Alcool graxo ' [ 0,39 0,39 0,39 0,39
Perfume 0,34 0,34 0,34 0,34
Secundarios
(tinta,
conservantes,
antiespumantes)
Agua Para 100% Para 100% Para 100% Para 100%
" Stenol 1618L (ex. Cognis)

As formulagbes foram estocadas a 45°C e a viscosidade medida

periodicamente. Os resultados estao descritos na tabela 13.

Tabela 13

As figuras na tabela representam as medidas de viscosidade (em

unidades por mPa.s), conforme medigao do viscOmetro Haake RS600, com

uma taxa de cisalhamento de 10%s™".

0 2 4 7 8 10

semanas | semanas | semanas | semanas | semanas | semanas
Exemplo | 56 68 55 95 267 Gelificado
Exemplo J 58 65 59 68 171 Gelificado
Exemplo K 54 64 63 57 126 422
Formulagao 1 | 45 63 68 57 60 180

Os resultados demonstram que, enviesando a distribuicdo de ésteres

quaternizados com TEQ, a viscoestabilidade aumenta e a quantidade de

esteramina € reduzida. A formulagéo 1, de acordo com a invengéo, demonstra

estabilidade aumentada.

O dado composicional da formulagdo ap6s 8 semanas de estoque &

45°C, esta descrito na tabela 14 a seguir.
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Tabela 14

Amostra | Amostra J Amostra K Formulagéo 1
MEQ/peso(%) | 1,43 1,40 1,48 1,36
DEQ/peso(%) | 1,00 1,02 1,25 1,46
TEQ/peso(%) | 0,11 0,11 0,15 0,21
Acido graxo | 1,41 1,32 1,11 0,93
livre/peso(%)
Total 2,54 2,53 2,88 3,03
quat/peso(%)
Peso (%) do| 35,8 34,3 27,8 23,5
acido graxo
do total de
sdlidos

Os resultados demonstram que enviesando a distribuicdo de ésteres

quaternizados em relacao a TEQ e reduzindo a quantidade de ésteramina, as

taxas de hidrolise também séo reduzidas.

Exemplo 2 e Exemplos L e M (Comparativos)

Formulagdes adicionais foram preparadas como nos exemplos B e C,

mas com materiais brutos quaternarios com diferentes concentragées de

ésteres quaternizados. Os dados composicionais do material bruto, usados na

formulagéo sao reportados na tabela 15 a seguir.

Tabela 15
Exemplo 2 Exemplo L Exemplo M

MEQ/peso(%) 10,6 13,7 17,8
DEQ/peso(%) 44 1 53,6 55,8
TEQ/peso(%) 45,3 32,7 26,4
Esteramina/peso(%) | 5,34 6,49 7,18

Acido graxo | 0,84 0,76 0,68
livre/peso(%)

As formulagdes foram estocadas a 45°C e a viscosidade medida
periodicamente. Os resultados sao reportados da Tabela 16 a seguir.

Tabela 16
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As figuras na tabela representam as medidas de viscosidade (em

unidades por mPa.s), conforme medi¢cdo do viscOmetro Haake RS600, com

uma taxa de cisalhamento de 10%s™.

0 semanas | 2 semanas | 4 semanas | 6 semanas | 8 semanas
Exemplo2 |25 34 38 48 105
ExemploL |35 43 50 91 312
Exemplo M | 68 68 85 56 418

Os resultados demonstram que o exemplo 2, de acordo com a invengéao,
tendo um alto TEQ e baixa esteramina, exibe viscoestabilidade aumentada.

A formulagdo composicional dos dados para as amostras apés 8
semanas de estoque a 45°C é descrito na Tabela 17 a seguir.
Tabela 17

Formulagéo 2 Amostra L Amostra M

MEQ/peso(%) 1,79 1,63 1,86
DEQ/peso(%) 1,55 0,98 1,09
TEQ/peso(%) 0,16 0,09 0,09
Acido graxo | 1,57 1,59 1,73
livre/peso(%)

Total 3,5 2,7 3,04
quat/peso(%)

Peso (%) de| 31,0 371 36,3
acido graxo de

solidos totais

Exemplos 3 e 4 e Exemplo N e O (Comparativo)

Formulagoes adicionais foram preparadas de acordo com os exemplos B
e C, mas com materiais quaternarios brutos tendo diferentes distribuicées de
ésteres quaternizados. O material composicional bruto dos dados usados na
formulagao esta descrito na tabela 18 a seguir.
Tabela 18
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Exemplo 3 Exemplo 4 Exemplo N | Exemplo O
MEQ/peso(%) 19,8 18,9 18,7 19,7
DEQ/peso(%) 54,7 54,3 56,4 57,8
TEQ/peso(%) 25,5 26,9 24,9 22,5
Esteramina/peso(%) | 0,0 0,0 0,0 0,0
Acido graxo | 0,30 0,41 0,33 0,57
livre/peso(%)

As formulagbes foram estocadas a 45° e a viscosidade medida

periodicamente. Os resultados estao descritos na tabela 19 a seguir.

Tabela 19

As figuras na tabela representam as medidas de viscosidade (em

unidades por mPa.s), conforme medicdo do viscémetro Haake RS600, com

uma taxa de cisalhamento de 10%",

semanas 0 2 4 6 8 10 12

Exemplo3 [29 |36 |30 32 24 54 352
Exemplo4 (29 |37 |35 34 23 64 249
ExemploN [30 |32 |34 33 21 130 375
ExemploO |77 |89 |87 68 58 180 503

Os resultados demonstram que os exemplos 3 e 4 estdo de acordo com

a invencdo, onde um alto TEQ e esteramina baixa exibem viscoestabilidade

aumentada.

A formulagdo composicional dos dados para as amostras depois de 8

semanas de estoque a 45°C esta descrito na tabela 20.

O dado analitico suporta o fato que os exemplos com o TEQ mais alto

da invengao possuem as taxas mais baixas de hidrélise.

Tabela 20

Exemplo 3 Exemplo 4 Exemplo N Exemplo O
MEQ/peso(%) | 1,44 1,42 1,54 1,71
DEQ/peso(%) | 1,92 1,92 1,93 1,87
TEQ/peso(%) | 0,34 0,34 0,28 0,24
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Acido graxo | 0,68 0,67 0,77 0,89
livre/peso(%)
Total 3,69 3,67 3,75 3,82
quat/peso(%)
Peso (%) de | 15,56 15,44 17,03 18,90

acido graxo
dos sdlidos

totais

Os versados na arte valorizardo os conhecimentos aqui apresentados e
poderao reproduzir a invengdo nas modalidades apresentadas e em outros

variantes, abrangidos no escopo das reivindicacdes anexas.
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Reivindicacoes
COMPOSIGAO PARA CONDICIONAMENTO DE TECIDOS

1. Composicéo amaciante de tecidos caracterizada por compreender de
1 a 80% por peso de composi¢cdo amaciante de tecidos de aménio quaternario
ligado a éster, compreendendo uma mistura quaternizada de monoéster,
diester e triesteres de alcanolamina, na qual o contelido de triésteres da
referida mistura varia de 25 a 50% por peso da mesma, onde:

(i) quando o conteudo de triésteres varia de 25 a 30% por peso na
referida mistura, o conteddo de amina livre da composicao é
menor que 0,5% por peso do peso na mesma mistura,

(i) quando o contetdo de tri-éster € maior que 30% por peso na
referida mistura, o contetdo de amina livie da composicdo é
menor que 6% por peso, baseado no peso da referida mistura,

sendo o contedo de acido graxo livre da composi¢do € menor que 1%

por peso de acido graxo livre, baseado na referida mistura.

2. Composicéo, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada pelo

material amaciante de amonio quaternario catidnico ser representado pela

férmula (1):
[(CH2)n(TR)]m

Ri——N"—[(CH2)s(OH)] 3.m
(Férmula I)

onde cada R € independentemente selecionado de um grupo Cs.35 alquil
ou alquenil, onde R' representa um grupo C1.4 alquil ou hidroxialquil ou um
grupo Cy4 alquenil,
I

n é um inteiro selecionadode 1 a4, mé 1, 2 ou 3 e denota 0 nimero de

grupos que estao diretamente ligadas ao atomo N, e X" é um grupo aniénico,
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como haletos ou sulfatos de alquil, por exemplo cloreto, sufato de metila ou
sulfato de etila.

3. Composigao, de acordo com as reivindicagdes 1 ou 2, caracterizada
pelo material amaciante de tecidos ser uma mistura de ésteres de sebo de
compostos de amdnio trietanolamina.

4. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizada pelo
sebo ser um sebo enrijecido.

5. Composicao, de acordo com as reivindicagbes anteriores,
caracterizada pela quantidade de triésteres ser maior que 30% e pela
quantidade de amina livre ser menor que 5% por peso da mistura.

6. Composicdo, de acordo com as reivindicagbes anteriores,
caracterizada por compreender de 0,2 a 15% por peso de um alcool graxo
contendo de 8 a 22 atomos de carbono.

7. Composi¢do, de acordo com as reivindicagbes anteriores,
caracterizada por compreender de 0,01 a 18% por peso de um surfactante nao-
iénico.
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Resumo

ComPOSICAO PARA CONDICIONAMENTO DE TECIDOS

Composi¢ao para condicionamento de tecidos compreendendo de 1 a
80% por peso de material amaciante de tecidos de amdnio quaternario ligado a
éster, compreendendo uma mistura quaternizada de monoésteres, diésteres e
triésteres de alcanolamina, na qual a quantidade de triésteres da mistura € de
25 a 50% por peso da referida mistura, onde: (i) quando a quantidade de
triéster varia de 25 a 30% por peso na mistura, a quantidade de amina livre da
composi¢do € menor que 0,5% por peso, no peso da referida mistura; (ii)
quando a quantidade de triéster € maior que 30% por peso da referida mistura,
a quantidade de amina livre da composicdo € menor que 6% por peso,
baseado no peso da referida mistura, a composigéo contendo menos que 1%
por peso de acido graxo livre, baseado na referida mistura.
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