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Eljards folyékony kendanyagok stiritésére

1

A taldlmdny tdrgya eljards folyékony kendanyagok
siiritésére, cink, aluminium,vagy alkdliféldfémek szul-
fonétjainak alkalmazasdval.

A taldlmdny szerinti eljdrds tehdt folyékony kend-
anyagok siiritésére vonatkozik. Az eljaras sordn a fo-
lyékony kendanyagot cink, aluminium vagy valamely
alkalifoldfém szulfonatjaval és a szulfondtban jelen-
lévé fémet tartalmazé karbondttal, elsésorban kaici-
um-karbondttal keverjiik és a kapott keveréket legfel-
jebb 150 °C-ra melegitjiik €és diszpergaljuk.

A keverékben a szulfondtot 5-40 suly% mennyi-
ségben alkalmazzuk a szulfonit és a folyékony kend-
anyag egyiittes silydra vonatkoztatva.

A talilmdny szerinti eljirds egyik megvaldsitdsi
modja szerint a szulfondtot és/vagy a folyékony kend-
anyagot, illetve a fém karbonitot illékony szerves ol-
doszer jelenlétében melegitjiikk, majd az olddszert el-
tavolitjuk és a kapott terméket apritjuk.

A taldlmény szerinti eljdrisban folyékony kend-
anyagként példdul olyan anyagokat hasznilhatunk,
amelyeknek viszkozitdsa, tartdsfolydsa és illékony-
sdga a szerves olddszerekre jellemzG és a kendfolya-
dékokra jellemz6é értékek kozott van. Folyékony
kenGanyagként példdul aciklusos alifs és cikloalifds
alkoholokat, aromds és alifds szénhidrogéneket, kl16-
rozott aromds szénhidrogéneket és szilikonokat hasz-
nilhatunk. Az eljirishoz kiinduléanyagként a fenti
vegyileteket vagy azok elegyeit alkalmazzuk.

Fémszulfondtként altaliban alifis szulfondtokat,
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dltaldban alkil-monoszulfondtokat, alkilén-diszulfona-
tokat vagy hidroxi-alkil-monoszulfondtokat haszna-
lunk. A szulfondtokat elényosen olefinfrakciokbdl.
célszerlien C,,—C,, frakcickbdl illitjuk eld. Elg-
nydsen szulfondlt és nitrium- vagy ammoéniumsévd
alakitott alfa-monoolefinekbdl indulunk ki, melyeket
azutdn az emlitett fémek megfeleld soivé alakitunk dt.
Példdul kalcium-, barium-, magnézium-, cink-, vagy
aluminium-szulfondtokat haszndlunk, akar monoszul-
fondtok, akar diszulfondtok formdjdban.

A taldlmdny értelmében a szulfondtokat kiilon
fémmennyiség (kiilonosen Kalcium) bevitelével ,,tuil-
higositjuk”, ezdltal érjiik el, hogy a megfelel$ semle-
ges szulfondtoknal jobb stiritGanyagokat kapunk.

Siiritend6 folyékony kenGanyagként elGnyosen ds-
vinyolaj eredetii alapolajat; polialkilénglikolt, polieti-
Iénglikol-polioxi-etilént vagy polipropilénglikol-poli-
oxi-propilént, tobbértékii savak észtereit, példdul di-
oktil-szebacdtot; vagy szilikont, példdul dimetil-poli-
sziloxant haszndlunk.

A taldlmdny szerinti eljdrdssal sdritett kenGanya-
got, vagyis 5-40 suly% fémszulfondtot, a szulfonit-
ban jelenlévé fém karbondtjat és kenéfolyadékot tar-
talmazo kendanyagokat; fGként kengzsirokat dllitunk
el6. A fémszulfonit fémjét tehdt alkilifoldfémek,
cink és aluminium kozil vilasztjuk ki, a szulfonitot
pedig legalabb egy alfa-olefinbdl dllitjuk eld.

A kovetkezSkben a leirds elsosorban a nagy ipari
jelentdségl kendzsirok el@dllitdsira vonatkozik. de
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hangsulyozni kell, hogy a kendzsirokkal kapcsolatban
kozolt altaldnos kitanitds dltaliban folyékony keng-
anyagok sGritésére alkalmazhato.

Ismeretes, hogy a fémszulfondtok, féleg az alkali-,
és alkalifoldfém-szulfondtok adalékként és sdrité se-
gédanyagként alkalmazhatok. Igy kendzsirokhoz
haszndlt sok rozsdagitle készitmény is tartalmaz al-
kdlifoldfém-szulfondtokat vagy alkaliféldfém alkil-
szulfonitokat. Mig azonban a kiilonbozd fajta szul-
fondtok egyrészr6l megjavitjdk a kend&zsirok egyes
meghatdrozott tulajdonsdgait, mint példdul a rozsda-
gatlo képességet és a homogenitdst, ugyanakkor ve-
szélyeztethetnek mds tulajdonsagokat, mint példdul a
vizzel szembeni ellendlldst. Sok esetben ezek a szulfo-
ndtok erds higuldsi hajlamot idéznek el6.

Az eddig ismert kenézsirokkal kapcsolatos hdtrs-
nyokat kikiiszobolik a taldlmdny szerinti kendzsirok.
Felismertiik ugyanis, hogy ha a taldlmdny szerinti
kenézsirokban haszndlt szulfondtokat nagyobb meny-
nyiségii bdzikus vegyilet, példdul kalcium-karbonat
bevitelével ,,tilligositjuk’, a kapott szulfondtok jobb
stiritGanyagokat képeznek, mint a megfelelG neutrdlis
szulfondtok.

A j6 slritGképesség elérése érdekében kiilonbozs
kisérleteket végeztiink, a szulfondtok ,.tullugositasi”
fokdnak meghatdrozdsdra. Ezen , tulligositdsi” fok
meghatdrozasakor gyakorlati okokbdl figyelembe kell
venni. hogy amig a technikai jellemz&k szempontjdbdl
altaldban elényosebb a kisebbfoki tullugositas, addig
gazdasigi szempontbél kedvezdbbek a bazikusabb ter-
mékek. E szempontokat mérlegelve célszertien dltali-
ban a kozepesen ,,tilligositott” terméket részesitjiik
elényben.

A .tulligositas” fokdt novelve egyes jellemzdk,
mint példdul a cseppenéspont, javulnak, ugyanakkor
mas jellemzOk, példdul a stritSképesség, elégtelenné
vilnak.

Ami a szulfondtok el&allitdsdhoz hasznalt alfa-ole-

finek molekulasulyit illeti, az alacsonyabb szénatom-
szdmu, példdul C,,—C,, frakcidkbdl elddllitott szul-

fondtok a kendfolyadék szokésének megakaddlyozdsa

szempontjabél nem mindig kielégits siiritéket alkot-

nak. mig a nagyobb molekulasilyt, példdul a C5q -

C,4 frakciék higabb konzisztencidju és kisebb pe-

netrécio értéki kenézsirf eredményezé siiritGanyagot
képeznek
A tillugositott szulfondtot legaldbb egy illékony

szerves oldoszer jelenlétében melegitjiik, és — a keng-

folyadék hozzdaddsa elGtt vagy utdn — az olddszert
lepdroljuk, miel6tt a terméket kolloid malomban
vagy mds alkalmas berendezésben diszpergalndnk.

A talilmdny szerint eléillithat6 kenbanyagok, zsi-

rok dltaldban igen ellendllék mechanikai igénybevé-
tellel szemben és magas cseppenéspontiiak.

A taldlmdnyt bemutaté kovetkezd példakban eld-
fordulnak olyan utaldsok, amelyek szerint az eljdrds
hasonlo egy kordbbi példa eljardsdhoz. Az ilyen utalds
azt jelenti, hogy a kilén megemlitett kiilonbség(ek)-
tél eltekintve a két példdban alkalmazott reagensek
mennyisége és mingsége, valamint az eljards miveleti
feltételei azonosak. A példdk egy része szerint a fém-
szulfondtokon tulmenden egyéb fémet nem alkalma-
zunk. Ezek a példak Osszehasonlitdsként szerepelnek.

A példdk azt is mutatjak, hogy a C;s--C, g alfa-
-olefin frakcidk, valamint a kisebb molekulasuilyu
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frakcidk és a C,s—C, g tartomanyt meghaladd mole-
kulasulyu frakcidk elegyei egyformdn kielégité ered-
ményt adnak.

A példdkban az ,,ASTM” rovidités azt jelenti, hogy
a cseppenéspont az ASTM D 566—64 szabviny szerint
hatdrozzuk meg.

1. példa

200 g C;s-C,¢ alfa-olefin elegy kalcium-mono-
szulfondtséjdra 500 g toluolt ontiink és az elegyet
visszafolyatds kozben 30 percig forraljuk. Ezutdn az
elegyhez 800 g dsvdnyolaj eredetdi alapolajat adunk
és a toluolt lepdroljuk.

A Kkapott terméket kolloidmalomban a kivant
konzisztencia eléréséig diszpergdljuk.

A termék fGbb jellemzGi a kovetkezok:

kezdeti penetrdcidérték =25,0 mm
penetracidérték 60 kettds léket utdn =255 mm
penetrdciéérték 100 000 kettds 16ket utdn= 29,5 mm
cseppenéspont, ASTM =235°C

A penetriciéértéket az ASTM D-217-68 szab-
viny szerint mérjik.

2 példa

Az 1. példdban alkalmazott eljdrdst kovetjiik, azzal
a kilonbséggel, hogy a fenti C,5—C,5 alfa-olefin
elegybdl el&allitott kalcium-alkil-monoszulfondt he-
lyett azonos mennyiségii kalcium-alkilén-szulfondtot
hasznalunk.

A termék f6bb jellemz6i a kovetkezdk:
kezdeti penetracioérték =27,0 mm
penetrdcidérték 60 kettSs 1oket utdn =27,5 mm
penetrdciéérték 100 000 kettds 16ket utan= 32,0 mm
cseppenéspont, ASTM =220°C

3. példa

20 g poralakd kalcium-oxidot 300 ml metanollal
kezeliink €s kozben az elegyet erételjesen keverjiik.
Széndioxidot hozzdadva exoterm reakcié megy végbe
és zselatinszerii termék képzodik.

Misik lombikban C;5—C, alfa-olefin elegybél
elédllitott kalcium-monoszulfondtot 600 ml toluol-
ban diszpergdlunk, visszafolyatds kézben 30 percig
forraljuk, lehitjiik és beadagoljuk a kezelt kalcium-
-oxidot tartalmazé lombikba.

Az elegyet homogeniziljuk és 30 percig szén-di-
oxidot buborékoltatunk bele. Ezutdn elkezdjiik az
oldészerek (metanol és toluol) lepdrldsit és 200 g
asvanyolaj eredeti alapolajat adunk az elegyhez.

Az oldoszerek eltdvolitdsa utdn a terméket kolloid-
-malomban megdroljik és koézben lassan még 600 g
dsvanyolajat adunk hozzi. A kész zsir tokéletesen ho-
mogénnek ldtszik, texturdja rovidszdld és csaknem édt-
tetszG. Fobb jellemz6i a kovetkezdk:
kezdeti penetridcicérték =26,5 mm
penetracidérték 60 kettSs 1oket utdn =26,5 mm
penetraciéérték 100 000 kettss loket utdn = 30,0 mm
cseppenéspont, ASTM =260 °C _



4. példa

Az 1. példdban leirt eljardst kovetjiik, azzal a kii-
Ionbséggel, hogy a C;s—C,g alfa-olefinekbdl nyert
200 g kalcium-monoszulfatot C, s —C, g alfa olefinek-
bél elédllitott 200 g kalcium-diszulfondttal helyette-
sitjlik.

A termék f6bb jellemzéi a kovetkezdk:
kezdeti penetrdcidérték =250 mm
penetrdciéérték 60 kettds 1oket utdn =26,0 mm
penetraciéérték 100 000 kettds loket utdn = 25,5 mm

5. példa

Az 1. példdban leirt eljardst kovetjuk, azzal a kii-
lonbséggel, hogy a 800 g dsvinyolaj eredetii alapolajat
800 g szilikonolajjal helyettesitjiik; a hasznalt szili-
konolaj Engler-viszkozitdsa (E°) S0°C-on 8.

A kapott zsir f6bb jellemzéi a kovetkezdk:
kezdeti penetricidérték =230 mm
penetricioérték 60 kettds 1oket utdn =23,0 mm

penetrdciéérték 100 000 kettds [oket utdn = 24,5 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

6. példa

Az 1. példdban leirt eljarast kovetjik, azzal a ki-
lonbséggel, hogy az dsvanyolaj eredetli alapolajat
azonos mennyiségl, az 5. példdban meghatirozott
viszkozitdsu szilikonolajjal és a C, s—C, 4 alfa-olefin-
elegybdl készitett kalcium-monoszulfondtot az ole-
finelegyb&l készitett kdlcium-diszulfondttal helyet-
tesitjlk.

A zsir f6bb jellemzGi a kovetkezdk:
kezdeti penetracioérték =24,0 mm
penetrdcidérték 60 kettds loket utdn 24,5 mm
penetrdcioérték 100 000 kettds [oket utdn = 28.0 mm
cseppenéspont, ASTM =260 °C

7. példa

Az 1. példdban leirt médszert haszndljuk, azzal a
kiilonbséggel, hogy az dsvdnyolaj eredetl alapolajat
azonos mennyiségl polietilénglikolial helyettesitjiik;
az utobbi Engler-viszkozitas: 50 °C-on 6.

A kapott zsir jellemz6i a kovetkezok:
kezdeti penetrdciéérték =250 mm
penetrdcicérték 60 kettds 1oket utdn =26,0 mm
penetracioérték 100 000 kettds 16ket utdn = 28,5 mm
cseppenéspont, ASTM =258°C

& példa

Az 1. példdban leirt eljrdst kovetjiik, azzal a kii-
lonbséggel, hogy a C;s—C,s alfa-olefinfrakcié kal-
cium-monoszulfondtja helyett kalcium-diszulfondtot
és az dsvdnyolaj eredetd alapolaj helyett polipropi-
lénglikolt haszndlunk, mely utébbi Engler-viszkozi-
tésa 50 °C-on 6.

A kapott zsir jellemz6i a kovetkezdk:
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kezdeti penetrdcioérték =250mm
penetracioérték 60 kettds loket utdn =25,0 mm
penetrdcidérték 100000 kettds [oket utdn = 28,5 mm
cseppenéspont, ASTM =240°C

9. példa

Az 1. példdban leirt eljardst kovetjuk, de az ds-
vanyolaj eredetii alapolajat oktil-szebacat-észter alapu
szintetikus kendolajjal helyettesitjik.

A kapott zsir f6bb jellemz8i a kovetkezdk:
kezdeti penetrdcidérték =20.0 mm
penetracidérték 60 kettds Icket utdn =20.0 mm
penetraciéérték 100000 kettds loket utdan = 23,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

10. példa

Az 1. példdban leirt eljdrast kovetjik. de a C, 5--
C,s alfa-olefin-elegy kalcium-monoszulfondtjit azo-
nos stlyu megfelelé diszulfondttal. és az dsvanyolaj
eredet( alapolajat oktil-adipdt-észter szintetikus kend-
olajjal helyettesitjiik.

A zsir {6bb jellemz6i a kovetkezdk:
kezdeti penetracigérték =240 mm
penetrdcioérték 60 kettds loket utdn =25,0 mm
penetricidérték 100000 kettds Ioket utdn = 28.5 mm
cseppenéspont, ASTM =245°C

11. példa

80 g poralaku kalcium-oxidot élénk keverés koz-
ben 300 ml metanolial kezeliink és az elegybe CO,-ot
buborékoltatunk be. Exoterm reakcié megy végbe és
kocsonyds termék képzodik. :

Kilon lombikban C,s-C,g alfa-olefinelegybdl
elédllitott kalcium-monoszulfonitot 600 ml toluol-
ban diszpergdlunk. A diszperziét 30 percig visszato-
lyatds kozben forraljuk, lehiilni hagyjuk és beadagol-
juk a kezelt kalcium-oxidot tartalmazé lombikba. Az
elegyet homogenizaljuk és a CO, -bevezetést 30 percig
folytatjuk. Ezutan elkezdjiikk az olddszerek (metanol
és toluol) lepdrldsdt és 200 g dsvanyolaj eredetdi alap-
olajat adunk az elegyhez.

Az olddszerek eltdvolitdsa utdn a terméket kolloid-
-malomban hatszor megé6réljik és kozben tovdbbi
600 g dsvadnyolaj eredetii alapolajat adunk hozzd.

A kapott zsir texturdja rovidszdld és csaknem dt-
tetszd.

Fé&bb jellemzdi a kovetkezdk:
kezdeti penetrdcioérték =28.0 mm
penetracidérték 60 kettds 1oket utdn =28,5 mm
penetrdciéérték 100000 kettds 16ket utan = 34,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

12. példa

A 11. példdban leirt eljarast kovetjiik, azzal a kii-
16nbséggel, hogy a monoszulfondtok helyett azonos
mennyiségd diszulfondtot hasznalunk.

A zsir f6bb jellemz6i a kovetkezdk:
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kezdeti penetrdciGérték =30,0 mm
penetricioérték 60 kettds loket utdn =310 mm
penetraciéérték 100 000 kettds 1oket utdn = 36,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

13. példa

A 3. példdban leirt eljardst kovetjiik, azzal a kii-
1onbséggel, hogy a reagenseket a 3. példdhoz képest
eltéré mennyiségben alkalmazzuk. Ezittal 70 g kal-
cium-oxidot, 60 g kalcium-monoszulfonatot és 800 g
dsvidnyolaj eredeti alapolajat haszndlunk.

A kapott zsir fGbb jellemzdi a kovetkezok:
kezdeti penetricidérték =27,0 mm
penetracioérték 60 kettds loket utan =27,5 mm
penetracicérték 100000 kettds 1oket utdn = 29,5 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

14. példa

A 13. példdban leirt eljarast kovetjiik, de mono-
szulfondt helyett diszulfondtot alkalmazunk.

A kapott zsir fobb jellemzdi a kovetkezdk:
kezdeti penetrdciérték =29,0 mm
penetracidérték 60 kettds 1oket utdn =29,5 mm
penetraciéérték 100 000 ketts 16ket utdn = 35,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

15. példa

A 13. példdban leirt eljdrdst kovetjiik, azzal a kii-
lonbséggel, hogy az dsvdnyolaj eredeti alapolajat azo-
nos mennyiségii dimetil-polisziloxdnnal helyettesitjik.

A kapott zsir f6bb jellemz6i a kovetkez6k:
kezdeti penetricidérték = 28,0 mm
penetrdciéérték 60 kettds loket utdn = 28,5 mm
penetraciéérték 100000 kettds 1oket utdn = 35,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

16. példa

A 14. példdban leirt eljardst hasznaljuk, az egyet-
len kiilonbség, hogy az dsvanyolaj eredetii alapolajat
fenil-metil-polisziloxannal helyettesitjiik.

A kapott zsir f6bb jellemzéi a kovetkezdk:
kezdeti penetracioérték = 30,0 mm
penetracidérték 60 kettds loket utdn =31,0 mm
penetricioérték 100000 kettds 1oket utdn = 38,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

17, példa

A 13. példaban leirt eljdrdst kovetjiik, azzal a kii-
lonbséggel, hogy dsvinyolaj eredetii alapolajak helyett
azonos mennyiségi polietilénglikolt hasznalunk.

A kapott zsir fobb jellemz6i a kovetkezok:
kezdeti penetrdciéérték = 30,0 mm
penetriciéérték 60 kettSs 1oket utdn = 31,0 mm
penetraciéérték 100 000 kettds Ioket utan = 38,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C
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18. példa

A 14. példdban leirtak szerint jarunk el, de az 4s-
vinyolaj eredetii alapolajat azonos mennyiségii poli-
propilénglikol-poli(oxi-etilén)-nel helyettesitjiik.

A kapott zsir f6bb jellemzdi a kovetkezdk:
kezdeti penetrdcidérték =28,0 mm
penetriciéérték 60 kettds 10ket utdn =32,0 mm
penetrdcioérték 100000 kettds [6ket utan = 39,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

19 példa

A 13. példiban leirt eljdrdst kovetjiik, azzal a ki-
lonbséggel, hogy dsvdnyolaj eredetii alapolaj helyett
azonos mennyiségi dioktil-szebacdtot alkalmazunk.

A kapott zsir jellemz8i a kovetkezdk:
kezdeti penetrdcidérték = 28,0 mm
penetriacioérték 60 kettss 1oket utdn =32,0 mm
penetriaciéérték 100000 kettds 16ket utan = 39,5 mm
cseppenéspont, ASTM =230°C

20. példa
A 14. példdban leirt eljardst kovetjik, de az ds-

vanyolaj eredetii alapolaj helyett kendfolyadékként
dnzobutll‘adlpatot hasznalunk.

A kapott zsir f6bb jellemz3di a kovetkezok
kezdeti penetracicérték =31,0 mm
penetriciéérték 60 kettds loket utdn =32,0 mm

penetrdciéérték 100 000 kettSs 1oket utdn = 39,5 mm
cseppenéspont, ASTM =200 °C

21. példa

120 g finom eloszldsu bdrium-hidroxid-oktahidré-
tot (Ba/OH/, - 8H,0) 300 ml metanolban diszpergd-
lunk. A diszperziéba 30 percig szén-dioxidot buboré-
koltatunk be.

Kil6n lombikban C,4 —C, alfa-olefin-elegy bari-
um-monoszulfondtjit 400 ml toluollal elegyitjiik és
hozzdadjuk a fenti barium-hidroxid-diszperziéhoz, az
elegyen szén-dioxidot buborékoltatunk it és elkezd-
juk az oldészerek (metanol és toluol) leparldsat. Az
elegyhez keverés kozben 300 g nafténbdzisi dsviny-
olaj eredetii alapolajat adunk, melynek Engler-viszko-
zitisa 8/50 °C. A keverést és a maradék oldészer le-
parlasat folytatjuk. Homogén pépet kapunk, melyet
kolloidmalomban t5bbszor megértiink és kézben fo-
kozatosan tovébbi 300 g nafténbazisy dsvanyolaj ere-

. detli alapolajat adunk hozzd.

A kapott zsir f6bb jellemzdi a kovetkezok:
kezdeti penetracicérték =28,0 mm
penetriciéérték 60 kettss loket utdn =29,0 mm
penetracidérték 100 000 kettds loket utdn = 34,0 mm
cseppenéspont, ASTM =250°C

22. példa

C,4—C,¢ olefinkeverékbdl nyert 200 g magnézi-
um-alkil-monoszulfonitot 500 ml toluollal kezeliink.
Az clegyet visszafolyatds kozben 30 percig forraljuk.
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0,074 mm lyukb&ségii szitin 4tszitalt 30 g magné-
zium-oxidot 200 ml vizmentes metanolban diszper-
gilunk ¢€s a diszperziét hozzdadjuk a fenti visszafolya-
tott elegyhez. A kapott keveréket forrasig melegitjiik
és kozben széndioxidot buborékoltatunk 4t rajta.
Koralbelil 1 éra muilva elkezdjiik az olddszerek le-
parldsat.

Amikor az oldészerek mennyiségének mintegy fe-
lét lepdroltuk, 200 g nafténbézisu dsvdnyolaj eredetii
alapolajat (8 E°/50 °C) adunk az elegyhez és az old-
szerlepdrldst folytatjuk. A lepdrlds befejezése utdn a
terméket kolloid-malomban megéréljiik és fokozato-
san tovabbi 200 g nafténbdzisi dsvdnyolaj eredetii
alapolajat adunk hozzi.

A kapott zsir attetszd és konzisztencidja 29,0-
30.0 mm. Cseppenéspontja 240 °C.

A zsir jelentds rozsdagatlo tulajdonsdggal is ren-
delkezik.

23, példa

C,;5—C,s alfa-olefin-elegybl el&dllitott 200 g
cink-alkilén-diszulfondtot 300 ml toluollal kezeliink
és visszafolyatds kozben 30 percig forralva igen finom
diszperziét kapunk.

Zn0-ot 200 ml metanolban diszpergdlunk és 1/2
¢rdig CO,-ot bocsdtunk dt rajta, majd hozzdadjuk a
fenti visszafolyatatt diszperziéhoz. A kapott elegyet
élénk keverés kozben forrdsig melegitjik és kozben
CO,-ot buborékoitatunk it rajta. Az oldészer felének
lepdrldsa utan 200 g dsvdnyolaj eredetl alapolajat
adunk hozzd. mely utébbi Engler-viszkozitdsa
8/50 °C.

Az Osszes olddszer lepdrldsa céljabdl a melegitést
erGteljes keverés kozben folytatjuk, majd 200 g ds-
vinyolaj eredet(i alapolajat adunk az elegyhez. A ka-
pott anyagot kolloid-malomban megérolve egyenletes
konzisztencidju terméket dllitunk els. A kapott vila-
gos barna zsir jelentés kopdsgdtlé tulajdonsdgokkal
rendelkezik. Cseppenéspontja 200 °C.

24, példa

C15s—C; g alfa-olefin-elegybdl készitett 200 g alu-
minium-alkilén-monoszulfondtot 500 mi toluolban
diszpergdlva 100 g aluminium-izopropoxiddal rea-
giltatjuk.

Az elegyet melegitjiik és kozben szén-dioxidot bu-
borékoltatunk dt rajta. Az olddszer felének lepdrldsa
utdn 250 g dsvdnyolaj eredet(i alapolajat adunk hoz-
z4, melynek Engler-viszkozitasa 8/50 °C.

Erételjes keverés kozben az Osszes oldédszert lepa-
roljuk. A kapott pépet tobbszor meg6roljik és koz-
ben még 200 g fenti olajat adunk hozza.

A kapott zsir konzisztencidja 29,0 mm, tapado-
képessége jo €s igénybevétellel szemben igen ellenallo.

25. példa
Finomra elporitott 30 g CaO-ot vizmentes meta-

nolban szuszpendilunk. A szuszpenzion 1/2 6rdig,
élénk keverés kozben CO,-ot bocsdtunk dt. Kocso-
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nyds termék képzddésével jaré exoterm reakcié megy
végbe. C4,—C, 4 alfa-olefinfrakcid 140 g kalcium-mo-
noszulfondtjat 300 ml toluolban diszpergdlva folya-
matos kKeverés kozben hozzdadjuk a fenti kocsonyds
termékhez. Keverés kozben CO,-ot vezetink it az
elegyen. Az oldoszer lepdrldsa utdn fehér, oleofil port
kapunk. A finomra meg6rolt por 20 stlyrészét elke-
verjilk 80 rész nafténbazisi dsvdnyolaj eredetii alap-
olajjal (E° = 7-8/50 °C). Finom konzisztencidjd zsirt
kapunk, amely keverés hatdsdra félfolyékonnyd vdlik,
de nyugalomban hagyva konzisztencidja striibb lesz.
Ez a jelenség reverzibilisen sokszor létrejon és a zsii
gyakorlati alkalmazdsa kozpontositott berendezések-
ben elényos.

26. példa

Ci12—C,, alfaolefinelegy 120 g kalcium-mono-
szulfonatjdt 300 ml toluolban diszpergaljuk és kozben
visszafolyatds meliett forraljuk.

40 g vizmentes CaO-ot 300 ml vizmentes metanol-
ban diszpergilunk és a diszperzion [/2 ordig szén-
-dioxidot buborékoltatunk 4t.

A két diszperzidt egyesitjiik és melegités kozben
még szén-dioxidot bocsdtunk dt rajta. Az oldoszer le-
pdrldsa utan kapott port finomra éréljik és kozben
25 siilyrész dsvanyolajat (E° = 7--8/50 °C) adunk hoz-
zd. A kapott zsir konzisztencidgja 27.0 mm és csep-
penéspontja 220 °C.

27 példa

Cy2—C,4 alfaolefinelegybdl készitett Kkalcium-
alkil-monoszulfondtot és C,o—Cy4 alfa-olefinelegy-
bdl készitett kalcium-alkil-monoszulfonatot 1.1 sily-
aranyban oOsszekeverjik és visszafolyatds kozben for-
ralva a keverék 80 gjdt 300 mi toluolban diszper-
galjuk.

Kiilon lombikban 60 g finomra elporitott kalcium-
-oxidot vizmentes metanolban diszpergdiunk és élénk
keverés kozben. 1/2 ordig szén-dioxidot buborékol-
tatunk bele.

A két diszperziot egyesitjilk és melegités kozben
még szén-dioxidot vezetiink dt rajta. Az olddszer le-
parldsa utdn kapott port finomra 6roljiik. A por 25
stlyrészét megdroljik 75 rész dsvdanyolaj eredetii alap-
olajjal (E° = 7-8/50 °C).

A kapott zsir jellemz&i a kévetkezok:
kezdeti penetracidérték =30,0 mm
penetrdcioérték 60 kettds 1oket utdn =30.5 mm
penetraciéérték 100 000 kettGs loket utdn = 35.0 mm
cseppenéspontja =220°C

28. példa

A kovetkezd bazikus elegyet homogenizaljuk:
cinkfehér (cink-oxid) S suly™r
cinksdrga (cink-kromét) 11 suly™
minium 38 suly
voros vas-oxid 0.68 sty
azbeszt 5.3 suly
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gliptdlgyanta ,.Long Qil"" (60 s% nem-

16 anyagot tartalmaz) 27 suly%
pép (25 s% ,.tulligositott™ szulfonat

dsvanyi gyantiban) 2 suly%
vizelvongszerek 1,72 sily%
gyanta 9,37 suly%

10 nap mulva sem figyelhet meg lerakodds a ké-
szitményben, ami festési teriileten valé alkalmazdsndl
eldnyds. Mds probdkat is végeztiink ugyanezekkel a
komponensekkel, de ardnyuk viltoztatdsdval, a keve-
rékeket szulfondtot nem tartalmazé keverékkel ha-
sonlitottuk dssze. A kisérletek alapjdn megdllapithaté,
hogy a szulfonat nélkili keverék — azonos idé utdn —
jelentSs mennyiségl ledéket tartalmaz és mar 0,5 s%
szulfonat jelenléte 1/5-ére csokkenti a csapadék meny-
nyiségét.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras folyékony kenSanyagok sliritésére, az-
cal jellemezve, hogy a folyékony kenBanyagban a
stiritett kenOanyag teljes silyara szimitva 5--40%
mennyiségben cink, aluminium vagy alkdlifém C,,--
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szulfondtban 1évé fém karbondtjdnak 1:1--1:5 suly-
ardnyu keverékét -- adott esetben szerves olddszer je-
lenlétében  legfeliebb 150 °C-on diszpergdljuk, majd
-~ oldészer alkalmazdsa esetén — a keverékbdl az ol-
dészert elparologtatjuk, végil a kapott terméket ap-
ritjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljards foganatositasi
miodja, azzal jellemezve, hogy folyékony kendanyag-
ként dsvdnyolaj eredetii alapolajat hasznalunk.

3. Az 1. igénypont szerinti eljards foganatositdsi
mddja, azzal jellemezve, hogy folyékony kenGanyag-
ként polialkilénglikolt hasznalunk.

4. A 3. igénypont szerinti eljards foganatositdsi
modja, azzal jellemezve, hogy folyékony ken&anyag-
ként polietilénglikol-poli(oxi-propilén)t vagy polipro-
pilén:glikol-poli(oxi-etilén)t haszndlunk.

5. Az 1. igénypont szerinti eljards foganatositdsi
modja, azzal jellemezve, hogy folyékony kendanyag-
ként diészterolajat haszndlunk.

6. Az 5. igénypont szerinti eljdrds fojanatositdsi
moédja, azzal jellemezve, hogy folyékony kenGanyag-
ként dioktil-szebacdtot haszndlunk.

7. Az 1. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsi
moédja, azzal jellemezve, hogy folyékony kendanyag-
ként dimetil-polisziloxdnt haszndlunk.

atoja
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